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(57) Rezumat: Inventia se referd la un agent de- amestec format din benzini de extractie, white
cofrant pentru spume poliuretanice flexibile, spirit odorizat, ceara hidrocarbonatd, cears
polimerizabile la rece, pe baza de difenilmetan- esterica, ceara hidrocarbonat3 transparenta, esteri
diizocianat, utilizat la obtinerea pieselor realizate  ai acizilor montanici, vaselina naturala parafinats,
prin injectie de spuma poliuretanica in matrite, in  ceara de albine, amestec de oligomeri si sapun
domeniul industriei de automobile. Agentul deco-  metalic.

frant, conform inventiei, este constituit dintr-un
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Inventia se refera la un agent decofrant pentru spume poliuretanice flexibile, polimeri-
zabile la rece, pe baza de difeniimetan diizocianat, utilizat la obtinerea pieselor realizate prin
injectia de spuma poliuretanica in matrite, in domeniul industriei de automobile, cum ar fi de
exemplu: perne de scaune, tetiere, planga bord.

Se cunoaste ca spuma poliuretanica prezintd o mare aderenta la suprafetele meta-
lice, respectiv nemetalice, dar se cunoaste, in acelasi timp, si lipsa aderentei spumelor poli-
uretanice la polietilena.

Pe aceasta proprietate se bazeaza realizarea agentilor decofranti (demulanti) pe
baza de ceruri derivate din polietilena, utilizati la realizarea reperelor din spume poliure-
tanice.

Astfel, crearea unei pelicule separatoare, intre suprafata activa a matritelor si a pie-
selor din spuma poliuretanica, este realizata prin pulverizarea agentului decofrant pe matrita,
care are o temperatura de 40+5°C, utilizand un echipament de pulverizare cu aer (airmix).
Amestecul de solventi, in care sunt dispersate cerurile, se evapora, lasénd, in urma, o peli-
culd de ceara, pe suprafata matritei, care separa suprafata activa a matritei de reperul din
spuma poliuretanica.

De obicei, agentii decofranti, utilizati pentru realizarea de pelicule separatoare, intre
suprafata activéd a matritelor si a pieselor din spuma poliuretanica, polimerizabila la rece,
sunt pe bazé de amestec de ceruri sintetice, ceruri naturale, plastifianti, agenti tensioactivi,
uleiuri siliconice, dispersati intr-un amestec de solventi, format din: hidrocarburi alifatice, clo-
rurate sau florurate, sau solventi aposi.

Agentii decofranti, folositi la realizarea de piese din spuma poliuretanica, polimeriza-
bila la rece, trebuie sa satisfaca urmatoarele cerinte:

- 8@ nu actioneze cu sistemul poliuretanic injectat;

- 8a nu afecteze suprafata matritei;

- sa prezinte o volatilitate ridicata, la temperatura de lucru, pentru o productivitate
ridicata;

- suprafata pieselor sa fie uscata si fara cruste;

- sa fie ieftin;

- sa nu afecteze mediul si sanatatea personalului.

Pe plan mondial, producatorii de agenti decofranti si-au indreptat cercetarile spre
realizarea unor solutii, cum ar fi:

- compozitii care contin dispersii de ceruri naturale si sintetice de solventi, care sa
aiba cantitate redusa sau chiar fara prezenta CFC-ilor (clorfluorcarburi) si a solventilor cloru-
rati, acestea fiind impuse pentru protejarea mediului, cat si pentru sénatatea personalului
de deservire;

- compozitii de dispersii de ceruri in CO, lichid, sistem numit SERT TM (US
4882107), care a redus la 80% emisiile de compusi organici, volatili, fatd de agentii deco-
franti pe baza de solventi.

Dezavantajele cele mai importante ale solutiilor cunoscute constau, de regula, in in-
compatibilitatea cu mediul (efect de poluare) si/sau un pret de cost foarte ridicat.

Problema tehnica, pe care o rezolva inventia, consta in gasirea unei formule de agent
decofrant, cu proprietati performante de decofrare, in conditii de eficientd economica ridi-
cata. Scopul inventiei este acela de a obtine un agent decofrant pentru spume poliuretanice
flexibile, polimerizabile la rece, pe baza de difenilimetan-diizocianat, si care are in compo-
nenta benzina de extractie, white spirit odorizat, ceara hidrocarbonata, ceara esterica, ceara
hidrocarbonatata, transparenta, esteri ai acizilor montanici, vaselind naturala, parafinoasa,
ceara de albine, amestec de oligomeri si sapun metalic.
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Agentul decofrant pentru spume poliuretanice flexibile, polimerizabile la rece, pe baza
de difeniimetan-diizocianat, conform inventiei, inlaturs o parte a dezavantajelor mentionate
anterior, prin aceea c este constituit dintr-un amestec format din 84...87 parti benzina de
extractie, 5...8 parti white spirit odorizat, pana la 2 parti ceara hidrocarbonata, pana la 2 parti
ceara esterica, 2...4 parti cear hidrocarbonat3, transparenta, pana la 2 parti esteri ai acizilor
montanici, 3...4,5 parti vaselina naturala, parafinoas, 1...4 parti cears de albine, pana la 1
parti amestec de oligomeri si 0,1...0,15 parti s8pun metalic, partile fiind exprimate in
greutate.

Benzina de extractie este rezultats din fractionarea benzinei de distilare din titeiuri
parafinoase si a benzinei complet rafinate, cu temperatura initiald de fierbere de 125°C,
densitate, la 20°C, de 0,785 g/cm?, indice de neutralizare maxim de 1 mg KOH/100 cm?, si
fara hidrocarburi aromatice.

White spiritul odorizat contine 1% acetat de amil cu temperatura initial3 de fierbere
de 165°C, o densitate relativa, la 20°C, de 0,810 g/cm?, si este fara aciditate mineral si
alcalinitate.

Ceara hidrocarbonatd este partial saponificatd si are o densitate de
0,98...0,95 g/cm?®, o aciditate maxima de 10 mg KOH/g produs, un indice de saponificare
maxim de 10 mg KOH/g produs, o viscozitate, la 120°C, de maximum 10 cP, i un punct de
topire de 103...108°C.

Ceara esterica contine emulgator cu punct de topire de 80...87°C, un indice de acidi-
tate de maximum 27 mg KOH/g si o densitate, la 20°C, de 1,01 g/cm®,

Ceara hidrocarbonatd, transparenta, are un punct de topire de 53...58°C si este far3
aciditate mineralé si alcalinitate.

Esterii acizilor montanici au un punct de topire de 56...63°C si o aciditate maxima de
5 mg KOH/g produs.

Vaselina natural3, parafinoass, are punct de picurare la 37...67°C, si este fara acidi-
tate minerala si alcalinitate.

Amestecul de oligomeri are greutate moleculars variabild, este obtinut la polimeri-
zarea polietilenei de joasa sau inaltd densitate, care are un interval de topire de 60...108°C
$i are o densitate de 0,93...0,97 g/cm®.

Avantajele agentului decofrant, utilizat la obtinerea unei pelicule superficiale, intre
suprafata activd a matritelor si sistemul poliuretanic injectat, polimerizabil la rece, realizat
conform prezentei inventii sunt:

- hu contine in compozitie freoni i solventi clorurati, care sa afecteze stratul de ozon:

- extractie foarte usoar a reperelor din matrite;

- aspect uniform si omogen al suprafetelor reperelor;

- suprafata uscata;

- curatarea ugoara a matritelor si, cand este cazul, se utilizeaza solvent “nafta”, per-
mitand o productivitate ridicata in ciclul de fabricatie; '

- realizarea necesita un flux tehnologic simplu, cu costuri relativ reduse.

in continuare, se dau doua exemple de realizare a inventiei

Exemplul 1. intr-un vas de reactie prevazut cu incalzire si agitator, se dozeaz3 cu
0 precizie de 1% urmatorii componenti :

- 1,0 parti in greutate ceard hidrocarbonata, partial saponificatd, cu densitatea
0,93...0,95 g/cm?, o aciditate maxima 10 mg KOH/g produs, un indice de saponificare de
maximum 10 mg KOH/g produs, o viscozitate, la 120°C, de maximum 10 cP, si un punct de
topire de 103...108°C:

- 1,0 parti in greutate ceara esterica, continand emulgator cu un punct de topire
80...87°C, un indice de aciditate de maximum 27 mg KOH/g produs, o densitate, la 20°C,
de aproximativ 1,01 g/cm?;
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- 2,0, parti in greutate ceard hidrocarbonatd, transparents, cu punct de topire la
53...58°C, fara aciditate minerala si alcalinitate;

- 1 parte in greutate esteri ai acizilor montanici, cu un punct de topire de 56...63°C
si 0 aciditate maxima de 5 mg KOH/g produs;

- 3 parti in greutate vaselind naturald, parafinoasd, cu un punct de picurare la
37...67°C, fara aciditate minerala si alcalinitate;

- 1 parte in greutate ceara naturala de albine;

- 0,1 parti in greutate sapun metalic.

Exemplul 2. Se dozeaza, intr-un vas de reactie, urmatoarele componente:

- 2 pari in greutate ceara hidrocarbonata, transparenta, cu punct de topire la
53...68°C si fara aciditate minerala si alcalinitate;

- 4,5 pari in greutate vaselind naturald, parafinoasa, cu un punct de picurare la
37...67°C, fara aciditate minerala si alcalinitate;

- 2 parti in greutate ceara naturala de albine;

- 0,5 parti in greutate amestec de oligomeri cu o greutate moleculara variabild, ames-
tecul fiind obfinut la polimerizarea polietilenei de joasa sau inalti densitate, cu interval de
topire de 60...108°C si o densitate de 0,93...0,97 g/cm?;

- 0,1 parti in greutate sapun metalic.

Se porneste sistemul de incalzire cu o vitezd de 40°C/h, pana la topirea completi a
amestecului de ceruri, cu mentinerea amestecului de ceruri, in topitura, la 110°C, timp de
5...10 min.

Simultan, intr-un vas de reactie de 20 |, prevazut cu termostatare electrica, agitator
si reflux, se dozeaza, cu 0 precizie de 1 %, 8 parti in greutate white spirit dezodorizat, spirit
odorizat cu 1%. acetat de amil, cu temperatura initiala de fierbere la 165°C, o densitate rela-
tivd, la 20°C, de 0,810 g/cm?, si fara aciditate minerala si alcalinitate, se fixeaza termosta-
tarea la 100°C si se porneste incalzirea cu o vitezd de 40°C/h, pana la 100°C, moment in
care se dozeaza cu un debit de 1V/min, sub agitare cu 60 rot/min, in reactorul cu ceruri topite
la 110°C.

In paralel, intr-un vas de reactie cu capacitatea de 200 |, prevazut cu agitator si ter-
mostatare, se dozeaza, cu precizie de 1%, 84 parti benzina de extractie rezultata din fracti-
onarea benzinei de distilare din fiteiuri parafinoase si a benzinei complet rafinata cu tempe-
ratura initiald de fierbere 125°C, cu o densitate, la 20°C, de 0,785 g/cm?, un indice de neu-
tralizare de maximum 1 mg KOH/100 cm® si fara hidrocarburi aromatice. Se preinciizeste
benzina la 60°C i, sub agitare de 100 rot/min, se dozeaza, cu un debit de 2 I/min, amestecul
de ceruri si white spirit.

Se continua agitarea pana cand solutia ajunge la 25°C, cand se transvazeaza in bu-
toaie metalice.

Decofrantul obtinut se prezinta sub forma unei solutii opalescente cu o densitate de
0,810,5 g/cm?®, un timp de scurgere ¢ 2 mm, 40 +5 s si un continut de nevolatile de 9,1%.

Revendicari

1. Agent decofrant pentru spume poliuretanice flexibile, polimerizabile la rece, pe
baza de difenilmetan-diizocianat, caracterizat prin aceea cé este constituit dintr-un ames-
tec format din 84...87 parti benzina de extractie, 5...8 parti white spirit odorizat, pana la
2 parti ceara hidrocarbonata, pana la 2 parti ceara esterica, 2...4 parti ceara hidrocarbonata,
transparentd, pana la 2 pari esteri ai acizilor montanici, 3...4,5 parti vaselina naturala, para-
finoasd, 1...4 parti ceara de albine, pana la 1 parti amestec de oligomeri i 0,1...0,15 parti
sapun metalic, partile fiind exprimate in greutate.
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2. Agent decofrant, conform revendicirii 1, caracterizat prin aceea ci benzina de
extractie este rezultata din fractionarea benzinei de distilare din titeiuri parafinoase si a ben-
Zinei complet rafinate, cu temperatura initiald de fierbere de 125°C, densitate, la 20°C, de
0,785 g/cm®, indice de neutralizare maxim de 1 mg KOH/100 cm?® si f&ra hidrocarburi
aromatice.

3. Agent decofrant, conform revendicirii 1, caracterizat prin aceea ci white spiritul
odorizat contine 1°%,, acetat de amil cu temperatura initiala de fierbere de 165°C, o densitate
relativa, la 20°C, de 0,810 g/cm® si este fir3 aciditate minerals si alcalinitate.

4. Agent decofrant, conform revendicirii 1, caracterizat prin aceea ci ceara hidro-
carbonat este partial saponificata si are o densitate de 0,93...0,95 g/cm?, o aciditate ma-
xim& de 10 mg KOH/g produs, un indice de saponificare maxim de 10 mg KOH/g produs,
o viscozitate, la 120°C, de maximum 10cP, $i un punct de topire de 103...108°C.

5. Agent decofrant, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca ceara este-
rica contine emulgator cu punct de topire de 80...87 °C, un indice de aciditate de maximum
27 mg KOH/g produs si o densitate, la 20°C, de 1,01 g/cm®.

6. Agent decofrant, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cé ceara hidro-
carbonatd, transparenta, are un punct de topire de 53...58°C si este far3 aciditate mineral
si alcalinitate.

7. Agent decofrant, conform revendicrii 1, caracterizat prin aceea c4 esterii acizilor
montanici au un punct de topire de 56...63°C si o aciditate maxima de 5 mg KOH/g produs.

8. Agent decofrant, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ci vaselina natu-
rala, parafinoasd, are punct de picurare la 37...67°C §i este fard aciditate minerald si
alcalinitate.

9. Agent decofrant, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca amestecul
de oligomeri are greutate molecular3 variabil3, este obtinut la polimerizarea polietilenei de
joasa sau inalta densitate, care are un interval de topire de 60...108°C si o densitate de
0,93...0,97 g/cm?.

Pregedintele comisiei de examinare: ing. Florea Stela
Examinator: ing. Teodorescu Daniela
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