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10

156°

20

25

30

Relatério Descritivo da Patente de Invengcao para "PROCESSO
PARA TRATAMENTO DE MATERIAIS DE FIBRA".

A presente invengao refere-se a um processo para melhorar a
brancura dos materiais de fibra, selecionados a partir.do grupo que consiste
em poliester, poliamida, poliacrilonitrila, 1a e seda, em que os materiais de
fibra sé&o tratados com pelo menos um corante disperso em um processo de

lavagem de roupa.

Muitas vezes, tais materiais de fibra ndo apresentam o grau de
brancura desejado. Descobriu-se que em muitos casos a brancura nao pode
ser aumentada para o grau de brancura desejado por simplesmente aplicar
branqueadores, por exemplo, através de lavagem com alvejantes contendo
detergentes. Em vista do que foi dito acima existe ainda uma necessidade
de melhorar a brancura de tais materiais de fibra. De maneira surpreénden-
te, foi descoberto agora que o tratamento com corantes dispersos, nos pro-
cessos de lavagem de roupa, permite melhorar a brancura de tais materiais
de fibra.

Além disso, sabe-se que os materiais de fibras mostram no de-
correr do tempo uma diminuigao do grau de brancura. Surpreendentemente,
a presente invenc@o permite melhorar a brancura de tais materiais de fibra
novemente. |

Dessa maneira, a presente inveng¢do, primariamente, pertence a
um processo para melhorar a brancura de materiais de fibras selecionados
do grupo que consiste em poliester, poliamida, poliacrilonitrila, 1a e seda,
compreendendo tratar os materiais de fibras com pelo menos um corante
disperso em um -processo de lavagem.

Corantes dispersos apropriados para 0 processo da invengao
sao aqueles descritos sob "Disperse Dyes" no Colour Index, 32 edi¢éo (32

Revisao de 1987 incluindo adicbes e emendas até o No. 85). Os exemplos

sao corantes de carboxila- e/ou nitro livre de sulfa, amino, amino cetona, ce-
tona imina, metina, polimetina, difenilamina, quinolina, benzimidazol, xanta-
no, oxazina ou cumarina, e especialmente corantes de antraquinona e co-

rantes azo, tais como corantes monoazo ou disazo. E dado preferéncia para
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os dorantes dispersos azul, violeta, vermelho ou rosa.
E preferido o uso de pelo menos um corante disperso das for-

mulas a seguir:
N=N NRR

em que

R1 é halogénio, nitro ou ciano,

R> é hidrogénio, halogénio, nitro ou ciano,

R3 é hidrogénio, halogénio ou ciano,

R4 € hidrogénio, halogénio, C1-Caalquila ou C4-Calcéxi,

R5 € hidrogénio, halogénio ou C,-Cjalcanoilamino, e

Rs e Rz independentemente um do outro sdo hidrogénio, alila,
C1-Caalquila que € insubstituida ou substituida por hidréxi, ciano, C4-C4 alcé-
xi, C4-Csalcoxi-Cq-Caalcoxi, Co-Caalcanoildxi, C4-Caalcoxicarbonila, fenila ou

fendxi,

em que

Rs € hidrogénio, C4-Caalquila, fenila ou fenilassulfonila, o anel de
benzeno em fenila e fenilassulfonila sendo insubstituido ou substituido por
Cs-Caalquila, sulfo ou C4-Caalquil-sulfonildxi, ' |

Ry € hidréxi, amino, N-mono- ou N,N-di-C,-Calquilamino, feni-
lamino, o anel de benzeno em fenila sendo insubstituido ou substituido por
halogénio, C;-C,alquila, C-Csalcoxi, | ’

Cz-Casalcanoilamino, ou C4-Csalquilaminossulfonila que pode ser -
interrompida na cadeia de alquila por -O-,



Ri0 € hidrogénio, C-Csalcdxi ou ciano,

R11 é hidrogénio, C-Csalcoxi, fendxi ou o radical -O-C6H5-802-
NH-(CHz)3-O-C2Hs,

R12 € hidrogénio, hidréxi ou nitro, e

5 Ri3 € hidrogénio, hidréxi ou nitro,
R19 R15 R16
R@NZN 7\ NHR,,
' NHR,,
em que

R4 é C1-Caalquila que é insubstituida ou substituida por hidréxi,
Ris € C4-Caalquila,

R16 € ciano, .

10 Rz é 0 radical da formula -(CHs)a-O-(CHz)o-O-CeHs,

R1s € halogénio, nitro ou ciano, e

R1g é hidrogénio, halogénio, nitro ou ciano,

(4),

em que
R2o € C4-Caalquila, que é insubstituida ou substituida por hidroxi,
15 C4-Caalcdxi, Ci-Cy-alcdxi-C1-Caalcdxi, Co-Caalcanoildxi ou C4-Cy4 alcdxicarbo- .

nila,

st ) . R

30 N - ,
H—N=N NR, R,
s

(5),

31
32

em que

R2e, R3o, R31 € Raz independentemente um do outro sdo hidro-
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génio ou halogénio,

Ras € hidrogénio, halogénio, C4-Caalquila ou C4-Calcoxi,

Ra4 € hidrogénio, halogénio ou C»-Csalcanoilamino, e

Rss e Rass independentemente um do outro sdo hidrogénio,
C1-Caalquila, que é insubstituida ou substituida por hidféxi, ciano, acetdxi ou

fendxi,
(0] R
R=—H \ | S R
39 |l _ _ 41 (6),
O SR,
em que

Rasg € hidrogénio ou tiofenila, que é insubstituida ou substituida
na fenila por C{-Cs-alquila ou C-Cs-alcdxi,

R40 € hidrogénio, hidréxi ou amino,

R41 € hidrogénio, halogénio, ciano ou tiofenila, que é insubstitui-
da ou substituida na fenila por C;-Caalquila ou C;-Cs-alcdxi, fendxi ou fenila,
. .

R4z € fenila, que € insubstituida ou substituida por halogénio,
C1-C4alquila ou C4-C4-alcoxi,

0 R 49 F‘46
R—N N=N NR,gR4o (7),
43
O R45 R47

em que »
R43 € hidrogénio ou C,-Calquila,
Fi44 e Rss independentemente um do outro sdo hidrogénio, halo- |
génio, nitro ou ciano,
Rass € hidrogénio, halogénio, C-Cjalquila ou C4-Csalcoxi,
R47 é hidrogénio, halogénio ou Cz-Csalcanoilamino, e
Rass € Rsg independentemente um do outro sdao hidrogénio ou
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C+-Caalquila, que é insubstituida ou substituida por hidréxi, ciano, C4-C4 al-
coxi, Cq1-Caalcdxi-C4-Caalcoxi, Co-Cialcanoildxi, C1-C4alcéxicarbohila, fenila
ou fenoxi.

Preferidos sao os corantes dispersos das férmulas (1), (2), (4) e
(6), especialmente aqueles de formulas (1) e (2).

Quanto aos radicais de C¢-Cjalquila, entram em consideracgéao,

_por exemplo, metila, etila, n-propila, isopropila, n-butila, sec-butila, terc-butila

e isobutila, preferivelmente metila e etila.

Quanto aos radicais de C;-Cjalcoxi, entram em consideragao,
por exemplo, metdxi, etdxi, n-propdxi, isopropoxi, n-butdxi, sec-butdxi, terc-
butdxi e isobutodxi, preferivelmente metoxi e etdxi, e especialmente metoxi.

Quanto ao halogénio, entram em consideragdo, por exemplo,
fldor, cloro, bromo e iodo, preferivelmente cloro e bromo, e especiaimente
cloro. |

Quanto aos radicais de C»-Cjalcanoilamino, entram em conside-

ragao, por exemplo, acetilamino e propionilamino, especialmente acetilami-

.NO.

Quanto aos radicais de C-Cjalcoxi-C-Csalcoxi, entram em
consideracao, por exemplo, metéXi-metéxi, metoxi-etdxi, etdoxi-metdxi, etdxi-
etoxi, etéxi-n-propdxi, n-propdxi-metdxi, n-propdxi-etdxi, etdxi-n-butdxi e etd-
xi-isopropoéxi, preferivelmente etéxi-metoxi e etdxi-etdxi.

Q(Janto aos radicais de N-mono- ou N,N-di-C1-C4anuiIamino, é
levado em consideragao, por exemplo, N-metilamino, N-etilamino, N-propil-
amino, N-isopropilamino, N-butilamino, N-sec-butilamino, N-isobutilamino,
N,N-dimetilamind e N,N-dietilamino, preferivelmente N-isopropilami'no. '

Quanto aos radicais de C,-Csalcanoildxi, entram em considera-
¢ao, por exemplo, acetiloxi € propionildxi, preferivelmente acetiloxi.

Quanto aos radicais de Ci-Cjalcdxicarbonila, entram em consi-

deragado, por exemplo, metoxicarbonila, etoxicarbonila, n-propoxicarbonila,

isopropoxicarbonila e n-butoxicarbonila, preferivelmente metoxicarbonila e
etoxicarbonila.

Quanto aos radicais de C4-Cgalquilsulfoniléxi, entram em consi-
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deracgdo, por exemplo, metilsulfoniléxi, etilsulfonildxi, n-proilsulfoniloxi, iso-
propilsulfoniloxi e n-butilsulfoniloxi, preferivelmente metilsulfonildxi e etilsul-
fonildxi.

Os corantes dispersos usados de acordo com a presente inven-
¢ao podem ser usados como compostos unicos ou como uma mistura de
dois ou mais corantes.

Os corantes dispersos de formulas (1) até (7) sdo conhecidos ou
podem ser obtidos analogamente para conhecer compostos, por exemplo,
através de reagoes habituais de diazotisagao, acoplamento, adicdo e con-
densagao. |

Materiais de fibras apropriados sdo materiais de fibra de polies-
ter, poliamida, poliacrilonitrila, |& e seda como também os materiais de fibras
misturadas correspondentes. Preferidos sao poliester, poliamida e poliacrilo-
nitrila, especialmente poliester e poliamida. Altamente preferido é o poliester.

No caso de blendas, os materiais de fibras preferiveimente
compreendem pelo menos 10% em peso, especialmente pelo menos 20%
em peso, de poliester, poliamida, poliacrilonitrila, 1d ou seda.

O material de fibra pode ser misturado com outros materiais de
fibras sintéticos ou naturais. Exemplos de outros tais materiais de fibras sin-
téticos sao poliamida, poliacrilonitrila, poliacrila, poliisopreno e poliuretano.
Exemplos de tais materiais de fibras naturais sdo algodao, viscose, fibra de
linho, raion, linho, 13, tecido de pelo feito de cabra, cashimera, angora e se-
da. Quanto as blendas é dado preferéncia as blendas de poliester/lgodao ou

‘poliester/poliamida.

Em tais blendas é preferivel que a propor¢ao em peso de polies-
ter, poliamida, poliacrilonitrila, 1a ou seda para o material de fibra sintética ou
natural se]a 80:20 a 20:80, mais preferivelmente 70:30 a 30:70.

O dito material de fibra pode estar de qualquer forma, como as
roupas comuns. '

E preferido um melhoramento do grau de brancura por 'pelo me-
nos 3 graus de brancura de acordo com Ganz, especialmente pelo menos 5,

e mais preferivelmente pelo menos 10 graus de brancura, em comparagao
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ao material de fibra antes do tratamento.

No contexto geral da presente invengao, 0 processo cobre todos
0s processos executados na lavagem (pré-molho, lavagem e pés-tratamento
como enxague).

De acordo com uma modalidade da presente invengdo os mate-

riais de fibras sao tratados com pelo menos um corante disperso junto com

um detergente em uma etapa de lavagem de um processo de lavanderia.

Nesse processo o detergente e os corantes dispersos podem ser adiciona-
dos separadamente; entretanto, é preferivel que os corantes dispersos fa-
¢am parte do detergente.

O processo pode ser executado em uma maquina de lavar como
também a mao. A temperatura usual de lavagem é entre 5°C e 95°C.

Os agentes de lavagem ou limpeza sdo usualmente formUIados
de modo que o liquido de lavagem tem um valor de pH de cerca de 6,5 - 11,
preferivelmente 7,5 - 11 durante o todo o procedimento de lavagem.

A proporg¢ao do liquido no processo de lavagem é usualmente
1,2 a 1:40, preferivelmente 1:4 a 1:15, mais preferivelmente 1:4 a 1:10, es-
pecialmente preferivel 1:5 a 1:9.

Os corantes dispersos s@o usualmente usados em uma quanti-
dade de 0,0001 a 0,1% em peso, preferivelmente 0,0002 a 0,03% em peso,
baseado no peso do materiais de fibra tratados.

O procedimento de lavagem € usualmente feito em maquinas de
lavar.

Existe varios tipos de maquinas de lavar, por exemplo:

- méquinas de lavar de carregamento de topo.com ufn eixo de
rotagcao vertical; essas maquinas, que usualmente tém uma capacidade de
cerca de 45 a 83 litros, sao usadas para processos de lavagem a temperatu-
ras de 10-50°C e ciclos de lavagem de cerca de 10-60 minutos. Tais tipos de
maquinas de lavar sdo freqlientemente usadas nos Estados Unidos da Amé-
rica;

- maquinas de lavar de carregamento frontal com um eixo rotati-

Vo horizontal; essas maquinas, que usualmente tém uma capacidade de cer-
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ca de 8 a 15 litros, sao usadas para processos de lavagem a temperaturas
de 30-95°C e coclos de lavagem de cerca de 10-60 minutos. Tais tipos de -
maquinas de lavar sdo muitas vezes usados na Europa;

- maquinas de lavar carregamento de topdé com um eixo de rota-
¢ao vertical; essas maquinas, que usualmente tém umé capacidade de cerca
de 26 a 52 litros, sao usadas para processos de lavagem a temperaturas de
5-25°C e ciclos de lavagem de cerca de 8-15 minutos. Tais tipos de maqui-
nas de lavar sao frequentemente usadas no Japao.

A lavagem a mao é usualmente realizada a temperaturas de 10
a 50°C, especialmente 25 a 40°C. A propor¢ao de liquido (do tecido para a
agua) é usualmente de 1 a 10. A quantidade de detergente usada para lava-
gem a mao é, em geral, 0,1 a 10% em peso, com base no peso do tecido ai
ser tratado. O tempo de lavagem é preferivelmente 5 a 60 minutos. Se dese-
jado, uma etapa de colocar previamente de molho pode ser realizada, em
que, antes da lavagem, o material de fibra fica por 0,2-24 horas em uma so-
lugdo ou suspensio do detergente sem agitagéo.

Os detergentes podem ser em forma sélida, liquida, tipo gel ou
tipo pasta. Os detergentes podem também estar na forma de pds ou pds
(super-)compactos ou granulos, na forma de comprimidos de camada unica
ou multiplas (tabletes), na forma de barras de agentes de Iavagerh, blocos
de agentes de lavagem, folhas de agentes de lavagem, pastas de agentes

de lavagem ou géis de agentes de lavagem, ou na forma de pés, pastas,

géis ou liquidos usados em capsulas ou em sacos (sachés).

Por exemplo, os detergentes compreendem:

1) de 5 a 70% em peso A) de pelo menos um tensoativo aniénico e/ou
B) pelo menos um tensoativo ndo-anidnico,
com base no peso total do detergente,

I1) de 0 a 60% em peso C) especialmente de 5 a 60% em peso de pelo
menos uma substancia em forma de bolha,
com base no peso total do detergenté,

Ill) de 0 a 30% em peso D)  de pelo menos um perdxido e, opcionalmen-

- te, pelo menos um ativator e/ou pelo menos
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um catalisador, com base no peso total do
detergente. |

E preferido que os detergentes também contenham os corantes
dispersos, por exemplo, uma quantidade de 0,0001 a 1,0% em peso de co-
rantes dispersos, com base no peso total do detergente. E preferivel uma
quantidade de 0,005 a 1,0% em peso de corantes dispersos.

Deve ficar entendido que os detergentes podem também com-
preender outros ingredientes, como aditivos adicionais ou agua.

| O tensoativo anibnico A) pode ser, por exemplo, um surfactante
de sulfato, sulfonato ou carboxilato ou uma mistura dos mesmos. Sulfatos
preferidos sao aqueles que tém de 12 a 22 atomos de carbono no radical de
alquila, optionalmente em combinagado com etoxissulfatos de alquila em que
o radical de alquila tem de 10 a 20 atomos de carbono. |

Sulfonatos preferidos séao, por exemplo, alquilbenzenossulfona-
tos que tém de 9 a 15 atomos de carbono no radical de alquila. O cation no
caso de tensoativos anidnicos é preferivelmente um cation de metal de élca-
li, especialmente sbdio.

O componente de tensoativo anibnico pode ser, por exemplo,
um alquilbenzenossulfonato, um alquilsulfato, um alquiletersulfato, um olefin-
sulfonato, um alcanossulfonato, um sal de acido graxo, uma alquila ou car-
boxilato de éter de alquenila ou um sal de acido a-sulfografico ou um éster
dos mesmos. Preferidos sao alquilbenzenossulfonatos que tém 10 a 20 ato-
mos de carbono no grupo alquila, alquilsulfatos que tém 8 a 18 atomos de
carbono, alquiletersulfatos que tém 8 a 22 atomos de carbono, e sais de aci-
dos graxos sendo derivados de dleo de palma ou sebo. e que témA 8a22a
tomos de carbono. O numero molar médio de 6xido de etileno adicionado no
alquiletersulfato € preferivelmente 1 a 22, preferiveimente 1 a 10. Os sais

sao preferivelmente derivados de um metal alcalino como sédio ou potassio,

especialmente sbédio. Carboxilatos altamente preferidos sdo sarcosinatos de
metal de alcali de férmula

R109-CO(R119)CH2,COOM; em que Rige € alquila ou alquenila
tendo 8-20 atomos de carbono no radical de alquila ou alquenila, Riio €
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C+-C4 alquila e My é um metal de alcali, especialmente sdodio.

Tensoativos anibnicos preferidos sao sulfonatos, como olefinsul-
fonatos, alcanossulfonatos ou especialmente alquilbenzenossulfonatos tendo
10 a 20 atomos de carbono no grupo alquila, especialmente C40-C1s alquil-
benzenossulfonatos e mais preferivelmente Cq1-C14 alquilbenzenossulfona-
tos. Preferivelmente o grupo alquila do alquilbenzendssulfonato-é linear. Es-
pecialmente preferido sao o sédium ou potassio alquilbenzenossulfonatos.

O componente tensoativo ndo-aniénico pode ser, por exemplo,
etoxilatos de alcool primario e secundario, especialmente os alcodis Cs-Czo
alifaticos etoxilatados com uma média de 1 a 20 mols de éxido de etileno por
mol de alcool, e mais especialmente os alcodis alifaticos primarios e secun-

_dérios C40-C15 etoxilatados com uma média de 1. a 10 mols de éxido de etile-

no por mol de alcool. Tensoativos nao-anidnicos nao-etoxilatados incluem
alquilpoliglicosideos, monoéteres de glicerol e poliidroxiamidas (glucamida).
Altamente preferidos sao os etoxilatos de alcool.

A quantidade total de tensoativo anidnico e tensoativo nao-
anibnico é preferivelmente 5-50 -% em peso, preferivelmente 5-40% em pe-
so e mais preferivelmente 5-30% em peso. Quanto a esses tensoativos é
preferivel que o limite mais baixo seja 10% em peso.

| O tensoativo nao-iénico B) pode ser, por exemplo, um produto
de condensacado de 3 a 8 mols de éaxido de etileno com 1 mol de um alcool
primario tendo de 9 a 15 atomos de carbono.

Os detergentes preferivelmente contém um sulfonato como ten-

soativo anidnico, especialmente um alquilbenzenossulfonato, em combina-

¢do com um tensoativo nao-ibnico, especialmente um élcool etoxilatado co-
mo dado acima. Mais preferivelmente, os detergentes contém em adigao
cloreto de sodio, especialmente em uma quantidade de pelo menos 01 % em
peso, baseada no peso do detergente. '
Uma substancia construtora C) é levada em consideragao, por
exemplo, fosfatos de metal de alcali, especialmente tripolifosfatos, carbona-
tos ou carbonatos de hidrogénio, especialmente seus sais de sédio, silicatos,

aluminossilicatos, policarboxilatos, acidos policarboxilicos, fosfonatos orga-
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nicos, aminoalquilenopoli(alquilenofosfonatos) ou misturas desses compos-
tos. | |

Silicatos especialmente apropriados sao sais de sédio de silica-
tos de camadas cristali_nas de férmula NaHSiOxt.1.pH20 ou NazSiiOat.1.pH20
em que t & um numero de 1,9 a 4 e p € um numero de 0 a 20.

Entre os aluminossilicatos, a preferéncia é dada a aqueles co-

_mercialmente disponiveis sob os nomes zeolite A, B, X e HS, e também a

misturas que compreendem dois ou mais desses componentes. Zeolito A é 0
preferido.

Entre os policarboxilatos, a preferéncia é dada para os poliidro-

.Xicarboxilatos, especialmente citratos, e acrilatos e também aos copolimeros

dos mesmos com anidrido maléico. Acidos policarboxilicos preferidos sdo
acido nitrilotriacético, acido etilenodiaminotetracético e acido de dissUcinato
de etilenodiamina tanto na forma racémica quanto na forma enantiomerica-
mente pura (S,S).

Fosfonatos ou aminoalquilenopoli(alquilenofosfonatos) que sao
especialmente apropriados sao sais e metal de alcali de acido 1-hidroxieta-
no-1,1-difosfénico, nitrilotris(acido metilenefosfénico), acido etilenodiaminate-
trametilenofosfonico, acido hexametilenodiamina N,N,N',N' tetraquis metano-
fosfénico e acido dietilenotriaminapentametiIenofoSfénico, como também os
sais a partir dos mesmos. Também polifosfonatos preferidos tém a férmula a
seguir

R

1

R77N— (CH,CH,N),—R,,
I
R

111
em que

R111 € CH,PO3H2 ou um sal do mesmo soluvel em agua e

d é um numero inteiro de valor 0, 1 ou 2.

Especialmente preferidos sdo os polifosfonatos em que d é um
ndmero inteiro do valor de 1. '

Componentes de perdxido apropriados incluem, por exemplo, os

perdxidos orgéanicos e inorganicos (como perdxidos de sédio) conhecidos na
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literatura e disponiveis comercialmente, que alvejam materiais téxteis a tem-
peraturas de lavagem convencionais, por exemplo, de 5 a 95°C.

A quantidade do perdxido ou a substancia formadora de perdxi-
do é preferivelmente 0,5-30% em peso, mais preferivelmente 1-20% em pe-
so e especialmente preferivelmente 1-15% em peso.

Assim como o componente de peréxido D), leva-se em consi-
dragdo todo composto que é capaz de render perdxido de hidrogénio em
solugbes aquosas, por exemplo, perdxidos organicos e inorganicos conheci-
dos na literatura e comercialmente disponiveis como materiais téxteis alve-
jantes a temperaturas de lavagem convencionais, por exemplo, de 10 a
95°C. '

Os perdxidos organicos sd@o, por exemplo, mono- ou poliperdxi-
dos, perdxidos de uréia, uma combinacgao de um C;-Calcanol oxidase e
Ci-Caalcanol (tais como metanol oxidase e etanol como descrito em
WOQO95/07972), perdxidos de alquilidréxi, tais como hidroperéxido de cumeno

e hidroperoxido de t-butila, éracidos mono organicos de formula
0] ‘

1l
R;C-0-OM

- emque
M significa hidrogénio ou um cation,
R’z significa C1-C1salquila insubstituida; C4-Cysalquila substitui-
da; arila insubstituida; arila substituida; -(C1-Csalquileno)-arila, em que o al-
quileno e/ou o grupo alquila pode ser substituido; e ftalimidoC4-Csalquileno,

-em que o ftalimido e/ou grupo alquileno pode ser substituido. Acidos peroxi

0O
I
organicos mono preferidos e seus sais sio aqueles de formula 7% ©~OM
em que
M significa hidrogénio ou um metal de alcali, e
R'112 significa C4-Caalquila insubstituida; fenila; -C4-Cqalquileno-
fenila ou ftalimidoC,-Cgalquileno. _
Especialmente preferido € CH;COOOH e seus sais de alcali.
Especialmente preferido é também o acido e-ftalimido peroxi he-

xanoico e seus sais de alcali.
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Em vez do 4cido perdxi é também possivel usar precursores de
acido de peréxi organico e H.O,. Tais precursores sao o carboxiacido cor-
respondente ou carboxianidrido correspondente ou o carbonilcloreto corres-
pondente, ou amidas, ou ésteres, que podem formar os acidos peroxi em
peridrélise. Tais reagdes sao comumente conhecidas.

Acidos peréxi podem também ser gerados s partir de precurso-

_res tais como ativadores de alvejantes, isto quer dizer compostos que, sob

condigbes de peridrélise, rendem acidos perbenzo- e/ou peroxo-carboxilicos
insubstituidos ou substituidos tendo de 1 a 10 atomos de carbono, especial-
mente de 2 a 4 atomos de carbono. Ativadores de alvejante apropriados in-
cluem os ativadores de alvejante costumeiros, mencionados no inicio, que
carregam grupos O- e/ou N-acila tendo o numero indicado de atomos de
carbono efou grupos benzoil insubstituidos ou substituidos. Preferéncia é
dada para alquilenodiaminas poliacilatadas, especialmente tetracetiletileno-
diamina (TAED), glicolurilos acilatados, especialmente tetracetilglicolurila
(TAGU), N,N-diacetil-N,N-dimetiluréia (DDU), derivados de triazina acilata-
dos, especialmente 1,5-diacetil-2,4-dioxoexaidro-1,3,5-triazina (DADHT),

compostos de férmula:

0]

F‘113—4
O . R114

em que Ri13 € um grupo sulfonato, um grupo de acido carboxilico ou um
grupo carboxilato, e em que Ri14 € (C;-Cqs)alquila linear ou ramificada, es-
pecialmente ativadores conhecidos sob os nomes SNOBS, SLOBS e DOBA,
alcoéis poliidricos acilatados, especialmente triacetin, diacetato de etileno
glicol e 2,5-diacetdxi-2,5-diidrofurano, e também sorbitol acetilado e manitol

e derivados de agucar acilados, especialmente pentacetilglicose (PAG), poli-

acetato de sacarose (SUPA), pentacetilfrutose, tetracetilxilose e octacetilac-
tose como também glucamina e gluconolactona acetilada, opcionalmente N-
alquilada. E também possivel usar as combinagGes de ativadores alvejantes
convencionais conhecidos do Pedido de Patente Alemao DE-A-44 43 177.
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Compostos de nitrila que formam acidos de perimina com peroxidos também
entram em consideragao como ativadores alvejantes. |

Sao também apropriados os diperoxiacidos, por exemplo, acido
1,12-diperoxidodecanedidico (DPDA), acido 1,9-diperoxiazelaico, acido dipe-
roxibrassilico, acido diperoxisebasico, acido diperoxiisoftalico, acido 2-decil-
diperoxibutano-1,4-diético e acido 4,4'-sulfonilbiperoxibenzéico.

Preferencialmente, entretanto, perdxidos inorganicos sao usa-
dos, por exemplo, persulfatos, perboratos, percarbonatos e/ou persilicatos.
Exemplos de perdxidos inorganicos adequados s&o tetrahidrato de sédio ou
monoidrato perboratado de sodio, compostos de peroxiacidos inorganicos,
tais como, por exemplo, monopersulfato de potassio (MPS). Se peroxiacidos
inorganicos sao usados como o composto de peroxigénio, a quantidade dos
mesmos estara normalmente dentro da faixa de cerca de 2 a 10% em peso,
preferencialmente de 4 a 8% em peso. '

Todos estes compostos perdxi podem ser utilizados sozinhos ou
junto com um precursor de alvejamento de peroxiacido e/ou um catalisador
de alvejamento orgénico que nao contenha um metal de transigdo. De ma-
neira geral, a composicao pode ser adequadamente formulada para conter
de 2 a 35% em peso, preferencialmente de 5 a 25% em peso, de agente de
alvejamento peroxi. |

Precursores de alvejamento de peroxiacido sdo conhecidos e
amplamente descritos na literatura, tal como nas Patentes Britanicas
836988; 864,798; 907,356; 1,003,310 e 1,519,351; Patente Alema

.3,337,921; EP-A-0185522; EP-A-0174132; EP-A-0120591; e Patentes U.S.

N° 1,246,339; 3,332,882; 4,128,494; 4,412,934 e 4,675,393. As preferidas
sdo aquelas descritas em WO 01/05925, especialmente preferidos os com-
plexos de 1:1 Mn(lll). |

Outra classe Util de precursores de alvejamento de peroxidcido
€ aquela de precursores de peroxiacido substituidos por aménio catidnico,
isto &, quaternario como descrito nas Patentes US N%. 4,751,015 e
4,397,757, na EP-A-0284292 e EP-A-331,229. Exemplos de precursores de
alvejamento de peroxiacido dessa classe sdo: 2-(N,N,N-trimetil aménio) clo-
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reto de sddio-4-sulfonfenil carbonato de etila (SPCC), cloreto de N-octil,N,N-
dimetil-N10 -carbofenodxi decil aménio - (ODC), carboxilato de 3-(N,N,N-
trimetil aménio) propil sédio-4-sulfofenila e toluiloxi benzenossulfonato de
N,N,N-trimetil aménio. |

Qualquer um desses precursores de alvejamento de peroxiacido

pode ser usado na presente invengao, apesar de que alguns podem ser

. _mais preferidos que outros.

Das classes de precursores de alvejamento acima, as classes
preferidas sdo os ésteres, incluindo acil fenol sulfonatos e acil alquil fenol
sulfonatos; as acil-amidas; e os precursores de peroxiacido substituidos por
aménio quaternario.

Exemplos de tais precursores ou ativadores de alvejamento de
peroxiacido preferidos sdo benzenossulfonato de sdodio-4-benzoildxi
(SBOBS); N,N,N'N'-tetraacetil etileno diamina (TAED); benzeno-4-sulfonato
de sddio-1-metil-2-benzoildxi; benzoato de sddio-4-metil-3-benzoildxi; SPCC;
toluildxi-benzenossulfonato de trimetil aménio; sédio nonanoiloxibenzenos-
sulfonato (SNOBS); sodio 3,5,5-trimetil hexanoil-oxibenzenossulfonato  (S-
THOBS). Os precuroses podem ser usados em uma quantidade de até 12%,
preferencialmente de 2 a 10% em peso da composigao.

Entende-se que as misturas de perdxidos orgénicos e/ou inor-
ganicos também podem ser usadas. Os peroxidos podem estar em uma va-
riedade de fofmas cristalinas e tém diferentes conteudos de agua, e eles
podem ser usados juntos com outros compostos organicos ou inorganicos
para melhorar sua estabilidade de armazenamento.

Os beréxidos sao adicionados ao detergente preferehcialmente'
através da mistura dos componentes, por exemplo, usando um sistema de
contagem de rosca e/ou misturador de leito fluidizado.

Os detergentes também podem compreender um ou mais abri-

lhantadores o6ticos, por exemplo, da classe de bistriazinilamino-estilbenodis-

sulfénico, acido bistriazolil-estilbenodissulfénico, bisestiril-bifenila ou bisben-
zofuranilbifenila, um derivado de bisbenzoxalila, derivado de bisbenzimidazo-

lila ou derivado de coumarina ou um derivado de pirazolina.
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Os detergentes usados irdo conter usualmente um ou mais auxi-
liares tais como agentes de suspensao de sujeira, por exemplo, carboxime-
tilcelulose de sdodio; sais para ajustar o pH, por exemplo, silicatos de metal
alcalino ou alcalino-terroso; reguladores de espuma, por exemplo, sabao;
sais para ajustar as propriedades de atomizagao e granulagao, por exemplo,
sulfato de sddio; perfumes; e também, se apropriado, agentes antiestaticos e
amaciantes; tais como argilas de esmectita; agentes de fotobranqueamento;
pigmentos; e/ou agentes de sombreamento. Estes constituintes, devem, é
claro, ser estaveis em qualquer sistema de branqueamento empregado. Tais
auxiliares podem estar presentes em uma quantidade de, por exemplo, 0,1 a
20% em peso, preferencialmente 0,5 a 10% em peso, especialmente 0,5 a
5% em peso, com base no peso total do detergente.

Além disso, o detergente pode opcionalmente conter enzimas.
Enzimas podem ser adicionadas aos detergentes para remogéo de mancha.
As enzimas usualmente melhoram o desempenho nas manchas que sao a
base de proteina ou amido, tais como aquelas causadas por sangue, leite,
graxa ou sucos de fruta. Enzimas preferidas sdo celulases e proteases, es-
pecialmente proteases. Celulases sdo enzimas que agem na celulose e seus
derivados e os hidroliza em glicose, celobiose, celooligossacarideo. Celula-
s‘es removem a sujeita e tém o efeito de mitigar a aspereza ao toque. Exem-
plos de enzimas a serem usados incluem, mas nao sao de qualquer maneira
limitados, ao seguinte:

proteases como dadas em US-B-6,242,405, coluna 14, linhas 21

Aa 32;

lipases como dadas em US-B-6,242,405, coluna 14, linhas 33 a
46 e como dadas em WO-A-0060063;
~ amilases como dadas em US-B-6,242,405, coluna 14, linhas 47
a 56; e |
celulases como dadas em US-B-6,242,405, coluna 14, linhas 57
a 64. |
Proteases de detergente comercialmente disponiveis, tais como

Alcalase®, Esperase®, Everlase®, Savinase®, Kannase® e Durazym®, sdo
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vendidos, por exemplo, por NOVOZYMES A/S.

Amilases de detergente comercialmente disponiveis, tais como
Termamyl®, Duramyl®, Stainzyme®, Natalase®, Ban® e Fungamyl®, sdo ven-
didos, por exemplo, por NOVOZYMES A/S. |

Elulases de detergente comercialmente disponiveis, tais como

Celluzyme®, Carezyme® e Endolase®, sdo vendidos, por exemplo, por NO-

- VOZYMES A/S.

Lipases de detergente comercialmente disponiveis, tais como
Lipolase®, Lipolase Ultra® e Lipoprime®, sdo vendidos, por exemplo, por
NOVOZYMES A/S. }

Mananases adequadas, tais como Mannanaway®, sao vendidos
por NOVOZYMES A/S.

As enzimas podem opcionalmente estar presentes no defergen-
te. Quando usadas, as enzimas estao usualmente em uma quantidade de
0,01 a 5% em peso, preferencialmente 0,05 a 5% em peso e mais preferen-
cialmente 0,1 a 4% em peso, com base no peso total do detergente.

Aditivos preferidos adicionais aos detergentes sdo agentes de
fixagcdo de corantes e/ou polimeros que, durante a lavagem de téxtis, previ-
nem 0 manchamento causado pelos corantes no licor de lavagem que foram

liberados dos téxtis sob condigbes de lavagem. Tais polimeros sao preferen-

“cialmente polivinilpirrolidonas, polivinilimidazol ou polivinilpiridina-N-6xidos

que podem ter sido modificados pela incorporagao de substituintes aniénicos
ou catidnicos, especialmente aqueles tendo um peso molecular na faixa de
5000 a 60000, mais especialmente de 5000 a 50000. Tais polimeros sao
usualmente usados em uma quantidade de 0,01 a 5% em peso preferenci-'
almente 0,05 a 5% em peso, especialmente 0,1 a 2% em peso, com base no
peso total do detergente. Polimeros preferidos s@o aqueles dados no WO-A-

02/02865 (vide especialmente a pagina 1, ultimo paragrafo e paginas 2, pri-

meiro paragrafo).
O detergente também pode ser formulado como um liquido a-
quoso contendo 5§ a 50, preferencialmente 10 a 35% em peso de agua ou

um detergente liquido ndo aquoso contendo nao mais que 5, preferencial-



10

15

20

25

30

18

mente 0 a 1% em peso de agua. Composi¢cdes de detergente liquido aquoso
podem conter outros solventes como veiculos. Alcoois primarios ou secun-
darios de baixo peso molecular exemplificados por metanol, etanol, propa-
nol, e isopropanol sdo adequados. Alcoois monoidricos sdo preferidos para
tensoativo de solubilizagao, mas polidis tais como adueles contendo de 2 a
cerca de 6 atomos de carbono e de 2 a cerca de 6 gfupos hidréxi (por exem-
plo, 1,3-propanodiol, etileno glicol, glicerina, e 1,2-propanodiol) também po-
dem ser usados. Os detergentes podem conter de 5% em peso a 90% em
peso, tipicamente 10% em peso a 50% em peso de tais veiculos. Os deter-
gentes também podem estar presentes como as assim chamadas formas de
"dose liquida unitaria". _ '

As seguintes composicoes de detergente sao altamente preferi-
das:

a) Composi¢cdes de detergente granular contendo de 1 a 25%
em peso de alquilbenzenossulfonatos tendo de 9 a 15 carbonos, 1 a 15% em
peso de Na,CO3, 1 a 15% em peso de alcalimetalfosfato, 1 a 15% em peso
de sais de silicato de sddio, 5 a 35% em peso de sulfato de sédio e 0 a 1%
em peso de protease;

composigoes de detergente especialmente granular contendo de
1‘0 a 25% em peso de alquilbenzenossulfonatos tendo de 9 a 15 carbonos, 8
a 15% em peso de Na,CO3, 8 a 15% em peso de alcalimetalfosfato, 5 a 15%
em peso de sais de silicato de sddio, 20 a 35% em peso de sulfato de sédio

e 0 a 1% em peso de protease.

b) Composi¢des de detergente granular contendo de 1 a 15%
em peso de alquilbenzenossulfonatos, 0 a 6% em peso de alquilsulfatos ten-
do de 7 a 19 carbonos, 1 a 8% em peso de tensoativos nao idnicos a base
de alquiletilenéxidos, 0 a 5% em peso de um polimero a base de acido acrili- ,
co como o das unidades de repeticdo, 1 a 15% em peso de agente de bran-
queamento tal como percarbonato de sodio, 1 a 6% em peso de ativador de
branqueamento tal como TAED, 0 a 2% em peso de enzimas tais como pro-
tease e amilase e 0 a 0,5% em peso de um agente de branqueamento fluo-

rescente,
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composicOes de detergente especialmente granular contendo de
5 a 15% em peso de alquilbenzenossulfonatos, 0 a 6% em peso de alquilsul-
fatos tendo de 7 a 19 carbonos, 2 a 8% em peso de tensoativos nao iénicos
a base de alquiletilendxidos, 0 a 5% em peso de um polimero a base de aci-
do acrilico como o das unidades de repeticdo, 5 a 15% em peso de agente
de branqueamento tal como percarbonato de sédio, 2 a 6% em peso de ati-

vador de branqueamento tal como TAED, 0 a 2% em peso de enzimas tais

como protease e amilase e 0 a 0,5% em peso de um agente de branquea-
mento fluorescente.

¢) Uma barra detergente contendo de 1 a 30% em peso de al-

-quilbenzenossulfonatos, 1 a 20% em peso de alcalimetalfosfatos, 5 a 40%

em peso de Na,CO3; e 0 a 2% em peso de carboximetilcelulose;
_ especialmente uma barra detergente contendo de 5 a 20% em
peso de alq_uilbenzenossuIfonatbs, 5 a 15% em peso de alcalimetalfosfatos,
15 a 30% em peso de NaxCOj3 e 0,5 a 2% em peso de carboximetilcelulose.
Deve entender que os detergentes acima podem conter outros
ingredientes, como aditivos ou agua. Porcentagem em peso é baseada no
peso total do detergente.
Os corantes dispersos também podem ser aplicados em um
processo de enxagule, onde a fibra material é deixada por 0,5 a 24 horas em

‘uma solugdo ou suspensado do detergente (ou um aditivo de lavagem para

branqueamento) sem agitagcdo. Enxague pode ocorrer, por exemplo, em um
balde ou em uma maquina de lavar. Geralmente, os materiais de fibra sédo
lavados e/ou limpos apds o processo de enxagle.

De écordo com uma modalidade adicional da presehte inven-
¢ao, os materiais de fibra sdo tratados com pelo menos um corante disperse
na etapa de enxague de um processo de lavagem. Neste processo, também

€ possivel adicionar amaciante de tecido. O amaciante de tecido e os coran-

tes dispersos podem ser adicionados separadamente; entretanto, é preferido
que os corantes dispersos facam parte do amaciante de tecido.

Compostos de amaciamento de tecido, especialmente compos-
tos de amaciamento de tecido de hidrocarboneto, adequados para uso neste
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pedido, sao selecionados das seguintes classes de compostos:

(i) Sais catidénicos de amdbnio quaternario. O contraion de tais
sais de amoénio quaterndario pode ser um haleto, tal como cloreto ou brometo,
sulfato de metila ou outros ions bem-conhecidos na literatura. Preferencial-
mente, 0 contra-ion é sulfato de metila ou qualquer'sulfato de alquila ou
qualquer haleto. |

Exemplos de sais catidnicos de amédnio quaternario incluem,
mas ndo séao limitados a: - '

(1) Sais aciclicos de aménio quaternario tendo pelo menos dois
Cs a Cao, preferencialmente Cq2 a Cyo cadeias de alquila ou alquenila, tais
como: metilsulfato de dissebodimetil aménio, metilsulfato de di(sebo hidro-
genado)dimetil aménio, metilcloreto de di(sebo hidrogenado)dimetil amonio,
metilsulfato de diestearildimetil amonio, metilsulfato de dicocodimetil amdnio
e similares. E preferncialmente preferido se 0 composto de amaciamento de
tecido € um material de aménio quaternario insolivel em agua que compre-
ende um composto tendo dois grupos Ci2 a Cis alquila ou alquenila conecta-
dos a molécula através de uma ligagdo de éster. E mais preferido se o mate-
rial de aménio quaternario tem duas ligagbes de éster presentes. Um materi-
al de amédnio quaternario de ligacdo de éster especialmente preferido para

uso na invencgao pode ser representado pela férmula:

+

Tws
N

|
(

em que cada grupo Riz¢ € independentemente selecionado dos grupos C; a

R_

136 (CHg)e_T_R

137

CH,) —T—R

e 137

C,4 alquila, hidroxialquila ou C, a C,4 alquenila; T é -O-C(O)- ou -C(0)-O-, e
em que cada grupo Ris; é independentemente selecionado dos grupos Cg A
Cos alquila ou alquenila; e e € um numero inteiro de 0 a 5. |

Um segundo tipo preferido de material de aménio quaternario
pode ser representado pela férmula: ‘
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0-C(0)-Ry3;

(R136)3|\I—— (CHz)e _Cl;H

CH,-0-C(0)-R, ,

em que Ri3s, € € Ri37 sdo como definido acima.
(2) Sais ciclicos de aménio quaternario do tipo imidazolinio tal

.como metilsulfato de di(sebo hidrogenado)dimetil imidazolinio, metilsulfato

de 1-etileno-bis(2-sebo-1-metil) imidazolinio e similares;
(3) Sais diamido de amoénio quaternario tais como: metil sulfato
de metil-bis(amidoetil de sebo hidrogenado)-2-hidroxetil aménio, metilsulfato

“de metil bi(amidoetil de sebo)-2-hidroxipropil aménio e similares;

(4) Sais biodegradaveis de aménio quaternario tais como metil
sulfato de N,N-di(seboil-6xi-etil)-N,N-dimetil aménio, metil sulfato de N,N-
di(seboil-6xi-propil)-N,N-dimetil aménio. Sais biodegradaveis de aménio qua-
ternario sdo descritos, por exemplo, mas Patentes US 4,137,180, 4,767,547
e 4,789,491 incorporadas aqui por referéncia.

Sais biodegradaveis de aménio quaternario preferidos incluem
o0s compostos de diéster catidnicos biodegradaveis como descritos na Paten-
te US 4,137,180, incorporada aqui por referéncia.

(ii) Aminas de gorduras terciarias tendo pelo menos uma e pre-
ferencialmente duas cadeias de Cg a Cso, preferencialmente Cq2 a Co2 alqui-
la. Exemplos incluem sebo-dimetilamina endurecida e aminas ciclicas tais
como 1-(sebo hidrogenado)amidoetil-2-(sebo hidrogenado) imidazolina. A-
minas ciclicas, que podem ser empregadas para as composi¢oes, sao des-
critas na Patente US 4,806,255 incorporadas aqui por referéncia. -

(iii) Acidos carboxilicos tendo de 8 a 30 atomos de carbono e um
grupo.carboxilico por molécula. A porgao alquila tem de 8 a 30, preferenci-
almente 12 a 22 atomos de carbono. A por¢cao alqu‘ila pode ser reta ou rami-
ficada, saturada ou nao saturada, com alquila reta saturada sendo preferida.
Acido estearico € um acido graxo preferido para uso na composi¢do aqui
descrita. Exemplos destes acidos carboxilicos sao grades comerciais de aci-

do estearico e acido palmitico, e mistura dos mesmos, que podem conter
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pequenas quantidades de outros acidos.

(iv) Esteres de alcoois poliidricos tais como ésteres de sorbitano
ou estearato de glicerol. Esteres de sorbitano sdo os produtos de condensa-
cao de sorbitol ou iso-sorbitol com acidos graxos tais como acido estearico.
Esteres de sorbitano preferidos sdo monoalquila. Um exemplo comum de
éster de sorbitano &€ SPAN® 60 (ICI) que é uma mistura de sorbitano e estea-
ratos de isossobeto. .

(v) Alccois graxos, alcoois graxos etoxilados, alquilfendis, alquil-
fendis etoxilados, aminas graxas etoxiladas, monoglicerideos etoxilados e
diglicerideos etoxilados.

(vi) Oleos minerais e polidis tais como polietileno glicol. |

Estes compostos de amaciamento sdo mais definitivamente
descritos na Patente US 4,134,838, a descrigao dos quais é incorporado a-
qui por referéncia. Compostos de amaciamento de tecido preferidos para
uso sao sais aciclicos de aménio quaternario. Misturas dos compostos de
amaciamento de tecido mencionadas acima também podem ser usadas.

Os amaciantes de tecido preferencialmente compreendem cerca
de 0,001 a 2,0% em peso, especialmente 0,015 a 1,5% em peso de corantes
dispersos, com base no peso total do amaciante de tecido.

Os amaciantes de tecido preferencialmente compreendem cerca
de 0,1 a cerca de 95% em peso dos compostos de amaciamento de tecido,
com base no peso total do amaciante de tecido. E preferida uma quantidade
de 0,5 a 50% em peso, especialmente uma quantidade de 2 a 50% em peso

€ mais preferencialmente uma quantid}ade de 2 a 30% em peso.

'Os amaciantes de tecido também podem compreender aditivos
que sao costumeiros para amaciantes de tecido comercial padrao, por e-
xemplo, alcoois, tais como etanol, n-propanol, i-propanol, alcoois polihidri-
cos, por exemplo, glicerol e propileno glicol; tensoativos anfotéricos e nao
i6nicos, por exemplo, derivados de carboxila de imidazol, alcoois graxos oxi-
etilados, 6leo de mamona hidrogenado e etoxilado, poliglicosideos de alqui-
la, por exemplo, poliglicose e dodecilpoliglicose de decila, alcoois graxos,
ésteres de acido graxo, acidos graxos, glicerideos de acido graxo etoxilado
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ou glicerideos parciais de acido graxo; também sais organicos ou inorgani-
cos, por exemplo, potassio solivel em agua, sais de sddio ou magnésio, sol-
ventes ndo-aquosos, tampdes de pH, perfumes, corantes, agentes hidrotré-
picos, antiespumas, agentes de anti-redeposicao, enzimas, abrilhantadores
oticos, agentes anticontragcdo, removedores de mancha, germicidas, fungici-
das, agentes de fixagao de corante ou inibidores de transferéncia de corante

~(como descrito em WO-A-02/02865), antioxidantes, inibidores de corrosao,

cobertura de rugas ou 'agente de reducao de sujeira molhada, tal como
as poliorganossiloxanos. Os dois ultimos aditivos sao descritos em
WO0125385.

Tais aditivos sao preferencialmente usados em uma quantidade
de 0 a 30% em peso, com base no peso total do amaciante de tecido. E pre-
ferida uma quantidade de 0 a 20% em peso, especialmente umavquar'ltidade
de 0 a 10% em peso e mais preferencialmente uma quantidade de 0 a 5%
em peso, com base no peso total do amaciante de tecido.

Os amaciantes de tecido sao preferencialmente em forma aquo-
sa liquida. Os amaciantes de tecido preferencialmente contém um conteudo
d‘e agua de 25 a 90% em peso, com base no peso total da composicao. Mais
preferencialmente, o conteudo de agua é 50 a 90% em peso, especialmente
60 a 90% em peso.

Os amaciantes de tecido tém preferencialmente um valor de pH
de 2,0a 9,0, eépecialmente 2,0a5,0.

Estas composi¢coes amaciantes de tecido sdo tradicionalmente
preparadas como dispersdes contendo, por exemplo, até 30% em peso do
material ativo em agua. Elas geraimente tém uma aparéncia turva; Entretan-
to, formulagbes alternativas geralmente contendo ativos a niveis de 5 a 40%

em peso junto com solventes podem ser preparadas como microemulsdes,

que tem uma aparéncia limpa (para os solventes e as formulagdes vide por

exemplo US-A-5,543,067 e WO-A-98/17757).
Além disso, a presente invengéo € direcionada ao uso de coran-
tes dispersos para melhorar a brancura dos materiais de fibra selecionados

do grupo consistindo em poliéster, poliamida, poliacrilonitrila, 1a e seda,



10

15

20

25

24

compreendendo tratar os materiais de fibra com pelo menos um corante dis-
perso em um pfocesso de lavagem. Para esta modalidade, as definicdes e
preferéncias dadas anteriormente se aplicam.

Outro assunto da presente invengcdo sdo composigdes de deter-
gentes bem como composi¢gdes amaciantes de tecido para melhorar a bran-
cura dos materiais de fibra selecionados do grupo cbnsistindo em poliéster,
poliamida, poliacrilonitrila, 1a e seda, compreendendo pelo menos um coran-
te disperso. Para estas composigdes, as definicdes e preferéncias dadas
anteriormente se aplicam.

Os Exemplos seguintes servem para ilustrar a invengdo, mas
nao limita a invengao do mesmo. Partes e porcentagens referem-se ao peso,
a menos que indicado de outra forma. Temperaturas estdo em graus Celsi-
us, a menos que indicado de outra forma.

Exemplo 1

100 partes de tecido de poliéster branco sao lavados por 15 min
a 30°C em um licor contendo 4 g/l de detergente ECE 77 em 1000 partes de
agua de torneira. ' '

O tecido lavado é enxaguado com agua de torneira, secado por
rotagao e finamente secado a 60°C.

| A experiéncia é repetida exatamente como dito acima, mas este

tempo 0,0075 parte do corante disperso da férmula

o—ﬂzo
o
O HN
(L (o)

0O OH

é adicionado ao licor de lavagem.
A grade de brancura dos tecidos de poliéster tratados como dito
acima é medida pelo método Ganz/Griesser. Os resultados sdao mostrados

na tabela seguinte.
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Grade de brancura
de acordo com Ganz

Tecido de poliéster branco 201

Tecido de poliéster branco, lavado com ECE 77 201

Tecido de poliéster branco, lavado com ECE 77 e

2
0,0075 parte do corante disperso da formula (101) 30

O tecido de poliéster tratado sem uso de um corante disperso
.mostra a mesma brancura como o tecido de poliéster ndo-tratado, enquanto
que com o tratamento do corante disperso uma melhora distinta da brancura
pode ser observada.

Resultados similares podem ser obtidos pela substituicao do co-
rante disperso acima da férmula (101) por uma quantidade equimolar do co-
rante disperso da férmula |

O NH, '
O CL 102),
SO,-NH-CH,CH,CH,-0-CH,CH,
O OH ' '

Exemplo 2
O procedimento do Exemplo 1 é repetido usando um tecido de

poliéster diferente sem alvejante ético.

O grau de brancura dos tecidos de poliéster tratados como da-
dos acima é medido pelo método Ganz/Griesser. Os resultados sdo mostra-
dos na Tabela 2 e Tabela 3.

Tabela 2
WGanz
Inicio de tecido de poliéster 71
Tecido de poliéster, 68
lavado com ECE 77 sem corante

0,0075% (103) 92
0,0075% (104) 79
0,0075% (105) 96
0,0075% (106) 84
0,0075% (107) 80
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Tabela 3
- WGanz

Inicio de tecido de poliéster 72
0,0075% (103) 93
0,005% (108) : 114
0,005% (109) 118
0,005% (110) 99
0,005% (111) ' 83

Todos os corantes dispersos usados sao itens de comércio:

o O

0

(103),
N ©O
|
o:ls—
(o]
o]
mistura de 0,3 parte \\\ e 36,8 partes

N N .0
o/\/ \Q\N, \Q\N+
\
(0]
[o] N

se<IL

[e] N

/kN 0 0o N
Histura de | O‘O
N o _

h I
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o .
\\N+,o
] [
O\ N N
N \NQ \— (109),
o) Br N\”/
(e}
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£ |
N 0
0] N, Nt (110)6
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REIVINDICAGCOES

1. Processo para melhorar a brancura dos materiais de fibra se-
lecionados do grupo consistindo em poliéster, poliamida, poliacrilonitrila, 1a e
seda, compreendendo tratar os materiais de fibra com pelo menos um coran-
te disperso em um processo de lavagem.

2. Processo de acordo com a reivindicagao 1, em que os mate-
riais de fibra sao tratados com pelo menos um corante disperso com um de-
tergente em uma etapa de lavagem de um processo de lavagem.

3. Processo de acordo com a reivindicagao 1, em que os mate-
riais de fibra sao tratados com pelo menos um corante disperso na etapa de
enxague de um processo de lavagem.

4. Processo de acordo com a reivindicagdo 3, em que 0s mate-
riais de fibra sao tratados com pelo menos um corante disperso junto com
um amaciante de tecido na etapa de enxagie de um processo de lavagem.

5. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagdes de
1 a 4, em que o material de fibra é poliéster, poliamida ou poliacrilonitrila.

6. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagdes de
1 a 5, em que o material de fibra é poliéster ou poliamida. '

7. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagdes de
1 a 6, em que o material de fibra € poliéster ou uma mistura contendo poliés-
ter.

8. Processo de acordo com qualquer uma das reivindica¢oes de
1 a 7, em que o material de fibra é poliéster, ou uma mistura de poliés-
ter/algodao ou poliéster/poliamida.

9. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagdes de
1 a 8, em que pelo menos um corante disperso das seguintes formulas é

usado:

R; N=N NR.R,

(1),

em que
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R1 € halogénio, nitro ou ciano,

Rz é hidrogénio, halogénio, nitro ou ciano,

Rs € hidrogénio, halogénio ou ciano,

R4 é hidrogénio, halogénio, C;-Cjalquila ou C4-Csalcoxi,
Rs € hidrogénio, halogénio ou C»-C,alcanoilamino, e

Re e Ry independentemente um do outro sao hidrogénio, alila,

C4-Caalquila que é substituida ou nao-substituida por hidrdxi, ciano, C1-C4

alcéxi, C4-Caalcoxi-C4-Caalcodxi, Co-Caalcanoildxi, Ci-Caalcoxicarbonila, fenila
ou fendxi.

(2),

em que

Rs € hidrogénio, C1-Cjalquila, fenila ou fenilsulfonila, o anel ben-
zeno € fenila e fenilsulfonila sendo substituido ou nao-substituido por C;-
Caalquila, sulfo ou C4-Cjalquil-sulfoniloxi,

Rg é hidréxi, amino, N-mono- ou N,N-di-C4-Calquilamino, feni-
lamino, o anel benzeno em fenila sendo substituido ou nao-substituido por
halogénio, C4-Cjalquila, C¢-Caalcdxi, _

C,-Caalcanoilamino, ou C4-Cgalquilaminossulfonila que pode ser
interrompido na cadeia alquila por-O-,

R10 € hidrogénio, C4-Csalcoxi ou ciano,

R:: é hidrogénio, Ci-C4alcoxi, fendxi ou o radical -O-CgHs-SOp-
NH-(CHz)3-O-CzHs,

Ri2 € hidrogénio, hidroxi ou nitro, e

R13 é hidrogénio, hidroxi ou nitro,

l:‘19 R15 R16
Rm—@—N:N 7 N NHR,,
— 3)
N (3),

NHR

14
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em que

R4 'é Ci-Caalquila que é substituida ou nao-substituida por hi-
dréxi,

Rys é C4-Caalquila,

Rie € ciano, A

R17 é o radical da férmula -(CHy)3-O-(CHz)»-O-CgHs,-

R1s € halogénio, nitro ou ciano, e

R1g € hidrogénio, halogénio, nitro ou ciano,

(4),

em que

Rz € C4-Caalquila, que é substituida ou ndo-substituida por hi-

. drdxi, C4-Caalcdxi, C1-Cs-alcdxi-C1-Caalcoxi, Co-Caalcanoiléxi ou C4-Cq alco-

xicarbonila,

I:‘29 R

30 N
H—N=N NR, R,
s

31
32

em que

R2g, Rao, R31 € Rap indepéndentemente um do outro sao hidro-
génio ou halogénio,

Ra3 é hidrogénio, halogénio, C;-Csalquial ou C4-Cjalcéxi,

Ra4 € hidrogénio, halogénio ou C»-Csalcanoilamino, e '

Rss € Ras independentemente um do outro sdo hidrogénio, C1-C,
alquila, que é substituida ou nao-substituida por hidréxi, ciano, acetdxi ou

fendxi.
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O R40
R O‘O R (6)
O SR,

em que

Rss € hidrogénio ou tiofenila, que é substituido ou nio-

‘substituido na fenila por C4-Cy-alquila ou C4-Cs-alcoxi,

Rao € hidrogénio, hidroxi ou amino,
Ra41 € hidrogénio, halogénio, ciano ou tiofenila, que é substituido
ou nao-substituido na fenila por C;-Caalquila ou C4-Cs-alcéxi, fendxi ou feni-

la, e

R4z € fenila, que é substituida ou ndo-substituida por halogénio,
C4-Caalquila ou C1-Cy4-alcoxi,

o R 44 R46
R43—N N=N NR48R49 (7)s
R
0o 45 l:‘47

em que
| R4s é hidrogénio ou C4-C,alquila,

R44 e R4s independentemente um do outro sdo hidrogénio, halo-
génio, nitro ou ciano,

R4 € hidrogénio, halogénio, C4-Cjalquila ou C4-Caalcéxi,

R4z & hidrogénio, halogénio ou C,-Caalcanoilamino, e

Ra4s € Rsg independentemente um do outro sdo hidrogénio ou C;-
C4alquila, que é substituida ou nao-substituida por hidréxi, ciano, C1-C4 alco-
xi, Cq1-Csalcoxi-C1-Caalcdxi, Co-Caalcanoildxi, Ci-Csalcoxicarbonila, fenila ou
fendxi.

10. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagcdes
de 1 a 9, em que os corantes dispersos sdo usados em uma quantidade de
0,0001 a 0,1% em peso, com base no peso dos materiais de fibra tratados.

11. Uso de corantes dispersos para melhorar a brancura dos
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materiais de fibra selecionados do grupo consistindo em poliéster, poliamida,
poliacrilonitrila, 1& e seda, compreendendo tratar os matériais de fibra com
pelo menos um corante disperso em um processo de lavagem.

12. Composicao de detergente para melhorar a brancura dos
materiais de fibra selecionados do grupo consistindo em poliéster, poliamida,
poliacrilonitrila, 1a e seda, compreendendo pelo menos um corante disperso.

13. Composi¢do de amaciamento de tecido para melhorar a
brancura dos materiais de fibra selecionados do grupo consistindo em poli-
éster, poliamida, poliacrilonitrila, 1a e seda, compreendendo pelo menos um

corante disperso.
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RESUMO

- Patente de Invengao: "PROCESSO PARA TRATAMENTO DE MATERIAIS

DE FIBRA". ' '
A presente invengdo refere-se a um p'rocesso para melhorar a

brancura de materiais de fibra selecionados do grupo consistindo em poliés-

ter, poliamida, poliacrilonitrila, i1a e seda, em que os materiais de fibra sao

tratados com pelo menos um corante disperso em um processo de lavagem.
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