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Przedmiotem wynalazku jest sposdb zapobiegania po-
wstawaniu odksztalcen spawalniczych konstrukeji spawa-
smych typu belek o przekrojach ztozonych, platow uzebro-
wanych, konstrukcji powlokowych itp.

Nieuchronnym skutkiem procesu spawania sg odksztal-
cenia spawalnicze, ktore czgsto przekraczajg wartosci do-
puszczalne, Koniecznym jest wowcezas stosowanie dodat-
kowej operacji technicznej — prostowania zespawanej kon-
strukeji. ‘ :

Dotyehczas znane i stosowane sposoby zapobiegania
odksztalceniom spawalniczym lub ich zmnicejszaniu pole-
gaja pa spawaniu konstrukcji w warunkach przeciwwygig-
cia, na spawaniu konstrukcji w warunkach zamocowania
do Joza lub plyty montaiowej, oraz na dociskaniu konstru-
keji do ptyty montazowej lub loza w trakcie jej spawania.

Przy spawaniu konstrukceji w warunkach przeciwwygig-
cia element, ktory stanowi np. spawany teownik, montuje
si¢ na stanowisku produkcyjnym, wygina wstepnie w kic-
runku przeciwnym do przewidywanego odksztalcenia spa-
walniezego przy pomocy sitownikéw hydraulicznych,
pneumatycznych lub elektromagnetycznych, a nastgpnic
spawa.

Niedogodnoscia opisanego sposobu jest trudnosé uzy-
skania sil potrzebnych do wywolania przeciwwygiecia, co
zwigzane jest z koniecznoscia budowy skomplikowanych
stanowisk produkcyjnych, zwlaszeza w przypadku spawa-
nia usztywnionych konstrukcji plaskich.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu zapobiega-
nia powstawaniu odksztalcen spawalniczych, ktory nie
‘bedzie posiadal opisanych wyzej niedogodnosci.
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Cel ten zostal osiggnigty przez wstepne nagrzewanie
takich clementow spawanej konstrukeji, ktorych srodki
cigzkosci przekrojow lezg po przeciwnej stronie osi obojet-
nej calego przekroju poprzecznego niz wypadkowa dziala-
nia sil wywolanych skurczem spoin, a nastepnie przez
montaz i spawanie tych elementow.

Zalety sposobu wedtug wynalazku polegaja na znacz-
nym zmniejszeniu ilosci pracoehlonnych i klopotliwych
operacji prostowania, na uniknigciu dodatkowych nieko-
rzysinych zabiegow cieplnych, co ma szczegolne znaczenie
przy konstrukcjach ze stali stopowych, jak réwniez ulep-
szonych cieplinie oraz na wyeliminowaniu drogich i skem-
plikowanych stanowisk.

Ze wezgledu na to, ze temperatura podgrzania odpowied-
nich elementow konstrukceji spawanych wynosi kilkadzie-
siat stopni Celsjusza, tym samym nie stanowi specjalnego
utrudnienia w produkeji.

Sposob wedtug wynalazku ilustruje ponizszy przyklad.

Przyklad. Prefabrykujyc stalowy profil teowy o wy-
miarach 150 x 300 x 10 mm, gdzie 300 mm oznacza
wysokosé srodnika, najpierw nagrzewa sie srodnik do
temperatury o 50°C wyzszej niz temperatura potki, lgczy
z potky za pomocy spoin sczepnych, a nastepnie spawa
z energig liniowg 2600 cal/cm.

Zaslirzezenie patentowe

Sposob zapobiegania powstawaniu odksztatcen spawal-
niczych, znamienny tym, ze nagrzewa si¢ wstepnie takie
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przekrojow leza po przeciwnej stronie osi obojgtnej calego sie i spawa.

przekroju poprzecznego niz wypadkowa dzialania sit wy-
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