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Vynédlez sa tyka kontinudlneho, tlakového
sposobu vyroby mocovinoformaldehydovych
lepidiel za pouZitia formaldehydu s nizkym
obsahom stabilizatného metanolu.

Podla doterajSich postupov sa pracuje pri
virobe modovinoformaldehydovych lepidiel
v pritomnosti organickych, alebo anorganic-
kych kyselin o zdkladnom mclovom pome-
re mocoviny a formaldehydu 1 : 1,8 aZ 1 :
: 2,2, pricom obsah stabilizatného metano-
lu vo formaldehyde je nad 3,5 % hmotnost-
nych. Produkt sa dalej upravuje pridavkom
modoviny na mélovy pomer mocovina : form-
aldehyd 1 : 1,1 aZ 1 : 1,85. Volny formal-
dehyd v zékladnej Zivici je 0,3 aZ 8 % hmot.

7 patentovej literatiry a z AO 206094 a
209 101, ako i z praxe je tentto spdsob vyro-
by dostatofne znamy.

Podstatou tohoto vyndlezu je sposob kon-
tinudlnej vyroby mocovinoformaldehydovych
Zivin pri teplote 102 aZ 150 °C a tlaku 0,002
aZ 0,5 MPa v prietofnom kontinudlnom za-
riadeni, pridom zédkladny molovy pomer
vstupnych surovin: mofoviny a formalde-
hydu je 1 : 1,5a% 1 : 2,2 s vjhodou 1 : 1,95
a obsah metanolu vo formaldehyde pod 3,5
perc. hmotnostnych s vyhodou 1,5 % hmot-
nostnych.

Mod&ovinoformaldehydovy predkondenzat
sa pripravuje predom v samostatne mieSa-
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nom agpardte adiciou modoviny a formalde-
hydu pri teplote 10 aZ 40 °C a pH v rozme-
dzi 2,5 aZ 7 s vyhodou 6,2 a nastrekuje sa
do tlakového reaktora, kde prebieha prvy
stupefl kondenzédcie vstupnych surovin.

V druhom reakénom stupni prebieha dal-
§ia kondenzécia priddvanej mofoviny, klo-
ré sa davkuje vo forme pevnej, alebo vo for-
me vodného roztoku pri tlaku 2 aZ 20 KPa
a teplote 30 aZ 90 °C, pH 7 a@Z 9 s vyhodou
8,2. Komponenty st do druhého stuptia dév-
kované kontinudlne, priCom pH sa upravu-
je pridavkom hydroxidov alkalickych kovov,
napriklad hydroxidu sodného. Celkové dav-
kované mnoZstvo mocCoviny je také, aby vy-
sledny molovy pomer mocoviny a formal-
dehydu bol v rozmedzi i1 : 1,1 aZ 1 : 1,85.

Podla tohoto vyndlezu sa ziska jednodu-
chou technolégiou #Zivica vhodnd ako le-
pidlo pre drevarsky a ndbytkdrsky priemy-
sel, ktord vykazuje daldiu o cca 20 % vys-
Siu reaktivitu oproti pdvodnej Zivici. Téato
zv§Sena reaktivita umoZiuje skréatit lisova-
cie Casy, alebo zniZit lisovacie teploty pri
aplik4cii v drevarskom a néabytkarskom prie-
mysle. Dal3ia z vyhod, a to hlavnd tohoto
vyndlezu, je podstatne zniZenie obsahu me-
tanolu v odpadnych vodéach z vyrobne lepi-
diel, ktoré je dmerne jeho zniZenému ob-
sahu v pouZitom formaldehyde. Toto zniZe-
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nie prestavuje pokles z pévodnych 4 %
hmotnostnych metanolu vo vodach na hod-
noty pod 1 % hmotnostné metanolu v od-
padnych vodéch, €o predstavuje vyrazny
ekonomicky efek! jednak v dspore pouZité-
ho metanolu, jednak z hladiska Zivotného
prostredia. Drevdrske parametre tejto Zivi-
ce sa oproti povodnym hodnotéam uvedenym
v AO 206 094 a 209 101 nezhor3uja.

Priklad 1

Do mieSaného zdsobnika opatreného plas-
tom s moZnostou chladenia sa naddvkuje
20,08 m3 vodného roztoku formaldehydu o
koncentracii 37 % hmotnostnych s obsahom
0,5 % hmotnostnych metanolu, jeho pH sa
upravi pridavkom 30 1 10 %-ného hydroxidu
sodného a pridd sa 8400 kg pevnej mofo-
viny, pH roztoku je 6 aZ 6,5. Takto priprave-
ny predkondenzat (molovy pomer modovi-
ny : formaldehydu je 1 : 1,95) sa davkuje v
mno¥stve 10 m3/hod do prvého reakéného
stupiia, kde pri tlaku 0,3 MPa a teplote 120
stupriov Celsia prebieha kondenzacnéd re-
akcia. Produkt z prvého reakCného stupiia
o viskozite 20 a¥ 80 mPa.s sa konitinudlne
odoberd do druhého reak&ného stupiia, kde

prebieha dalsia kondenzécia pridavkom 2,5

m3/hod 50 %-ného roztoku motoviny a pH
sa upravuje pridavkom 15 1 10 %-ného hyd-
roxidu sodného pri teplote 55 °C a tlaku
10,5 kPa. Z druhého reakéného stupiia sa
produkt kontinudlne odobera o su3ine 65 %
hmotnostnych, viskozite 400 mPa.s, obsa-
hu voIného formaldehydu 0,45 % hmotnost-
nych, reaktivite 60 sekund/100 °C s chlori-
dom amonnym (vSetko podla CSN 66 86 29)
a ochladi sa na 20 °C. Produkt po vytvrde-
ni uvoliiuje 0,30 mg formaldehydu/1 g vy-
tvrdeného lepidla.

Odpadové vody z vyrobne obsahujd 0,5
perc. hmotnostnych metanolu a 1,5 % hmot-
nostnych formaldehydu.

Priklad 2

Do mieSaného zésobnika opatreného plas-
tom s moZnostou chladenia sa maddvkuie
20,08 m3 vodného roztoku formaldehydu o
koncentrdcii 37,1 % hmotnostnych s obsa-
hom 1,5 % hmotnostngch metanolu, jeho
pH sa upravi pridavkom 25 1 10 %-ného hyd-
roxidu sodného a pridd sa 8400 kg pevnej
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modoviny, pH roztoku je 5,8 a¥ 6,1. Takto
pripraveny predkondenzdt (mdlovy pomer
mocovina : formaldehyd je 1 : 1,93} sa déav-
kuje v mno¥stve 8 m3hod do prvého reaké-
ného stupiia, kde pri teplote 120 °C a tla-
ku 0,3 MPa prebieha kondenzatnd reakcia.
Produkt z prvého stupifia o viskozite 40 aZ
80 mPa.s sa kontinudlne odoberd do dru-
hého reak¢ného stupifia, kde prebieha dru-
hy stupeil kondenzacie pridavkom 0,85 m3/
/hod 50 %-ného roztoku motoviny a 10 1
10 %-ného hydroxidu sodného pri teplote
60 °C a tlaku 10 kPa. Z druhého reakéného
stupiia sa produkt kontinudlne odoberd o
suiine 65,8 % hmotnostnych, viskozite 900
mPa.s, obsahu volného formaldehydu 2,1
perc. hmotnostnych, reaktivite 40 sekund
(pri 100 °C s chloridom amonnym). Molovy
pomer mocoviny a formaldehydu je 1 : 1,62.

Priklad 3

Do zédsobnika opatreného mieSadlom a
pléStom s moZnostou chladenia sa nadév-
kuje 20,08 m3 vodného roztoku formaldehy-
du o koncentrédcii 37,2 % hmotnostnych s
obsahom 2 % hmotnostnych metanolu, jeho
pH sa upnavi pridavkom 20 1 10 %-ného hyd-
roxidu sodného a pridd sa 8700 kg pevnej
modoviny, pH roztoku je 5,7 aZ 6,0. Takto
pripraveny predkondenzat [molovy pomer
mocovina : formaldehyd 1 : 2} sa davkuje
v mnoZstve 8 m?¥hod do prvého reak&ného
stuplia, kde pri tlaku 0,3 MPa a teplote 125
stupiiov Celsia prebieha kondenza¢nd reak-
cia. Produkt z prvého reak&ného stupiia o
viskozite 40—80 mPa .s sa kontinudlne dav-
kuje do druhého reaktného stupiia, kde
prebieha dodatofind kondenzaicia pridavkom
0,38 m3hod 60 %-ného roztoku modoviny a
10 1 10 %-ného hydroxidu sodného pri tep-
lote 62 °C a tlaku 10 kPa. ’

Z druhého reakéného stupiia sa produkt
kontinudlne odoberd o suSine 66,1 % hmot-
nostnych, viskozite 1100 mPa . s, obsahu vol-
ného formaldehydu 3,1 % hmotnostnych a
ochladi sa na 20 °C. Vysledny modlovy po-
mer je 1 : 1,83 (mof€ovina :formaldehyd].
Reakitivita Zivice pri 20 °C s chléridom amon-
nym podla CSN 66 8629 je minimdlne 1 hod.
Pevnost lepeného spoja po teste 1IF—20 je
2,42 MPa. Odpadové vody z vyrobne obsahu-
jd 0,7 % hmotnostnych metanolu a 1,5 %
hmotnostnych formaldehydu.

PREDMET VYNALEZU

1. Spdsob vyroby vysokoreaktivnych mo-
¢ovinoformaldehydovych kondenzétov pre
pouZitie v drevarskom a nébytkarskom prie-
mysle vyznadujuci sa tym, Ze sa nechd rea-
govat formaldehyd s obsahom stabilizatné-
ho metanolu 0,01 a% 3,5 % hmotnostnych s
vfhodou 1,5 % hmotnostnych a mocovina,
pricom po predbeZnej adicii sa produkt kon-
tinudlne kondenzuje v tlakovom Kkontinul-

nom zariadeni, v prvom stupni v molovom
pomere mocovina : formaldehyd 1 : 1,8 aZ
1: 2,2, pri teplote 102 aZ 150 ~°C, tlaku 0,002
aZz 0,5 MPa, pri pH 5,5 a¥ 7,0 s vihodou 6,3.
ktoré je upravené pridavkom hydroxidov
alkalickych kovov, s vyhohou hydroxidom
sodnym a v druhom stupni sa dalej dokon-
denzuje a zahusti pri tlaku 2 aZ 20 kPa, tep-
lote 30 aZ 90 °C na ohsah suSiny 50 aZ 75
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perc. hmotnostnych za kontinudlného pri-
davku mooviny tak, laby vysledny molovy
pomer modoviny a formaldehydu bol 1 : 1,1
a7z 1 : 1,85 s vyhodou 1 : 1,25 a za pridavku
hydroxidu alkalickych kovov, s vyhodou
hydroxidu sodného pri pH 7 aZ 9.

2. Spdsob vyroby podla bodu 1 vyznade-
ny tym, Ze predkondenzét sa predom pripra-
vi v samostatnom mieSanom aparate rozpus-
tenimm pevnej mo€oviny vo vodnom rozto-
ku formaldehydu pri teplote 10 aZ 40 °C a
pH v rozmedzi 2,5 aZ 7,0.
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