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Le Ministre des Affaires Economiques,
Vu la Convention de Paris du 20 Mars 1883 pour la Protection de la propriété
industrielle;
Vu la loi du 28 Mars 1984 sur les brevets d'invention, notamment 1'article 22;

Vu 1' arrété royal du 2 Décembre 198¢ relatif a4 la demande, a la délivrance et
au maintien en vigueur des brevets d invention, notamment 1'article 28;

Vu le rocés verbal dressé le 25 Novembre 1994 a 14H35 a 1 'Office de la
Propriété Industrielle

ARRETE:

ARTICLE 1.- Il est délivré a : ZELLWEGER LUWA AG
CH-8610 USTER(SUISSE)

re résenté(e)(sﬁ ar : DE PALMENAER Roger, BUREAU VANDER HAEGHEN, Rue Colonel Bou
108A,- B 1030 BRUXELLES.

un brevet d' invention d' une durée de 20 ans sous réserve du paiement des taxes
apnuelles, pour : PROCEDE DE DETECTION ET D EVACUATION RAPIDES DE CORPS ETRANGERS
D'UNE AUTRE COULEUR DANS DES CHAINES DE TRAITEMENT DE FIBRES.
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PRIORITE(S) 25.11.93 DE DEA 4340173

ARTICLE 2.- Ce brevet est délivré sans examen préalable de la ,brevetabilité
de 1 invention, sans garantie du mérite de 1 invention ou de 1'exactitude de
la description de celle-ci et aux risques et périls du(des) demandeurs(s).

Bruxelles, le 06 Octobre 1998

PAR DELEGAT;PN PECIALE :
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Procédé de détection et d'évacuation de corps étrangers
d'une autre couleur dans des chaines de traitement de

fibres

En particulier dans le secteur du traitement du
coton, on cherche depuis prés de 10 ans d détecter des
corps étrangers dans le coton par des voies optoélectro-
niques. De tels corps étrangers, comme par exemple des
feuilles de plastique, des cordons de Nylon ou des bouts
de tissu coloré, entrainent des perturbations sur les
machines de filage ou peuvent provoquer des réclamations
colteuses. On connait des propositions en vue d'instal-
ler des caméras électroniques sur les tétes de déchi-
quetage des balles de fibres, et d'inspecter la surface
des balles de fibres pendant le déchiquetage. La caméra
électronique est dotée d'un ordinateur d'évaluation qui
analyse les signaux, et qui émet une alarme dans le cas
de dépassement de valeurs limite, ou qui dévie pendant
un court moment le flux de fabrication. Les difficultés
d'un tel systéme résident dans les grandes quantités de
données a traiter, dans les mauvaises possibilités de
différenciation de couleurs par la caméra et dans le
manque de netteté optique provoqué par les irrégularités
de surface et les vibrations. A ce jour, on ne connait
aucune installation de ce type qui fonctionne correc-
tement. _ .

Le seul systéme connu, qui fonctionne en un
petit nombre d'exemplaires dans la pratique, est de
construction japonaise. Dans cette construction, les
fibres sont soufflées dans un puits, la colonne de
matidre fibreuse ainsi formée est immobilisée un
instant, et une caméra électronique examine les fibres
i travers une vitre transparente. Une lourde électroni-
que d'évaluation évalue les signaux délivrés par la

=~

caméra. Comme la surface a vérifier s'élédve 3 environ
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1 m’, il faut un laps de temps notable (environ 1 sec)
avant que 1l'ordinateur reconnaisse la matiére comme
bonne ou comme contenant des corps colorés. Suivant le
résultat de 1l'évaluation, les fibres sont conduites dans
le procédé de traitement ou évacuées, par l'intermé-
diaire d'un aiguillage. Le puits est ensuite & nouveau
rempli de fibres. A cause de la longueur du temps d'éva-
luation, on obtient ainsi un fonctionnement discontinu,
et la capacité est trop petite pour les chaines de pro-
duction habituelles. Pour des couleurs similaires, comme
le blanc et le jaune, la différenciation des couleurs
est encore trop faible.

L'objet de 1l'invention est d'offrir un systéme
simple et é&conomigue pour l'é&vacuation de corps étran-
gers colorés, qui présente une capacité élevée en débit
et élimine peu de bonnes fibres. Selon l'invention, cela
est réalisé par l'utilisation de plusieurs détecteurs de
couleurs placés les uns derriére les autres, qui sur-
veillent une colonne de matiére en déplacement et
extraient, de maniére contrdlée, les corps étrangers
hors de la masse de fibres. L'invention est décrite a
l'aide du dessin. Les fibres provenant d'une déchique-
teuse de balles sont aspirées & travers un condenseur 2.
Elles rentrent dans le condenseur 2 par une piéce de
raccordement 1, et aprés étre passées devant un tambour
d'évacuasion 3, elles sont délivrées non comprimées dans
une trémie 4. Les fibres sont compactées dans un puits
5. Le puits est formé par une vitre transparente 18 et
par une bande transporteuse 6. La bande transporteuse
tourne sur des cylindres 7. La bande transporteuse com-
mence par compacter les fibres dans la trémie, et trans-
porte les fibres le long de la plaque de verre 18. Des
séries de détecteurs de couleurs 11, par exemple
Yamatake CS70-CAl, sont installées a plusieurs hauteurs
du cbété extérieur de la vitre 18. Ces détecteurs
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n'ocbservent qu'un petit trongon du tapis de fibres, par
exemple 1 cm’. Ce trongon est éclairé par une lumiére
constante provenant de l'unité de détecteur, et la
lumiére réfléchie est évaluée sur le plan de sa décom-
position en les 3 couleurs de base, rouge, vert et bleu,
ainsi qu'en ce qui concerne son intensité et sa satu-
ration. La différenciation entre "bon" ou anomalie de
couleur peut s'effectuer sur base de valeurs introduites
préalablement par 1'intermédiaire de 1'unité de commande
12, ou par un processus d'apprentissage. Dans le cas
d'un processus d'apprentissage, la matiére fibreuse et
conduite dans le puits tout en étant observée, et la
couleur moyenne ainsi définie est mise en mémoire comme
"bonne" couleur. Les détecteurs de couleurs sont distri-
bués sur la largeur du puits et décalés a différentes
hauteurs, de sorte qu'ils ne s'influencent pas mutuel-
lement. Si aucun corps étranger 17 n'est détecté par les
détecteurs, le tapis de fibres tombe dans une trémie
d'aspiration 9 et est aspiré au moyen d'un conduit 8 en
dépression. Si une anomalie de couleur est détectée par
un des détecteurs 11, une sortie est branchée, et le
résultat est transmis & la commande 12. La commande
actionne le clapet 15 des buses & air 13 correspondan-
tes, avec temporisation en fonction de la vitesse de la
bande 6, de sorte que le corps étranger 17 et seul un
tout pet%t nombre.de fibres sont soufflés dans un canal
16 par le flux d"air créé. Les clapets sont alimentés en
air comprimé par une conduite pneumatique commune 14.
Les particules évacuées sont rassemblées dans un caisson
10. Grace a l'utilisation de détecteurs individuels, la
détection et l'évaluation de la masse de fibres peuvent
s'effectuer trés rapidement. Il n'est pas nécessaire de
travailler en discontinu. L'agencement décalé des détec-
teurs de couleurs permet une surveillance en continu des
fibres dans le puits. L'évacuation sélective permet de
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régler les détecteurs de couleurs de fagon trés sensi-
ble, sans qu'un trop grand nombre de bonnes fibres soit
évacué.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de détection et d'évacuation de corps
étrangers d'une autre couleur hors de bourres de fibres
dans des chaines de transformation, caractérisé en ce
que les fibres sont transportées dans un puits
convergent dans lequel lesdites fibres sont compactées,
et en ce que les fibres compactées sont transportées en
continu devant au moins 10 détecteurs de couleurs sur un
parcours de mesure, les détecteurs de couleurs étant
distribués dans une direction située a environ 90° par
rapport & la direction de transport.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu'une paroi du puits est formée par une Dbande
transporteuse pour faire passer les fibres devant les
détecteurs.

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que les détecteurs de couleurs sont disposés de
telle sorte que des corps étrangers, dont la surface
projetée est inférieure a4 1 cm?, ne sont pas examinés
par deux détecteurs de couleurs lors du transport.

4. Procédé selon l'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce qu'en vue de l'examen, les détecteurs
de couleurs individuels présentent chacun une source
d'éclairage propre incorporée.

5. Prqgédé selon l'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en _ce qu'en fonction de 1l'évaluation des
détecteurs de couleurs, une commande actionne un
évacuateur correspondant aux détecteurs, avec une
temporisation en fonction de la vitesse de transport.
6. Procédé selon l'une des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce qu'un clapet magnétique est associé
chaque fois & 1-5 détecteurs de couleurs, et active une
buse d'un éjecteur a air comprimé en fonction des

signaux des détecteurs de couleurs associés.
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RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET BELGE NO. BO 5511
BE 9401069

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport

de recherche vise ci-dessus.

Lesdits membres sont contenus au fichier informatique de I’Office europeen des brevets a la date du

Les rensecignements fournis sont donnes a titre indicatif et n‘engagent pas la responsabilite de ’Office européen des brevets.
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Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82
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