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本发明一种移动介质过滤装置，罐体、颗粒

滤料、两个布水器、锥度座、导流罩、混合输送管、

滤料清洗分离器、三通控制阀、清洗泵、调节阀、

反冲洗管组、悬浮滤料、排污口、自动排气阀、控

制系统。本发明的有益效果：可以保证介质过滤

装置实现大流量运行，既可以实现在线不停机清

洗滤料又可以离线清洗滤料，并且清洗时不产生

大量反冲洗废水。再就是可以减少现场基建投

资，减少现场安装工作，可以在现有过滤器同等

占地面积下，提高3-4倍的处理流量。
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1.本发明一种移动介质过滤装置，包括罐体6、颗粒滤料5、布水器7、布水器4、锥体3、导

流罩2、混合输送管10、滤料清洗分离器8、三通控制阀9、清洗泵12、调节阀13、反冲洗管组

11、悬浮滤料14、排污口1、自动排气阀15。其特征是：在罐体6内被锥体3隔成分别密闭的上

下两个空间；上部空间有布水器7、颗粒滤料5、布水器4、导流罩2、混合输送管10；混合输送

管10一端连接滤料清洗分离器，另一端在锥体3下部与导流罩2连接。下部空间有反冲洗管

组11、悬浮滤料14、排污接头1；反冲洗管组11一端在下部空间的上部，入口设有滤网，网孔

小于悬浮滤料14直径，另一端连接锥体3底部接头。滤料清洗分离器8在罐体顶部；三通控制

阀9及清洗泵12、调节阀13通过管道与罐体6及滤料分离器8连接。

2.所述的一种移动介质过滤装置，其特征是滤料清洗分离器8，三通控制阀9调节阀13、

清洗泵12、混合输送管10的组合。滤料清洗分离器8有滤料清洗分离室、第一储料室、第二储

料室，从上到下串联布置，每个储料室底部出料口都有止回阀，第二个储料室的出料口与罐

体6连通。滤料清洗分离器8有四个接头：第一个接头在顶部，是滤料、悬浮物、液体的混合液

的进入接头，第二接头连接第一储料室与三通控制阀9的一个接头和调节阀13，第三个接头

连接第二储料室与三通控制阀9中间接头，第三个接头连接罐体6与三通控制阀9的另一个

接头；清洗泵12进口与调节阀13连接，出口连接在罐体6的下部。

3.所述的一种移动介质过滤装置，其特征是布水器的位置可以是上下布置及侧向布

置，布水器可以是由水帽或滤管的组合。

4.所述一种移动介质过滤装置，其特征是滤料，颗粒滤料5为多种材质，可以是：石英

砂、浮石、沸石、锰砂、无烟煤、陶瓷颗粒、活性炭、金属颗粒、核桃颗粒、塑料颗粒、玻璃颗粒、

活性滤料及其他颗粒材料，这里滤料5优先采用活性滤料。悬浮滤料14为采用泡沫塑料颗

粒。

5.一种移动介质过滤装置，其特征是滤层设置，滤料顶部到罐体6的顶部的尺寸为罐体

直径的1/2至1/3。锥度座3的锥度夹角为90度至60度。

6.所述一种移动介质过滤装置，其特征是颗粒滤料5厚度设置，当布水器采用侧向布置

时，颗粒滤料5的顶层到布水器顶部进水管的距离要大于两个布水器之间距离的1/2。

7.一种移动介质过滤装置，其特征是清洗泵12的流量必须保证在混合输送管10内的流

速大于颗粒滤料的最低悬浮速度。

8.本发明的有益效果：可以保证介质过滤装置实现大流量运行，可以在现有过滤器同

等占地面积下，提高3-4倍的处理流量。再就是可以减少现场基建投资，减少现场安装工作。

既可以实现在线不停机清洗滤料又可以离线清洗滤料，并且清洗时不产生大量反冲洗废

水。
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一种移动介质过滤装置

技术领域

[0001] 本发明属于水处理领域，涉及一种大移动介质过滤装置，广泛应用于解决废水处

理、净水处理及液体处理中去除悬浮物的装置，且本发明可以解决现有介质过滤器处理流

量小、占地大、需要停机反冲洗并产生大量反冲洗水的问题。

背景技术

[0002] 介质过滤器在水处理、化工、能源等行业被广泛使用。然而现在的介质过滤器多为

罐体结构，存在处理流量小、占地大、反冲洗时必须停机并且会产生大量反冲洗废水的问

题。本发明一种移动介质过滤装置可以在同样占地面积的情况下提高3-4倍的处理流量，极

大的降低设备占地，减少现场基础投资，并且清洗滤料时不用停机，也不产生大量反冲洗废

水。本发明能够很好解决现有介质过滤器的问题，特别适合大规模水处理场所需要。

发明内容

[0005] 本发明所要解决的技术问题是现有技术中介质过滤器单台设备处理流量小，需要

多台组合才能满足需要，由此导致设备占地大，增加了现场基建投资、现场设备安装复杂等

问题；并且反冲洗时过滤设备需要停机，还会产生大量反冲洗废水需要处理，如此有增加了

大量费用。提供一种移动介质过滤装置，该移动介质过滤装置能够很好的解决现有介质过

滤器的问题。

[0006] 为实现上述目标本发明的技术方案是这样实现的：

[0007] 本发明一种移动介质过滤装置，包括罐体6、颗粒滤料5、布水器7、布水器4、锥体3、

导流罩2、混合输送管10、滤料清洗分离器8、三通控制阀9、清洗泵12、调节阀13、反冲洗管组

11、悬浮滤料14、排污口1、自动排气阀15。其特征是：在罐体6内被锥体3隔成分别密闭的上

下两个空间；上部空间有布水器7、颗粒滤料5、布水器4、导流罩2、混合输送管10；混合输送

管10一端连接滤料清洗分离器，另一端在锥体3下部与导流罩2连接。下部空间有反冲洗管

组11、悬浮滤料14、排污接头1；反冲洗管组11一端在下部空间的上部，入口设有滤网，网孔

小于悬浮滤料14直径，另一端连接锥体3底部接头。滤料清洗分离器8在罐体顶部；三通控制

阀9及清洗泵12、调节阀13通过管道与罐体6及滤料分离器8连接。

[0008] 所述的一种移动介质过滤装置，其特征是滤料清洗分离器8，三通控制阀9调节阀

13、清洗泵12、混合输送管10的组合。滤料清洗分离器8有滤料清洗分离室、第一储料室、第

二储料室，从上到下串联布置，每个储料室底部出料口都有止回阀，第二个储料室的出料口

与罐体6连通。滤料清洗分离器8有四个接头：第一个接头在顶部，是滤料、悬浮物、液体的混

合液的进入接头，第二接头连接第一储料室与三通控制阀9的一个接头和调节阀13，第三个

接头连接第二储料室与三通控制阀9中间接头，第三个接头连接罐体6与三通控制阀9的另

一个接头；清洗泵12进口与调节阀13连接，出口连接在罐体6的下部。

[0009] 所述的一种移动介质过滤装置，其特征是布水器的位置可以是上下布置及侧向布

置，布水器可以是由水帽或滤管的组合。
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[0010] 所述一种移动介质过滤装置，其特征是滤料，颗粒滤料5为多种材质，可以是：石英

砂、浮石、沸石、锰砂、无烟煤、陶瓷颗粒、活性炭、金属颗粒、核桃颗粒、塑料颗粒、玻璃颗粒、

活性滤料及其他颗粒材料，这里滤料5优先采用活性滤料。悬浮滤料14为采用泡沫塑料颗

粒。

[0011] 一种移动介质过滤装置，其特征是滤层设置，滤料顶部到罐体6的顶部的尺寸为罐

体直径的1/2至1/3。锥度座3的锥度夹角为90度至60度。

[0012] 所述一种移动介质过滤装置，其特征是颗粒滤料5厚度设置，当布水器采用侧向布

置时，颗粒滤料5的顶层到布水器顶部进水管的距离要大于两个布水器之间距离的1/2。

[0013] 一种移动介质过滤装置，其特征是清洗泵12的流量必须保证在混合输送管10内的

流速大于颗粒滤料的最低悬浮速度。

[0014] 本发明的有益效果：可以保证介质过滤装置实现大流量运行，可以在现有过滤器

同等占地面积下，提高3-4倍的处理流量。再就是可以减少现场基建投资，减少现场安装工

作。既可以实现在线不停机清洗滤料又可以离线清洗滤料，并且清洗时不产生大量反冲洗

废水。

附图说明

[0015] 图1为本发明所述一种移动介质过滤装置布水器为上下布置的总体结构示意图。

[0016] 图2为本发明所述一种移动介质过滤装置布水器为侧向布置的总体结构示意图。

[0017] 如图1，罐体6、颗粒滤料5、布水器7、布水器4、锥度座3、导流罩2、混合输送管10、滤

料清洗分离器8、三通控制阀9、清洗泵12、调节阀13、反冲洗管组11、悬浮滤料14、排污口1、

自动排气阀15。

[0018] 需要处理的液体由下布水器4进入罐体6，通过颗粒滤料5，由上布水器7流出罐体

6，如此完成了液体的过滤流程。当过滤装置工作一段时间后，由于滤料截留的悬浮物越来

越多，会导致过滤装置的进出口压力增加，影响过滤装置的正常工作，此时需要对滤料层进

行清洗。滤料清洗流程如下：启动清洗泵12，含悬浮物的液体由清洗泵12加压后进入到罐体

6下部空间，经过悬浮滤料14过滤后，通过反冲洗管组11由锥体3底部进入到罐体6的上部空

间，在进入锥体3底部时，将锥体3底部的颗粒滤料5流化，流化后的颗粒滤料5与经过过滤后

的液体一起经过导流罩2进入混合输送管10，再输送到滤料清洗分离器8，在滤料清洗分离

器8内，颗粒滤料5被清洗并与清洗液及悬浮物进行分离，颗粒滤料5在自重的作用下首先落

到滤料清洗分离器8的第一储料室，含悬浮物的液体经过管道及调节阀13被清洗泵12吸入、

加压后再次进入罐体6下部的悬浮滤料14进行过滤；当第一储料室的颗粒滤料5堆积到一定

量时，调节三通控制阀9，使第一储料室与第二储料室连通，使第二储料室与罐体6上部空间

断开，如此，第一储料室的颗粒滤料5在重力作用下落入到第二储料室；再次调节三通控制

阀9，使第二储料室与罐体6上部空间连通，使第一储料室与第二储料室连通，此时第一储料

室的止回阀在压力作用下会关闭，第二储料室的止回阀在重力作用下会打开，颗粒滤料5靠

自重落到罐体6内颗粒滤料层的顶部；颗粒滤料5在罐体6内由上向下移动，在锥度座3的底

部被流化进入混合输送管10，流动到滤料清洗分离器8内进行清洗分离后落到颗粒滤料5的

顶部，如此循环可以完成颗粒滤料5的清洗。清洗可以在线进行，也可以离线进行。

说　明　书 2/4 页

4

CN 111686486 A

4



具体实施方式

[0021] 以下结合附图对本发明作进一步说明。

[0022] 如附图1，一种移动介质过滤装置，布水器为上下布置，

如图所示，本发明一种大流量介质过滤装置，包括罐体6、颗粒滤料5、布水器7、布水器

4、锥体3、导流罩2、混合输送管10、滤料清洗分离器8、三通控制阀9、清洗泵12、调节阀13、反

冲洗管组11、悬浮滤料14、排污口1、自动排气阀15及控制器。

[0023] 本发明一种移动介质过滤装置其工作流程如下

过滤流程如下：流体从下布水器4进入罐体6，通过颗粒滤料5，由上布水器7流出罐体6，

如此完成了液体的过滤流程。

清洗流程：如下：启动清洗泵12，含悬浮物的液体由清洗泵12加压后进入到罐体6下部

空间，经过悬浮滤料14过滤后，通过反冲洗管组11由锥体3底部进入到罐体6的上部空间，在

进入锥体3底部时，将锥体3底部的颗粒滤料5流化，流化后的颗粒滤料5与经过过滤后的液

体一起经过导流罩2进入混合输送管10，再输送到滤料清洗分离器8，在滤料清洗分离器8

内，颗粒滤料5被清洗并与清洗液及悬浮物进行分离，颗粒滤料5在自重的作用下首先落到

滤料清洗分离器8的第一储料室，含悬浮物的液体经过管道及调节阀13被清洗泵12吸入、加

压后再次进入罐体6下部的悬浮滤料14进行过滤；当第一储料室的颗粒滤料5堆积到一定量

时，调节三通控制阀9，使第一储料室与第二储料室连通，使第二储料室与罐体6上部空间断

开，如此，第一储料室的颗粒滤料5在重力作用下落入到第二储料室；再次调节三通控制阀

9，使第二储料室与罐体6上部空间连通，使第一储料室与第二储料室连通，此时第一储料室

的止回阀在压力作用下会关闭，第二储料室的止回阀在重力作用下会打开，颗粒滤料5靠自

重落到罐体6内颗粒滤料层的顶部；颗粒滤料5在罐体6内由上向下移动，在锥度座3的底部

被流化进入混合输送管10，流动到滤料清洗分离器8内进行清洗分离后落到颗粒滤料5的顶

部，如此循环可以完成颗粒滤料5的清洗。清洗过程可以在线进行，也可以离线进行；清洗的

周期及速度通过调节调节阀13来控制清洗泵12的流量和预设定三通控制阀9的转换时间来

完成。

[0022] 如附图2、一种移动介质过滤装置，布水器为侧向布置。

[0022] 过滤流程如下：流体从右侧布水器4进入罐体6，通过颗粒滤料5，由左侧布水器7流

出罐体6，如此完成了液体的过滤流程。

清洗流程：如下：启动清洗泵12，含悬浮物的液体由清洗泵12加压后进入到罐体6下部

空间，经过悬浮滤料14过滤后，通过反冲洗管组11由锥体3底部进入到罐体6的上部空间，在

进入锥体3底部时，将锥体3底部的颗粒滤料5流化，流化后的颗粒滤料5与经过过滤后的液

体一起经过导流罩2进入混合输送管10，再输送到滤料清洗分离器8，在滤料清洗分离器8

内，颗粒滤料5被清洗并与清洗液及悬浮物进行分离，颗粒滤料5在自重的作用下首先落到

滤料清洗分离器8的第一储料室，含悬浮物的液体经过管道及调节阀13被清洗泵12吸入、加

压后再次进入罐体6下部的悬浮滤料14进行过滤；当第一储料室的颗粒滤料5堆积到一定量

时，调节三通控制阀9，使第一储料室与第二储料室连通，使第二储料室与罐体6上部空间断

开，如此，第一储料室的颗粒滤料5在重力作用下落入到第二储料室；再次调节三通控制阀

9，使第二储料室与罐体6上部空间连通，使第一储料室与第二储料室连通，此时第一储料室

的止回阀在压力作用下会关闭，第二储料室的止回阀在重力作用下会打开，颗粒滤料5靠自
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重落到罐体6内颗粒滤料层的顶部；颗粒滤料5在罐体6内由上向下移动，在锥度座3的底部

被流化进入混合输送管10，流动到滤料清洗分离器8内进行清洗分离后落到颗粒滤料5的顶

部，如此循环可以完成颗粒滤料5的清洗。清洗过程可以在线进行，也可以离线进行；清洗的

周期及速度通过调节调节阀13来控制清洗泵12的流量和预设定三通控制阀9的转换时间来

完成。
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