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Sposéb urabiania wegla zwiekszajacy wychéd grubych sortymentéw
i kombajn do urabiania wegla

Przedmiotem wynalazku jest spos6b scianowego urabiania poktadéw wegla w podziemiach kopaln zwie-
kszajacy wychdéd grubych sortymentéw oraz kombajn weglowy, ktéry bardzo wydatnie zwigksza wychéd gru-
bych sortymentéw w urobku.

W celu zwigkszenia ilosci grubych sortymentéw w urobku stosuje si¢ obecnie podwre bianie poktadu przy
spagu lub jednoczesnie przy spagu i przy stropie (opis patentowy nr 67148) oraz specjalne sposoby strzelania za
pomoca dtugich otworéw strzatowych, réwnolegtych do czota sciany.

Sposoby te pozwalaja na osiagniecie duzych wydajnosci w wydobyciu, lecz w znacznym stopniu zwigkszaja
wychéd drobnych sortymentéw i miatu weglowego. _

Znany jest réwniez spos6b, w ktérym urabianie wegla odbywa si¢ przez uprzednie podzielenie czota sciany
na pionowe zabiory wzglednie poziome potki (opis patentowy nr 59917), ktdre nastepnie s3 odrywane przez
wywieranie na nie bocznego nacisku. Taki sposob nie moze by¢ realizowany przy weglu zwieztym z uwagi na
duza pracochtonno$é i trudnosci techniczne wystepujace przy konstruowaniu urzadzeri do famania zabioréw
wzglednie pélek weglowych.

Znane urzadzenia do urabiania wegla (opisy patentowe nr nr 59917 i 63832) s zaopatrzone w dwa lub
wiecej organy urabiajace do rozcinania poktadu oraz elementy stuzace do wywierania nacisku na odstonigte
plaszczyzny wegla wykonane najczesciej w postaci hydraulicznych sitownikéw.

Spos6b urabiania Sciany weglowej dla zwigkszenia wychodu grubych sortymentéw wedlug wynalazku,
charakteryzuje si¢ tym, ze wzdtuz sciany, w potowie jej wysokosci, wykonuje si¢ wrab wyprzedzajacy dzielacy
calizng weglowa na warstwe przystropowa i przyspagows. Réwnoczesnie z rozcigciem calizny weglowej, ktére
powoduje odprezenie wegla urabia si¢ podsiebiernie warstwe przystropowa podniesionym organem urabiajacym
oraz nadsi¢biernie warstwe przyspagowa opuszczonym drugim organem urabiajacym.

_ W przypadku zastosowania kombajnu scianowego z jednym organem urabiajacym warstwe PIZYy Spagowa
urabia si¢ nadsigbiernie opuszczonym organem w czasie jazdy powrotnej kombajnu. Kombajn scianowy do
urabiania wegla w sposéb-zwigkszajacy wychdd grubych sortymentéw wediug wynalazku jest zaopatrzony,
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oprécz znanych wychylnych organéw urabiajgcych, w przystawke wyposazong w beben urabisjgcy mniejszej
érednicy, ktéra zamontowana jest na jego korpusie po przeciwne] stronie w stosunku do organéw urabiajacych.

Wykonanie zczeliny wyprzedzajacej w caliznie ciany stwarza dodatkows ptaszczyzne odstonigcia i powo-
duje odprezenic wegla, ktére utatwia urabianie warstw przystropowej i przyspagowej, zwigkszajac tym samym
odzysk grubych sortymentéw w ogélnej ilosci urobku.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadowych rozwigzaniach na zatgczonym rysunku na
ktérym fig. 1 przedstawia czoto urabianej sciany wwidoku z boku z kombajnem scianowym dwubgbnowym
a fig. 2 — czoto urabianej sciany w widoku z boku z Kémbajnem fcianowym jednobe bnowym.

Na kombajnie 1 zaopatrzonym w jeden wzglydnie dwa wychylne organy urabiajace, z przeciwnej strony
w stosunku do bgbndw urabiajacych 2 i 3 zamontowana jest przystawka 4 sktadajgca si¢ z bgbnowego organu
urabiajgcego S matej srednicy, przektadni zg¢batej 6 oraz silnika elektrycznego 7.

Organ urabiajacy przystawki 4 wykonuje w caliznie weglowej fciany 8 wrab wyprzedzajacy rozcinajacy
calizne na dwie warstwy przystropows 9 i przyspagows 10.

Przebieg pracy dwuorganowego kombajnu z zamontowang przystawkq jest nastepujacy (Fig. 1): Organ §
przystawki 4 wykonuje wrab na Zgdang glebokosé, w potowie wysokosci Sciany rozcinajac ocios na dwie war-
stwy. Rownoczesnie podniesiony do stropu organ urabiajacy 2 urabia podsigbiernie przystropowg warstwe wegla
9, a opuszczony do spagu organ urabiajacy 3 kombajnu 1 urabia nadsiebiernie przy spagowa warstwe wegla 10.

Po zakoriczeniu operacji urabiania nast¢puje powrotna jazda kombajnem z opuszczonymi organami i czysz-
-czenie z urobku pola roboczego. Nieco odmienny jest przebieg pracy jednoorganowego kombajnu (Fig. 2) z za-
montowang przystawksy.

Urabianie kombajnem przebiega w dwdch fazach: W pierwszej fazie organ urabiajacy przystawki 4 wykonu-
je wyprzedzajacy wrab w potowie wysokosci $ciany rozcinajgc ocios na dwie warstwy i réwnoczenie podniesiony
do stropu organ urabiajacy 2 kombajnu 1 urabia podsigbiernie przystropows warstwe wegla.

W drugiej fazie, w czasie jazdy powrotnej kombajnu w scianie, opuszczony organ urabiajacy 2 do spagu
urabia nadsig¢biernie warstwe przyspagows.

Wyprzedzajacy wrab wykonany w caliZnie weglowej organem urabiajagcym przystawki 4 powoduje odpreze
nie wegla, a tym samym tatwiejsze i skuteczniejsze urabianie warstw przystropowej i przyspagowej, ktére odry-
wane s3 duzymi kesami poprawiajac wychdéd grubych sortymentéw w urobku.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb scianowego urabiania wegla urzadzeniem wyposazonym w dwa organy urabiajgce, zwigkszajacy
wychdd grubych sortymentdw, polegajacy na rozcigciu calizny poziomym wrebem, znamienny tym, Ze
wzdluz $ciany wykonuje si¢, w potowie jej wy sokosci, wrab wyprzedzajacy dzielacy calizng weglowa na warstwe
przystropows i przyspagowy i jednoczesnie podniesionym do stropu organem urabia si¢ podsig¢biernie przystropo-
wa wastwe wegla, aopuszczonym do spagu drugim organem urabia si¢ nadsi¢biernie przyspagows warstwe
wegla,

2. Sposéb scianowego urabiania wegla urzadzeniem zaopatrzonym w jeden organ urabiajgcy, zwigkszajacy
wychéd grubych sortymentdw, polegajacy na rozcigciu calizny poziomym wrebem, znamienny tym, ze
wzdtuz sciany wykonuje si¢, w potowie jej wysokosci, wrab wyprzedzajacy dzielgcy calizne weglowa na warstwe
przystropows i przyspagows i rownoczesnie podniesionym do stropu organem urabia si¢ podsiebiernie przystro-
powa warstwe wegla, a nastgpnie w czasie jazdy powrotnej urzgdzenia, opuszczonym organem urabiajagcym do
spagu urabia si¢ nadsigbiernie warstwe przyspagows.

3. Kombajn do urabiania wegla zwigkszajacy wychéd grubych sortymentéw z pqedynczym lub podwdj-
nym wychylnym organem urabiajacym, znamienny tym, Ze ma przystawke (4) wyposazong w bebno-
wy organ urabiajgcy (5) matej érednicy, zabudowang na korpusie kombajnu (1) po przeciwnej stronie w stosunku
do organéw urabiajacych (2 i 3).
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