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Sposéb wypeltniania obakowar’n i urzadzenie do wypelniania opakowarn

Dziedzina techniki. Wynalazek dotyczy sposobu wypelniania opakowan, w szczegdlnosci butelek
plastykowych takimi cieczami jak oleje, farby, lakiery rozpuszczalmk1 itp. i ich zamykania oraz urzgdzenia do
wypelniania opakowan.

Stan techniki. Z opisu patentowego USA 3760852 znana jest aparatura do wypelniania opakowar
wyposazona w poziomo-czujnikowy wytacznik, ktérej picnowa dysza posiada wylot na niZszym koricu do
wytadowywania cieczy do otaczajacego opakowania. Zasilanie produktu do gérnego korica dyszy jest regulowane
zaworem. Pionowa poziomo-czujnikowa rura otacza dysze w uktadzie przestrzennym i posiada nizszy koniec
powyzej wylotu dyszy. Gérny koniec rury jest potgczony ze Zrédtem powietrza o lekkim nadci$nieniu celem
pewodowania wyplywu strumienia powietrza z nizszego korica rury. Przewidziano §rodki do zamykania zaworu,
ktore sq obstugiwane przez wzrost cisnienia powietrza w rurze czujnikowej powodowany zamykaniem jej
nizszego koiica ciecza w wypetnionym opakowaniu, Pierécieniowa przestrzen miedzy dysza i otaczajgcym
nizszym korcein rury czujnikowej tworzy wylot rurowy, ktéry musi by¢ zamkniety caty dookota dyszy przez
ciecz w opakowaniu celem spowodowania wzrostu ci§nienia powietrza w rurze i zamknigcia zaworu,

Wadg tego typu aparatéw jest to, Ze dla zapewnienia wypelniania opakowan stalg objgtoscig cieczy,
wykazujgcych turbulencje albo typu pieniacego podézas wprowadzania do opakowania a wigc pryskajacych albo
unoszacych si¢ do géry i zamykajacych nizszy koniec poziomo-czujnikowej rury momentalnie zanim catkowity
poziom cieczy osiggnie t¢ zadang wysoko§¢, konieczne jest stosowanie skomplikowanego uktadu
. pneumatyczno-elektrycznego wyposazonego w lini¢ powietrzng o malym nadciénieniu doprowadzajacg powietrze
do rury czujnikowej z odgatezieniem przekazujagcym wazrost ciénienia w rurze czujnikowej do uktadu
pneumatycznego o podwyZszonym ciénieniu obstugujacego zawdr zamykajgcy doplyw cieczy do wypeinionego
opakowania. Praca tego tvpu uktadéw wymaga ciggtegoe dozoru przez personel o wysokich kwalifikacjach,

Jednak podstawowz wada tego typu aparatow czyniacg ich nieprzydatnymi dla celéw praktyki jest
konieczno$¢ utrzymania ciénienia powietrza poniZej ustalonego minimum w rurze czujnikowej, doprowadzanego
za jej posrednictwemn do zamknietego wypetnianego opakowania przed jego wypeinieniem. Czeste przekraczanie
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ustalonego minimalnego cisnienia, na skutek szczelnosci opakowania, w rurze czujnikowej i opakowaniu a zatem
przerywanie doptywu cieczy do opakowania przed jego catkowitym wypetnieniem jest nieuniknione.

Z opisu patentowego USA 3759012 znane jest urzadzenie do kapturkovsania opakowar wypetnionych
ciecza, pétptynnym albo proszkowym produktem gdy one opuszczaja maszyng wypetiniajaca. Sktada si¢ ono
z obrotowego pajaka posiadajacego pionowa of i przystosowanego do przyjmowania opakowan gdy s3 one
dostarczane z maszyny wypelniajacej, wspomniany pajak posiada gtowice przystosowang do obracania sig
synchronicznego z nim ido dozowania kapturkéw do nakiadania na ustniki wypeinionych opakowari,
wspomniana glowica posiada w potaczeniu z kazdym wykrojem wspomnianego pajaka, dZwigni¢ obracajyca sig
dookota poziomej osi, kazda dZwignia posiada jeden koniec skierowany na zewnatrz izosiowany
z odpowiadajacym wykrojem i zaopatrzony na jego dolnej powierzchni w chwytajace elementy przystosowane do
chwytania iutrzymywania kapturkéw, przewidziane s3 elementy do przemieszczania katowego, w kierunku

ustnika opakowania wchodzgcego pojedynczo w odpowiedni wykrdj, wymieniony wyzej wolny koniec-

wspomnianej dZwigni, nastepnie wspomniana dZwignia naciska kapturek ipo jego wyjeciu z kanatu dozujgcego

kapturki. ' ’ ‘ .
‘ Dia zapewnienia zamykania opakowari przewidziano element popychajagcy wraZliwy na dziatanie
kalibrowanej sprezyny od powierzchni roboczej statego elementu na $cieZzce prowadnika rolkowego unoszonego
przez pionowe rami¢ wspomnianej dzwigni, w uprzednio okreslonym potozeniu, przez co gdy prowadnik rolkowy
nachedzi na wspomniany element popychajacy, on wywiera przez zasadniczo poziome ramie na wolny koniec
wspomnianej dZwigni uprzgdnio okres§lony nacisk na kapturek w cclu wlasciwego umocowania go na ustniku
opakowania. .

Dla utatwienia chwytania kapturkéw przez poziome ramiona wspomnianej dZwigni przewidziano
urzadzenie utrzymujace i selekcjonujace kapturki w poblizu dolnego zakoriczenia kanatu dozujacego kapturki, te
ostatnio wymienione urzadzeniq posiada specjalnie uksztattowana tapke Za_pomocy ktdrej pierwszy albo
czolowy kapturek w kanale jest uwalniany podczas gdy nastepne Kapturki sa utrzymywane az po zwolnieniu
pierwszego wspomnianego kapturka, lapka powroci do swojej wyjsciowej pozycji a pierwszy nastgpny kapturek
zeslizguje sig¢ w dét itd.

Z drugiej strony celem zapobiegnigcia spadkowi wybranego kapturka z wyptywowego korica kanatu
dozujacego poziome ramie kazdej dzwigni unosi w poblizu swego wolnego korica topatke dziatajaca jako srodek
zatrzymujacy dla ograniczenia ruchu kaptur<a naktadanego przez wspomniang dZwignig. Wada tego typu
urzadzeri kapturkujagcych opakowania jest konieczno$¢ zastosowania jednoczesnego wielu czynnikow
gwarantujacych prawidtowe natozenie kapturka na ustnik opakowania, Sktada si¢ na to dostarczenie kapturka
z pojemnika kapturkéw do kanatu dozujacego, zastosowanie specjalnej tapki do dozowania kapturkéw
w kierunku miejsca dostawy, schwytanie kapturka przez dolng powierzchni¢ korca dzwigni, dostarczenie
kapturka na ustnik opakowania. Poniewaz chwytanie kapturkéw przez dolna powierzchnig¢ korca dZwigni
przeprowadzane jest przy zastosowaniu podciénienia, to wymaga sig¢ zatem obecnosci Zrédta préZni a ponadto
kanaty komunikacyjne prézni musza by¢ utrzymane w stanie wysokiej czystosci, a zasysana powierzchnia
kapturkéw powinna by¢ ptaska co w praktyce nie zawsze jest osiggalne. Z drugiej strony dla ulatwienia
transportu kapturkéw w rynnie transportowej konieczne jest zastosowanic dyszy ze sprezonym powietrzem
zsynchronizowanej z dzialaniem tapki dozujaco-selekcjonujacej co dodatkowo komplikuje iczyni bardziej

zawodnym caty uktad. Wynikiem tego jest duzy procent opakowati, ktére nie sa zakapturkowane,
' Istota wynalazku. Celem wynalazku byto opracowanie takiego sposobu wypetniania i kapturkowania
opakowari oraz urzadzenia do wypeiniania opakowaii, aby mozliwe byto wypetnianie wszystkich opakowar
cieczami réwniez typu pryskajacego albo pienigcego w jednakowym stopniu, a kapturkowanie opakowari
wypetnionych odbywato si¢ bez strat.

Sposéb wypelniania opakowar typu butelkowego utozonych na podnosnikach opakowar w czasie ruchu
pionowego podnosnikéw, za pomoca nalewakéw wyposazonych w rurke odpowietrzajgca, w fazie wspSlnego
ruchu obrotowego podnosnikéw opakowari, opakowan i nalewakdéw, poiegajacy na wprowadzeniu do opakowania
rurki odpowietrzajacej i przewodu doprowadzajgcego ciecz oraz napelnieniu opakowania do wysokosci dolnego
korica rurki odpowietrzajacej w potaczeniu z kapturkowaniem opakowar po ich napenieniu, polegajacym na
dozowanym doprowadzaniu z pojemnika kapturkéw przez rynne zasilajaca do stanowiska poboru i naktadania
ich na ustnik wypelnionego ciecza opakowania oraz ich wttoczeniu, zgodnie z wynalazkiem charakteryzuje sie
tym, Ze otwarcie drogi doprowadzajacej ciecz do opakowania realizuje si¢ na skutck przesunigcia przewodu
doprowadzajacego ciecz wzgledem rurki odpowietrzajace;j a jej przerwanie po wypetnieniu opakowania nastgpuje
-po zalaniu przewodu odpowietrzajacego iutworzeniu poduszki powietrznej migdzy rurkg odpowietrzajaca,
odwréconym cylindrem i tuleja zaworu utozonych optymalnie na wspéline;j osi.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, Ze doprowadzanie zorientowanych kapturkéw na stanowisko
wyczekiwania odbywa si¢ za pomoca tarczy zaopatrzonej w otwory podajgcej kapturki juz zorientowane do
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wyiotu rynny, gdzie dalszy transport w rynnie reguluje si¢ pod wptywem nacisku cigzaru kapturka na
dzwigienke zamykajaca otwdr wlotowy rynny przy napetnieniu kapturkami czgsci rynny lub otwierajaca otwor
wlotowy rtynny gdy dZwigienka nie jest obcigZzona.iwraca do stanu jalowego a nakladanie kapturkow,
dostarczonego do stanowiska wyczekiwania, na ustnik opakowania odbywa si¢ pod wptywem dziatania ustnika
opakowania doprowadzanego pod stanowisko wyczekiwania i elementu konstrukcyjnego poruszajacego si¢ razem
z opakowaniem a przymocowanego do cztonu wttaczajacego kapturek.

Urzadzenie do wypelniania opakowan typu butelkowego skltadajace si¢ z transportera opakowar
utozonego obok stanowiska wypetniania istanowiska kapturkowania wypeclnionych opakowan, ktére sa
obstugiwane za pomocy tarcz zasilajgco-pobierajacych, gdzie stanowisko wypetniania sktada si¢ ze zbiornika
cieczy wyposazonego w nalewaki z rurkami odpowietrzajacymi i podnosnikéw opakowari utozonych pod
nalewakami na obwodzie kota a stanowisko kpaturkowania sktada si¢ ze stolu obrotowego z wspornikami
opakowan, ze zbiornika kapturkéw ikanalu doprowadzajacego kapturki do stanowiska ich poboru na
opakowania oraz elementéw dozujacych kapturki, zgodnie z wynalazkiem charakteryzuje si¢ tym, Ze nalewaki
skonstruowane sa z rury odpowietrzajacej wchodzacej jednym koricem do zbiornika cieczy, otoczonej tuleja
uszczelniong uszczelkg spoczywajaca na gwintowanej tulei i cylindrem przymocowanym na stale do rury
odpowietrzajacej przy czym tuleja i cylinder stanowigce czg¢$¢ przewodu doprowadzajacego ciecz do opakowania
s3 zamontowane wzgledem siebie przesuwnie za pomoca otaczajqcej ich sprezyny wrazliwej na dziatanie ustnika
opakowania uciskajacego uszczelke.

. Urzadzenie zgodne z wynalazkiem charakteryzuje si¢ tym, e w zbiorniku xapturkéw zamontowana jest
obrotowo tarcza z wykrojami podajnika kapturkéw, natomiast w poblizi wlotu do rynny zamontowany jest
regulator doprowadzania kapturkéw sktadajacy si¢ zjezyczka i prgta zamocowanych na wspélnej osi, przy
wylocie rynny pod prowadnica korkéw zamontowany jest ruchomy stolik wraihwy na dziatanie sprezyny,
a w poblizu stempla wttaczajacego zamontowany jest popychacz.

Zaletg wynalazku jest zabezpieczenic doktadnosci dozowania cieczy do opakowar dzigki wytworzeniu
poduszki powietrznej uniemozliwiajacej zapowietrzenie c1eczy w zbiorniku przez usuwane powietrze
z opakowania podczas jego wypetniania. -

Peine kapturkowanie wszystkich wypeinionych opakowari jest zabezpleczone przez niezawodny, prosty
w dziataniju uktad selekcjonujacy i dostarczajacy kapturki na stanowisko wyczekiwania skad sy one pobierane
samoistnie przez dostarczane opakowania bez koniecznosci zastosowania dodatkowych §rodkéw pomocniczych.

Dzigki wymienionym zaletom zgodnie z wynalazkiem wypetnia sig wszystkle opakowania jednakows
objetoscia cieczy a proces kapturkowania odbywa si¢ bez strat.

Objasnienie figur rysunku. Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladzie wykonania na rysunku,
na ktérym fig. | pokazuje widok ogélny z boku urzgdzenia, fig. 2 — widok z géry urzadzenia, fig. 3 — bedaca
przekrojem B—B z fig. 1 — podnoénik opakowarn w stanie powigkszonym, fig. 4 — konstrukcje nalewaka,
fig. 5 -- faze napetniania opakowania, fig. 6 — moment napetnienia opakowania, fig. 7 — zamykarke opakowar,
fig. 8 19 — podajnik kapturkéw. fig. 10 i 11 — powigkszenie szczegétu ,,a” z fig. 8 a fig. 12.. pokazuje uktad
napedowy urzadzenia.

Przylctad wykonania wynalazku. Puste opakowania dostarczane s3 transporterem 3 i dozowane w réwnych
odstepach za pomoca tarcz dozujacych 6 do tarczy podajacej 4. ktéra uktada je na podnosniki 5 obracajace sig
razem ze zbiornikiem cieczy 1 wyposazonym w nalewaki (fig. 4) przymocowane do stolu obrotowego 2.
Podnoénik 5 obraca si¢ wraz ze stotem 2 iposiada mozliwos¢é wykonywania ruchu w gére iw dét dzieki
sprezynie 38 i tozysku 7. ktdre toczy sie po odpowiednio wyprofilowanej nieruchomej prowadnicy 8. W gérnym
dnie zbiornika cieczy 1 znajduje si¢ wiaz 16 z otworem odpowietrzajgcym. Ptywak 9 potaczony z grzybkiem
zaworu 10 utrzymuje w zbiorniku staly poziom cieczy co zapewnia réwnomierny jej sptyw.

Podczas ruchu w gér¢ podnosnik 5 unosi butelke, gérna krawedz jej szyjki zostaje docisnigta do uszczelki
18 i poprzez nig unosi tuleje¢ zaworu 19 umozliwiajac sptyw cieczy do butelki zgodnie z przeptywem pokazanym
na fig. 5 ifig. 6. Po nalaniu ustalonej objetosci cieczy poziom w butelce podnosi si¢ na tyle, ze zamyka otwér
‘odpowietrzajacy 20 i dalszy przeptyw cieczy zostaje przerwany. Temu samemu celowi stuzy odwrécony cylinder
21, w ktérym tworzy si¢ poduszka powietrzna po zamknigciu otworu odpowietrzajgcego. Zapobiega to réwniez
przedostawaniu si¢ pecherzykéw powietrza do zbiornika 1 poprzez nalewak. Po nalaniu cieczy butelka wraz
z podnosnikiem opada w dot i zawér zostaje zamknigty dzigki dzialaniu sprezyny nalewaka 22.

Wysoko$¢ ustawienia zbiornika 1 nad stolem 2 reguluje si¢ recznie za pomocg nie pokazanego
gwintowanego trzpienia. Zawor nalewaka ustawia si¢ przy pomocy gwintowanej tulei 23,

Wypetniona butelka stawiana jest przy pomocy tarczy 17 na obrotowym stole 24 we wspomikach 25
kapturkowarki spoczywajacej na kolumnie 43.

Kapturki dostarczane s3 do prowadnicy korkéw 33 z podajnika kapturkéw 15. W czasie ruchu obrotowego
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stotu 24 kapturek zabierany jest z prowadnicy 33 i uk}tadany na ustniku butelki przy pomocy popychacza 26. Na
tak utozony kapturek opada stempel 27 wciskajagc go na szyjke butelki. Po wcisnieciu kapturka stempel 27
powraca do gémego polozenia pod dziataniem sprezyny 28 dociskajacej tozysko prowadzace 29 do
odpowiednio wyprofilowanej prowadnicy 30. Prowadnice 31 petnia funkcje zabezpieczenia i w razie zacigcia sig
stempla 27 wymuszaja ruch ku gérze. Naped na tarcze podajnika kapturkéw 34 jest przenoszony watkiem 32
poprzez pare kot stozkowych i sprzegto cierne. Kapturki znajdujace si¢ w koszu 35 uktadaja si¢ w wycigciach
tarczy i przesunigte w jej gérne potozenie wpadaja wlasciwie zorientowane do rynny 36. Kapturki znajdujace sig
w rynnie 36 opadajac ku dotowi wsuwaja si¢ na ruchomy stolik 37. Nadchodzaca butelka powoduje ruch stolika
ku gorze do poziomu prowadnicy korkéw 33. W tym momencie przesuwajacy si¢ réwnolegle z butelka
popychacz 26 zabiera kapturek i prowadzi go dalej, a stolik 37 opada pod dzialaniem sprezyny 44 i przyjmuje
nastepny kapturek. Kapturki wypeiniajac rynne 36 powoduja przesunigcie jezyczka 41 i jednoczesnie preta 39
zamocowanego z nim na wspélnej osi 40. Pret 40 zastania cze$é otworu wlotowego do rynny 36 nie pozwalajac
na wsunigcie si¢ nastgpnych kapturkéw. Po- zejsciu ostatniego kapturka z jgzyczka 41 uktad na skutek
wywazenia wraca do pozycji wyjsciowej i wlot kapturkéw zostaje odstoniety.

Utozyskowanie stozkowe 42 i osi 40 zapewnia mate opory tarcia pozwalajac na pramdlowq prace uktadu.
Wypelnione izamknigte butelki ze stanowiska kapturkowania zostaja z powrotem dostarczone na transporter
tasmowy 3 za pomocy tarczy odbierajacej 13. Pokrgtto 11 stuzy do ptynnej zmiany wydajnodci, a przyciski 12
do uruchamiania i zatrzymywania urzadzenia. : . . -

Zastrzeienia patentowe

1. Sposéb wypetniania opakowari typu butelkowego, utozonych na podnoénikach opakowan, w czasie
ruchu pionowego podnosnikéw, za pomoca nalewakdw wyposazonych w rurke¢ odpowietrzajaca, w fazie
wspélnego ruchu abrotowego podnoénikéw opakowan, opakowan inalewakéw, przez wprowadzenie do
opakowania rurki odpowietrzajgcej i przewodu doprowadzajacego ciecz oraz napetnienie opakowania do
wysokoéci dolnego korica rurki odpowietrzajacej, w polaczeniu w kapturkowaniem opakowan po ich
napelnieniu, przez dozowane doprowadzanie z pojemnika kapturkéw rynng zasilajaca do stanowiska poboru
i naktadania ich na ustnik wypetnionego ciecza opakowania oraz ich wtloczenie, znamienny tym, ze
przesuwa. si¢ koricowke przewodu doprowadzajacego ciecz (19) wzgledem rurki odpowietrzajacej (20) w czasie
wypelniania opakowania a po jego wypelnieniu przerywa si¢ doptyw cieczy poduszka powietrzng utworzona, po
zalaniu przéwodu odpowietrzajgcego (20) miedzy rurka odpow1etrzajacq (20), odwrdéconym cylindrem (21)
i tuleja zaworu (19).

2. Sposéb wedtug zastrz, 1, z namien ny tym, Ze poblera si¢ kapturki z kosza (35) tarcza (34)
przekazu1e je do wlotu rynny (36) nastgpnie naciska si¢ cigzarem kapturka na jezyczek (41) i zamyka otwor
wlotowy rynny (36) przy napetnieniu kapturkami czgdci rynny (36) lub otwiera si¢ otwér wlotowy rynny (36),
gdy jezyczka (41) nie obcigza sig i dostarcza si¢ kapturki na stanowisko wyczekiwania (37), nastepnie dziata sig
na kapturek ustnikiem opakowania, poprzez stanowisko wyczekiwania (37), oraz popychaczem (26) i naktada sig
kapturek na ustnik opakowania,

3. Urzadzenie do wypelniania opakowari typu butelkowegc sktadajace si¢ z transportera opakowan
utozonego obok stanowiska kapturkowania wypelnionych opakowarn. litére s3 obstugiwane za pomocg tarcz
zasilajaco-pobierajacych, gdzie stanowisko wypelniania sktada si¢ ze zbiomika cieczy wy posaZzonego w nalewaki
zrurkami odpowietrzajacymi j podnosnikéw opakowan ulozonych pod nalewakami na obwodzie kota
a stanowisko kapturkowania sklada si¢ .-ze stolu obrotowego ze wspornikami opakowar, ze zbiornika kapturkéw
i kanatu doprowadzajacego kapturki do stanowiska ich poboru na opakowania oraz elementéw dozujacych
kapturki,znamienne tym, e nalewaki skonstruowane sa w postaci rury odpowietrzajacej (20) wchodzacej
jednym koricem do zbiornika cieczy(1), otoczonej tuleja (19) uszczelniong uszczelka (18) spoczywajaca na
gwintowanej tulei (23) i cylindrem (21) przymocowanym na state do rury odpowietrzajacej (20) przy czym
tuleja (19) i cylinder (21) stanowiace czg$é przewodu doprowadzajacego ciecz do opakowania s3 zamontowane
wzgledem siebie przesuwnie za pomocy otaczajacej ich sprezyny (22) wrazliwej na dziatanie ustnika opakowania
wspétpracyjacego z uszczelka (18).

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, 2e w zbiorniku kapturkéw (35) zamontowana jest
obrotowo tarcza z wykrojami (34) podajnika kapturkéw, natomiast w poblizu wlotu do rynny (36)
zamontowany jest regulator doprowadzania kapturkéw sktadajacy sie zjezyczka (41) i preta (39)
zamocowanych na wspélnej osi (40), przy wylocie rynny (36) pod prowadnica korkéw (33) zamontowany jest
ruchomy stolik (37) wrazliwy na dziatanie sprezyny (44), aw poblizu stempla wtlaczajacego (27)
zamontowany jest popychacz (26).
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