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DESCRIPCION

Soporte de coccién multi-cavidades para elemen-
tos de cerdmica.

La presente invencidn se refiere a un soporte mul-
ti-cavidades para la coccién de elementos de materia-
les de tipo cerdmica, en particular unas tejas.

En el campo de la coccién de elementos de ce-
rdmica, en particular unas tejas, se usan desde hace
mucho tiempo unos soportes de coccién apilables en
forma de “U”. Estos soportes, mas o0 menos anchos se-
gun el perfil de las tejas, permiten cocer tipicamente
una quincena de tejas por ejemplo, que se encuentran
dispuestas sobre el canto verticalmente unas al lado
de otras. Un problema recurrente planteado por estos
tipos de soportes de coccion consiste en las deforma-
ciones impuestas a las tejas, en particular cuando éstas
estan realizadas en arcilla fusible o si la temperatu-
ra de coccién en el horno supera el limite soportado
normalmente por el material que constituye dichas te-
jas. En ciertos casos, se han afiadido unos tabiques
intermedios, tal como se describe en el documento
DE 297 15 793 Ul, que permiten asegurar una me-
jor sujecion y un calado de las tejas en el interior de
la “U”. Sin embargo, subsisten los problemas de de-
formacioén relacionados con la mala disposicion de las
tejas en el soporte. Ademads, estos soportes plantean el
problema de la mala difusion del aire en el interior del
horno, en particular entre las tejas, y por lo tanto de la
coccidn heterogénea de las tejas -0 mds generalmente
de los elementos a cocer-.

Se han desarrollado y usado mds recientemen-
te otros tipos de soportes de coccidn para tejas, que
adoptan un perfil (visto frontalmente) en “H”, (do-
cumentos DE 19906785 A y DE 2952739 A). Estos
soportes de coccién apilables estdn destinados a so-
portar Ginicamente una teja a la vez, y ser apilados en
el horno. Estos soportes permiten una difusiéon bas-
tante buena del aire en el interior del horno, y sobre
todo permiten resolver los problemas de deformacién
de las tejas que se conocen con los soportes en “U”.
Sin embargo, estos soportes en “H” tienen el defecto
de ser unos soportes unitarios, lo que aumenta con-
siderablemente la masa refractaria en el interior del
horno: cada teja a cocer necesita un soporte.

Los principales objetivos de la presente invencién
son, por lo tanto, proporcionar un soporte de coccién
para elementos de cerdmica a cocer, por ejemplo unas
tejas, que sea de estructura simple y por lo tanto de
bajo coste de fabricacién y de mantenimiento, que
permita una difusién térmica 6ptima durante la coc-
cién, que permita obtener unos productos cocidos li-
mitando al mismo tiempo los riesgos de deformacion,
y que permita reducir la masa de material refracta-
rio en el interior del horno durante la coccion, dicho
de otra manera, que permita aumentar -a volumen in-
terior igual- el rendimiento de un horno mediante el
aumento de la densidad de carga.

Estos objetivos se alcanzan con un soporte de coc-
cién monopieza multi-cavidades para elementos de
cerdmica de tipo tejas, segun la reivindicacién 1.

Ventajosamente, las diferentes partes de soporte
estan desplazadas verticalmente y/o lateralmente unas
con relacion a las deméds, o se solapan parcialmente de
manera que se crean unos respiraderos de circulacién
de aire. Asi, durante la coccidn, el aire circula en el
interior del horno no sélo alrededor del soporte, sino
también en el interior, pasando entre cada uno de los
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elementos a cocer.

Ventajosamente, las partes de soporte pueden
comprender por lo menos una ventana recortada en
su superficie, de manera que permiten una mejor di-
fusion térmica. Asi, el aire ya no se desliza sélo entre
las partes de soporte y los elementos a cocer, sino que
se difunde directamente al contacto con la superficie
inferior de estos ultimos que se apoya sobre dichas
partes de soporte. Asi, la coccion resulta todavia mas
homogénea.

Preferentemente, el soporte de coccién multi-ca-
vidades segun la invencién comprende unas ranuras
en la superficie superior de las partes de soporte, des-
tinadas a canalizar el aire durante la coccidn. Estas ra-
nuras favorecen la circulacion de aire entre la parte de
soporte y el elemento a cocer, haciendo asi la coccién
mds homogénea. Estas ranuras pueden estar presentes
en combinacién con otros elementos de estructura del
soporte de coccidn, tal como unas ventanas, y/o el so-
lapado parcial de las partes de soporte tal como se ha
descrito anteriormente.

Por ultimo, el soporte de coccién multi-cavidades
segun la invencién puede comprender por lo menos
una garganta situada entre por lo menos una de las
paredes laterales y las partes de soporte, destinada a
recibir un relieve presente en la superficie del elemen-
to a cocer en contacto con dicha parte de soporte, por
ejemplo el reborde de encajado de una teja a cocer.
Dichos rebordes de encajado estdn presentes habitual-
mente sobre ciertos bordes exteriores de las tejas, y
permiten el enganche de las tejas entre si mediante la
cooperacidn con unas gargantas correspondientes si-
tuadas sobre el borde exterior de una teja adyacente.
Dicha garganta situada entre el montante lateral y las
partes de soporte de una teja permite posicionar late-
ralmente la teja durante la coccién, de manera ideal
para dejar unos espacios entre los bordes de dicha te-
jay los montantes laterales del soporte, lo que crea un
espacio suplementario para la circulacion del aire du-
rante la coccién. Ademds y sobre todo, dicha gargan-
ta permite que coincidan los relieves de la superficie
inferior de la teja, de manera que la parte mas gran-
de de la superficie inferior de la teja esté en contacto
permanente con la parte inferior de soporte durante la
coccidn, y evitar asi las deformaciones de la teja.

De todas formas, la invencién se pondra mas cla-
ramente de manifiesto a partir de la siguiente descrip-
cion, haciendo referencia al dibujo esquemdtico ad-
junto que representa, a titulo de ejemplo no limitativo,
una forma de realizacién de soporte de coccién multi-
cavidades segtn la invencion.

La figura 1 es una vista superior en perspectiva
cuando estd vacio.

La figura 2 es una vista superior en perspectiva
cuando una de las partes de soporte estd cargada, com-
prendiendo dichas partes de soporte unas ventanas.

La figura 3 es una vista lateral en seccién longitu-
dinal, cuando esta cargado.

La figura 4 es una vista frontal en seccién trans-
versal segiin AA de la figura 3.

El soporte 1 representado en la figura 1 es un so-
porte monopieza multi-cavidades para elementos de
cerdmica de tipo tejas, destinado a ser dispuesto ho-
rizontalmente en el interior de un horno de coccién
(no ilustrado). Comprende dos paredes laterales 3 en-
tre las cuales se disponen por lo menos dos partes de
soporte 4 -o cavidades- sobre las cuales se depositan
los elementos a cocer 2, por ejemplo las tejas, de tipo
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de cerdamica. En la siguiente descripcién, se conside-
rard -Unicamente a titulo de ejemplo- que los elemen-
tos a cocer son unas tejas. Cada parte de soporte 4
permite sostener por lo menos una teja 2 sobre sus-
tancialmente la totalidad de una de las caras de di-
cha teja, formando dicha parte de soporte 4 un dngulo
comprendido entre 0 y 60° con el plano general del
soporte 1.

El soporte segtin la invencién se realiza en cual-
quier material resistente a altas temperaturas, tales co-
mo las alcanzadas en los hornos de coccién de las
fabricas de tejas o de elementos de cerdmica para la
construccion.

El soporte 1 esta destinado a ser colocado directa-
mente en el horno de coccidn, y las paredes laterales
3 comprenden unas entalladuras 5, como se ilustra en
la figura 1, que facilitan el asido y la manipulacién in-
dividual de los soportes cuando éstos se apilan unos
sobre otros tal como se ilustra en la figura 3 (soporte
solapante ilustrado en linea punteada).

Las diferentes partes de soporte 4 estan desplaza-
das verticalmente y/o lateralmente unas con relacién
a otras, o se solapan parcialmente, de manera que se
crean unos pasos de circulacién de aire 6 tal como se
ilustra en las figuras 1 y 2. Las partes de soporte 4
estan orientadas asimismo en un dngulo minimo con
relacion a la horizontal, tal como se muestra en la fi-
gura 3, de manera que permiten el solapado de una
teja con relacién a una teja contigua. La superficie in-
ferior de una parte de soporte 4a estd contenida en
el mismo plano que la superficie superior de la parte
de soporte 4 adyacente 4b que “recubre”, tal como se
puede observar en la figura 3, estando el plano comin
de solapado P indicado en linea punteada. Asi, a pesar
del espacio comprendido entre unas partes de soporte
4 adyacentes, el borde frontal 7 de una parte de so-
porte 4a sirve de tope para el elemento a cocer que
esta dispuesto sobre la parte de soporte 4 adyacente
recubierta 4b. En el extremo del soporte, estd previs-
ta preferentemente una espiga de tope 8, tal como se
ilustra en las figuras 1y 2, que sirve para retener la ul-
tima teja colocada. Asimismo, se pueden prever unas
espigas de tope (no ilustradas) en la base de la super-
ficie superior de cada parte de soporte con el fin de
prevenir el deslizamiento de las tejas dispuestas en su
superficie, en particular si el dngulo de inclinacién de
dichas partes de soporte es importante.

Tal como se muestra en la figura 2, las partes de
soporte 4 comprenden por lo menos una ventana 10
en su superficie de manera que permite una mejor di-
fusién térmica. Esta apertura 10 tiene una superficie
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las mas ancha posible con el fin de promover el pa-
so del aire hacia la superficie mds grande posible del
elemento a cocer 2 situado encima. Ademas, unas ra-
nuras 11 estdn dispuestas en la superficie superior de
las partes de soporte 4, destinadas a canalizar el aire
durante la coccidn. Estas ranuras 11 estdn orientadas
paralelamente a las paredes laterales 3, y alternan con
unos planos 12. Las ranuras 11 tienen una anchura in-
ferior a la de los planos 12 de manera que el elemento
a cocer 2 no se deforme por el aspecto de superficie
ranurada de la parte de superficie 4 que lo soporta.

Tal como se ilustra en la figura 4, el soporte de
coccidn 1 segiin la invencién comprende por lo me-
nos una garganta 13 situada entre por lo menos una
de las paredes laterales 3 y las partes de soporte 4,
destinada a recibir un reborde de encajado 14 de una
teja a cocer. Mas generalmente, se pueden disponer
una o varias garganta(s) de forma variable en las su-
perficies de una parte de soporte 4, de manera que se
adapten a los relieves eventualmente presentes en la
superficie del elemento a cocer que estd en contacto
con dicha parte de soporte 4. En el caso de la figura
4, una ranura 13 estd practicada en el espesor de las
paredes de soporte, entre una de las paredes laterales
3 y dichas partes de soporte 4.

El soporte 1 segin la presente invencidn responde
por lo tanto de manera muy ventajosa a los problemas
planteados, puesto que permite evitar las deformacio-
nes de los elementos a cocer -siendo éstos soportados
sobre una gran parte de su superficie mediante las par-
tes de soporte 4-, permitiendo al mismo tiempo una
excelente difusion térmica durante la coccién y, por
lo tanto, una coccién homogénea. Por tltimo, la dis-
posicion de las partes de soporte 4 y la baja altura de
las paredes laterales 3 permiten una densidad de carga
de los hornos muy grande mediante el apilado de los
soportes unos sobre otros. Se obtiene por dltimo, para
un mismo volumen interior de horno, un rendimiento
superior y una mejor calidad de coccion.

Habiendo intentado al mismo tiempo, en la des-
cripcién anterior, llamar la atencién sobre las caracte-
risticas de la invencién que revisten una importancia
particular, se debe destacar que la invencién no estd
limitada al modo de realizacién descrito anteriormen-
te, sino que abarca por el contrario todas sus varian-
tes. Asi, en particular, la geometria de las superficies
usadas para las partes de soporte puede variar en gran
medida en funcién del perfil de los elementos a co-
cer. Asi, para la coccién de tejas de tipo romanas por
ejemplo, se preveran unas partes de soporte de perfil
curvado.
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REIVINDICACIONES

1. Soporte de coccién (1) monopieza multi-cavi-
dades para elementos de cerdmica (2) de tipo tejas,
destinado a ser dispuesto horizontalmente en el in-
terior de un horno de coccién, que comprende dos
paredes laterales (3) entre las cuales se disponen por
lo menos dos partes de soporte (4), permitiendo cada
parte de soporte (4) sostener por lo menos una teja so-
bre sustancialmente la totalidad de una de las caras de
dicha teja, caracterizado porque las partes de soporte
(4) son distintas unas de otras, y porque cada parte de
soporte (4) estd inclinada con relacién al plano gene-
ral del soporte (1) y forma con éste un dngulo inferior
a 60°.

2. Soporte de coccién multi-cavidades (1) segtin la
reivindicacién 1, caracterizado porque las diferentes
partes de soporte (4) estdn desplazadas verticalmen-
te y/o lateralmente unas con relacién a las demds, o
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se solapan parcialmente, de manera que se crean unos
pasos de circulacion de aire (6).

3. Soporte de coccién multi-cavidades (1) segtin la
reivindicacién 1 6 2, caracterizado porque las partes
de soporte (4) comprenden por lo menos una ventana
en su superficie de manera que permiten una mejor
difusién térmica.

4. Soporte de coccién multi-cavidades (1) segin
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracteriza-
do porque comprende unas ranuras (11) en la superfi-
cie superior de las partes de soporte (4), destinadas a
canalizar el aire durante la coccién.

5. Soporte de coccién multi-cavidades (1) segin
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracteriza-
do porque comprende por lo menos una garganta (13)
situada entre por lo menos una de las paredes laterales
(3) y las partes de soporte (4), destinada a recibir un
reborde de encajado de una teja a cocer.



ES 2309 288 T3

FIG 2




ES 2309 288 T3

Eh




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

