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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Fadenspeicher- und
-liefervorrichtung, insbesondere fur Textilmaschi-
nen, mit einer drehbar gelagerten Speichertrom-
mel, die eine Anzahl in gleichen radialen Abstin-
den von der Trommelachse und in Umfangsrich-
tung gleichmissig verteilt angeordneter ling-
licher Fadenauflageelemente aufweist, die im we-
sentlichen in Trommelachsrichtung verlaufend an
einem Trommelkorper wenigstens einenends un-
verstellbar fest eingespannt sind und die in einem
Fadenauflagebereich eine Fadenauflage fiir meh-
rere Windungen eines Speicherwickels bilden so-
wie mit einer Speichertrommel auf der Fadenzu-
bzw. -abfuhrseite zugeordneten feststehenden
Fadenzu- und -abfuhrelementen sowie mit einer
Antriebseinrichtung zur Erzielung einer Drehbe-
wegung der Speichertrommel.

Es sind Fadenliefervorrichtungen bekannt
(DE-C-2 461 746), deren Speichertrommel in
Gestalt eines zylindrischen Stabkafigs ausgebil-
det ist, auf dessen Stabe ein von einer Vorrats-
spule kommender Faden tangential unter Ausbil-
dung des Speicherwickels aufwickelbar ist. Die
Stabe stehen im radialen Abstand von dem Na-
benteil des zylindrischen Trommelkorpers, der ei-
nen oberen und einen unteren Ringflansch auf-
weist, in dem die Stabe endseitig gehaltert sind.
In dem Fadenauflagebereich liegen die Windun-
gen des Speicherwickels jeweils (theoretisch)
punktformig auf den kreiszylindrischen starren
Staben auf. Die zwischen benachbarten Stiben
und dem Nabenteil des Trommelkérpers vorhan-
denen Zwischenrdume verhindern wirksam das
Auftreten einer die Funktion der Fadenliefervor-
richtung beeintrachtigenden Flusenablagerung.
Andererseits ist eine solche als massiver Stabkaifig
ausgebildete Speichertrommel aber verhaitnis-
massig schwer, d.h. sie weist eine betrachtliche
trage Masse auf. Diese ist so lange von geringerer
Bedeutung, solange die Speichertrommel — in der
Regel gemeinsam mit den Speichertrommeln
weiterer, beispielsweise einer Rundstrickma-
schine zugeordneter Fadenliefervorrichtungen —
uber einen endlosen Riemen angetrieben wird,
der seinerseits mit einer Antriebsquelle gekuppelt
ist. Dieser Riementrieb kann grundsatzlich nicht
plotzlich stillgesetzt oder in Gang gesetzt werden,
so dass ein Start-Stop-Betrieb der Speichertrom-
mel nur in der Weise méglich ist, dass eine der
Speichertrommel zugeordnete eigene form-
schlussige Kupplung aus- oder eingeriickt wird.
Wegen ihrer tragen Masse kann aber auch beim
Ausrucken einer solchen Kupplung die Speicher-
trommel nicht sofort zum Stilistand kommen. Dies
wire aber z.B. bei mit Ringelapparaten arbeiten-
den Rundstrickmaschinen und einer Reihe ande-
rer Einsatzzwecke erwiinscht. Ausserdem ist eine
solche Fadenliefervorrichtung in ihrem_Aufbau
noch verhaltnismassig aufwendig.

Grundsatzlich Gleiches gilt fiir andere dhnliche
Fadenliefervorrichtungen (DE-A-2 308 203,
DE-C-1 635 899), bei denen die linglichen Fa-
denauflageelemente durch stab- oder zahnartige
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Teile des entsprechend geschlitzten Mantels des
tqp(:férmigen Trommelkorpers selbst gebildet
sind.

Da die Fadenauflageelemente der Speicher-
trommeln dieser Fadenliefervorrichtungen als ge-
rade Stabe, Zdhne od. dgl. ausgebildet sind, sind
.eigene Vorschubeinrichtungen erforderlich, um
den sich fortlaufend bildenden Speicherwickel
auf der Speichertrommel axial vorzuschieben, so
dass die Fadenwindungen des Speicherwickels
immer in dem vorbestimmten Fadenauflagebe-
reich gehalten bleiben. ,

Dazu ist es bekannt, an der Speichertrommel
zwischen die einzelnen, die Fadenauflage-
elemente bildenden, parallelen geraden Staben
radial vorragende . finger- oder biigelartige Vor-
schubelemente vorzusehen, die, kurvengesteuert,
eine begrenzte axiale Hin- und Herbewegung
ausfuhren und dabei den Speicherwickel! auf den
Fadenauflageelementen vorschieben. Bei einer
bekannten  solchen  Vorrichtung (DE-A-
2723 210) sind die Vorschubelemente durch fe-
derelastische Drahtstiicke gebildet, die auf einer
Seite des Trommelkorpers radial nach aussen ra-
gend einenends an einer Nabe des Trommelkor-
pers verankert sind und andernends in eine nu-
tenartige Nockenbahn eingreifen, die an einem
die umlaufende Speichertrommel im Abstand um-
gebenden feststehenden Ring ausgebildet ist. Bei
einer anderen Vorrichtung dieser Art (DE-A-
3104 516) sind mit einem dreieckformig abge-
bogenen Teil zwischen den die Fadenauflageele-
mente bildenden Staben radial vorragende Unter-
teilungselemente’ fur den Speicherwickel mehr
nach Art von Drahtblgeln gestaltet, die ei-
nenends jewelils an einem Fadenvorschubelement
befestigt sind, das nockengesteuert auf zwei be-
nachbarten Fadenauflageelementen axial auf-
und abbeweglich ist. Ein weiteres Beispiel fir ei-
ne Fadenspeicher- und -liefervorrichtung mit ex-
zentergesteuerten Schwingen zum axialen Vor-
schub des Speicherwickels ist aus der DE-A-
2 436 936 bekannt.

Schliesslich gehort durch die EP-A-0 170 798
eine Fadenspeicher- und -liefervorrichtung zum
Stand der Technik, die aber mit einer feststehen-
den Speichertrommel arbeitet, von der der Faden
Uber Kopf abziehbar ist und der Faden im Bereich
einer konischen Erweiterung zulauft, wobei kreu-
zend zur Winkelkehle der konischen Erweiterung
Stege angeordnet sind, die in Schlitze im Bereich
der konischen Erweiterung des Speichertrommel-
korpers ragen und nach den Ecken eines Polygo-
nes ausgerichtet sind. Die Anordnung ist dabei
derart getroffen, dass jeder der sich etwa iiber die
Achslange des Speichertrommelkorpers erstrek-
kenden und in Achsrichtung langsverstellbaren,
im wesentlichen L-formigen Stege an seinem der
Winkelkehle zugekehrten Ende seinerseits eine ei-
gene Winkelkehle bildet, deren Bereich durch die
Langsverschiebung in den Schlitz einfahrbar ist,
um dadurch eine Anpassung an unterschiedliche
Faden oder Garn : zu erzielen. Die Stege sind da-
bei nicht wenigsiens einenends an dem Speicher-
trommelkorper axial unverstellbar fest einge-
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spannt, sondern mittels einer speziellen Lageran-
ordnung verstellbar schwenkbar gelagert.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Fadenliefer-
vorrichtung zu schaffen, deren Speichertrommel
sich durch einen besonders einfachen, betriebssi-
cheren Aufbau sowie dadurch auszeichnet, dass
die trige Masse der Speichertrommel auf einen
Minimalwert reduziert werden kann, der bei-
spielsweise beim Antrieb mittels eines Schrittmo-
tors bei geringer Motorleistung einen exakten
Start-Stop- Betrieb erméglicht, wobei ein selbst-
tatiger Vorschub der Windungen des Speicher-
wickels gewahrleistet ist.

Zur Losung dieser Aufgabe ist die eingangs ge-
nannte Fadenspeicher- und liefervorrichtung er-
findungsgemass dadurch gekennzeichnet, dass
die Fadenauflageelemente durch im wesentlichen
L- oder U-férmige schmale, massearme Bugel ge-
bildet sind, die andernends an dem Trommelkor-
per oder einem damit verbundenen Teil gefuhrt
oder befestigt sind, und dass jedem Bugel auf der
Fadenzufuhrseite ein zur Fadenauslaufseite hin
radial nach einwirts sich verjiingender Bereich
zugeordnet ist, an den sich ein Fadenauflagebe-
reich auf dem Biigel anschliesst und dass die sich
verjiingenden und die im wesentlichen geraden
Bereiche aller Biigel jeweils auf einem gedachten,
zu der Trommelachse koaxialen Kreiszylinder oder
-kegel liegen.

Diese Biigel kénnen ohne grossen Herstel-
lungsaufwand in praktisch jeder zweckentspre-
chenden Formgestalt gefertigt werden, so dass
sich zusammen mit einem leichten, vorzugsweise
aus Kunststoffmaterial bestehenden Trommelkor-
per ein sehr einfacher Aufbau der Speichertrom-
mel mit kleiner trager Masse erzielen lasst. Gleich-
zeitig gewabhrleisten die in Umfangsrichtung im
Abstand stehenden Bugel eine einwandfreie
schiupflose Kopplung zwischen den Fadenwin-
dungen des Speicherwickels und der Speicher-
trommel, wahrend andererseits eine Beeintrachti-
gung durch Flusenablage od.dgl. weitgehend
ausgeschlossen ist.

Die vorzugsweise zumindest mit ihren Faden-
auflagebereichen im radialen Abstand von dem
Trommelkorper verlaufend angeordneten Bugel
sind in einer bevorzugten Ausfuhrungsform zu-
mindest stellenweise federelastisch und anderen-
ends beziiglich des Trommelkérpers radial be-
grenzt beweglich gefiihrt. Dazu ist zu bemerken,
dass es an sich bekannt ist (DE-OS 24 36 936),
als federelastisch gehalterte Blechlamellen ausge-
bildete Fadenauflageelemente bezlglich des
Trommelkorpers begrenzt radial zu bewegen.

Es ergeben sich sehr einfache Verhaltnisse,
wenn die im wesentlichen L- oder U-férmigen
Biigel jeweils neben dem nach aussen konkav ge-
krimmten oder geraden Fadenauflagebereich ei-
nen gegebenenfalls elastischen ersten Bugel-
schenkel aufweisen, mit dem sie an dem Trom-
melkorper befestigt sind. Dieser erste Bugel-
schenkel kann in der Nahe der Befestigungsstelle
an dem Trommelkorper noch seitlich gefiihrt sein,
um damit ein seitliches Ausweichen der Bugel
unter der Wirkung des auf der Fadenzufuhrseite
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auflaufenden Fadens zu verhiiten, insbesondere,
wenn dieser unter einer hoheren Spannung steht.
Zur Befestigung der Blgel an dem Trommelkor-
per konnen die ersten Blgelschenkel in das Mate-
rial des Trommelkorpers eingebettet oder sonst-
wie eingefiigt sein. Als glinstig hat es sich erwie-
sen, wenn bei jedem Bugel der erste Bugelschen-
kel mit einem abgebogenen Befestigungsteil in
den Trommelkorper eingesetzt und durch Rast-
mittel gehalten ist.

Um sicherzustellen, dass auch bei Verwendung
eines sehr dinnen und damit massearmen Mate-
rials fir die Blgel diese ihre Ausrichtung bezug-
lich der Trommelachse unter allen Betriebsbedin-
gungen beibehalten, ist es zweckmaéssig, wenn
die Buigel auf der dem ersten Biigelschenkel ge-
genuberliegenden Seite des Fadenauflageberei-
ches einen im wesentlichen radial beziiglich des
Trommelkorpers verlaufenden zweiten Bugel-
schenkel aufweisen, der als Fuhrungselement mit
entsprechenden  Fiihrungseinrichtungen  des
Trommelkorpers oder eines mit diesem verbunde-
nen Teiles zusammenwirkend ausgebildet ist. Da-
bei kénnen die Biigel mit ihren zweiten Bigel-
schenkeln seitlich und/oder radial gefihrt sein,
was mit Vorteil in der Weise geschehen kann, dass
der Trommelkorper Schlitze aufweist, in denen die
zweiten Blgelschenkel gefihrt sind. Solche
Schlitze kénnen vorteilhafterweise zumindest im
Bereiche einer Stirnwand des im wesentlichen
topfformigen kreiszylindrischen Trommelkorpers
angeordnet sein.

Zur Erhdhung der Stabilitat konnen die Bigel
mit ihren zweiten Bigelschenkeln unter Vorspan-
nung auf einer im Bereiche des Bodens des Trom-
melkorpers angeordneten Auflageflache in Trom-
melachsrichtung abgestiitzt sein.

Sehr zweckmassig ist es, wenn die Bugel auf
der den ersten Bugelschenkeln abgewandten
Seite des Fadenauflagebereiches bezuglich des
Trommelkorpers radial nach aussen zu abgestitzt
sind. Damit wird erreicht, dass die Blgel mit ihren
Fadenauflagebereichen von den aufgebrachten
Fadenwindungen elastisch etwas nach innen ge-
drickt werden kénnen, um sich damit selbsttatig
an die Spannungsbedingungen der Fadenwin-
dungen anzupassen. Auf der anderen Seite ist
aber verhindert, dass die Bugel bei nur mit sehr
geringer Spannung aufgebrachten Fadenwin-
dungen unter Fliehkraftwirkung sich radial nach
aussen aufspreizen und damit den Speicherwickel
beeintrachtigen. Die Blugel konnen mit Vorteil ra-
dial nach aussen zu gegen ihre Abstutzung ela-
stisch vorgespannt sein, so dass sie ihrer radial
nach innen zu erfolgenden Ausweichbewegung
einen definierten vorbestimmten Widerstand ent-
gegensetzen.

In einer zweckmassigen praktischen Ausfih-
rungsform kann der Trommelkérper ein scheiben-
oder sternférmiges Abstitzteil fur die Bugel auf-
weisen oder tragen, an dem Abstutz- oder gege-
benenfalls Flihrungsflachen fir die Bugel ausge-
bildet sind.

Dieses kreisscheibenformige Abstitzteil kann
auf seiner Aussenumfangsflache auch wulstartig
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ausgebildet sein, um damit einen einwandfreien
Uberkopfabzug des Fadens zu erméglichen, falls
dies fir den jeweiligen Verwendungszweck der
Fadenliefer- oder -speichervorrichtung erforder-
lich ist. Da das Abstutzteil in der Regel aus ver-
héltnismassig weichem Kunststoffmaterial herge-
stellt wird, ist es vorteilhaft, wenn das Abstitzteil
auf seiner Aussenumfangsflaiche einen Faden-
ablaufring aus verschieissfestem Material, bspw.
Federstahl, tragt, der ein Einsdgen des Fadens si-
cher verhitet. Bei mehrteiliger Ausbildung des
Abstutzteiles kann der Fadenablaufring gleichzei-
tig das Fadenabstutzteil zusammenhalten.

Bei einer anderen Ausfiihrungsform kann die
Anordnung aber auch derart getroffen sein, dass
die Blgel an ihren zweiten Biigelschenkeln abge-
bogene Halteteile aufweisen, mit denen sie an
dem Abstutzteil abstiitzbar sind.

Die freien Enden der zweiten Biigelschenkel

sind mit Vorteil durch ein auf den Trommelkérper-
boden aufgesetztes oder an diesem angeordnetes
Abdeckelement abgedeckt, das verhiitet, dass
sich bei nachlassender Spannung des ablaufen-
den Fadens gegebenenfalls auf der Fadenabfuhr-
seite bildende Fadenschlaufen an den Enden der
Bugelschenkel verhaken.
- Der radial nach einwirts sich verjiingende Be-
reich an der Fadenzufuhrseite kann unmittelbar
an jedem Bugel ausgebildet sein. Die Anordnung
kann aber auch derart getroffen sein, dass der sich
verjingende Bereich an der Fadenzufuhrseite an
wenigstens einem Teil des Trommelkorpers oder
einem mit diesem verbundenen Teil ausgebildet
ist, das Gber die Biigel radial nach aussen vorragt.
Die sich verjiingenden Bereiche liegen auf einem
gedachten Kreiskegel. Durch diese sich einwirts
verjlingenden Bereiche wird ein selbsttatiger Vor-
schub der sich im Betrieb auf der Fadenzufuhr-
seite dauernd neu bildenden Fadenwindungen
des Speicherwickels erzeugt, ohne dass dazu ei-
gene Vorschubeinrichtungen erforderlich waren.
Der axiale Vorschub des Speicherwickels kann,
bspw. bei fehlender Fadenabnahme von der Spei-
chertrommel, d.h. in Stérungsfallen, gelegentlich
behindert werden, mit dem Ergebnis, dass sich
auf der Fadenzufuhrseite zusatzliche Fadenwin-
dungen aufbauen. Um zu verhindern, dass Faden
in den engen Spalt zwischen dem Halter und der
benachbarten Stirnwand oder Speichertrommel
eintritt und sich dort um die die Speichertrommel
tragende Achse schlingt, kann der Speichertrom-
mel auf der Fadenzufuhrseite wenigstens ein Fa-
denabweiser zugeordnet sein, der an den gedach-
ten Kreiskegel heranreicht, auf dem die sich ver-
jungenden Bereiche der Biigel liegen. Als sehr
wirksam hat es sich dabei erwiesen, wenn der Fa-
denabweiser eine seitlich der Speichertrommel
angeordnete, im wesentlichen konvexe Abweis-
kante oder -flache aufweist.

Die Bugel der neuen Speichertrommel sind ver-
haitnismassig einfach herzustellende Teile, de-
nen, wie bereits erwahnt, ohne grossen Aufwand
jede beliebige Formgestaltung gegeben werden
kann. So ist es z.B. ohne weiteres moglich, dass
jeder Bigel zumindest zwei durch einen radial
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vorspringenden waulistartigen Trennbereich von-
einander getrennte Fadenauflagebereiche auf-
weist. Auch kann jeder Biigel auf der Fadenab-
laufseite an den Fadenauflagebereich anschlies-
send einen radial sich nach aussen erweiternden
Bereich tragen, wobei die sich erweiternden Be-
reiche aller Biigel wiederum auf einem gedachten
Rotationskorper liegen.

Der diinnwandige, vorzugsweise im wesent-
lichen topfformige Trommelkorper besteht in der
Regel aus Kunststoffmaterial. Er kann in den Be-
reichen zwischen'den Bigein schlitzartige Durch-
brechungen aufweisen, um damit den. Material-
aufwand und die trige Masse der Speichertrom-
mel weiter zu verringern. Zugleich kénnen diese
schlitzartigen Durchbrechungen auch dazu her-
angezogen werden, die aufliegenden Windungen
des Speicherwickels radial nach aussen zu durch-
liften, so dass Flusen od. dgl. abgeblasen wer-
den. Aus dhnlichen Griinden kénnen die Biigel
auch als Lifterfliigel wirkende Teile tragen.

In einer bevorzugten Ausfithrungsform beste-
hen die Bugel aus einem diinnen Federdrahtma-
terial, d.h. sie sind in Gestalt geharteter nicht ro-
stender Formdrahte ausgebildet, die in der Regel
keine zusatzliche Oberflichenbearbeitung oder
-beschichtung erforderlich machen, wenngleich
diese Massnahmen in Einzelfdllen naturgemiss
vorgesehen werden kénnen. Die Bligel konnen
auch lediglich in begrenzten Bereichen ihrer
Langserstreckung, an denen es auf eine elastische
Biegung oder besondere Oberflaicheneigenschaf-
ten ankommt, gehartet sein.

In einer anderen Ausfiihrungsform kénnen die

~ als flache Formteile ausgebildeten, beispielsweise
ausgestanzten Bligel in dem Fadenauflagebereich -

gleich als Liifterfligel ausgebildet sein.

Fir Rechts- und Linkslauf gleichermassen ge-
eignet ist eine Speichertrommel, bei der die Bugel
in die Trommelachse enthaltenden radialen Ebe-
nen liegen. Insbesondere dann, wenn davon aus-
gegangen werden kann, dass die Speichertrom-
mel lediglich in einer Drehrichtung betrieben
wird, ist es auch denkbar, dass die Biigel in Ebe-
nen liegen, die tangential zu einem zu der Trom-
melachse koaxialen Rotationskorper, beispiels-
weise einem Kreiszylinder oder einem Kreiskegel,
verlaufen.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sind Ge-
genstand von Unteranspriichen.

Die beschriebene Fadenliefer- und -speicher-
vorrichtung kann grundsatzlich fir alle fadenver-
brauchenden Maschinen und Zwecke eingesetzt
werden, bei denen es auf eine gleichmaéssige Fa-
denlieferung ankommt. lhre Speichertrommel
kann in der bei Rundstrickmaschinen ublichen
Weise uber eine entsprechende Riemenscheibe

.von einem endlosen Antriebsriemen angetrieben

werden, doch eignet sie sich vorziglich zum Ein-
zelantrieb mittels eines kleinen Elektromotors, da
sie, wie eingangs erlautert, mit extrem kleiner tra-
ger Masse ausgefiihrt werden kann. Auf diese
Weise ist es moglich, eine «autarke» Fadenliefer-
und -speichervorrichtung zu schaffen, die den
Faden unter exakt eingehaltenen vorherbestimm-
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ten Bedingungen liefert, ohne dass es dazu einer
Uberwachung von aussen her durch eigene
Uberwachungseinrichtungen od. dgl. bedurfte.

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele
des Gegenstandes der Erfindung dargestelit. Es
zeigen: '

Fig. 1 eine autarke Fadenliefer- und -speicher-
vorrichtung gemass der Erfindung, in einer
Draufsicht, »

Fig. 2 die Fadenliefer- und -speichervorrich-
tung nach Fig. 1, geschnitten langs der Linie II-11
der Fig. 1 in einer Seitenansicht,

Fig. 3 die Speichertrommel der Fadenliefer-
und -speichervorrichtung nach Fig. 2 in einer ab-
gewandelten Ausfihrungsform im axialen Schnitt
in einer Seitenansicht und in einem anderen
Massstab,

Fig. 4 die Speichertrommel der Fadenliefer-
und -speichervorrichtung nach Fig. 2 in einer
zweiten abgewandelten Ausfuhrungsform in ei-
ner Darstellung entsprechend Fig. 3,

Fig. 5 die Fadenliefer- und -speichervorrich-
tung nach Fig. 1 mit zugeordnetem Fadenabwei-
ser in einer Draufsicht und in einem anderen
Massstab,

Fig. 6 die Speichertrommel der Fadenliefer-
und -speichervorrichtung nach Fig. 5, geschnit-
ten langs der Linie VI-VI der Fig. 5 in einer Seiten-
ansicht, unter teilweiser Veranschaulichung des
Fadenabweisers in einem anderen Massstab.

Fig. 7 eine Fadenliefer- und -speichervorrich-
tung gemass der Erfindung in einer weiteren Aus-
fuhrungsform in einer Seitenansicht mit teilweise
geschnittener Speichertrommel,

Fig. 8 die Speichertrommel der Fadenliefer-
und -speichervorrichtung nach Fig. 2 in einer
dritten abgewandelten Ausfuhrungsform, im
axialen Schnitt, in einer Seitenansicht und in einer
Teildarstellung,

Fig. 9 die Speichertrommel nach Fig. 8, ge-
schnitten langs der Linie IX-1X der Fig. 8 in einer
Draufsicht und in einer Teildarstellung, im Berei-
che des Stutzringes,

Fig. 10 den Trommelkorper der Speichertrom-
mel nach Fig. 8, im axialen Schnitt, in einer
Seitenansicht und in einer Teildarstellung,

Fig. 11 bis 18 die Speichertrommel der Faden-
liefer- und -speichervorrichtung nach Fig. 2 in
weiteren abgewandelten Ausfihrungsformen, je-
weils im axialen Schnitt, in einer Seitenansicht
und in einer Teildarstellung,

Fig. 19 die Speichertrommel nach Fig. 18 in ei-
ner Draufsicht auf ihre Unterseite in der Richtung
des Pfeiles IXX der Fig. 18,

Fig. 20 die Speichertrommel nach Fig. 18 in ei-
ner Seitenansicht im Ausschnitt und teilweise
aufgeschnitten und

Fig. 21 die Speichertromme! der Fadenliefer-
und -speichervorrichtung nach Fig. 2 in einer
weiteren abgewandelten Ausfuhrungsform im
axialen Schnitt, in einer Seitenansicht und in einer
Teildarstellung.

Die in den Fig. 1, 2 dargestellte Fadenliefer-
und -speichervorrichtung weist einen Halter 1 in
Gestalt eines parallelseitig begrenzten, rechtecki-
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gen, flachen Gehauses auf, das mittels nicht wei-
ter dargesteliter Befestigungseinrichtungen, bei-
spielsweise an einer Rundstrickmaschine, befe-
stigt werden kann. In der ebenen Bodenwand 2
des Halters 1 ist auf der Aussenseite eine kreiszy-
lindrische Vertiefung 3 ausgebildet, in die eine
Speichertrommel 4 ragt, die koaxial zu der Vertie-
fung 3 angeordnet ist. Die Speichertrommel 4
weist einen aus Kunststoffmaterial bestehenden,
im wesentlichen topfformigen Trommelkorper 5
auf, der mittels einer Nabe 6 auf die Welle 7 eines
Elektromotors, insbesondere eines Schrittmotors
8 aufgesetzt ist, welcher seinerseits durch eine
Offnung 9 der Bodenwand 2 nach aussen ragend
Gber ein Befestigungselement 10 mit dem Halter
1 starr verbunden ist. Der Trommelkorper 5 tragt
eine Anzahl in gleichen radialen Abstanden von
der Trommelachse 11 und in Umfangsrichtung
gleichmassig verteilt angeordneter Biigel 12, die
aus einem diinnen Federdraht mit glatter Oberfla-
che gebogen sind. Der Federdraht kann im Quer-
schnitt kreisformig oder als Profildraht mit bei-
spielsweise eckiger Querschnittsgestalt ausgebil-
det sein. Er kann durchgehend tber die gesamte
Bugellange gleiche Federungseigenschaften auf-
weisen; es sind aber auch Ausfihrungsformen
denkbar, bei denen jeder Bugel 12 durch entspre-
chendes ortliches Harten nur stellenweise feder-
elastisch ist. :

Jeder der federelastischen Biigel 12 ist im we-
sentlichen U-formig gebogen; er weist einen im
wesentlichen geraden, zu der Trommelachse 11
parallelen Fadenauflagebereich 13 und daran an-
schliessend auf der Fadenzufuhrseite, d.h. in Fig.
2 oben, einen radial nach einwarts sich verjin-
genden Bereich 14 auf, der Uber einen Bogen 15
in einen im wesentlichen radial bezlglich der
Trommelachse 11 verlaufenden und zumindest
naherungsweise horizontalen ersten Bugelschen-
kel 16 Ubergeht. Auf der dem ersten Bugelschen-
kel 16 gegenuberliegenden Seite des Fadenaufla-
gebereiches 13 tragt jeder Bugel ausserdem einen
ebenfalls im wesentlichen radial zu der Trommel-
achse 11 verlaufenden zweiten Blgelschenkel 17.
Die ersten und die zweiten Biugelschenkel 16
bzw. 17 aller Blgel 12 liegen auf gemeinsamen,
zu der Trommelachse 11 koaxialen gedachten
Kreiskegeln, wahrend die Fadenauflagebereiche
13 der Bugel 12 sich auf einem gedachten, eben-
falls koaxialen Kreiszylinder befinden.

Anschliessend an ihre ersten Bligelschenkel 16
tragen die Bugel 12 jeweils rechtwinklig abge-
winkelte Befestigungsteile 180, mit denen sie in
dem in diesem Bereich entsprechend verbreiterten
Mantel 19 des topfformigen Trommelkorpers 5
eingebettet sind, so dass in der Nahe der Befesti-
gungsstelle gleichzeitig eine seitliche Fihrung
der ersten Bugelischenkel 16 gewahrleistet ist.

Mitihren zweiten Blgelschenkeln 17 liegen die
Biigel 12 in radial zu der Trommelachse 11 ver-
laufenden Schlitzen 18, die in dem Boden 20 des
Trommelkorpers 5 ausgebildet sind und deren
Breite etwas grosser als die Breite der Blgel 12
ist. Die Bigel 12 sind damit in den Schlitzen 18
Uber ihre zweiten Bugelschenkel 17 seitlich ge-
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fuhrt; sie sind ausserdem mit ihren zweiten Bugel-
schenkeln 17 unter axialer Vorspannung auf einer
an der Bodenwand 20 des Trommelkorpers 5 aus-
gebildeten Abstitzflaiche 21 abgestiitzt. Somit ist
jeder der Bligel 12 im Bereiche seines ersten Bii-
gelschenkels 16, d.h. an der Fadenzufuhrseite, an
dem Trommelkorper 5 starr befestigt, wahrend er
an seinem anderen Ende, d.h. im Bereiche des
zweiten Blgelschenkels 17, an dem Trommelkér-
per 5 radial begrenzt beweglich gefiihrt ist, wih-
rend die Wandungen der Schlitze 18 eine seitliche
Fuhrung der Biigel 12 in diesem zuletzt genann-
ten Bereich bewirken.

Der Trommelkorper 5 ist im Bereiche seiner Bo-
denwand 20 im Ubrigen mit einem etwa kegel-
stumpfformigen Abdeckteil 22 ausgebildet, in das
hinein sich die Schlitze 18 erstrecken und das ver-
hindert, dass sich Faden mit den Enden der zwei-
ten Blgelschenkel 17 verhakt.

Seitlich neben der Speichertrommel 4 sind an
dem Halter 1 jeweils ortsfest eine Fadeneinlauf-
ose 23 und eine Fadenauslaufése 24 angeordnet.
Ausserdem tragt der Halter 1 eine im einzelnen
noch zu erlduternde Fadenbremse 25 und ein die-
ser vorgeordnetes Fadeneinlaufauge 26,

Der von einer nicht weiter dargesteliten Vor-
ratsspule abgezogene Faden 27 lauft durch das
Einlaufauge 26 uber die Fadenbremse 25 und die
Einlaufése 23 tangential auf die nach einwirts
sich verjiingenden Bereiche 14 der Biigel 12 der

von dem Elektromotor 8 angetriebenen Speicher- .

trommel 4 auf. Die sich dabei bildenden Faden-
windungen werden wegen der Neigung der Bii-
gelbereiche 14, bezogen auf Fig. 2 axial nach un-
ten, auf den im wesentlichen geraden Fadenauf-
lagebereich 13 geschoben, wo sie einen bei 28
angedeuteten, aus mehreren Fadenwindungen
bestehenden Speicherwickel bilden. Von dem
Speicherwickel 28 wird der Faden 27 sodann ab-
gezogen und uber die Auslaufose 24 einem nicht
dargestellten Fadenverbraucher zugefuhrt.

Die Bigel 12 kénnen sich unter der Wirkung
der von den Fadenwindungen des Speicherwik-
kels 28 ausgeiibten Spannung um ihre Bogen-
stucke 15 elastisch etwas nach innen schwenken,
wobei die etwas schrag liegenden, unter Vor-
spannung stehenden zweiten Biigelschenkel 17
auf der Abstitzflache 21 etwas nach innen glei-
ten. Dadurch werden die geraden Fadenauflage-
bereiche 13 der Bligel 12 etwas geneigt, so dass
sie auf einem gemeinsamen zu der Trommelachse
11 koaxialen Kegelmantel zu liegen kommen, der
den axialen Vorschub des Speicherwickels 28 be-
gunstigt.

Der elastische Widerstand, den die Bugel 12
dieser Einwartsschwenkbewegung ihres Faden-
auflagebereiches 13 entgegensetzen, hangt nicht
nur von den elastischen Eigenschaften der Bugel
12 im Bereiche ihrer «Gelenkstelle» bei dem je-
weiligen Bogen 15, sondern auch von der Vor-
Spannung ab, mit der die zweiten Biigelschenkel
17 auf der Abstitzfliche 21 abgestitzt sind.
Durch entsprechende Bemessung dieser Gréssen
kann, falls erforderlich, auf besondere Eigen-
schaften des aufzuwickelnden Fadenmaterials
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Rucksicht genommen werden. Dabei sind auch
Félle denkbar, bei denen die Bugel 12 starr mit
dem Trommelkdrper 5 verbunden sind, so dass sie
keiner elastischen Ausweichbewegung fahig
sind.

In dem Mantel 19 und in der Bodenwand 20
des topfformigen Trommelkorpers 5 sind, jeweils
zwischen benachbarten Biigeln 12 liegend,
schlitzartige Durchbrechungen 29 ausgebildet,
die einerseits die an sich schon kleine Masse der
Speichertrommel 4 durch Materialeinsparung
weiter verringern und die anderersgits bei umlau-
fender Speichertrommel 4 als Lifter wirken,
durch die der Elektromotor 8 gekiihlt und die Fa-
denwindungen des Speicherwickels 28 radial
nach aussen durchliiftet und abgeblasen werden.

Bei den in den Fig. 3 bis 7 dargesteliten abge-
wandelten Ausfiihrungsformen der Speicher-
trommel 4 sind gleiche Teile wie bei der Speicher-
trommel nach den Fig. 1, 2 mit gleichen Bezugs-
zeichen versehen, so dass sich eine nochmalige
Erlauterung insoweit eriibrigt.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 3 sind die
U-férmigen Drahtbiigel 12 mit ihren Befesti-
gungsteilen 180 in entsprechende achsparallele
Bohrungen des Trommelkérpermantels 19 einge-

steckt. lhre ersten Bigelschenkel 16 sind in etwa .

radial verlaufenden rinnenartigen Vertiefungen 30
der Stirnflaiche des Trommelkdrpermantels 19
seitlich gefiihrt. Zur ortsfesten Verriegelung dient
ein Halterungsring 31, der mit einem Flansch 32
in den Trommelkorper 5 eingeschoben und bei 33

mittels eines umlaufenden Wulstes und einer zu- '_
geordneten Vertiefung gegen den Trommelkoe-

permantel 19 verrastet ist. )

Mit ihren zweiten, etwa horizontalen Schenkeln
17 ragen die Biigel 12 in die Schlitze 18, die im
Bereiche der Bodenwand 20 eine seitliche Fih-
rung der Blgel 12 bewirken.

Auf der den ersten Bligelschenkeln 16 abge-
wandten Seite des Fadenauflagebereiches 13
sind die Biigel 12 beziiglich des Trommelkorpers
5 radial nach aussen zu abgestitzt. Zu diesem
Zwecke ist auf die Bodenwand 20 des Trommel-
korpers 5 eine aus Kunststoffmaterial bestehende
koaxiale Abstitzscheibe 34 aufgesetzt, die einen
an der Aussenumfangsflache als Wulst 35 ausge-
bildeten Ringflansch tragt, der auf seiner Innen-
seite eine im wesentlichen kreiszylindrische Ab-
stitzflache 36 aufweist, gegen die sich die Bugel
12 am unteren Ende ihres Fadenauflagebereiches
13 abstutzen. Die Biigel 12 sind radial nach aus-
sen zu elastisch vorgespannt und liegen deshalb
unter Vorspannung an der Abstitzfliche 36 an.
Durch entsprechende Bemessung dieser Vor-
spannung kann wiederum der elastische Wider-
stand bestimmt werden, den die Bugel mit dem
bereits erlauterten geringfiigigen  Einwarts-
schwenken ihrer Fadenauflagebereiche 13 entge-
gensetzen.

Auf den Wulst 35 der Abstitzscheibe 34 ist ein
aus Federstahl bestehender Fadenablaufring 37
eingesetzt, dessen Oberfliche auch beschichtet
sein kann und der bei einer mehrteiligen Ausbil-
dung der Abstiitzscheibe 34 diese zusammenhalt.
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Die beschriebene Speichertrommel 4 nach Fig.
3 ist zum Uberkopfabzug des Fadens von dem
Speicherwickel 28 geeignet. Der ablaufende Fa-
den lauft iber den Fadenablaufring 37, der aus
verschieissfestem Material besteht und damit ei-
nen einwandfreien Fadenablauf gewahrleistet.

Bei der in Fig. 4 dargestellten weiteren Ausfuh-
rungsform der Speichertrommel 4 bestehen die
Bigel 12 aus im wesentlichen U-férmigen fla-
chen Blechstanzteilen, die aber beispielsweise
auch aus Kunststoffmaterial hergestellt werden
konnen. Bei jedem Bligel 12 ist der mit seiner dus-
seren schmalen Stirnflache dem Fadenauflagebe-
reich 13 entsprechende Bugelteil 38 als Lifterfli-
gel ausgebildet, an den sich auf der einen Seite
der schmale armartig ausgebildete, nach einwirts
sich verjingende Bereich 14 mit dem schmalen,
ebenfalls armartigen ersten Bligelschenkel 16 und
auf der anderen Seite der wiederum armartig
schmale zweite Blgelschenkel 17 anschliesst.
Wahrend der Bigelteil 38 im wesentlichen starr
ist, ist zumindest im Bereiche des Bogens bei 15
oder in der Nahe der Einspannstelle des ersten
Bugelschenkels 16 eine Elastizitat vorhanden, die

.es’'gestattet, den Bigel 12 radial nach aussen zu

vorzuspannen, so dass er unter elastischer Vor-

“spannung an der Abstitzflache 36 der Abstiitz-

scheibe 34 anliegt und unter der von den Faden-
windungen des Speicherwickels 28 ausgehenden
Kraften um eine in der Nahe des Bogens 15 lie-
gende Gelenkstelle radial nach innen zu ge-
schwenkt werden kann.

Die ersten Bugelschenkel 16 der Biigel 12 sind
in diesem Falle wiederum in entsprechende
rinnenartige Vertiefungen 30 in der Stirnwand
des Trommelk6rpermantels 19 eingesetzt. Sie
sind durch Verschweissen des Kunststoffmate-
rials im Bereiche der rinnenformigen Vertiefungen
30 unverlierbar gehaltert.

Der von den als Liifterfligel wirkenden Bigel-
teilen 38 geforderte Luftstrom tritt durch Durch-
brechungen 39 in der gleichzeitig die Bodenwand
des Trommelkorpers 5 bildenden Abstiitzscheibe
34 in den Trommelkorper 5 ein und zwischen den
Bugeln 12 radial nach aussen gerichtet aus, wo-
bei die Fadenwindungen des Speicherwickels 28
durchblasen werden. Da der Trommelkorperman-
tel 19 in diesem Falle, ausgehend von dem Na-
benteil 6, lediglich in dem Bereich oberhalb der
Bugelteile 38 sich erstreckt, sind zwischen den
Bugelteilen 38 keine den Luftdurchtritt behin-
dernden Teile vorhanden.

Die Bugel 12 konnen unabhangig davon, ob
sie, wie bei den Ausfiihrungsformen nach den
Fig. 2, 3, aus Draht gebogen oder wie bei der
Ausfihrungsform nach Fig. 4 als Stanzteile aus-
gebildet sind, ohne Erhohung des Herstellungs-
aufwandes in jede beliebige Form gebracht wer-
den. So ist es beispielsweise moglich, in der aus
Fig. 6 ersichtlichen Weise den geraden Fadenauf-
lagebereich 13 bei jedem Bugel durch einen
wulstartig vorragenden Trennbereich 40 in zwei
Fadenauflagebereiche 13a, 13b zu unterteilen
oder bei jedem Blgel 12 in der aus Fig. 7 ersicht-
lichen Weise auf der Fadenablaufseite an den Fa-
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denauflagebereich 13 anschliessend, einen radial
sich nach aussen erweiternden Bereich 41 vorzu-
sehen. Die nach aussen sich erweiternden Berei-
che 41 aller Bigel 12 liegen dabei wiederum auf
einem gemeinsamen gedachten Kreiskegel oder
einem anderen zweckentsprechenden Rotations-
korper. Sie verhindern — falls dies mit Ricksicht
auf den verarbeiteten Faden oder die Arbeitsver-
haltnisse erforderlich ist — dass die unteren Win-
dungen des Speicherwickels 28 von der Spei-
chertrommel 4 nach unten zu abfallen.

Der Trommelkorper 5 der in den Fig. 5, 6 veran-
schaulichten Speichertrommel 4 ist ahnlich wie in
Fig. 4 ausgebildet. Da die Biigel 12 in diesem
Falle aber aus Draht gebogen sind, sind zur Beliif-
tung der Fadenwindungen des Speicherwickels
28 eigene Lifterfligel 42 vorgesehen, die in dem
von den Bugelbereichen 13 umschlossenen
Ringraum liegend an dem von dem Nabenteil 6
ringflanschartig abstehenden Trommelkorper-
mantel 19 etwa radial verlaufend angeformt sind.

Wenn der Fadenverbraucher von dem Spei-
cherwickel 28 im Stérungsfall keinen Faden ab-
nimmt oder wenn der Axialvorschub des Faden-
wickels 28 aus anderen Griinden behindert ist,
kann es geschehen, dass bei weiterlaufender
Speichertrommel 4 auf den sich einwirts verjiin-
genden Bereichen 14 der Bugel 12 sich Windun-
gen aufbauen, die schliesslich, wenn die Faden-
liefervorrichtung nicht rechtzeitig abgestellt wird,
in den Raum zwischen der Bodenwand 2 des
Halters 1 und der benachbarten Stirnfliche des
Trommelkorpers 5 eintreten und sich dort um die
Welle 7 schlingen.

Um dies zu verhindern, ist bei der Ausfiihrungs-
form nach den Fig. 5, 6 an der Unterseite des Hal-
ters 1 neben der Speichertrommel 4 ein Fadenab-
weiser 43 angeordnet, der in der insbesondere
aus Fig. 6 ersichtlichen Weise mit einer konvexen
Fadenabweiskante 44 in den Bereich des von den
sich nach einwirts verjiingenden Biigelbereichen
14 beschriebenen gedachten Kreiskegels ragt.
Der Fadenabweiser 43 weist eine von der Faden-
abweiskante 44 aus etwa parallel zu den Bigel-
bereichen 14 verlaufende Schrigfliche 45 auf,
die in geringem Abstand zu den Bigelbereichen
14 verlauft und die langs der Fadenabweiskante
44 eine sanft gekrimmte Abweisfliche 46
schneidet, so dass sich die aus Fig. 6 ersichtliche
keilformige Querschnittsgestalt ergibt.

Soliten sich auf den Biigelbereichen 14 Faden-
windungen aufbauen, so werden diese (ber die
Fadenabweiskante 44 auf die Fadenabweisfliache
46 geleitet und damit gehindert, lings der Bligel-
bereiche 14 weiter aufzusteigen.

Die in den Fig. 1, 2 veranschaulichte Fadenlie-
fervorrichtung weist einen eigenen elektrischen
Elektromotor 8 zum Antrieb der Speichertrommel
4 auf. Es ist aber auch grundsitzlich méglich, die
Speichertrommel 4 in der herké6mmlichen Weise
Uber einen Antriebsriemen in Umdrehung zu ver-
setzen, wie er bei Rundstrickmaschinen zum An-
trieb aller langs des Maschinenumfanges ange-
ordneter Fadenliefervorrichtungen Verwendung
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findet. Ein Beispiel fur eine solche Fadenliefervor-
richtung ist in Fig. 7 veranschaulicht:

Die die Speichertrommel 4 tragende Welle 7 ist

dem Halter 1 drehbar gelagert; sie tragt auf der
Halteroberseite eine drehfest aufgesetzte Riemen-
scheibe 47. ,

In diesem Falle ist die Speichertrommel 4 mit
einer herkommlichen Teller-Fadenbremse 25a
kombiniert. Ein Fadeneinlauf- und ein Faden-
auslauffiihler sind zusammen mit einem Schlin-
genabweisbiigel bei 49, 50 bzw. 51 veranschau-
licht. .

Die Speichertrommel 4 entspricht in diesem
Falle in ihrem grundsitzlichen Aufbau der Aus-
filhrungsform nach den Fig. 1, 2. Abgesehen von
den nach auswarts ragenden unteren Biigelberei-
chen 41 sind die Bugel 12 aber, abweichend von
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_ der Ausfihrungsform nach Fig. 1, 2, noch zusatz-

lich radial nach aussen zu abgestiitzt. Zu diesem
Zwecke sind die Biigel 12 an ihren zweiten Bu-
gelschenkeln 17 jeweils mit einem hakenartig ab-
gebogenen Halteteil 52 versehen, das eine ent-
sprechende kreiszylindrische Halteflache 53 eines
auf den Trommelkdrperboden 20 aufgesetzten
Abdeckteiles 22a hintergreift.

Selbstverstandlich kdnnen auch die anderen
bereits beschriebenen Ausfihrungsformen der
Speichertrommel 4 Verwendung finden. Die Bu-
gel 12 kénnen in die Trommelachse 11 enthalten-
den radialen Ebenen liegen oder — wenn ein Spei-
chertrommelantrieb lediglich in einer Drehrich-
tung in Frage kommt — die Anordnung kann derart
getroffen sein, dass die die Bugel 12 enthaltenen
Ebenen tangential zu einem zu der Trommelachse
11 koaxialen Kreiszylinder oder -kegel verlaufen.

Die Fadenliefervorrichtung nach den Fig. 1, 2
ist, wie bereits vermerkt, autark, d.h. von einer
ausseren Antriebsquelle unabhangig. Da der
Elektromotor 8 nur fir eine verhaltnismassig ge-
ringe Nennleistung ausgelegt werden muss, kann
die zugeordnete elektrische Schaltung ohne wei-
teres in dem gehauseartigen Halter 1 unterge-
bracht werden. Damit ist es aber moglich, in die-
ser Schaltungsanordnung zusatzliche Informatio-
nen zu verarbeiten, durch die die Fadenliefervor-
richtung zu einem autarken Fadenliefergerat wird,
das nicht nur in der Lage ist, Faden kontinuierlich
oder in exaktem Start-Stop-Betrieb zu liefern,
sondern auch bei der Fadenlieferung eine vorbe-
stimmte Spannung fir den gelieferten Faden
selbsttatig aufrechtzuerhalten, und sicherzustel-
len, dass der von der Vorratsspule kommende Fa-
den mit immer gleichbleibender Spannung auf die
Speichertrommel aufgewickelt wird, so dass sich
ein einwandfreier Aufbau und Vorschub des
Speicherwickels 28 ergeben.

Die elektrische Fadenbremse 25 weist einen in
eine entsprechende Bohrung des Haiters 1 einge-
setzten Gleichstrommotor 70 auf, der eine zweite
Speichertrommel 4a tragt, die grundsatzlich ahn-
lich aufgebaut ist wie die bereits anhand mehrerer
Ausfithrungsbeispiele beschriebene Speicher-

trommel 4. Sie verfugt lediglich iber einen kleine- .

ren Durchmesser. lhre Bige! 12 und ihr Trommel-
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korper 5 sind in Fig. 1, 2 nur schematisch ange-
deutet.

Der Uber das Einlaufauge 26 zulaufende Faden
27 ist in mehreren Windungen um die zweite
Speichertrommel 4a herumgeschlungen, so dass
er schlupflos mit dieser gekuppelt ist. Der zuge-
ordnete Elektromotor 70, der als Bremsmotor
wirkt, ist bestrebt, die zweite Speichertrommel 4a
im entgegengesetzten Drehsinn wie die Speicher-
trommel 4 anzutreiben; er ist aber mit seinem
Drehmoment wesentlich schwacher als der
Schrittmotor 8 ausgelegt, so dass er bei laufen-
dem Schrittmotor 8 Giber den Faden 27 entgegen
seinem Drehsinn angetrieben wird. Dabei entwik-
kelt er ein Bremsmoment, das lber die zweite
Speichertrommel 4a auf dem Faden 27 zur Wir-
kung kommt und das sicherstellt, dass der Faden
27 immer mit vorbestimmter Fadenspannung auf
die Speichertrommel 4 auflauft.

Die Grosse dieses bremsenden Drehmoments
des Elektromotors 70 kann durch entsprechende
Beeinflussung einer der elektrischen Eingangs-
grossen (Strom, Spannung) des Elektromotors
geregelt werden. '

Die Schaltungsteile der zugeordneten Steuer-
schaltung sind in Gestalt gedruckter Schaltungen
ausgebildet, deren zugeordnete Leiterplatten 86,
87 zusammen mit dem Gehause 600 eines Signal-
gebers in dem Halter 1 untergebracht sind, dessen
innenraum durch einen aufgesetzten Deckel 88
verschlossen ist (vgl. Fig. 2).

Der von der Speichertrommel 4 ablaufende Fa-
den wird von einem federbelasteten Fihler 55 ab-
getastet, der eine Welle 56 entsprechend verdreht,
die iber den Drehwinkelgeber 600 ein Faden-
spannungssignal abgibt, das in die Steuerschal-
tung eingespeist wird und den Elektromotor 8 auf
konstante Fadenspannung steuert.

Bei den beschriebenen Speichertrommeln 4
sind die Bugel 12 jeweils im wesentlichen U-for-
mig ausgebildet. Es sind auch Ausfihrungsfor-
men denkbar, bei denen diese Buge! 12 im we-
sentlichen L-férmig sind, d.h. die zweiten Bugel-
schenkel 17 entfallen. Die Bigel konnen dann
bspw. lediglich in entsprechenden Schlitzen 860 .
(Fig. 6) der Abstiitzscheibe 34 oder der Boden-
wand 20 des Trommelkorpers 5 seitlich und radial
gefiihrt sein, wie dies noch erlautert werden wird.

Wesentlich ist in jedem Fall, dass eine schlupf-
freie Kupplung zwischen den Fadenwindungen
des Speicherwickels 28 und den im radialen Ab-
stand von den benachbarten Teilen des Trommel-
korpers 5 stehenden Fadenauflagebereichen 13
der Bligel 12 gewahrleistet ist.

Die Bigel 12 liegen bei den in der Zeichnung
dargestellten Ausfuhrungsformen der Speicher-
trommel 4, 4a in die Trommelachse 11 enthalten-
den Ebenen. Damit sind die Speichertrommeln in
beiden Drehrichtungen gleich gut zu verwenden.
Grundsatzlich konnte fur bestimmte Anwen-
dungsfille aber auch eine Ausfihrungsform Vor-
teile bringen, bei der die Bugel 12, bezogen auf
die Trommelachse 11, etwas «schragy, d.h. in
Ebenen liegen, die die Trommelachse 11 unter ei-
nem kleinen spitzen Winkel schneiden. Dieser
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Winkelkonnte etwa zwischen 3° und 5°liegen, wo-
bei aber auch andere Winkelwerte denkbar sind.
Ahnlich kénnten die Biigel mit ihrem Fadenaufla-
gebereich 13 auch einer Spirale folgend ausgebil-
det sein. Durch eine solche Schraglage der Blgel

712 kann bspw. verhindert werden, dass der Spei-
cherwickel 28 nach unten falit.

Die Biigel 12 sind jedoch auch in diesen Fallen
im Sinne der Patentanspriiche im wesentlichen in
Trommelachsrichtung verlaufend an dem Trom-
melkorper 5 gehaltert.

Wenn die Bligel 12, wie friher erlautert, aus ei-
nem federelastischen Material, bspw. Federdraht,

/gestehen und lediglich an ihren ersten Blgel-

schenkeln 16, d.h. einseitig an dem Trommelkor-
per 5, starr befestigt sind, werden sie, wie die
praktische Erfahrung gezeigt hat, im Betrieb von
dem zu- bzw. ablaufenden Faden etwas in
Schwingungen versetzt. Dies riihrt daher, dass
die Biligel mit ihren Fadenauflagebereichen 13 am
Umfang der Speichertrommel 4 bzw. 4a verteilt
angeordnet sind, so dass der Faden genau gese-
hen nicht auf einer glatten Zylinderfliche, son-
dern auf den von den Fadenauflagebereichen 13
gebildeten Eckkanten eines vieleckigen umlau-
fenden Korpers aufliegt. Dieses dynamische ver-
halten der Biigel 12 ist dazu geeignet, den axialen
Vorschub des Speicherwickels 28 wesentlich zu
erleichtern und zu begunstigen.

In den Fig. 8 bis 21 sind weitere abgewandelte
Ausflhrungsbeispiele von Speichertrommeln 4
veranschaulicht.

Bei der Ausfihrungsform nach den Fig. 8, 9 ist
der Trommelkorper 5 auf eine zweiteilige Nabe 6a,
6b aufgesetzt, deren unteres Nabenteil 6b einen
angeformten, radial nach aussen vorstehenden
Ringflansch 60 tragt, wahrend auf das obere Na-
benteil 6a eine deckelartige Ringscheibe 61 auf-
gesetzt ist. Der Ringflansch 60 und die Ring-
scheibe 61 ubergreifen im Bereiche ihrer Befesti-
gungs- bzw. Fuhrungsstellen an dem Trommel-
korper 5 die zweiten bzw. ersten Schenkei 17
bzw. 16 der U-formigen Drahtblgel 12 in der aus
Fig. 8 ersichtlichen Weise. An den federelasti-
schen Bigeln 12 ist wiederum jeweils ein radial
nach einwarts sich verjingender Bereich 14 aus-
gebildet, der uber einen Bogen 15 in den ersten
Bugelschenkel 16 Ubergeht. Auf der anderen
Seite des geraden Fadenauflagebereiches 13 ist
jeder Blgel 12 mit einem wulstartig nach aussen
ragenden gebogenen Biigelbereich 41 ausgebil-
det, an dem sich der zweite Bligelschenkel 17 an-
schliesst. Beide Bugelschenkel 16, 17 tragen je-
weils endseitig ein etwa rechtwinklig abgewin-
keltes Befestigungsteil 180, wobei die Anord-
nung derart getroffen ist, dass die beiden Befesti-
gungsteile 180 eines Blgels 12 koaxial zueinan-
der ausgerichtet sind. Die beiden Befestigungs-
teile 180 eines Bigels 12 sind jeweils in Gestalt
von koaxialen Bohrungen 181, 182 ausgebildete,
zueinander koaxiale Ausnehmungen des Trom-
melkorpers 5 eingesetzt und in diesen durch den
ubergreifenden Ringflansch 60 bzw. die Ring-
scheibe 61 gehalten. Wahrend die zylindrische
Ausnehmung 181 genau dem Durchmesser des
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zugeordneten Befestigungsteiles 180 entspricht,
so dass dieses lagefest gehaltert ist, ist die andere
Ausnehmung 182 mit einem grésseren Durch-
messer ausgebildet, mit dem Ergebnis, dass das
untere Befestigungsteil 180 und damit auch der
zweite Schenkel 17 jedes Biigels begrenzt radial
und seitlich beweglich gefiihrt ist. Die Bigel 12
sind an ihren Schenkeln 16, 17 in Trommelachs-
richtung auf Auflageflachen 62, 63 des Trommel-
korpers 5 abgestitzt; sie stehen unter einer sol-
chen Vorspannung, dass ihre beiden Schenkel 1 6,
17 mit Federkraft auf den Auflageflichen 62, 63
aufliegen. Ausserdem ist im Bereiche des oberen
Endes des Fadenauflagebereiches 13, d.h. am
Ubergang zu dem Bereich 14, eine radiale Abstiit-
zung 64 geringer axialer Lange gegeniiber dem
Trommelkorper 5 vorgesehen.

Die Bugel 12 kénnen bei der Montage einfach
mit ihrem Befestigungsteil 180 in die Ausneh-
mungen 181, 182 eingehdngt werden.

Innerhalb des Bogens 15 und des wulstartig
abgebogenen Bereiches 41 der Biigel 12 ist ein
endloser, zu der Trommelachse koaxialer Faden-
abweisring 65 bzw. 66 angeordnet, der beispiels-
weise aus einem Kunststoffmaterial bestehen
kann und dessen Aufgabe darin besteht, zu ver-
hindern, dass Fiaden zwischen die einzelnen
Drahtbiigel 12 gelangen kénnen und sich dort
verfangen, was zu Fadenabrissen fihrten kénnte.
Ausserdem koénnen die beiden Abweisringe 65,
66 — oder wenigstens einer von ihnen — auch eine
Stutz- und Stabilisierungsfunktion fiir die Biigel
12 ausiiben, wenn dies im Einzelfall erforderlich
sein sollte.

Wie aus Fig. 9 zu ersehen, ist der untere Ab-
weisring 66 im Bereiche der Biigel 12 mit radia-
len, nach aussen zu randoffenen Schlitzen 67
ausgebildet, in die die einzelnen Biigel 12 mit ih-
ren Bereichen 41 teilweise eingreifen. Die Breite
der Schlitze 67 entspricht dem Durchmesser der
aus zylindrischem Federdrahtmaterial hergestell-
ten Bugel 12; die Tiefe der Schiitze 67 ist etwa
gleich der halben Drahtstarke eines Biigels 12,
was bedeutet, dass der Bligel 12 etwa bis zur
Halfte seines Durchmessers in einem solchen
Schlitz 67 eingebettet ist.

Der obere Abweisring 65 kann in entsprechen-
der Weise ausgebildet sein; die Anordnung kann
aber auch derart getroffen sein, dass dieser Ab-
weisring 65 mit den Bigeln 12 starr verbunden
ist, die beispielsweise in ihm eingebettet sind.

Da die aus elastischem Drahtmaterial bestehen-
den Biigel 12 mit ihren unteren Befestigungstei-
len 180 in den Ausnehmungen 182 radial be-
grenzt beweglich sind und diese Beweglichkeit
auch durch die Lange der Schlitze 67 in dem un-
teren Abweisring 66 nicht beeintrachtigt ist - zur
Verhinderung einer solchen Beeintrachtigung der
Beweglichkeit ist zwischen dem Ringflansch 60
und den zweiten Biigelschenkeln 17 bei 68 je-
weils ein Luftspalt von einigen Zehnteln Millime-
tern vorhanden ~ kénnen die Biigel 12 sich mit ih-
rem geraden Fadenauflagebereich 13, von oben
nach unten gesehen, kegelférmig verjingen,
wenn die von dem Fadenwickel auf den Faden-
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auflagebereich 13 ausgelbte Radialkraft grosser
wird als die Vorspannung der Biigel. Diese Ver-
jingung ist dadurch begrenzt, dass das untere
Befestigungsteil 180 an der innenliegenden Be-
randung der Ausnehmung 182 zur Anlage
kommt. In so verformtem Zustand liegen die gera-
den Fadenauflagebereiche 13 aller Biigel 12 auf
dem Mantel eines gedachten Kreiskegels, dessen

Spitze auf der Fadenauslaufseite auf der Trom- .

melachse liegt.

" Dadie Biigel 12 bei 64 jeweils radial abgestutzt
sind, bleibt die erlauterte Einwartsschwenkbewe-
gung der unteren Teile der Biigel 12 im wesent-
lichen auf deren Fadenauflagereiche 13 und die
anschliessenden wulstartigen Bereiche 41 be-
schrankt. Die radialen Abstitzpunkte bei 64 kén-
nen nicht nur, wie in Fig. 8 dargestellt, auf Ver-
starkungsrippen, sondern auch jeweils auf einem
an dem Trommelkérper 5 angeformten Lufterflu-
gel liegen, der in Fig. 8 mit 69 bezeichnet und ge-
geniiber dem Trommelkorper 5 gestrichelt abge-
grenzt ist.

In der in Fig. 8 dargestelliten unbelasteten
Grundstellung der Biigel 12 werden deren gerade
Fadenauflagebereiche 13 in der Regel auf einem
Kreiszylinder liegen. Bei vollem Speicherwickel
und insbesondere bei schlecht transportierbarem
Garn kann, wie bereits erlautert, eine solche ela-
stische Verformung der Biigel 12 — entgegen de-
ren Vorspannung ~ auftreten, dass das Garn von
einem anfanglich grosseren Wickelkreisdurch-
messer auf einen kleineren Wickelkreisdurchmes-
ser axial transportiert wird, womit eine leichte
Entspannung des Speicherwickels zustande-
kommt und auch der Fadentransport erleichtert
wird. . N

Grundsatzlich gleiche Ergebnisse lassen sich
auch in der Weise erzielen, dass die Blgel 12
ohne eigene elastische Vorspannung ausgebildet
sind, wahrend der untere Abweisring 66 aus ei-
nem flexiblen Material besteht und mit den Bu-
geln 12 fest verbunden ist. Damit erzeugt die ela-
stische Verformung des Abweisringes 66 eine
entsprechende radiale Federung der Biigel 12.

Es ist aber auch denkbar, dass die Biigel 12 in
ihrer unbelasteten Grundstellung mit ihrem
Fadenauflagebereich 13 auf einem Kreiskegel lie-
gen, dessen Spitze auf der Fadenzufuhrseite auf
der Trommelachse liegt. Dies bedeutet, dass der
Wickeldurchmesser von der Fadeneinlaufseite zur
fadenauslaufseite hin leicht zunimmt. Eine solche
Anordnung kann beispielsweise dann von Vorteil
sein, wenn glatte und unelastische Garne verar-
beitet werden sollen, die von Natur aus wenig
Halt auf den Fadenauflagebereichen 13 der Bugel
12 finden, so dass die Windungen dazu neigen,
herunterzufallen. Durch die erwahnte fortlau-
fende Vergrésserung des Wickeldurchmessers
iiber die Lange der Fadenauflagebereiche der Bu-
gel 12 erfolgt — innerhalb der Elastizitatsgrenzen
des Fadenmaterials — eine gewisse Kompensation.

Bei dieser Ausfuhrungsform kann die Anord-
nung mit Vorteil derart getroffen sein, dass bei an
der radial innenliegenden Wandung der Ausneh-
mung 182 anliegendem Befestigungsteil 180 der
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Fadenauflagebereich 13 jedes Bligels 12 auf ei-
nem zu der Trommelachse koaxialen Kreiszylinder
liegt.

Die wulstartig nach aussen gebogenen Berei-
che 41 der Biigel 12 bilden gemeinsam mit dem
unteren Abweisring 66 einen Faden-Rickspul-
bord, wie er beispielsweise bei der Ausfiihrungs-
form nach Fig. 3 in Gestalt des Fadenablaufringes
37 vorhanden ist und ausserdem die Aufgabe hat,
herunterfallende lose Fadenwindungen zu halten.
Dieser Faden-Ruckspulbord {ibt, wie die prakti-
sche Erfahrung gezeigt hat, gleichzeitig eine ge-
wisse Mitnehmerfunktion auf den Faden aus, wo-
durch uberschiissiger Faden eine Art von
Zwangsmitnahme erfahrt, ohne ‘jedoch gewalt-
sam mitgerissen zu werden. Der Aussendurch-
messer des von den Bereichen 41 der Bugel 12
beschriecbenen gedachten wulstartigen Rota-
tionskorpers soll zu dem Aussendurchmesser des
unteren Abweisringes 66 zweckmassigerweise in
einem bestimmten Verhaltnis stehen. Die besten
Ergebnisse wurden erzielt, wenn, wie bereits er-
lautert, die Bugel 12 in dem Waulstbereich 41 etwa
bis zu der hatben Drahtstérke in den Schlitzen 67
des Abweisringes 66 eingebettet sind. Damit ist
gleichzeitig auch sichergestellt, dass beim Uber-
Kopf-Abzug des Fadens von der Speichertrom-
mel von Hand (beispielsweise bei Fadenuber-
schuss auf der Speichértrommel) der Faden ohne
Zupfer oder Fadenabriss problemlos abgezogen
werden kann.

Zufolge der durch die im Abstand nebeneinan-
der stehenden Bugel 12 und die Abweisring 65,
66 gegebenen offenen Bauart der Speichertrom-
mel ist ein freier Luftdurchtritt langs des auf den
Fadenauflagebereichen 13 der Biigel 12 ange-
ordneten Speicherwickels moglich. Die als Luf-
terfliigel 69 ausgebildeten rippenartigen Anfor-
mungen an dem Trommelkorper 5 dienen dann
zusatzlich zu ihrer Verstarkungsfunktion fur den
Trommelkorper 5 zur Luftforderung.

Der Trommelkorper 5 in der Ausfihrungsform
nach Fig. 8 ist ohne Blgel 12 nochmals in Fig. 10
veranschaulicht. Aus dieser Figur ist zu ersehen,
dass im Bereiche der oberen Auflageflache 62 den
ersten Bugelschenkeln 16 der Biigel 12 jeweils
seitliche Fiihrungsrippen 70 zugeordnet sind, die
zu der zugeordneten Ausnehmung 181 fuhren
und eine seitliche Fiihrung der Biigelschenkel 16
ergeben. Wahrend der Durchmesser der oberen
zylindrischen Ausnehmung 181 etwa dem Draht-
durchmesser eines Biigels 12 entspricht, ist der
Durchmesser der zugeordneten unteren zylindri-
schen Ausnehmung 182 um ca. 0,15 mm grosser
als der Drahtdurchmesser.

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 11 entspricht
grundsatzlich jener nach den Fig. 8 bis 10 mit
dem Unterschied jedoch, dass die Bugel 12 uber
die gesamte Lange ihrer ersten Schenkel 16, ihrer
Bégen 15 und ihrer schragen Bereiche 14 auf
dem gegebenenfalls rippenartig unterteilten Tell
69 des Trommelkorpers 5 abgestitzt sind.

Ausserdem sind die Biigel 12 mit ihren Befesti-
gungsteilen 180 beidseitig in zylindrischen Aus-
nehmungen 181, 182 radial unverschieblich ge-
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haltert, was bedeutet, dass die beiden zylindri-
schen Ausnehmung 181, 182 eines Blgels 12 je-
weils den gleichen Durchmesser aufweisen, der
dem Drahtdurchmesser entspricht. Der Ring-
flansch 60 liegt dabei unmittelbar auf den zweiten
Biigelschenkeln 17 auf. Der ebenfalls vorhandene
Abweisring 65 ist nicht eingezeichnet.

Der Trommelkorper 5 erstreckt sich in seinem in
Fig. 11 im Querschnitt dargestellten Bereich 69
als Vollkorper um den ganzen Umfang, so dass
kein Faden zwischen benachbarte Biigel 12 in
diesem Bereich eintreten kann.

Schiiesslich kann die Darstellung nach Fig. 11
aber auch zusammen mit jener nach Fig. 8 derart
gesehen werden, dass sie eine anders gelegte
Schnittdarstellung einer Ausfiihrungsform nach
Fig. 8 veranschaulicht, bei der abwechselnd ein
Biigel 12 entsprechend Fig. 8 mit seinem unteren
zweiten Schenkel 17 radial begrenzt beweglich
gefuhrt und der nachstfolgende Blgel 12 beiden-
ends entsprechend Fig. 11 starr an dem Trommel-
korper 5 gehaltert ist.

Die Ausfihrungsform nach Fig. 12 ist ebenfalls
ahnlich jener nach den Fig. 8 bis 11, wobei je-
doch eine einfachere Gestaltung der Bigel 12
vorgesehen ist. Jeder Biigel 12 ist namlich ledig-
lich in dem durch seinen ersten Schenkel 16, den

anschliessenden Bogen 15 und den nach ein- |

warts geneigten Bereich 14 gegebenen Abschnitt
im wesentlichen U-formig. Das an den ersten
Schenkel 16 anschliessende abgewinkelte Befe-
stigungsteil 180 ist koaxial zu dem den geraden
Fadenauflagebereich 13 bildenden Teil, das sich
an den Bergeich 14 anschliesst und in einer ent-
sprechenden Ausnehmung 182 des unteren
Ringflansches 60 gehaltert ist. Der Durchmesser
der Ausnehmung 182 kann, wie in Fig. 12 veran-
schaulicht, gleich dem Durchmesser des aus
Draht bestehenden zugeordneten Blgels 12 sein,
womit der Bugel 12 beidenends starr gehaltert ist.

Alternativ kann die Anordnung aber auch derart
sein, dass die Ausnehmungen 182 entweder alle
oder abwechselnd jede zweite, ahnlich wie in Fig.
8 veranschaulicht, einen grosseren Durchmesser
aufweisen als dem Drahtdurchmesser der Bugel
12 entspricht. Damit sind die federelastischen
Bigel 12 an ihren unteren Enden radial begrenzt
beweglich gefuhrt.

Oberhalb des Fadenauflagebereiches 13 liegen
die Bigel 12 jeweils auf einem ringsumlaufenden
wulstartigen Teil 69 des Trommelkorpers 5 auf,
der fir jeden Bugel 12 eine randoffene Nut 71
tragt, in der der zugeordnete Bugel 12 seitlich ge-
fuhrt ist. Die radiale Halterung der oberen Befesti-
gungsteile 180 der Bigel 12 erfolgt zwischen
dem erwahnten wulstartigen Teil 69 und einem
an die Ringscheibe 61 angeformten zylindrischen
Flansch 72, der in der aus Fig. 12 ersichtlichen
Weise die Befestigungsteile 180 der Biigel 12
Ubergreift. An dem zylindrischen Flansch 72 ist
aussen eine Verzahnung 730 angeformt, in die ein
nicht weiter dargestellter Antriebs-Zahnriemen
eingreifen kann.

Eine Ausfuhrungsform mit noch einfacher ge-
stalteten Drahtbugeln 12 ist in Fig. 13 veran-
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schaulicht. Die Drahtbiigel 12 sind hierbei ledig-
lich L-formig gebogen, wobei sie mit ihrem ersten
Schenkel 16 jeweils auf der rechtwinklig zu der
Trommeldrehachse verlaufenden Auflageflache
62 des Trommelkorpers 5 oder — wie dargestelit —
eines mit diesem verbundenen Formteiles 73 auf-
liegen. Sie sind durch die aufgesetzte Ring-
scheibe 61 gehalten, wobei erforderlichenfalls
entweder in der Ringscheibe 61 oder im Bereiche
der Auflageflache 62 seitliche Fihrungsrippen fur
die ersten Biigelschenkel 16 wvorgesehen sein
konnen.

Mit ihren den geraden Fadenauflagebereich 13
bildenden Schenkeln durchdringen die Bugel 12
den umlaufenden wulstartigen Bereich 69, der
mit seiner gegebenenfalls verschleissfest ausge-
bildeten Kegelflaiche 140 den zur Fadenauslauf-
seite hin radial nach einwarts sich verjungenden
Bereich — vergleichbar dem Bereich 14 der Fig. 8 -
der Speichertrommel bildet. Die Kegelflache 140
kann auch durch Nuten unterbrochen sein, wie es
auch denkbar ist, den ganzen wulstartigen Be-
reich 69 in Radialebenen durch Schlitze zu unter-
teilen, so dass er aus einzelnen, im Abstand ne-
beneinander liegenden, deckungsgleichen Rip-
pen besteht.

Die Bligel 12 sind mit ihren endseitigen Befe-
stigungsteilen 180 wiederum in zylindrischen
Ausnehmungen 182 des Trommelkérpers 5 ge-
haltert, wobei der Durchmesser der Ausnehmun-
gen 182 entweder gleich dem Drahtdurchmesser
oder grosser als dieser gewahlt ist, wie dies im
einzelnen anhand der anderen Ausfuhrungsfor-
men bereits erlautert wurde.

Oberhalb des wulstartigen Bereiches 69 liegen
die Bigel 12 mit einem Abschnitt 74 frei, der eine
Triebstockverzahnung bildet, in die ein nicht wei-
ter dargesteliter Antriebs-Zahnriemen eingreifen
kann.

in den Fig. 14 bis 16 sind Ausfuhrungsformen
veranschaulicht, bei denen der Fadenauflagebe-
reich 13 nicht gerade, sondern zur Speichertrom-
melaussenseite hin konkav gekrummt ist. Die
Krimmung der Buligel 12 ist gleichmassig uber
den gesamten Fadenauflagebereich, der auch den
sich nach einwarts verjungenden Bereich 14 der
Ausfihrungsform nach Fig. 8 mit umfasst. Der
Vorteil gegenuber bekannten, aus dem vollen ge-
arbeiteten Speichertrommeln, die grundsatzlich
nach Art eines Ankerspills ausgebildet sind, liegt
darin, dass die Blgel 12 lediglich eine Punktbe-
rahrung mit den Fadenwindungen haben und der
Wickelkorper somit eine Art «Vieleck» bildet. Da-
mit ist die Gefahr, dass Faden auf der Speicher-
trommel kleben bleiben, auf ein Minimum redu-
ziert. Da die Blgel 12 ohnehin aus einem harten
federelastischen Material in einfacher Weise ge-
bogen werden, erlbrigt sich in der Regel auch
eine weitere verschleissmindernde Oberflachen-
behandlung, wie sie bei einer aus dem vollen ge-
arbeiteten Speichertrommel im Bereiche des Fa-
denzu- und -ablaufs bzw. der Fadenauflageflache
erforderlich ist.

Abgesehen von der gekrimmten Ausbildung
des Fadenauflagebereiches 13 entspricht die
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Ausfuhrungsform nach Fig. 14 jener nach Fig. 11,

“

so dass sich eine weitere Erlauterung ertibrigt. Die

~ Biigel 12 sind beidenends an ihren Befestigungs-
.ilen 180 starr an dem Trommelkorper 5 gehal-
ert; sie sind ausserdem etwa in der Mitte des Fa-
denauflagebereiches 13 noch an einer an den
Trommelkorper 5 angeformten Stutzscheibe 75
radial abgestutzt, die an ihrem Aussenumfang
randoffene Nuten 76 tragt, in denen die Blgel 12
seitlich gefuhrt sind. Die obere Ringscheibe 61 ist
deckelartig verbreitert, so dass sie die ersten
Schenkel 16 der Biigel 12 (ber die gesamte
Lange abdeckt und sogar noch den Bogen 15 je-
des der Bugel 12 weitgehend Uberdeckt.

Auch bei dieser Ausfuhrungsform kénnten die
Bugel 12 in der aus Fig. 8 ersichtlichen Weise im
Bereiche ihrer unteren Befestigungsteile 180 ra-
dial begrenzt beweglich in Ausnehmungen 182
grosseren Durchmessers gefiihrt sein.

Ausserdem ware es auch denkbar, die Blgel 12
lediglich im Bereiche ihrer unteren zweiten
Schenkel 17 an dem Trommelk6rper 5 fest zu hal-
tern und sie im Bereiche ihrer oberen ersten
Schenkel 16 radial begrenzt beweglich zu gestal-
ten, indem beispielsweise die Ausnehmungen
181 mit einem grosseren Durchmesser als das
entsprechende Befestigungsteil 180 ausgebildet
und die Ringscheibe 61 in einem gewissen Ab-
stand von den ersten Biigelschenkeln 16 ange-
ordnet werden.

Ausfuhrungsformen mit einenends radial be-
grenzt beweglich gefuhrten Bugeln 12 sind in
den Fig. 15, 16 dargestelit:

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 15 sind die
im wesentlichen L-formigen Bugel 12, ahnlich
wie in Fig. 14, mit ihren zweiten Schenkeln 17
und deren Befestigungsteilen 180 an dem Trom-
melkorper 5 fest gehaltert, wobei im Bereiche der
unteren Auflageflache 63 auch fir jeden Bugel-
schenkel 17 eine randoffene Nut angeordnet sein
kann, die der seitlichen Fuhrung dieses Bugel-
schenkels dient. Die untere Auflageflache' 63 ist
im ubrigen an einem scheibenformigen Formteil
76 des Trommelkorpers 5 ausgebildet, der mit ei-
nem waulstartigen Teil 77 uber die Blugel 12 radial
vorragt und damit den Fadenrlickspul-Bord bil-
det. Das wulstartige Teil 77 kann im Bereiche je-
des Bugels 12 mit einem randseitigen Einschnitt
78 versehen sein, so dass sich eine mit dem unte-
ren Abweisring 66 der Fig. 8 vergleichbare An-
ordnung ergibt.

Mit seinem oberen Befestigungsteil 180 greift
jeder Bugel 12 in eine entsprechende Ausneh-
mung 181 des rund umlaufenden waulstartigen
Teiles 69 des Trommelkorpers 5 ein. Der Durch-
messer jeder Ausnehmung 181 ist grosser als der
Durchmesser des aus Draht bestehenden zuge-
ordneten Bigels 12.

Bei der Ausfihrungsform nach Fig. 16 sind die
Biigel 12 auf der Fadeneinlaufseite grundsatzlich
ahnlich wie bei der Ausfihrungsform nach Fig.
13 an ihren ersten Bugelschenkeln 16 gehaltert,
so dass sich auch insoweit eine nochmalige Eror-
terung erubrigt. Der wulstartige Bereich 69 des
Trommelkorpers 5 ragt Uber die Bigel 12 im Be-
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reiche seiner schrag einwirts geneigten Um-
fangsflache 140 radial vor; er ist mit Langsschlit-
zen 141 versehen, in denen die Blgel 12 in ihren
Bereichen 14 radial beweglich, aber seitlich ge-
fuhrt sind. An ihren Befestigungsteilen 180 sind
die Bugel 12 in Ausnehmungen 182 des Trom-
melkorpers 5 aufgenommen, deren Durchmesser
grosser ist als der Durchmesser der aus Draht be-
stehenden Blgel 12.

In Fig. 17 ist eine besonders einfache Ausfih-
rungsform einer Speichertrommel 4 dargestellt,
die sich durch eine sehr kleine trage Masse aus-
zeichnet. Die im wesentlichen U-férmigen Draht-
bugel 12 sind mit den Befestigungsteilen 180 ih-
rer zweiten Schenkel 17 unmittelbar in entspre-
chende Ausnehmungen 182 gleichen Durchmes-
sers des auf die Nabe 6 reduzierten Trommelkor-
pers 5 eingesetzt. Anderenends sind sie mit ihren
Befestigungsteilen 180 um einen aus Draht be-
stehenden, gleichzeitig als Stitzring dienenden
Fadenabweisring 66 herumgeschiungen und mit
diesem verbunden. Der andere Fadenabweisring
65 ist ebenfalls als Drahtring ausgebildet und in
gleicher Weise an den Blgeln 12 im Bereiche de-
ren zweiter Schenkel 17 befestigt. Falls erforder-
lich, kann zusatzlich auch ein wulstartiger Bereich
41 an den Bugeln 12 vorgesehen werden.

In den Fig. 18 bis 20 schliesslich ist eine Aus-
fihrungsform ahnlich jener nach den Fig. 8 bis 10
veranschaulicht, auf deren Erlauterung Bezug ge-
nommen wird.

Abweichend von der Ausfuhrungsform nach
den Fig. 8 bis 10 sind die aus Federdraht beste-
henden Bugel 12 in dem Fadenauflagebereich 13
nicht radial abgestiitzt. Die obere Auflageflache
62 ihrer ersten Schenkel 16 ist mit geringerem
Durchmesser ausgebildet, womit erreicht wird,
dass sich die Federwirkung Ober einen grosseren
Bereich der Bugel 12 erstrecken kann. Zur seit-
lichen Fuhrung der Blgel 12 sind auf der Innen-
seite der ahnlich Fig. 14 radial vergrosserten obe-
ren Ringscheibe 61 Nuten 760 vorgesehen, in die
die Bugel 12 im Bereiche ihrer Bgen 15 und der
Enden ihrer ersten Schenkel 16 eingreifen. Die
Ringscheibe 61 iibergreift radial die Bugel 12; ihr
die Bogen 15 jeweils teilweise tberdeckender
Aussenbord 770 wirkt gleichzeitig als Fadenab-
weiser, wodurch der Fadeneinlauf begunstigt
wird. Ausserdem wird auf diese Weise ein Schutz
gegen Faserflug von oben her erzielt.

Der untere Ringflansch 60 ist radial ebenfalls
bis uber den geraden Fadenauflagebereich 13 der
Bugel 12 vorgezogen. Er ist aussen schalenformig
ausgebildet und auf seiner Innenseite mit Nuten
780 versehen, in denen die Bugel 12 seitlich ge-
fuhrt sind, derart, dass die Bugel 12 radial frei be-
weglich bleiben. Bei jedem Buagel 12 ist der
Fadenauflagebereich an der Ubergangsstelle zu
dem zweiten Schenkel 17 schrig abgebogen, wie
dies aus Fig. 18 ersichtlich ist. Ausserdem sind an
der Aussenumfangsfliche des Ringflansches 60
in der insbesondere aus Fig. 19 ersichtlichen
Weise radial nach aussen vorstehende Nocken 79
angeformt, die sich girlandenformig zwischen be-
nachbarten Biigeln 12 erstrecken. Die Biigel 12
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sind mit ihrem Fadenauflagebereich etwa tber
den halben Drahtquerschnitt freigelegt, wie dies
bei 80 in Fig. 19 angedeutet ist.

Die Nocken 79 konnen entweder nach Art ei-
nes nach aussen hin konvexen Kreisbogens zwi-
schen zwei benachbarten Bigeln 12 sich erstrek-
ken oder aber, wie bei 81 angedeutet, zwischen
zwei benachbarten Blgeln 12 von zwei konvexen
Radien mit einer dazwischenliegenden «Einker-
bung» gebildet sein, wobei auch Ausfiihrungsfor-
men denkbar sind, bei denen die Nocken durch
gerade Sehnen begrenzt sind, wie dies bei 82 ver-
anschaulicht ist. Alternativ oder zusatzlich kon-
nen auch eigene zahn- oder fingerartige Vor-
spriinge 83 vorgesehen sein, die in dem Bereiche
zwischen benachbarten Bugeln 12 angeordnet
sind.

Um zu verhindern, dass Fadenschlingen zwi-
schen die Blgel 12 und die Ringflansch 60 im
Bereiche der Nocken 79 gelangen, ist es zweck-
massig, dass die Nocken 79 in der aus Fig. 20 er-
sichtlichen Weise in Achsrichtung bei 84 hoher
als die schrage Abbiegung der Fadenauflagebe-
reiche 13 bei deren Ubergang zu den zweiten Bu-
gelnschenkeln 17 liegen.

Fig. 21 endlich veranschaulicht eine Ausfih-
rungsform, bei der die im wesentlichen L-férmi-
gen Bigel mit jeweils zwei gabelformig auseinan-
dergehenden ersten Blgelschenkeln 16 ausgebil-
det sind, die in dem oberen Ringflansch 61 in ei-
ner Radialebene zu der Trommelachse liegend in

_einer entsprechenden Ausnehmung 181a gehal-

tert sind. Anschliessend an den geraden Faden-
auflagebereich 13 ist jeder Biigel 12 auf der ge-
geniiberliegenden Seite mit seinem Befesti-
gungsteil 180 in eine entsprechende Ausneh-
mung 182 des unteren Ringflansches 60 ein-
gesetzt.

Die Bugel 12 konnen bei dieser Ausfuhrungs-
form auch als Hulsen bzw. Drehteile ausgebildet
sein, so dass die beiden ersten Bugelschenkel 16
durch Erzeugen eines angeformten Kegels gebil-
det sind.

Patentanspruche

1. Fadenspeicher- und -liefervorrichtung, ins-
besondere fur Textilmaschinen, mit einer drehbar
gelagerten Speichertrommel (4), die eine Anzahl
in gleichen radialen Abstanden von der Trommel-
achse und in Umfangsrichtung gleichmassig ver-
teilt angeordneter langlicher Fadenauflageele-
mente (14) aufweist, die im wesentlichen in
Trommelachsrichtung verlaufend an einem Trom-
melkorper (12d) wenigstens einenends unver-
stellbar fest eingespannt sind und die in einem
Fadenaufiagebereich eine Fadenauflage fur meh-
rere Windungen eines Speicherwickels bilden, mit
der Speichertrommel auf der Fadenzu- bzw. -ab-
fuhrseite zugeordneten feststehenden Fadenzu-
und -abfuhrelementen (23, 41), sowie mit einer
Antriebseinrichtung (2) zur Erzielung einer Dreh-
bewegung der Speichertrommel, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fadenauflageelemente
durch im wesentlichen L-oder U-formige,
schmale, massearme Blgel (12) gebildet sind, die
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andernends an dem Trommelkorper (5) oder ei-
nem damit verbundenen Teil gefihrt oder befe-
stigt sind, dass jedem Biigel (12) auf der Faden-
zufuhrseite ein zur Fadenauslaufseite hin radial
nach einwarts sich verjingender Bereich (14) zu-
geordnet ist, an den sich ein Fadenauflagebereich
(13) auf dem Biige! (12) anschiiesst und dass die
sich verjungenden und die im wesentlichen gera-
den Bereiche (14, 13) aller Bugel (12) jeweils auf
einem gedachten, zu der Trommelachse koaxialen
Kreiszylinder oder -kegel liegen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zumindest der Fadenauflage-
bereich (13) nach aussen zu konkav gekrummt
Ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Fadenauflagebereich (13)
im wesentlichen gerade ist.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Bugel (12) zumindest stellenweise federelastisch
und andernends bezuglich des Trommelkorpers
(5) radial begrenzt beweglich gefuhrt sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Bugel (12) jeweils einen
im wesentlichen radial bezuglich des Trommel-
korpers (5) verlaufenden, gegebenenfalls elasti-
schen ersten Bligelschenke! (16) aufweisen, mit
dem sie an dem Trommelkorper (5) befestigt sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jeder erste Bugelschenkel
(16) in der Nahe der Befestigungsstelle an dem
Trommelkorper (5) oder einem damit verbunde-
nen Teil (61, 69) seitlich geflihrt ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, da-
durch gekennzeichnet, dass jeder erste Buigel-
schenkel (16) mit einem abgebogenen Befesti-
gungsteil (180) in den Trommelkorper (5) oder
ein mit diesem verbundenen Teil eingesetzt und in
diesem gehaltert ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis
7. dadurch gekennzeichnet, dass die Buge! (12)
auf der dem ersten Bligelschenkel (16) gegen-
uberliegenden Seite des Fadenauflagebereiches
(13) einen im wesentlichen radial bezuglich des
Trommelkorpers (5) verlaufenden zweiten Bagel-
schenkel (17) aufweisen, der als Fuhrungs- und/
oder Halterungselement mit entsprechenden
Fihrungs- und/oder Halterungseinrichtungen
(18, 36) des Trommelkorpers (5) oder eines mit
diesem verbundenen Teiles (34, 60, 76) zusam-
menwirkend ausgebildet ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Bigel (12) mitihren zwei-
ten Bugelschenkeln (17) seitlich und/oder radial
gefiihrt sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 9, da-
durch gekennzeichnet, dass der Trommelkorper
(5) oder ein mit diesem verbundener Teil Schlitze
(18; 141) aufweist, in denen die Blgelschenkel
(16 bzw. 17) gefuhrt sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest im Bereiche ei-
ner Stirnwand des im wesentlichen topfformigen
kreiszylindrischen Trommelkorpers (5) Schlitze
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(18) angeordnet sind, in denen Biigelschenkel
gefihrt sind.

12. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jeder zweite Biigelschenkel
.(17) mit einem abgebogenen Befestigungsteil

(180) in den Trommelkérper (5) oder ein mit die-
sem verbundenes Teil eingesetzt und in diesem
gehaltert ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Befestigungsteile (180)
der beiden Bugelschenkel (16, 17) koaxial zuein-
ander ausgerichtet und in entsprechende Aus-
nehmungen (181, 182) des Trommelkorpers (5)
oder eines damit verbundenen Teiles eingesetzt
sind.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, dass das Befestigungsteil (180)
des ersten oder zweiten Schenkels (17) in der zu-
geordneten Ausnehmung (181, 182) mit seitli-
chem Spiel gefiihrt ist.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8
bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Biigel
(12) mit wenigstens einem ihrer Biigelschenkel
(16, 17) oder einem Teil des Fadenauflageberei-
ches (13) unter Vorspannung auf einer zugeord-
neten Auflageflache (21; 62, 63) des Trommel-
korpers (5) oder eines mit diesem verbundenen
Teiles in Trommelachsrichtung abgestiitzt sind.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5
bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Bige!
(12) an einer Seite des Fadenauflagebereiches
(13) beziglich des Trommelkorpers (5) radial
nach aussen zu abgestitzt sind.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3
bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Biigel
(12) radial nach aussen elastisch vorgespannt
sind.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, dass die andernends radial be-
grenzt beweglichen Blgel (12) mit ihrem Faden-
auflagebereich (13) auf einem zu der Trommel-
achse koaxialen Kreiskege! liegen.

19. Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, da-
durch gekennzeichnet, dass der Trommelkorper
(5) wenigstens ein scheiben- oder sternformiges
Abstutzteil (34) fir die Biigel (12) aufweist oder
tragt, an dem Abstutz- und gegebenenfalls Fiih-
rungsflachen (36; 86) fur die Bigel (12) ausge-
bildet sind.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch
gekennzeichnet, dass das kreisscheibenférmige
Abstutzteil (34) auf seiner Aussenumfangsflache
(3b) wulstartig ausgebildet ist.

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch
gekennzeichnet, dass das Abstutzteil (34) auf sei-
ner Aussenumfangsfliche (35) einen Fadenab-
taufring (37) aus verschleissfestem Material tragt.

22. Vorrichtung nach den Anspriichen 16 und
19, dadurch gekennzeichnet, dass die Biigel (12)
an ihren zweiten Biigelschenkeln (17) abgebo-
gene Halteteile (52) aufweisen, mit denen sie an
dem Abstiitzteil (53) abstitzbar sind.

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5
oder 8 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass die
ersten und/oder zweiten Blgelschenkel (16: 17)
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zumindest abschnittsweise durch ein auf den
Trommelkorper (5) aufgesetztes oder an diesem
angeordnetes Abdeckelement (22; 60, 61) abge-
deckt sind.

24. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass je-
der Bugel (12) zumindest zwei durch einen radial
vorspringenden wulstartigen Trennbereich (40)
voneinander getrennte Fadenauflagebereiche
(13a, 13b) aufweist.

25. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass je-
der Bugel (12) auf der Fadenablaufseite an den
Fadenauflagebereich (13) anschliessend einen
radial sich nach aussen erweiternden Bereich
(41) aufweist, und dass die sich erweiternden
Bereiche (41) aller Biigel (12) auf einem gedach-
ten Rotationskorper liegen.

26. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Bugel (12) jeweils an wenigstens einer Stelle
radial innen wenigstens einen zu der Trommel-
achse koaxialen Fadenabweisring (65, 66) tra-
gen, der an den Biigeln (12) gebaltert ist.

27. Vorrichtung nach den Anspriichen 25 und
26, dadurch gekennzeichnet, dass ein Fadenab-
weisring (66) in dem waulstartig radial sich nach
aussen erweiternden Bereich (41) der Bugel (12)
angeordnet ist.

28. Vorrichtung nach Anspruch 26 oder 27, da-
durch gekennzeichnet, dass die im wesentlichen
U-formigen Bugel (12) beidseitig des Fadenauf-
lagebereiches (13) mit zwei Fadenabweisringen
(65, 66) verbunden sind.

29. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 26
bis 28, dadurch gekennzeichnet, dass die Bigel
(12) an wenigstens einem der Fadenabweisringe
(65, 66) seitlich gefiihrt sind.

30. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der dinnwandige, im wesentlichen topfformige
Trommelkorper (5) aus Kunststoffmaterial be-
steht.

31. Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch
gekennzeichnet, dass der Trommelkérper (5) in
den Bereichen zwischen den Biigeln (12) schlitz-
artige Durchbrechungen (29) aufweist.

32. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Bugel (12) aus einem dinnen Federdraht be-
stehen.

33. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Bigel (12) als Lufterfliigel (42) wirkende
Teile (38) tragen.

34. Vorrichtung nach Anspruch 33, dadurch
gekennzeichnet, dass die als flache Formteile aus-
gebildeten Bugel (12) in dem Fadenauflagebe-
reich (13) als Lifterfligel (42) ausgebildet sind.

35. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Bigel (12) in Ebenen liegen, die tangential zu
einem zu der Trommelachse (11) koaxialen Rota-
tionskorper verlaufen.

36. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
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den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der sich verjingende Bereich (14) an der Faden-
zufuhrseite an jedem Bugel (12) ausgebildet ist.

37. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1
bis 35, dadurch gekennzeichnet, dass der sich
verjiingende Bereich an der Fadenzufuhrseite an
wenigstens einem Teil (69) des Trommelkorpers
(5) oder einem mit diesem verbundenen Teit (73)
ausgebildet ist, das uber die Blgel (12) radial
nach aussen vorragt.

38. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-

den Anspruiche, dadurch gekennzeichnet, dass an
dem Trommelkdrper (5) oder einen mit diesem
verbundenen Teil die Bugel (12) abwechselnd
beidenends und lediglich einenends befestigt
sind, und dass die nur einenends befestigten Bu-
gel (12) andernends an dem Trommelkorper (5)
oder einem mit diesem verbundenen Teil radial
und/oder seitlich gefiihrt sind.
39. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Speichertrommel (4) auf der Fadenzufuhrseite
wenigstens ein Fadenabweiser (43) zugeordnet
ist, der an den gedachten Kreiskegel heranreicht,
auf dem die sich verjiingenden Bereiche (14) der
Bugel (12) liegen.

40. Vorrichtung nach Anspruch 39, dadurch
gekennzeichnet, dass der Fadenabweiser (43)
eine seitlich der Speichertrommel (4) angeord-
nete, im wesentlichen konvexe Fadenabweis-
kante oder -fliche (44, 46) aufweist.

Revendications

1. Dispositif accumulateur et fourniseur de fil,
notamment pour machines textiles, comportant:
un tambour accumulateur (4) présentant plu-
sieurs éléments d'appui de fil qui sont oblongs
(14), agencés a des distances radiales de I'axe du
tambour égales, en étant uniformément répartis
en direction périmétrique, et qui, en s'étendant
sensiblement dans la direction axiale du tambour,
sont immobilisés en au moins une extrémité sur
un corps de tambour (5) et forment, dans une
zone d’appui de fil, un appui de fil pour plusieurs
spires d’'un bobinage de fil; des éléments d’ame-
née et d'évacuation de fil (23, 41) fixes, conju-
gués au tambour accumulateur, respectivement
du coté amenée et du coté sortie du fil; et un dis-
positif d’entrainement (2) pour obtenir un mou-
vement de rotation du tambour accumulateur, ca-
ractérisé par le fait que les éléments d’appui de fil
sont constitués par des étriers minces (12), de fai-
ble masse, sensiblement en forme de L ou de U,
qui, a I'autre extrémité, sont guidés ou fixés sur le
corps (5) du tambour ou sur une partie qui y est
reliée, par le fait qu'a chaque étrier (12) est attri-
buée, du coté amenée de fil, une zone (14) incli-
née radialement vers |'intérieur, vers le cOté sortie
de fil, zone a laquelle se raccorde une zone d'ap-
pui de fil (13) sur I'étrier (12), et par le fait que les
zones (14, 13) inclinées, et sensiblement rectili-
gnes, de tous les étriers (12) se trouvent sur un
cone ou cylindre circulaire imaginaire coaxial a
I'axe du tambour.

2. Dispositif selon revendication 1, caractérisé
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par le fait qu'au moins la zone d’appui de fil (13)
est incurvée de facon concave vers I'extérieur.

3. Dispositif selon revendication 1, caractérisé
par le fait que la zone d’appui de fil (13) est sensi-
blement rectiligne. :

4. Dispositif selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé par le fait que les étriers (12)
sont guidés élastiquement au moins par endroits
et, a I'autre extrémité, avec possibilité de mouve-
ment radial limité par rapport au corps (5) du
tambour.

5. Dispositif selon revendication 4, caractérisé
par le fait que les étriers (12) présentent chacun
une premiére branche (16) éventuellement élasti-
que dont le tracé est sensiblement radial par rap-
port au corps (5) du tambour et par laquelle ils
sont fixés au corps (5) du tambour.

6. Dispositif selon revendication 5, caractérisé
par le fait que chaque premiére branche d'étrier
(16) est guidée latéralement au voisinage du
point de fixation au corps (5) du tambour, ou a
une partie (61, 69) reliée a celui-ci.

7. Dispositif selon revendication 5 ou 6, carac-
térisé par le fait que chaque premiére branche d’'é-
trier (16) est introduite et maintenue dans le
corps (5) du tambour, ou dans une partie reliée a
celui-ci, par une partie de fixation coudée (180).

8. Dispositif selon I'une des revendications 5 a
7. caractérisé par le fait que les étriers (12) pré-
sentent, sur celui des codtés de la zone d’appui de
fit (13) qui est & I'opposé de la premiére branche
(16), une deuxiéme branche (17) dont le tracé est
sensiblement radial par rapport au corps (5) du
tambour et qui, en tant qu'élément de guidage
et/ou de maintien, est aménagée pour coopérer
avec des dispositifs de guidage et/ou de maintien
correspondants (18, 36) du corps (5) du tam-
bour, ou d'une partie (34, 60, 76) reliée a celui-ci.

9. Dispositif selon revendication 8, caractérise
par le fait que les étriers (12) sont guidés latérale-
ment et/ou radialement par leurs deuxiémes bran-
ches (17).

10. Dispositif selon revendication 6 ou 9, ca-
ractérisé par le fait que le corps (5) du tambour,
ou une partie qui y est reliée, présente des fentes
(18; 141) dans lesquelles les branches d'étrier
(16 ou 17) sont guidées.

11. Dispositif selon revendication 10, caracté-
risé par le fait qu’au moins dans la région d'une
paroi frontale du corps (5) du tambour sensible-
ment en forme de pot cylindrique circulaire sont
ameénagées des fentes (18) dans lesquelles des
branches d'étrier sont guidées.

12. Dispositif selon revendication 8, caractérisé
par le fait que chaque deuxiéme branche d’étrier
(17) est insérée et maintenue dans le corps (5) du
tambour ou dans une partie qui y est reliée, par
une partie de fixation coudée (180).

13. Dispositif selon revendication 12, caracté-
risé par le fait que les parties de fixation (180) des
deux branches d'étrier (16, 17) sont dirigées de
maniére 3 étre mutuellement coaxiales et sont in-
sérées dans des évidements correspondants (181,
182) du corps (5) du tambour ou d’une partie qui
y est reliée.
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14. Dispositif selon revendication 13, caracté-
isé par le fait que la partie de fixation (180) de la
yremiére ou de la deuxiéme branche (17) est gui-
iée avec du jeu latéral dans I'évidement conjugué

, 182).

Q. Dispositif selon I'une des révendications 8
|4, caractérisé par le fait que les étriers (12) pren-
1ent appui dans la direction axiale du tambour,
sous précontrainte, par au moins l'une de leurs
sranches (16, 17), ou par une partie de la zone
{'appui de fil (13), sur une surface d'appui conju-
juée (21; 62, 63) du corps (5) du tambour ou
1'une partie qui y est reliée.

16. Dispositif selon I'une des revendications 5 a
15, caractérisé par le fait que les étriers (12) pren-
1ent appui, radialement vers |'extérieur par rap-
port au corps (5) du tambour, par un coté de la
zone d’appui de fil (13).

17. Dispositif selon I'une des revendications 3
16, caractérisé par le fait que les étriers (12) sont
précontraints élastiquement vers |'extérieur.

18. Dispositif selon revendication 17, caracté-
risé par le fait que les étriers (12) ayant une mobi-
lité radiale limitée a leur autre extrémité sont si-
tués, par leur zone d'appui de fil (13), sur un cone
a base circulaire coaxial & I'axe du tambour.

19. Dispositif selon revendication 16 ou 17, ca-
ractérisé par le fait que I'axe (5) du tambour pré-
sente ou porte, pour I'appui des étriers (12), au
moins une partie d'appui (34) en forme de disque
ou d’étoile, sur laquelle sont aménagées des sur-
faces d’appui et éventuellement de guidage (36;
86) pour les étriers (12).

20. Dispositif selon revendication 19, caracte-
risé par le fait que la partie d'appui (34) en forme
de disque circulaire est réalisée avec une surface
périphérique extérieure (35) en forme de
bourrelet. .

"~ 21. Dispositif selon revendication 20, caracté

risé par le fait que la partie d’appui (34) porte, sur
sa surface périphérique extérieure (35), un an-
neau de dévidage de fil (37) en matiére résistant a
'usure.

22. Dispositif selon les revendications 16 et 19,
caractérisé par le fait que les étriers (12) présen-
tent, sur leurs deuxiémes branches (17), des par-
ties de maintien coudées (52) par lesquelles ils
peuvent prendre appui sur la piéce d’appui (53).

23. Dispositif selon I'une des revendications 5
ou 8 a 22, caractérisé par le fait que les premiéres
et/ou deuxiémes branches (16, 17) des étriers
sont recouvertes, au Moins par portions, par un
élément de recouvrement (22, 60, 61) rapporté
sur le corps (5) du tambour ou agencé sur ce-
lui-ci.

24. Dispositif selon l'une des revendications

précédentes, caractérisé par le fait que chaque -

étrier (12) présente au moins deux zones d'appui
“de fil (13a, 13b) séparées I'une de I'autre par une
zone de séparation (14) en forme de renflement
formant saillie radialement.

" 25. Dispositif selon 'une des revendications
-précédentes, caractérisé par le fait que chaque
étrier (12) présente, du coté dévidage du fil, un
zone (41) qui se raccorde a Ja zone d'appui de fil
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(13) et fait saillie radialement vers I'extérieur, et
par le fait que les zones (41) en saillie de tous les
étriers (12) sont situées sur un corps de révolu-
tion imaginaire. )

26. Dispositif selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que les étriers
(12) portent a chaque fois, en au moins un en-
droit, radialement a l'intérieur, au moins un an-
neau repousse-fil (65, 66) coaxial a I'axe, main-
tenu sur les étriers (12).

27. Dispositif selon les revendications 25 et 26,
caractérisé par le fait qu'un anneau repousse-fil
(66) est agencé dans la zone (41) des étriers (12)
faisant saillie en forme de renflement radialement
vers |'extérieur. _ )

28. Dispositif selon revendication 26 ou 27, ca-
ractérisé par le fait que les étriers (12), sensible-
ment en forme de U, sont reliés, des deux cotés de
la zone d’appui de fil (13), & deux anneaux re-
pousse-fil (65, 66). -

29. Dispositif selon I’'une des revendications 26
a 28, caractérisé par le fait que les étriers (12) sont
guidés latéralement sur au moins |'un des an--
neaux repousse-fil (65, 66).

30. Dispositif selon l'une des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que le corps
(5) a paroi mince du tambour, sensiblement en
forme de pot, est en matiére plastique.

31. Dispositif selon revendication 30, caracté-
risé par le fait que le corps (5) du tambour pré-
sente, dans les régions entre les étriers (12), des
ajours du genre fente (29).

32. Dispositif selon 'une des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que les étriers
(12) sont en un mince fil a ressort.

33. Dispositif selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que les étriers
portent des parties (38) opérant en tant que pales
de ventilateur (42).

34. Dispositif selon revendication 33, caracté-
risé par le fait que, dans la zone d'appui de fil
(13), les étriers (12) réalisés sous forme de pieces
moulées plates sont aménagés en tant que pales
de ventilateur (42).

35. Dispositif selon 'une des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que les étriers
(12) sont dans des plans tangents a un corps de
révolution coaxial a I'axe (11) du tambour.

36. Dispositif selon I'une des revendications = -

précédentes, caractérisé par le fait que la zone in-
clinée (14) sur chaque étrier (12) est aménageée
du coté coté amenée de fil. - : :
37. Dispositif selon I'une des revendications 1 a
35, caractérisé par le fait que la zone inclinée du
coté amenée de fil est aménagée sur au moins une
partie (69) du corps (5) du tambour ou sur une
partie (73) qui y est reliée, qui déborde radiale-
ment vers |'extérieur, par-dessus les étriers (12).
38. Dispositif selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que les étriers
(12) sont fixés en alternance par leurs deux extré-
mités et par une seule extrémité au corps (5) du
tambour ou & une partie qui y est reliée, et par le
fait que ceux des étriers (12) qui ne sont fixés que
par une extrémité sont guidés radialement et/ou
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latéralement a leur autre extrémité, sur le corps (5)
du tambour ou sur une partie quiy est reliée.

39. Dispositif selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé par le fait qu'au tambour
accumulateur (4) est conjugué, du cdté amenée
de fil, au moins un repousse-fil (43) qui s’étend
jusqu'au cone circulaire imaginaire sur lequel se
trouvent les zones inclinées (14) des étriers (12).

40. Dispositif selon revendication 39, caracté-
risé par le fait que le repousse-fil (43) présente
une surface ou un bord repousse-fil (44, 46),
sensiblement convexe, agencé latéralement par

/rapport au tambour accumulateur (4).
Claims

1. A thread storage and delivery device, more
particularly for textile machines, having: a rotat-
ably mounted storage drum (12) having a number
of elongate thread bearing elements (14) which
are uniformly distributed in the peripheral direc-
tion at identical radial distances from the drum
axis and which extend substantially in the direc-
tion of the drum axis and are firmly and non-ad-
justably clamped at at least one end on a drum
body (12d) and form in a thread bearing zone a
thread bearing for a number of turns of a storage
coil: thread feed and discharge elements (23, 41)
-associated with the storage drum on the thread
feed and discharge sides respectively; and a drive
system (2) for producing a rotary movement of
the storage drum, characterized in that the thread
bearing elements are formed by narrow light-
weight substantially L-shaped or U-shaped bent
member or brackets {12) which at the other end
are guided on or attached to the drum body (5) or
a member connected thereto; associated with
each bent member (12) on the thread feed side is
a zone (14) which tapers radially inwards in the
direction of the thread discharge side and is ad-
joined by a thread bearing zone (13) on the bent
member (12); and the tapering zone (14) and the
substantially straight zone (13) of all the bent
members (12) each lie on an imaginary circular
cylinder or cone coaxial with the drum axis.

2. A device according to claim 1, characterized
in that at least the thread bearing zone (13) is
concavely curved in the outward direction.

3. A device according to claim 1, characterized
in that the thread bearing zone (13) is substan-
tially straight.

4. A device according to one of the preceding
claims, characterized in that the bent members
(12) are resilient at least in places and are guided
with provision for limited radial movement in re-
lation to the drum body (5) at the other end.

5. A device according to claim 4, characterized
in that the bent members (12) each have an if
necessary resilient first bent member arm (16)
which extends substantially radially in relation to
the drum body (5) and via which they are at-
tached thereto.

6. A device according to claim 5, characterized
in that each first bent member arm (16) is laterally
guided adjacent the place of attachment on a
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drum body (5) or a member (61, 69) connected
thereto.

7. A device according to claim 6 or 6 character-
ised in that each first bent member arm (16) is in-
serted via a bent attaching member (180) into the
drum body (5) or a member connected thereto
and is retained therein.

8. A device according to one of claims 5 to 7,
characterized in that the bent members (12) have
on the side of the thread bearing zone (13) oppo-
site the first bent member arm (16) a second bent
member arm (17) which extends substantially ra-
dially in relation to the drum body (5) and which
is constructed in the form of a guide and/or re-
taining element cooperating with matching guide
and/or retaining devices (18, 36) of the drum
body (5) or a member (34, 60, 76) connected
thereto. _

9. A device according to claim 8, characterized
in that the bent members (12) are guided laterally
and/or radially by their second bent member arms
17).

10. A device according to claims 6 or 9, charac-
terized in that the drum body(5) or a member
connected thereto is formed with slots (18; 141)
in which the bent member arms (16; 17) are
guided.

11. A device according to claim 10, character-
ized in that at least the zone of the end wall of the
substantially pot-shaped circular cylindrical drum
body (5) is formed with slots (18) in which bent
member arms are guided.

12. A device according to claim 8, characterized
in that each second bent member arm (17) is in-
serted by a bent attaching portion (180) into the
drum body (5) or a member connected thereto
and retained therein.

13. A device according to claim 12, character-
ized in that the attaching portions (180) of the
two bent member arms (16, 17) are aligned co-
axially with one another and inserted into match-
ing recesses (181, 182) of the drum body (5) or a
member connected thereto.

14. A device according to claim 13, character-
ized in that the attaching portion (180) of the first
or second arm (17) is guided with lateral clear-
ance in the associated recess (181, 182).

15. A device according to one of claims 8 to 14,
characterized in that the bent members (12) bear
with prestressing in the direction of the drum axis
via at least one of their arms (16, 17) or a portion
of the thread bearing zone (13) against an asso-
ciated bearing surface (21; 62, 63) of the drum
body (5) or a member connected thereto.

16. A device according to one of claims 5to 15,
characterized in that on one side of the thread
bearing zone (13) the bent members (12) are
borne radially outwards in relation to the drum
body (5).

17. A device according to one of claims 3to 16,
characterized in that the bent members (12) are
resiliently prestressed radially outwards.

18. A device according to claim 17, character-
ized in that the bent members (12) with provision
for limited radial movement at the other end bear
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via their thread bearing zone (13) against a cir-
cular cone coaxial with the drum axis.

19. A device according to claims 16 or 17, char-
acterized in that the drum body (5) has or bears at
least one disc-shaped or stellate bearing portion
(34) for the bent members (12) which is formed
with bearing and if necessary guide surfaces (36;
86) for the bent members (12).

20. A device according to claim 19, character-
ized in that the external peripheral surface (35) of
the disc-shaped bearing portion (34) is beaded.

21. A device according to claim 20, character-
ized in that the external peripheral surface (35) of
the bearing portion (34) bears a thread run-off
ring (37) of a wear-resistant material.

22. A device according to claims 16 and 19,
characterized in that the bent members (12) have
on their second bent member arms (17) bent re-
taining portions (52) via which they can be borne
on the bearing portion (53).

23. A device according to one of claims 5 or 8
to 22, characterized in that the first and/or second
bent member arms (16; 17) are covered at least in
portions by a cover element (22; 60, 61) slipped
on to or disposed on the drum body (5).

24. A device according to one of the preceding
claims, characterized in that each bent member
(12) has at least two thread bearing zones (13a,
13b) separated from one another by a radially
projecting, bead-like separating zone (40).

25. A device according to one of the preceding
claims, characterized in that each bent member
(12) has on the thread discharge side adjacent
the thread run-on zone (13) a zone (41) widen-

_ ingradially outwards, the widening zones (41)-of

0177 797

20

25

30

35

34

28, characterized in that the bent members (12)
are laterally guided on at least one of the thread-
repelling rings (65, 66).

30. A device according to one of the preceding
claims, characterized in that the thin-walled, sub-
stantially pot-shaped drum body (5) is made of a
plastics material.

31. A device according to claim 30, character-
ized in that the drum body (5) is formed with slot-
like openings (29) in the zones betwen the bent
members (12).

32. A device according to one of the preceding
claims, characterized in that the bent members
(12) are made from a thin spring wire.

33. A device according to one of the preceding
claims, characterized in that the bent members
(12) bear portions (38) acting as fan blades (42).

34. A device according to claim 33, character-
ized in that the bent members (12) taking the
form of flat shaped members are constructed as
fan blades (42) in the thread bearing zone (13).

35. A device according to one of the preceding
claims, characterized in that the bent members
(12) lie in planes extending tangentially to a body
of rotation coaxial with the drum axis (11).

36. A device according to one of the preceding
claims, characterized in that the tapering zone
(14) is formed on each bent member (12)on the
thread feed side.

37. A device according to one of claims 1 to 35,
characterized in that the tapering zone is formed
on the thread feed side on at least one portion
(69) of the drum body (5) or on a member (73)
connected thereto which projects radially out-
wards_beyond the bent. member (12)

all the bent members (12) lying on an imaginary
body of rotation.

26. A device according to one of the preceding
claims, characterized in that each of the bent
members (12) bears radially inwards at at least
one place at least one thread-repelling ring (65,
66) coaxial with the drum axis which is retained
on the bent members (12).

27. A device according to claims 25 and 26,
characterized in that a thread-repelling ring (66)
is disposed in that zone (41) of the bent members
(12) which widens radially outwards after the
fashion of a bead.

28. A device according to claims 26 or 27, chat-
acterized in that the substantially U-shaped bent
members (12) are connected to two thread-repel-
ling rings (65, 66) on both sides of the thread
bearing zone (13).

29. A device according to one of claims 26 to
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38. A device according to one of the preceding
claims, characterized in that the bent members
(12) are attached alternately at both ends and
only one end to the drum body (5) or a member
connected thereto, and the bent members (12)
attached at only one end are at the other end ra-
dially and/or laterally guided on the drum body
(5) or amember connected thereto.

39. A device according to one of the preceding
claims, characterized in that associated with the
storage drum (4) on the thread feed side is at least
one thread repeller (43) which extends as far as
the imaginary circular cone on which the tapering
zones (14) of the bent members (12) lie.

40. A device according to claim 39, character-
ized in that the thread repeller (43) has a substan-
tially convex thread-repelling edge or face (44,
46) disposed laterally of the storage drum (4).
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The invention relates to a thread storage and delivery
device, more particularly for textile machines, having:
a rotatably mounted storage drum having a number of
elongate thread bearing elements which are uniformly
distributed in +the peripheral direction at identical
radial distances from the drum axis and which extend
substantially in the direction of the drum axis and are
firmly and non-adjustably clamped at at least one end on
a drum body and form in a thread bearing zone a thread
bearing for a number of turns of a storage coil; thread
feed and discharge elements associated with the storage
drum on the thread feed and discharge sides
respectively; and a drive system for producing a rotary
movement of the storage drum.

Thread delivery devices are known (German Patent
2 461 746) whose storage drum takes the shape of a
cylindrical squirrel-cage-like membgr on whose rods a
thread coming from a storage bobbin can be wound
tangentially to form the storage coil. The rods are
disposed at a radial distance from the hub part of the
cylindrical drum member, which has a top and bottom
annular flange in which the rods are retained on the end
side. In the thread bearing zone the turns of the
storage coil are each borne (theoretically) at one point
on the circular cylindrical rigid rods. The gaps between
adjacent rods and the hub part of the drum member
effectively prevent any fluff from being deposited and
affecting the operation of the thread delivery device.
On the other hand, however, such a storage drum
constructed in the form of a solid sduirrel-cage-like
member is relatively heavy - i.e., it has a considerable
inert mass. This does not matter much on condition that
the storage drum is driven, as a rule jointly with the

storage drums of other thread delivery devices
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associated, for example, with a circular knitting
machine, via an endless belt coupled to a drive source.
Basically the belt drive cannot be suddenly stopped or
started, so that start-stop operation of the storage
drum is possible only by the engagement or release of a
special positive clutch associated with the storage
drum. However, due to its inert mass, even when such a
clutch is released, the storage drum cannot stop at once
although, however, this might be desirable in the case
of circular knitting machines operating with striping
attachments or a number of other applications. The
construction of such a thread delivery device is also

still relatively expensive.

Basically the same thing applies to other similar thread
delivery devices (German Patents A 2 308 203 and
1 635 899), wherein the elongate thread bearing elements
are formed by rod-like or tooth-like parts of the
appropriately slotted generated surface of the
cup-shaped drum body itself.

Since the thread bearing elements of the storage drums
of these thread delivery devices take the form of
straight rods, teeth or the like, special feed devices
are required to advance the continuously forming storage
coil axially on the storage drum, so that the thread
turns of the storage coil always remain retained in the
predetermined thread bearing zone.

For this purpose it is known to provide on the storage
drum between the individual parallel straight rods
forming the thread bearing elements, radially projecting
finger-like or bent feed elements which, controlled by
cams, perform a limited axial horizontal reciprocating
movement to advance the storage coil on the thread
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bearing elements. In a prior art device of the kind
specified (German PatentAZ 723 210) the feed elements
are formed by resilient wire members which are anchored
at one end on one side of the drum member projecting
radially outwards on a hub of the drum member, and at
the other end engage in a groove-like cam path, with
which a fixed ring enclosing the rotating storage drum
at a distance is formed. In another device of this kind

'J (German Patentﬂ:S 104 516) a triangularly bent member

between the rods forming the thread bearing elements
forms for the storage coil radially projecting
subdividing elements rather after the fashion of bent
wire members, which are each attached at one end to a
thread feeding element which, controlled by a cam, can
be axially reciprocated vertically on two adjacent
thread bearing elements. A further example of a thread
storage and delivery device héving eccentric-controlled

rockers for advancing the storage coil axially is Kknown

' from German PatentAR2 436 936.

Lastly, European Patent ApplicationA17O 798 discloses as
prior art a thread storage and delivery device which
operates, however, with a fixed storage drum, from which
the thread can be unwound overhead and to which the
thread is supplied in the 2zone of a conical widened
portion, webs being disposed which cross the angular
throat of the conical widened portion and extend into
slots in the zone of the conical widened portion of the
storage drum element and are aligned with the corners of
a polygon. The arrangement 1is such that each of the
substantially L-formed webs, extending substantially
over the axial length of the storage drum and
longitudinally adjustable in the axial direction, forms
at its end adjacent the angular throat its own angular
throat, whose zone can be moved by the 1longitudinal
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displacement into the slot, so as to obtain adaptation
to different threads or yarns. The webs are not firmly
clamped axially non-adjustably to the storage drum
member at at least one end, but are mounted pivotably

adjustable by means of a special bearing arrangement.

It is an object of the invention to provide a thread
delivery device whose storage drum has a particularly
simple, reliable construction, the inert mass of which
can be reduced to a minimum value so that, for example,
when the device is driven by a stepping motor precise
start-stop operation can be performed at low motor
power, while ensuring the automatic feeding of the

storage coil turns.

To solve this problem the thread storage and delivery
device specified is characterized according to the
invention in that the thread bearing elements are formed
by narrow light-weight substantially lL.-shaped or U-
shaped bent members or brackets which at the other end
are guided on or attached to the drum body or a member
connected thereto; associated with each bent member on
the thread feed side is a zone which tapers radially
inwards in the direction of the thread discharge side
and is joined by a thread bearing zone on the bent
member; and the tapering zone and the substantially
straight zone of all the bent members each lie on an
imaginary circular cylinder or cone coaxial with the

drum axis.

The bent members can be produced at low manufacturing
cost in practically any appropriate shape, the result
being a very simply constructed storage drum having a
low inert mass, combined with a light-weight drum body
made of plastics. At the same time the bent members

disposed at a distance in the peripheral direction



ensure an efficient slipless coupling between the thread
turns of the storage coil and the storage drum, while on
thé other hand substantially preventing operations from
being affected by deposits of fluff or the like.

In a preferred embodiment the bent members, preferably
extending at least with their thread bearing zones at a
radial distance from the drum body, are resilient at
least in places and are guided with provision for
limited radial movement in relation to the drum body at
the other end. It should be noted that it is known
(German OS 24 36 936) to give radially limited movement
in relation to the drum body to thread bearing elements
constructed in the form of resiliently retained sheet
metal strips.

Conditions are highly simplified if the substantially
L-shaped or U-shaped bent members each have in addition
to the outwardly concavely curved or straight thread

- bearing zone a possibly resilient first bent member arm

via which they are attached to the drum body. The first
bent member arm can also be laterally guided adjacent
the place of attachment on the drum body, to prevent the
bent member from being deflected laterally by the thread
running up on the thread supply side, more particularly
if the thread is relatively highly tensioned. For the
attachment of the bent members on the drum body, the
first bent member arms can be embedded or in some other
way incorporated in the material of the drum body. It
has been found advantageous for the first bent member
arm of each bent member to be inserted wvia a bent
attaching portion into the drum body and retained by
latching means.

To ensure that even if the bent members are made from a



very thin and therefore 1lightweight material they
maintain their alignment in relation to the drum axis in
all operating conditions, conveniently the bent members
have on the side of the thread bearing zone opposite the
first bent member arm a second bent member arm which
extends substantially radially in relation to the drum
body and which is constructed in the form of a guide
element cooperating with matching guide devices of the
drum body or a member connected thereto. The bent
members can be guided laterally and/or radially by their
second bent member arms, something which can
advantageously be done by the bent member being formed
with slots in which the second bent member arms are
guided. Such slots can advantageously be provided at
least in the zone of the end wall of the substantially
cup-shaped circular dylindrical drum body.

To enhance stability, the bent members can bear via
their second bent member arms with prestressing in the
direction of the drum axis against a bearing surface
disposed in the zone of the drum body bottom.

Very conveniently on the side of the thread bearing zone
remote from the first bent member arms, the bent members
are borne radially outwards in relation to the drum
body. As a result, the bent members can be forced
resiliently by their thread bearing zones a short
distance inwards from the thread turns applied, so as to
automatically adapt themselves to the tensioning
conditions of the thread turns. However, on the other
hand this prevents the storage coil from being affected
by the bent members being expanded radially outwards by
centrifugal force if the thread turns are applied with
only a very 1low tensioning. The bent members can
advantageously be resiliently prestressed radially



outwards in the direction of their supports, so that
they oppose a predetermined resistance to their radially
inward escaping movement.

In a convenient practical embodiment, the drum member
can have or bear a disc-shaped or stellate bearing
portion fOr‘ the bent members which is formed with
bearing and if necessary guide surfaces for the bent
members.

The external peripheral surface of the disc-shaped
bearing portion can also be beaded, to make possible
efficient overhead unwinding of the thread, if this is
required for the particular application for which the
thread delivery or storage device is intended. Since the
beariqg portion is as a rule made of a relatively soft
plastics, advantageously the external peripheral surface
of the bearing portion bears a thread run-off ring of a
wear-resistant material, for example, spring steel,
which reliably prevents the thread from digging in. 1If
the bearing portion is constructed in several parts, the
thread run-off ring can at the same time hold the thread
bearing portion together.

In another embodiment, however, the arrangement can also
be that the bent members have on their second bent
member arms bent retaining portions via which they can
be borne on the bearing portion.

The free ends of the second bent member arms are covered
by a cover element slipped on to or disposed on the drum
body; this prevents any thread loops which form on the
thread discharge side from getting caught on the ends of
the bent member arms if the tensioning of the
running-off thread is reduced.



The radially inwardly tapering zone on the thread supply
side can be formed directly on each bent member.
However, the arrangement can also be such that the
tapering zone is formed on the thread supply side on at
least a portion of the drum body or a member which is
connected thereto and projects radially outwards beyond
the bent members. The tapering zones lie on an imaginary
circular cone. The inwardly tapering zones produce an
automatic feed of the thread turns of the storage coil
constantly forming on the thread supply side during
operation, without the need of special feed devices for
this purpose. For example, if there is no thread
take-off from the storage drum, i.e., during
malfunctions, the axial feed of the storage coil may
occasionally be impeded, with the result that additional
thread turns build up on the thread supply side. To
prevent the thread from entering the narrow gap between
the retaining member and the adjacent end face or
storage drum and 1looping itself around the spindle
bearing the storage drum, at least one thread repeller
can be associated with the storage drum on the thread
supply side, the thread repeller extending as far as the
imaginary circular cone on which the tapering zones of
the bent members lie. It has been found very effective
for the thread repeller to have a substantially convex
repelling edge or surface disposed 1laterally of the
storage drum.

The bent members of the storage drum according to the
invention are members which can be produced relatively
simply and, as already mentioned, be very cheaply be
given any required shape. For example, each bent member
can readily have at 1least two thread bearing zones
separated from one another by a radially projecting
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bead-like separating 2zone. Each bent member can also
have on the thread discharge side adjacent the thread
bearing zone a zone widening radially outwards, the
widening zones of all the bent members again lying on an
imaginary body of rotation.

The thin-walled, preferably substantially cup-shaped
drum body 1is as a rule made of plastics. In the zones
between the bent members it can be formed with slot-1like
openings, so as to further reduce the amount of material
used and the inert mass of the storage drum. The
slot-1like openings can also be used to ventilate
radially outwards the turns borne on the storage coil,
thus blowing off any fluff or the like. For similar
reasons the bent members can also bear portions acting
as fan blades.

In a preferred embodiment the bent members made from a
thin spring wire material - i.e., they take the form of
hardened, non-rusting shaped wires which as a rule means
that no additional surface processing or coating is
required, although these steps can of course be taken in
individual cases. The bent members can also be hardened
merely in limited zones of their longitudinal extension
which are required to have resilient bending or special
surface properties.

In another embodiment the bent members, taking the form
of flat shaped, for example, punched-out members, can be
constructed as fan blades in the thread bearing zone.

Equally suitable for right-hand and 1left-hand rotation
is a storage drum in which the bent members 1lie in
radial planes containing the drum axis. More
particularly if it can be assumed that the storage drum
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will be operated in only one direction of rotation, the
bent members could lie in planes extending tangentially
to a body of rotation, for example, a circular cylinder
or a circular cone, coaxial with the drum axis.

Further advantageous features form the subject of
subclaims.

The thread delivery and storage device described can
basically be used for all thread-processing machines and
purposes for which a uniform thread delivery is of
importance. Its storage drum can be driven, in the
manner conventional with circular knitting machines, by
an endless drive belt via an appropriate pulley, but it
is outstandingly suitable for an individual drive by
means of a small electric motor since, as already
stated, it can be constructed with an extremely low
inert mass. This makes it possible to provide a
self-contained thread delivery and storage device which
delivers the thread under precisely maintained,
predetermined conditions, without the need for
monitoring from outside by special monitoring devices or
the 1like.

Embodiments of the invention are illustrated in the

drawings, wherein:

Fig. 1 1is a plan view of a self-contained thread
delivery storage device according to the
invention,

Fig. 2 1is a side elevation of the thread delivery and
storage device shown in Fig. 1, sectioned along
the line II-II in Fig. 1,

Fig. 3 1is a side elevation 1in axial section to a
different scale of a variant embodiment of the
storage drum of the thread delivery and storage



Fig. 4
Fig. 5
Fig. 6
Fig. 7
Fig. 8
Fig. 9
Fig. 10
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device shown in Fig. 2,

illustrates in a similar manner to Fig. 3 a
second variant of an embodiment of the storage
drum of the thread delivery and storage device
shown in Fig. 2,

is a plan view to a different scale of the
thread delivery and storage device shown in Fig.
1 with an associated thread repeller,

is a side elevation, partly showing the thread
repeller to a different scale, of the storage
drum of the thread delivery and storage device
shown in Fig. 5, sectioned along the 1line VI-VI
in Fig. 5, |

is a side elevation with a partially sectioned
storage drum of a further embodiment of the
storage drum of the thread delivery and storage
device according to the invention,

is a partial side elevation in axial section of
a third variant embodiment of the storage drum
of the thread delivery and storage device shown
in Fig. 2,

is a partial plan view in the zone of the
bearing ring of the storage drum shown in Fig.
8, sectioned along the line IX-IX in Fig. 8,

is a side elevation in axial section of part of
the drum body of the storage drum shown in Fig.
8,

Figs. 11 to 18 are each side elevations in axial section

Fig. 19

Fig. 20

of part of further variant embodiments of the
storage drum of the thread delivery and storage
device shown in Fig. 2,

is a bottom end view of the storage drum shown
in Fig. 18, in the direction of the arrow IXX in
Fig. 18,

is a partially sectioned side elevation of a
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detail of the storage drum shown in Fig. 18, and

Fig. 21 is a side elevation in axial section of part of
a further variant embodiment of the storage drum
of the thread delivery and storage device shown
in Fig. 2.

The thread delivery and storage device illustrated in
Figs. 1 and 2 has a retaining member 1 in the form of a
flat rectangular casing which is bounded by parallel
sides and can be attached by means of attaching devices
(not shown), for example, to a circular knitting
machine. The flat bottom wall 2 of the retaining member
1 is formed on the outside with a circular cylindrical
depression 3 into which a storage drum 4 extends which
is disposed coaxially in relation to the depression 3.
The storage drum 4 has a substantially cup-shaped drum
body 5 made of plastics and slipped by means of a hub 6
on to the spindle 7 of an electric motor, more
particularly a stepping motor 8, which extends outwardly
through an aperture 9 in the boftom wall 2 and is
rigidly connected via an attaching element 10 to the

- retaining memberyl.!gge drum body 5 bears a number of

bent membersj?lz, disposed uniformly distributed in a
peripheral direction at identical radial distances from
the drum axis 11, which are bent from a thin spring wire
having a smooth surface. The spring wire can be circular
in cross-section or take the form of a profiled wire
having an, for example, angular cross-sectional shape.
It can have identical resilient properties throughout
the whole bent member length, but constructions are also
conceivable in which each bent member 12 1is made
resilient only in places by appropriate local hardening.

Each of the resilient bent members 12 is bent in a
substantially U-shape; it has a substantially straight
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thread bearing zone 13, extending parallel with the drum
axis 11, and adjoining such zone on the thread supply
side - i.e., at the top as viewed in Fig. 2 - a radially
inwardly tapering zone 14 which merges via a bend 15
into a first bent member arm 16 which extends
substantially radially in relation to the drum axis 11
and is at least substantially horizontal. On the side of
the thread bearing 2zone 13 opposite the first bent
member arm 16 each bent member also bears a second bent
member arm 17 which also extends substantially radially
in relation to the drum aXiﬁf The first and second bent
member arms 16; 17 of all the bent members 12 lie on
common imaginary circular cones coaxial with the drum
axis 11, while the thread bearing zones 13 of  the bent

v member % lie on an imaginary, also coaxial circular

o

cylinder.

Following their first bent membher arms 16, the bent
members 12 each have attaching portions 180 which are
bent at right angles and via which the bent members 12
are so embedded in the. generated surface 19, suitably
widened in this zone, of the cup-shape drum body 5 as to
ensure at the same time a lateral guiding of the first
bent member arms 16 adjacent the attaching place.

By their second bent member arms 17, the bent members 12
lie in slots 18 formed in the bottom 20 of the drum body
5 and extending'radially of the drum axis 11, their
width being somewhat larger than the width of the bent
members 12. The bent members/ are therefore laterally
guided in the slots 18 via their second bent member arms
17; they also- bear with axial prestressing via their
second bent member arms 17 against a supporting surface
21 with which the bottom wall 20 of the drum body 5 is
formed. Each of the bent members 12 is therefore rigidly
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attached to the drum body 5 in the 2zone of its first
bent member arm 16 - i.e., on the thread supply side -,
while at its other end - i.e., in the zone of the second
bent member arm 17 - each bent member 12 is guided with
provision for 1limited radial movement on the drum body
5, while the walls of the slots 18 provide a 1lateral
guide for the bent members 12 in this last-mentioned

zone.

In the zone of its bottom wall 20, the drum body 5 is
also formed with a frustoconical covering member 22 into
which the slots 18 extend and which prevents threads

from being caught by the ends of the second bent member
arms 17.

A thread run-on eyelet 23 and a thread run-off eyelet 24
are each rigidly disposed on the retaining member 1
laterally alongside the storage drum 4. The retaining
member 1 also has a thread brake 25 to be described in
detail hereinafter and a thread run-on lug 26 disposed
upstream of the thread brake 25.

A thread 27, drawn off a storage bobbin (not shown),
runs through the run-on lug 26 via the thread brake 25
and - the run-on eyelet 23 tangentially on to the inwardly
tapering zones 14 of the bent members 12 of the storage
drum 4 driven by an electric motor 8. The thread turns
forming as a result are pushed, due to the inclination
of the bent member zones 14, axially downwards referred
to Fig. 2, on to the substantially straight thread
bearing zone 13, where they form a storage coil 28
consisting of a number of thread turns. The thread 27 is
then drawn off the storage coil 28 and fed via the
run-off eyelet 24 to a thread consuming device (not
shown).
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As the result of the tensioning exerted by the thread
turns of the storage coil 28, the bent members 12 can
resiliently pivot by their bent portions 15 a short
distance inwards, the prestressed second bent member
arms 17, which 1lie at a slight inclination, sliding a
short distance inwards on the bearing surface 21. As a
result, the straight thread bearing zones 13 of the bent
members 12 are somewhat inclined, so that they come to
lie on a common cone generated surface which is coaxial
of the drum axis 11 and boosts the axial feed of the
storage coil 28.

The resilient resistance which the bent members 12 offer
to this inward pivoting movement of their thread bearing
zone 13 depends not only on the resilient properties of
the bent members 12 in the =zone of their "pivoting
place" at the particular bent portion 15, but also on
the prestressing with which the second bent member arms
17 are borne on the bearing surface 21. If necessary,
special properties of the thread material to be wound on
can be taken into account by suitable dimensioning of
these values. Cases are also conceivable in which the
bent members 12 are rigidly connected to the drum body
5, so that they are not capable of any resilient
yielding movement.

Formed in the generated surface 19 and in the bottom
wall 20 of the cup-shaped drum body 5, 1in each case
lying between adjacent bent members 12, are slot-like
openings 29 which on the one hand further reduce the
already 1low mass of the storage drum 4 by saving
material, and on the other hand act as fans when the
storage drum 4 rotates, by which the electric motor 8 is
cooled and the thread turns of the storage coil 28 are
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ventilated radially outwards and fluff is blown off.

In the variant embodiments of the storage drum 4
illustrated in Figs. 3 to 7 like members to those of the
storage drum shown 1in Figs. 1 and 2 have 1like
references, so that any repeated explanation is
therefore superfluous.

In the embodiment illustrated in Fig. 3, the U-~shaped
wire bent members 12 are inserted by their attaching
portions 180 into matching bores parallel with the axial
bores in the drum body generated surface 19. Their first
bent member arms 16 are laterally guided in
substantially radially extending channel-like
depressions 30 in the end face of the drum body
generated surface 19. Fixed locking is performed by a
retaining ring 31 which is inserted by a flange 32 into
the drum body 5 and 1latched against the drum body
generated surface 19 by means of a circularly extending
bead and an associated depression.

By their second, substantially horizontal arms 17 the
bent members 12 extend into the slots 18, which provide
a lateral guide for the bent members 12 in the zone of
the bottom wall 20.

On the side of the thread bearing zone 13 remote from
the first bent member arms 16, the bent members 12 are
borne radially outwards in relation to the drum body 5.
To this end slipped on to the bottom wall 20 of the drum
body 5 is a coaxial plastics bearing disc 34 bearing on
the outer peripheral surface an annular flange formed as
a bead 35 which has on its inner side a substantially
circular cylindrical bearing surface 36 against which
the bent members 12 are borne at the bottom end of their
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thread bearing zone 13. The bent members 12 are
resiliently prestressed radially outwards and therefore
bear with prestressing against the bearing surface 36.
By suitable adaptation of the prestressing once again
that resilient resistance can be determined which the
bent members offer by the already explained slight
inward pivoting of their thread bearing zones 13.

Inserted on the bead 35 of the bearing disc 34 is a
spring steel thread run-off ring 37 whose surface can
also be coated and which holds together the bearing disc
34 if it is constructed in several parts.

The storage drum 4 described (Fig. 3) is suitable for
the overhead unwinding of the thread from the storage
coil 28. The running-off thread runs over the thread
run-off ring 37, which is made of a wear-resistant
material and therefore ensures an efficient thread
run-off.

In the further embodiment of the storage drum 4 shown in
Fig. 4, the bent members 12 comprise substantially
U-shaped flat pieces of punched-out sheet metal
although, for example, they can also be made from
plastics. In each bent member 12 the portion 38 whose
outer, narrow end face corresponds to the thread bearing
zone 13 takes the form of a fan blade which is adjoined
on one side by the narrow, arm-like inwardly tapering
zone 14 with the narrow first bent member arm 16, and on
the other side by the narrow second bent member arm 17.
While the bent member portion 38 is substantially rigid,
at 1least in the zone of the bend 15 or adjacent the
clamping place of the first bent member arm 16 there is
a resilience which enables the bent member 12 to be so
prestressed radially outwards that it bears against the
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supporting surface 36 of the supporting disc 34 with
resilient prestressing and can be pivoted radially
inwards around a pivoting place situated adjacent the
bend 15 by the forces exerted by the thread turns of the
storage coil 28.

The first arms 16 of the bent members 12 are in this
case again inserted in matching channel-like depressions
30 in the end face of the drum body generated surface
19. They are retained captive in the zone of the
channel-like depressions 30 by the welding of the
plastics material.

The air stream conveyed from the bent member portions 38
acting as fan blades passes through openings 39 in the
supporting disc 34, also forming the bottom wall of the
drum body 5, into the drum body 5 and between the bent
members 12 directed radially outwards, thus blowing
through the thread turns of the storage coil 28. Since
in this case, starting from the hub portions 6, the drum
body generated surface 19 extends only in the zone above
the bent member portions 38,. there are no members
impeding the passage of air between the bent member
portions 38.

Independently of whether they are bent from wire, as in
the embodiments illustrated in Figs. 2 and 3, or take
the form of punched parts as in the embodiment shown in
Fig. 4, the bent members 12 can be given any required
shape without increasing production costs. For example,
in each bent member the straight thread bearing zone can
in the manner shown in Fig. 6 be subdivided into two
thread bearing zones 13a, 13b by a bead-like projecting
separating zone 40, or, as shown in Fig. 7, each bent
member 12 can have a radially outwardly widening zone 41
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adjoining the thread bearing zone 13 on the thread
run-off side. The outwardly widening zones 41 of all the
bent members 12 again 1ie on a common imaginary circular
cone or some other suitable body of rotation. If this is
required having regard to the thread processed or the
working conditions, the =zones 41 prevent the bottom
turns of the storage coil 28 from falling down from the
storage drum 4.

The drum body 5 of the storage drum 4 shown in Figs. 5
and 6 is similar to that illustrated in Fig. 4. However,
since in this case the bent members 12 are bent from
wire, to ventilate the yarn turns of the storage coil 28
special fan blades 42 are provided which lie in the
annular space enclosed by the bent member zones 13 and
are moulded extending substantially radially on the drum
body generated surface 19 projecting after the fashion
of an annular flange from the hub portion 6.

If the thread consuming device takes no thread from the
storage coil 28 when a malfunction occurs, or if the
axial feed of the coil 28 is impeded for other reasons,
when the storage drum 4 continues to rotate, turns may
build up on the inwardly tapering zones 14 of the bent
members 12 and finally, wunless the thread delivery
device is stopped in good time, enter the space between
the bottom wall 2 of the retaining member 1 and the
adjacent end face of the drum body 5 and loop themselves
around the shaft 7 at that place.

To prevent this, in the embodiment illustrated in Figs.
S5 and 6, disposed on the underside of the retaining
member 1 alongside the storage drum 4 is a thread
repeller 43 which extends, in the manner shown more
particularly in Fig. 6 by a convex thread-repelling edge
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44 1into the 2zone of the imaginary circular cone
described by the inwardly tapering bent member zones 14.
The thread repeller 43 has an inclined surface 45 which
extends from the thread-repelling edge 44 substantially
parallel with the bent member zones 14 at a small
distance therefrom and intersects along the thread
repelling edge 44 a gently curved repelling surface 46,
the result being the wedge-shaped cross-section shape
shown in Fig. 6.

If thread turns should build up on the bent member zones
14, they are guided via the thread repelling edge 44 on
to the thread repelling surface 46 and thereby prevented
from rising further along the bent member zones 14.

The thread delivery device illustrated in Figs. 1 and 2
has its own electric motor 8 for driving the storage
drum 4. However, it is also basically possible to rotate
the storage drum 4 in the conventional manner via a
drive belt, such as is used on circular knitting
machines for driving all the thread delivery devices

‘disposed along the periphery of the machine. Fig. 7

shows an example of such a thread delivery device:

The shaft 7 bearing the storage drum 4 is fotatably
mounted in the retaining member 1 and bears on the top
side of the retaining member a pulley/ slipped on for
co-rotation.

In this case the storage drum 4 is combined with a
conventional plate-type thread brake 25a. A thread
run-on and a thread run-off feeler are shown together
with a loop-repelling bent member (references 49, 50 and
51).
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In this case the basic structure of the storage drum 4
corresponds to that of the embodiment shown in Figs. 1
and 2. However, apart from the outwardly extending lower
bent member zones 41, the bent members 12, wunlike the
embodiment shown in Figs. 1 and 2, are also borne
radially outwards. To this end each of the second arms
17 of the bent members 12 has a hook-like bent retaining
member 52 which engages behind a matching circular
cylindrical retaining surface 53 of a covering member
22a slipped on to the bottom 20 of the drum body.

Of course, the other embodiments of the storage drum 4
already described can also be used. The bent members 12
can lie in the radial planes containing the drum axis 11
or, 1f a storage drum is to be rotated in one direction
only, the arrangement can be such that the planes
containing the bent members 12 extend tangentially to a
circular cylinder or circular cone coaxial with the drum
axis 11.

As already pointed out, the thread delivery device
illustrated in Figs. 1 and 2 is self-contained - i.e.,
independent of an outside drive source. Since the
electric motor 8 must be designed only for a relatively
low rated power, the associated electric circuit can
readily be accommodated 1in a casing-like retaining
member 1. As a result, however, the circuit arrangement
can also comprise additional information by which the
thread delivery device becomes a self-contained thread
delivery apparatus, which can not only supply thread
continuously or in precise start-stop operation, but
also automatically maintain a predetermined tensioning
for the delivered thread during delivery and ensure that
the thread coming from the storage bobbin is wound on
the storage drum with an always constant tensioning, the
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result being an efficient build-up and feed of the
storage coil 28.

The electric thread brake 25 has a d.c. motor 70 which
is inserted in a matching bore in the retaining member 1
and bears a second storage drum 4a which is basically
similarly constructed to the storage drum 4 already
described with reference to a number of embodiments
thereof. It merely has a smaller diameter. 1Its bent
members 12 and drum body 5 are indicated merely
diagrammatically in Figs. 1 and 2.

The thread 27 supplied via the run-on lug 26 1is 1looped
in a number of turns around the second storage drum 4a,
so that it is sliplessly coupled thereto. The associated
electric motor 70, which acts as a braking motor, tends
to drive the second storage drum 4a in the opposite
direction of rotation from the storage drum 4; but its
torque is substantially lower than that of the stepping
motor 8, so that it 1is driven oppositely to its
direction of rotation by the thread 27 when the stepping
motor 8 is operating. During this it develops a braking
torque which acts on the thread 27 via the second
storage drum 4a and ensures that the thread 27 always
runs on to the storage drum 4 with a predetermined
thread tensioning.

The value of the brake torque of the electric motor 70
can be controlled by taking appropriate action on one of
the electric input values (current, voltage) of the
electric motor.

The circuit members of the associated control circuit
take the form of printed circuits whose associated
circuit boards 86, 87 are accommodated together with the
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casing 600 of a signal transmitter in the retaining
member 1, whose interior is closed by a slipped-on cover

;ua (cf. Fig. 2).

The thread running off the storage xrun-4 is scanned by a
spring-loaded feeler 55 which correspondingly rotates a
shaft 56 delivering via the rotary angle transmitter 600
a thread tensioning signal which is fed intq the control
circuit and controls the electric motorzfor constant
thread tensioning.’

In the storage drums 4 described, the bent members 12
are each substantially U-shaped. Embodiments are also
conceivable in which the bent members 12 are

substantially L-shaped - i.e., the second bent member.

arms 17 are eliminated. The bent members can then be
laterally and radially guided, for example, solely in
matching slots 360 (Fig. 6) in the bearing disc 34 or
the bottom wall 20 of the drum body 5, as will be
further explained hereinafter.

In any case, it 1is essential to ensure a slip-free
coupling between the thread turns of the storage coil 28
and the thread bearing zones 13 of the bent members 12
disposed at a radial distance from the adjacent parts of
the drum body 5.

In the embodiments of the storage drums 4, 4a shown in
the drawings, the bent members 12 1lie in planes
containing the drum axis 11. As a result, the storage
drums can be equally effectively used in both direction
of rotation. However, basically for particular
applications an embodiment might also give advantages in
which the bent members 12 1ie at a slight "inclination"
referred to the drum axis 11 - i.e., in planes which

A
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intersect the drum axis 11 at a small acute angle. This
angle might be, for example, between 3o and 50, although
other angular values are also conceivable. Similarly,
the bent members with their thread bearing zone 13 might
also be constructed following a spiral. Such an inclined
position of the bent members can, for example, prevent
the storage coil 28 from dropping downwards.

However, even in these cases the bent members 12 are
retained on the drum body 5 in the sense of the Claims
extending substantially in the direction of the drum
axis. '

If, as already explained, the bent members 12 are made
from a resilient material, for example, spring wire, and
are rigidly connected to the drum body 5 only at their
first bent member arms 16 - i.e., on one side -,
practical experience has shown that during operation
they are somewhat oscillated by the entering and
discharged threads. This is due to the fact that the
bent members are disposed with their thread bearing
zones 13 distributed along the periphery of the storage
drum 4; 4a, so that precisely speaking the thread is
borne not on a smooth cylindrical surface, but on the
corner edges, formed by the thread bearing zones 13, of
a polygonal rotating body. This dynamic behaviour of the
bent members 12 is adapted to substantially facilitate
and boost the axial feed of the storage coil 28.

Further variant embodiments of storage drums 4 are
illustrated in Figs. 8 to 21.

In the embodiment illustrated in Figs. 8 and 9 the drum
body 5 is slipped on to a two-part hub 6a, 6b whose
lower hub portion 6b bears a moulded-on, radially
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outwardly projecting annular flange 60, while a
cover-like annular disc 61 is slipped on to the upper
hub portion 6a. In the zone of their places of
attachment and guidance on the drum body 5, the annular
flange 60 and an annular disc 61 engage over the second
and first arms 17; 16 of the U-shaped wire bent members
12 in the manner shown in Fig. 8. The resilient bent
members 12 are again each formed with a radially
inwardly tapering zone 14 which merges via a bend 15
into the first bent member arm 16. On the other side of
the straight thread bearing zone 13, each bent member 12
has a bead-like, outwardly extending bent member zone 41
which is adjoined by the second bent member arm 17. The
two bent member arms 16, 17 each bear on the end side an
attaching portion 180 bent substantially at
right-angles, the arrangement being such that the two
attaching portions 180 of a bent member 12 are aligned
coaxially with one another. The two attaching portions
180 of a bent member 12 are each inserted in coaxial
recesses, taking the form of coaxial bores 181, 182, in
the drum body 5 and are retained therein by the annular
flange 60 and the annular disc 61 engaging over them.
While the cylindrical recess 181 corresponds precisely
to the diameter of the associated attaching portion 180,
so that the 1latter is retained fixed in position, the
other recess 182 is constructed with a larger diameter,
so that the 1lower attaching portion 180 and therefore
also the second arm 17 of each bent member is guided
with provision for limited radial and lateral movement.
The bent members 12 bear via their arms 16, 17 against
bearing surfaces 62, 63 of the drum body 5 in the axial

{ direction of the drum; they are so, prestressed that

Y [ VTP
their two arms 16, 17 bear with -sprung—feree- against the
bearing surfaces 62, 63. A radial bearing 64 of short
axial length in relation to the drum body 5 1is also
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provided in the zone of the upper end of the thread

bearing zone 13 - i.e., at the transition to +the =zone
14.

For assembly, the bent members 12 can simply be latched
by their attaching portion 180 into the recesses 181,
182.

Disposed inside the bend 15 and that zone 41 of the bent
members 12 which is bent in bead shape is an endless
thread repelling ring 65; 66 which is coaxial with the
drum axis, and can be made, for example, from a plastics
material, and is adapted to prevent threads from
entering between the individual wire bent members 12 and
getting caught there, something which might 1lead +to
ruptures of the thread. The two repelling rings 65, 66,
or at least one of them, can also form a supporting and
stabilizing function for the bent members 12, if this
should be necessary in individual cases.

As shown in Fig. 9, the edge of the 1lower repelling
rings 66 is formed in the zone of the bent members 12
with radially outwardly open slots 67 in which the
individual bent members 12 partially engage by their
zones 41. The width of the slots 67 corresponds to the
diameter of the bent members 12 made from cylindrical
steel material; the depth of the slots 67 is
substantially equal to half the thickness of the wire of
a bent member 12; this means that the bent member 12 is
embedded up to about half its diameter in such a slot
67.

The upper repelling ring 65 can be constructed in a
corresponding manner; however, the arrangement can also
be such that the repelling ring 65 is rigidly connected
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to the bent members 12, which are, for example, embedded
in the ringf165.

Since the bent members 12 made of a resilient wire
material have moved radially to a limited extent by
their lower attaching portions 180 in the recesses 182
and such mobility is not adversely affected by the
length of the slots 67 in the lower repelling ring 66
(an air gap of several tenths of a millimetre is left in
each case at a place 68 between the annular flange 60
and the second bent member arms 17, to prevent any such
effect on mobility), the bent members}?can taper
downwards by their straight thread bearing zone 13, if
the radial force exerEFd by the thread coil on the
thread bearing zone 16 becomes greater than the
prestressing of the bent members. Such tapering is
limited by the fact that the lower attaching portion 180
bears against the inner edge ofvthe recess 182. In a
condition deformed in this way, the straight thread
bearing zone 13 of all the bent members 12 1lie on the
generated surface of an imaginary circular cone whose
apex lies on the drum axis on the thread discharge side.

Since each of the bent members 12 is radially borne at a
place 64, the aforedescribed inward pivoting movement of
the lower portions of the bent members 12 remains
substantially confined to their thread bearing zones 13
and the adjoining bead-like zones 41. The radial bearing
points 64 can lie not only on reinforcing ribs, as shown
in Fig. 8, but also each lie on a fan blade 69 which is
moulded on the drum body 5 and shown bounded against the
drum body 5 by chain lines in Fig. 8.

In the basic wunloaded position of the bent members 12
shown in Fig. 8, their straight thread bearing zones 13

]
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will as a rule lie on a circular cylinder. With a full
storage coil and more particularly in the case of a
poorly conveyable yarn, as already explained, the bent
members 12 may be so resiliently deformed against their
prestressing that the yarn is conveyed axially from one
initially larger winding diameter to a smaller winding
diameter, thus readily relieving the storage coil and
also facilitating thread transport.

Basically the same results can also be achieved by the
bent members 12 being constructed without inherent
resilient prestressing, while the lower repelling ring
66 1is made of a flexible material and is rigidly
connected to the bent members 12. As a result, the
resilient deformation of the repelling ring 66 produces
a corresponding radial springing of the bent members 12.

It is however also conceivable for the bent members 12
to 1lie in fheir basic unloaded position with their
thread bearing zone 13 on a circular cone, whose apex
lies on the drum axis on the thread supply side. This
means that the coil diameter slightly increases from the
thread entry side to the thread exit side. Such an
arrangement may be advantageous, for example, if smooth,
non-resilient yarns are to be processed which can by
their very nature obtain very little grip on the thread
bearing zones 13 of the bent members 12, so that the
turns tend to drop down. A certain compensation is
provided, within the limits of resilience of the thread
material, by the aforementioned continuous increase in
coil diameter over the 1length of the thread bearing
zones of the bent members 12.

In this embodiment the arrangement can advantageously be
such that when the attaching portion 180 bears against
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the radially inner wall of the recess 182, the thread
bearing zone 13 of each bent member 12 1lies on a
circular cylinder coaxial with the drum axis.

The bead-like outwardly bent zones 41 of the bent
members 12 cooperate with the lower repelling ring 66 to
form a thread rewinding edge such as 1s present, for
example, in the embodiment illustrated in Fig. 3 in the
form of the thread run-off ring 37 and also has the
purpose of retaining loose thread turns which drop down.
As practical experience has shown, the thread re-coiling
edge at the same time exerts on the thread a certain
entraining function, so that surplus thread 1is as it
were constrainedly entrained, without being violently
dragged along. The external diameter of the imaginary
bead-1like body of rotation described by the zones 41 of
the bent members 12 conveniently stands in a
predetermined ratio to the external diameter of the
lower repelling rings 66. The best results were obtained
if, as already explained, the bent members 12 are
embedded in the bead zone 41 about as far as half the
wire thickness in the slots 67 of the repelling ring 66.
This at the same time also ensures that if the thread is
manually unwound overhead from the storage drum (for
example, with a thread surplus on the storage drum), the
thread can be drawn off in a problem-free manner without
burr or thread rupture.

Due to the open construction of the storage drum,
produced by the bent members 12 disposed at a distance
one beside the other and the repelling ring 65, 66, the
air can pass freely along the storage coil disposed on
the thread bearing zones 13 of the bent members 12. In
addition to their reinforcing function for the drum body
5, its rib-like mouldings, taking the form of fan blades
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69, also convey air.

The drum body 5 in the embodiment illustrated in Fig. 8
is again shown without bent members 12 in Fig. 10. Fig.
10 shows how lateral guide ribs 70 are associated with
the first bent member arms 16 of the bent members 12 in
the zone of the upper bearing surface 62, the ribs 70
extending to the associated recess 181 and forming a
lateral guide for the bent member arms 16. While the
diameter of the upper cylindrical recess 181 corresponds
substantially to the wire diameter of a bent member 12,
the diameter of the associated lower cylindrical recess
182 is about 0.15 mm larger than the wire diameter.

The embodiment illustrated in Fig. 11  basically
corresponds to that shown in Figs. 8 to 10, but with the
difference that the bent members 12 are borne throughout
the length of their first arms 16, their bends 15 and
their inclined 2zones 14 on the if necessary rib-1like
subdivided portion 69 of the drum body 5.

.On both sides the bent 'members 12 are also retained

non-displaceably radially by their attaching portions
180 in cylindrical recesses 181, 182; this means that
the two cylindrical recesses 181, 182 of a bent member
12 each has the same diameter, which corresponds to the
diameter of the wire. The annular flange 60 is borne
directly on the second bent member arms 17. The
repelling ring 65 also present is not shown.

In its zone 69, shown in cross-section in Fig. 11, the
drum body 5 extends as a solid body over the whole
periphery, so that no thread can enter between adjacent
bent members 12 in this zone.
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'Lastly, however, the construction shown in Fig. 11 can
so be viewed together with that shown in Fig. 8 that it
illustrates a different represented sectional
representation of an embodiment according to Fig. 8,

- wherein a bent member 12 corresponding to Fig. 8 is
guided by its 1lower second arm 27 with provision for
limited radial movement, the next bent member 12 being
retained rigidly on the drum body 5 at both ends,
corresponding to Fig. 11.

The embodiment shown in Fig. 12 is also similar to that
illustrated in Figs. 8 to 11, although the bent members
12 are constructed more simply, since each bent member
12 is substantially U-shaped only in the portion given
by its first arm 16, the adjoining bend 15 and the
downwardly inclined zone 14. The bent attaching portion
18T adjoining the first arm 16 1is coaxial with the

- portion. forming the straight thread bearing zone 13,
which adjoins the zone 14 and is retained in a matching
recess 182 1in the lower annular flange 60. As shown in
Fig. 12, the diameter of the recess 182 can be equal to
the diameter of the associated wire bent member 12, so
that the bent member 12 is rigidly retained at both
ends.

Alternatively, however, the arrangement can also be such
that either all the recesses 182 or alternately each
second recess 182, similarly to what is shown in Fig. 8,
have a larger diameter than what corresponds to the wire
diameter of the bent members 12. As a result, the
resilient bent members 12 are guided at their lower ends
with provision for limited radial movement.
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Above the thread bearing zone 13, each of the bent
members 12 is borne on a circularly extending bead-like
portion 69 of the drum body 5 which has in the edge for
each bent member 12 an open groove 71 in which the
associated bent member 12 is laterally guided. The upper
attaching portions 180 of the bent members 12 is
retained radially between the aforementioned bead-1like
portion 69 and a cylindrical flange 72 which is moulded
onto the annular disc 61 and engages over the attaching
portions 180 of the bent members 12, in the manner shown
in Fig. 12. Moulded on the outside of the cylindrical
flange 72 is a toothing 730 into which a toothed driving
belt (not shown) can engage.

Fig. 13 shows an embodiment having even more simply
designed wire bent members 12. The wire bent members 12
are simply bent in L-shape, each of them bearing via
their first arm 16 against the bearing surface 62 of the
drum body 5 éxtending at right-angles to the axis of
rotation of the drum, or (as shown) of a moulded member
73 connected to the drum body 5. The bent members 12 are
retained by the slipped-on annular disc 61; if
necessary, lateral guide ribs for the first bent member
arms 16 can be provided either in the annular discs 61
or in the zone of the bearing surface 62.

By their arms forming the straight thread bearing zone
13, the bent members 12 extend through the circularly
extending bead-like zone 69 which, by its if necessary
wear-resistant conical surface 140, forms that zone of
the storage drum (comparable with the zone 14 shown in
Fig. 8) which tapers radially inwards in the direction
of the fhread discharge side. The conical surface 140
can also be interrupted by grooves, just as it is also
conceivable to subdivide the whole bead-line zone 69
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into radial planes by slots, so that the zone 69
consists of individual registering ribs disposed at a
distance one beside the other.

Again the bent members 12 are retained by their end side
attaching portions 180 in cylindrical recesses 182 in
the drum body 5, the diameter of the recesses 182 being
either equal to or greater than the wire diameter, as
already explained in detail with reference to the other
embodiments.

Above the bead-like zone 69 the bent members 12 are
exposed by a portion 74 forming a mangle gear in which a
toothed driving belt (not shown) can engage.

Figs. 14 to 16 show embodiments in which the thread
bearing zone 13 is not straight, but concavely curved in
the direction of the outside of the storage drum. The
curvature of the bent members 12 is wuniform over the

whole thread bearing zone, which also comprises the
| inwardly tapering zone 14 of the embodiment illustrated
in Fig. 8. The advantage over prior art solid storage
drums, which are basically constructed after the fashion
of a capstan, is that the bent members 12 have only
point contact with the thread turns, so that the coiling
body forms a kind of "polygon". This reduces to a
minimum the risk that threads may stick to the storage
drum. Since in any case the bent members 12 are bent
from a hard resilient material in a very simple manner,
as a rule there is moreover no need for any further
wear-reducing surface treatment, such as required with a
solidly constructed storage drum in the 2zone of the
thread supply and discharge and the thread bearing
surface.
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Apart from the curved construction of the thread bearing
zone 13, the embodiment illustrated in Fig. 14
corresponds to that showh in Fig. 11, so that further
explanation is superfluous. The bent members 12 are
rigidly retained by their attaching portions 180 to the
drum body 5 at both ends; they are also radially borne
substantially in the centre of the thread bearing zone
13 on a supporting disc 75 which is moulded onto the
drum body 5 and whose outer periphery is formed with

(:grooves 76 open at the edge, in which the bent mem rs
V12 are laterally guided. The upper annular disc §4fis

widened after the fashion of a cover, so that the first
arms 16 of the bent members 12 register over the whole
length and even substantially cover the bend 15 of each
of the bent members 12.

In this embodiment also the bent members 12 might be
guided in the zone of their lower attaching portions 180
with provision for limited radial movement in recesses
182 of 1arger diameter, in the manner shown in Fig. 8.
It would also be conceivable to retain the bent members
12 rigidly on the drum body 5 only in the zone of their
lower second arms 17 and to design them with provision
for 1limited radial movement in the zone of their top
first arms 16, for example, by constructing the recesses
181 with a larger diameter than the corresponding
attaching portion 180 and disposing the annular disc 61
at a certain distance from the first bent member arm 16.

Embodiments having bent members 12 guided with provision
for limited radial movement at one end are shown in
Figs. 15 and 16:

In the embodiment illustrated in Fig. 15 the
substantially L-shaped bent members 12, similarly to
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Fig. 14, are rigidly retainﬁg)by their second arms 17
and their attaching portions 18t on the drum body 5, and
the zone of the lower bearing surface 63 can also be
formed for each bent member arm 17 with a groove open at
the edge which guides suz% bent member arm laterally.
The lower bearing surface 28 is moreover formed on a
disc-shaped moulded portion 76 of the drum body 5 which
projects radially by a bead-like portion 77 beyond the
bent members 12 and therefore forms the thread
re-winding edge. In the zone of each bent member 12, the
bead-like portion 77 can have an edge-side incision 78,
the result being an arrangement comparable with the
lower repelling ring 66 shown in Fig. 8.

Each bent member 12 engages by its upper attaching
portion 180 in a corresponding recess 181 in the
circularly extending bead-like portion 69 of the drum
body 5. The diameter of esach recess 181 is larger than
the diameter of the‘associated wire bent member 12.

In the embodiment illustrated in Fig. 16, the bent
members 12 on the thread entry side are, basically
similarly to the embodiment shown in Fig. 13, retained
by their first bent member arms 16, so that to this
extent further discussion is superfluous. The bead-1like
zone 69 of the drum body 5 projects in the zone of its
inwardly inclined peripheral surface 140 radially beyond
the bent members 12 and is formed with 1longitudinal
slots 141 in which the bent members 12 are guided in
their zones 14 laterally, but with provision for radial
movement. By their attaching portions 180 the bent
members 12 are received in recesses 182 in the drum body
5 whose diameter is larger than the diameter of the wire
bent members 12.
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Fig. 17 shows a particularly simple embodiment of a
storage drum 4 which has a very low inert mass. The
substantially U-shaped wire bent members 12 are inserted
by the attaching portions 180 of their second arms 17
directly into corresponding recesses 182 of the same
diameter in the drum body 5 reduced to the hub 6. At the
other end they are looped by their attaching portions
180 around a wire thread-repelling ring 66, which also
acts as a supporting ring, and are connected to the ring
66. The other thread-repelling ring 65 also takes the
form of a wire ring and is attached in the same manner
to the bent members 12 in the zone of their second arm
17. If required, the end members 12 can also have a
bead-1like zone 41.

Lastly, Figs. 18 to 20 show an embodiment similar to
that shown in Figs. 8 to 10, to the explanation of which
reference can be made.

Differing from the embodiment shown in Figs. 8 to 10,
the spring wire bent members 12 are not radially borne
in the thread bearing zone 13. The upper bearing surface
62 of their first arms 16 is constructed with a smaller
diameter, thus ensuring that the spring action can
extend over a 1larger zone of the bent members 12.
Provided for the lateral guiding of the bent members 12
on the inside of the upper annular disc 61, radially
enlarged similarly to Fig. 14, are grooves 760 in which
the bent members 12 engage in the zone of their bends 15
and the ends of their first arms 16. The annular disc 61
engages radially over the bent members 12; their outer
edge 770, which partially covers each of the bends 15,
acts at the same time as a thread repeller, thus
boosting thread entry. This feature also provides
protection against fibre fly from above.
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The lower annular flange 60 is also radially advanced to
beyond the straight thread bearing zone 13 of the bent
members 12. It 1is shell-shaped on the outside, 1its
inside being formed with grooves 780 in which the bent
members 12 are so laterally guided that the bent members
12 continue to have provision for free radial movement.
In each bent member 12 the thread bearing zone is bent
at an angle at the transition place to the second arm
17, as shown in Fig. 18. Moreover, radially forwardly
projecting cams 79 are moulded on the outer peripheral
surface of the annular flange 60 in the manner shown
more particularly in Fig. 19, the cams 79 extending in
the form of a garland between adjacent bent members 12.
The bent members 12 are exposed by their thread bearing
zone substantially over half the wire cross-section, as
shown at a place 80, in Fig. 19.

The cams 79 can either extend after the fashion of an
outwardly convex arc of a circle between two adjacent
bent members 12 or, as shown at a place 81, be formed
between two adjacent members 12 by two convex radii with
an interposed "notching", embodiments also being
conceivable in which the cams are bounded by straight
chords, as shown at place 82. Alternatively or
additionally, they can also have their own tooth-like or
finger-like projections 83, which are disposed in the
zone between adjacent members 12.

To prevent thread 1loops from getting between the bent
members 12 and the annular flange 60 in the zone of the
cams 79, conveniently the cams 79 are situated, in the
manner shown in Fig. 20, in the axial direction at a
place 84 higher than the inclined bending of the thread
bearing zones 13 at their transition to the second bent

¢
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member arms 17.

Lastly, Fig. 21 illustrates an embodiment in which the
substantially L-shaped bent members are each constructed
with two first bent member arms 16 which diverge in
fork-shape, 1ie in the upper annular flange 61 in a
radial plane in relation to the drum axis and are
retained in a corresponding recess 18la. Adjoining the
straight thread bearing zone 13, each bent member 12 on
the opposite side is inserted by its attaching portion

180 into a corresponding recess 182 in the lower annular
flange 60.

In this embodiment the bent members 12 can also be
constructed in the form of sleeves or rotary members, so
that the two first bent member arms 16 are formed by the
generation of a moulded-on cone.
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CLAIMS

1. A thread storage and delivery device, more particularly for textile
Mmachines, having: a rotatably mounted storage drum (12) having a number of
élongate thread bearing elements (14) which are uniformly distributed in
the peripheral direction at identical radial distances from the drum axis
and which extend substantially in the direction of the drum axis and are
firmly and non-adjustably clamped at at least one end on a drum body (12d)
and form in a thread bearing zone a thread bearing for a number of turns of
»a storage coil; thread feed and discharge elements (23, 41) associated with
the storage drum on the thread feed and discharge sides respectively; and a
drive system (2) for producing a rotary movement of the storage drum,
c:aracterized in that the thread bearing elements are formed by narrow
light-weight substantially L-shaped or U-shaped bent members

or bracketsb(IZ) thch at the other end are guided on or attached to the

drum body (5) or a member

connected thereto; associated with each bent member (12) on the thread
feed side is a zone (14) which tapers radially inwards in the direction of
the thread discharge side and is adjoined by a thread bearing zone (13) on
the bent member (12); and the tapering zone (14) and the substantially
straight zone (13) of all the bent members (12) each lie on an imaginary
circular cylinder or cone coaxial with the drum axis.

2. A device according to claim 1, characterized in that at least the
thread bearing zone (13) is concavely curved in the outward direction.

3. A device according to claim 1, characterized in that the thread bearing
zone (13) is substantially straight.

4. A device according to one of the preceding claims, charcierized in tha*
the bent members (12) are resilient at least in places and are guided with
provision for limited radial movement in relation to the drum body (5) at
the other end.
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5. A device according to claim 4, characterized in that the bent members
(12) each have an if necessary resilient first bent member arm (16) which
extends substantially radially in relation to the drum body (5) and
via which they are attached thereto.

6. A device according to claim 5, characterized in thet each first bent
member arm (16) is laterally guided adjacent the place of attachment on e
drum body (5) or a member (61, 68) connected thereto.

7. A device according to claim 5 or 6 characterised in that each first
bent member arm (l16) is inserted via a bent attaching member (180) into the

drum body (5) or a member connected thereto and is retained therein.

PN

.:-:A
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8. A device according to one of claims 5 to 7, characterized in that

the bent members (12) have on the side of the thread bearing zone (13)
gbposite the first bent member arm (16) a second bent member arm (17)
which extends substantié]ly radially in relation to the drum body (5) and
which is constructed in the form of a guide and/or retaining element
cooperating with matching guide and/or retaining devices (18, 36) of the
drum body (5) or a member (34, 60, 76) connected thereto.

9. A device according to claim 8, characterized in that the bent members
(12) are guided laterally and/or radially by their second bent member arms(17).

10. A device according to claims 6 or 9, characterized in that the drum
body (5) or a member connected thereto is formed with slots (18; 141) in
which the bent member arms (16; 17) are guided.

11. A device according to claim 10, characterized in that at least the
zone of the end wall of the substantially pot-shaped circular cylindrical
drum body (5) is fcrmed with slots (18) in which bent member arms are

guided.

12. A device according to claim 8, characterized in that each second bent
member arm (17) is inserted by a bent attaching portion (180) into the drum
body (5) or a member connected thereto and retained therein.

13. A device according to claim 12, characterized in that the attaching
portions (180) of the two bent member arms (16, 17) are aligned coaxially
with one another and inserted into matching recesses (181, 182) of the drum
body (5) or a member connected thereto.

14. A device according to claim 13, characterized in that the attaching
portion (180) of the first or second arm (17) is quided with
lateral clearance in the associated recess (181, 182).

15. A device according to one of claims 8 to 14, characterized in that the
bent members (12) bear with prestressing in the direction of the drum axis
via at least one of their arms(16,17) or a portion of the thread

bearing zone (13)
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against an associated bearing surface (21; 62, 63) of the drum body (5) or

a.member connected thereto.

16. A device according to one of claims 5 to 15, characterized in that on
one side of the thread bearing zone (13) the bent members (12) are borne
radially outwards in relation to the drum body (5).

17. A device according to one of claims 3 to 16, characterized in that the.
bent members (12) are resiliently prestressed radially outwards.

18. A device according to claim 17, characterized in that the bent
members (12) with provision for limited radial movement at the other end
bear via their thread bearing zone (13) against a circular cone coaxial

with the drum axis.

19. A device according to claims 16 or 17, characterized in that the drum
body (5) has or bears at least one disc-shaped or stellate bearing portion
(34) for the bent members (12) which is formed with bearing and if
necessary guide surfaces (36; 86) for the bent members (12).

20. A device according to claim 19, characterized in that the external
peripheral surface (35) of the disc-shaped bearing portion (34) is beaded.

21. A device according to claim 20, characterized in that the external
peripheral surface (35) of the bearing portion (34) bears a thread run-off
ring (37) of a wear-resistant material.

22. A device according to claims 16 and 19, characterized in that the bent
members (12) have on their second bent member arms (17) bent retaining

portions (52) via which they can be borne on the bearingportion (53).

23. A device according to one of claims 5 or 8 to 22, characterized in that
the first and/or second bent member arms (16; 17) are covered at least in
portions by a cover element (22; 60, 61) slipped on to or disposed on the
drum body (5).

et
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24. A device according to one of the preceding claims, characterized in
that each bent member (12) has at least two thread bearing zones (13a,
13b) separated from one another by a radially projecting, bead-like
separating zone (40).

25. A device according to one of the preceding claims, characterized in
that each bent member (12) has on the thread discharge side adjacent the
thread run-on zone (13) a zone (41) widening radially outwards, the
widening zones (41) of all the bent members (12) lying on an imaginary
body of rotation.

26. A device according to one of the preceding claims, characterized in
that each of the bent members (12) bears radially inwards at at least one
place at least one thread-repelling ring (65,66) coaxial with the

drum &xis which is retained on the bent members (12).

27. A device according to claims 25 and 26, characterized in that a
thread-repelling ring (66) is disposed in that zone (41) of the hent
members (12) which widens radially outwards after the fashion of a bead.

28. A device according to claims 26 or 27, characterized in that the
substantially U-shaped hent members (12) are connected to two
thread-repelling rings (65, 66) on both sides of the thread bearing zone
(13). '

29. A device according to one of claims 26 to 28, characterized in that the
bent members (12) are laterally guided on at least one of the
thread-repelling rings (65, 66).

30. A device according to one of the preceding claims, characerized in that
the thin-walled, substantially pot-shaped drum body (5) is made of a
plastics material.

31. A device according to claim 30, characterized in that the drum body (5)
is formed with slot-like openings (29) in the zones betwen the bent
members (12).
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32. A device according to one of the preceding claims, characterized in
that the bent members (12) are made from a thin spring wire.

e

33. A device according to one of the preceding claims, characterized in
that the bent members (12) bear portions (38) acting as fan blades (42).

34. A device according to claim 33, characterized in that the bent
members (12) taking the form of flat shaped members are constructed as fan
blades (42) in the thread bearing zone (13).

35. A device according to one of the preceding claims, characterized in that
the bent members (12) lie in planes extending tangentially to a body of
rotation coaxial with the drum axis (1l1l).

36. A device according to one of the preceding claims, characterized in
that the tapering zone (14) is formed on each bent member (12) on the
thread feed side.

37. A device according to one of claims 1 to 35, characterized in that the
tapering zone is formed on the thread feed side on at least one portion
(69) of the drum body (5) or on a member (73) connected thereto which
projects radially outwards beyond the bent member (12).

38. A device according to one of the preceding claims, characterized in
that the bent members (12) are attached alternately at both ends and only
one end to the drum body (5) or a member connected thereto, and the bent
members (12) attached at only one end are at the other end radially and/or
laterally guided on the drum body (5) or a member connected thereto.

39. A device according to one of the preceding claims, characterized in
that associated with the storage drum (4) on the thread feed side is at
least one thread repeller (43) which extends as far as the imaginary

circular cone on which the tapering zones (14) of the bent members (12)

lie.
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40. A device according to claim 39, characterized in that the thread
repeller (43) has a substantially convex thread-repelling edge or face
(44, 46) disposed laterally of the storage drum (4).
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