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【 部 門 区 分 】 第 ７ 部 門 第 １ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 5 年 5 月 9 日 ( 2 0 2 3 . 5 . 9 )
　
【 国 際 公 開 番 号 】 W O 2 0 2 2 / 0 4 4 4 0 9
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 2 - 5 4 5 2 9 7 ( P 2 0 2 2 - 5 4 5 2 9 7 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ｈ ０ １ Ｍ 1 0 / 0 5 2 ( 2 0 1 0 . 0 1 )
   Ｈ ０ １ Ｍ 1 0 / 0 5 8 5 ( 2 0 1 0 . 0 1 )
   Ｈ ０ １ Ｍ 5 0 / 4 3 4 ( 2 0 2 1 . 0 1 )
   Ｈ ０ １ Ｍ 4 / 5 2 5 ( 2 0 1 0 . 0 1 )
   Ｈ ０ １ Ｍ 4 / 4 8 5 ( 2 0 1 0 . 0 1 )
   Ｈ ０ １ Ｍ 5 0 / 4 8 9 ( 2 0 2 1 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ｈ ０ １ Ｍ 1 0 / 0 5 2 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｈ ０ １ Ｍ 1 0 / 0 5 8 5 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｈ ０ １ Ｍ 5 0 / 4 3 4 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｈ ０ １ Ｍ 4 / 5 2 5 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｈ ０ １ Ｍ 4 / 4 8 5 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｈ ０ １ Ｍ 5 0 / 4 8 9 　 　 　 　 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 2 月 2 0 日 ( 2 0 2 3 . 2 . 2 0 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 電 解 液 ２ ２ は 特 に 限 定 さ れ ず 、 有 機 溶 媒 （ 例 え ば エ チ レ ン カ ー ボ ネ ー ト （ Ｅ Ｃ ） 及 び メ  
チ ル エ チ ル カ ー ボ ネ ー ト （ Ｍ Ｅ Ｃ ） の 混 合 溶 媒 、 エ チ レ ン カ ー ボ ネ ー ト （ Ｅ Ｃ ） 及 び ジ エ  
チ ル カ ー ボ ネ ー ト （ Ｄ Ｅ Ｃ ） の 混 合 溶 媒 、 あ る い は エ チ レ ン カ ー ボ ネ ー ト （ Ｅ Ｃ ） 及 び エ  
チ ル メ チ ル カ ー ボ ネ ー ト （ Ｅ Ｍ Ｃ ） の 混 合 溶 媒 ） の 非 水 溶 媒 中 に リ チ ウ ム 塩 （ 例 え ば Ｌ ｉ  
Ｐ Ｆ ６ ） を 溶 解 さ せ た 液 等 、 リ チ ウ ム 電 池 用 の 市 販 の 電 解 液 を 使 用 す れ ば よ い 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ６ 】
（ ３ ） グ リ ー ン シ ー ト の 積 層 及 び 圧 着
　 次 い で 、 正 極 グ リ ー ン シ ー ト 、 セ パ レ ー タ グ リ ー ン シ ー ト 及 び 負 極 グ リ ー ン シ ー ト を 順  
に 積 み 重 ね 、 得 ら れ た 積 層 体 を プ レ ス し て グ リ ー ン シ ー ト 同 士 を 圧 着 す る 。 プ レ ス は 公 知  
の 手 法 に よ り 行 え ば よ く 特 に 限 定 さ れ な い が 、 Ｃ Ｉ Ｐ （ 冷 間 等 方 圧 加 圧 法 ） に よ り 行 わ れ  
る の が 好 ま し い 。 好 ま し い プ レ ス 圧 は １ ０ ～ ５ ０ ０ ０ ｋ ｇ ｆ ／ ｃ ｍ ２ で あ り 、 よ り 好 ま し  
く は ５ ０ ～ ３ ０ ０ ０ ｋ ｇ ｆ ／ ｃ ｍ ２ で あ る 。 こ う し て 圧 着 さ れ た グ リ ー ン シ ー ト 積 層 体 を  
打 ち 抜 き 型 で 所 望 の 形 状 （ 例 え ば コ イ ン 形 や チ ッ プ 形 ） な い し サ イ ズ に 打 ち 抜 く の が 好 ま  
し い 。 こ う す る こ と で 、 最 終 形 態 の 一 体 焼 結 体 に お い て は 正 極 層 １ ４ 及 び 負 極 層 １ ８ 間 の  
ず れ を 無 く す こ と が で き る 。 そ の 結 果 、 正 極 層 １ ４ の 端 面 と 負 極 層 １ ８ の 端 面 が 揃 う の で  
、 電 池 の 容 量 を 最 大 化 で き る 。
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【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ２ 】
例 ６ （ 比 較 ）
　 上 記 （ ２ ’ ） の Ｌ Ｔ Ｏ グ リ ー ン シ ー ト （ 負 極 グ リ ー ン シ ー ト ） の 作 製 に お い て 粉 末 Ａ と  
原 料 粉 末 の 混 合 比 （ 重 量 比 ） を ９ ０ ： １ ０ と し 、 か つ 、 バ イ ン ダ ー （ ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー  
ル ） の 添 加 量 を １ ６ 重 量 部 と し た こ と 、 及 び 上 記 （ ５ ） の 焼 成 に お け る 最 高 温 度 を ７ ５ ０  
℃ と し た こ と 以 外 は 、 例 ４ と 同 様 に し て 電 池 の 作 製 及 び 評 価 を 行 っ た 。 結 果 は 表 １ に 示 さ  
れ る と お り で あ っ た 。
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