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OZET
SARMA MAKINASI

Bir sarma makinesi, bir dikey kolon, bir sarma makinesi tabani (200), bir déner
mekanizma (201) ve bir zar gergevesi (204) icerir. Bir dikey kolon yuvasi ana gdvdesi
tabani, bir birinci baglanti pargasi {100) vasitasiyla sarma makinesi tabani (200) ile
menteselenir ve bir kolon sekli olusturmak igin bir birinci dikey kolon kapak plakasi (1-
11) ve bir ikinci dikey kolon kapak plakasi (1-12) vasitasiyla dikey kolon yuvasi ana
govdesi ve sarma makinesi tabani (200) alt bélimine baglanir. Dikey kolon, bir dikey
kolon anahat sekillendirme ylzeyi (1-20) ile bir dikey kolon alt i¢c yan badlanti parcasina
sahiptir. Dikey kolon da dahili olarak bir kaldirma aparati destek c¢ergevesine (1-4)
sahiptir. Kaldirma aparati destek cergevesinin (1-4) alt ucu, alt i¢ yan badlant
parcasina {1-2) baglanir. Ust ug, bir kaldirma aparatinin bir Ust montaj rafina (1-5)
badlanir. Kaldirma aparatinin bir alt bdlim montaj rafi (1-51), taban i¢ yan baglant
parcasina {1-2) badlanir. Tam pargalar civata veya vida kullanilarak baglanir.
Yikselme ve algalma hareketi igin bir oluk agiklidi, birinci dikey kolon kapagi {1-11)
plakasi ve ikinci dikey kolon kapak plakasi (1-12) arasinda dikey kolon yuvasi ana
gbvdesi Uzerinde ayrilmigtir. Sarma makinesi uygun bir yapiya sahiptir; dikey kolonun
bir ana godvde yapis), bir imalat fabrikasinda civatalar veya vidalar kullanilarak
bagdlanabilir ve sarma makinesi tabani ile menteselenir ve buna bagli olarak kaynak
islemleri dnlenir; ve sarma makinesi glzel bir gdriniime sahiptir ve montaj, isletmeye

alma ve nakliye igin uygundur.
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iISTEMLER

Bir sarma makinesi olup, asadidakileri icermesidir:

bir dikey kolon (400),
bir sarma makinesi tabani {200),
bir déner mekanizma (201) ve

kaldirilabilen bir zar ¢ercevesi (204)

burada:

dikey kolon, hir dikey kolon yuvasi ana gévdesi (3-71) igerir ve bir birinci
dikey kolon kapak plakasi (1-11) ile sarma makinesi tabanina baglanan alti,
sarma makinesi taban, hir birinci dikey kolon kapak plakasinin ve bir kolon
seklinin olusturulmasi igin bir ikinci dikey kolon kapak plakasi (1-12) ile
baglanir, dikey kolon, dik bir kolon anahat sekillendirme yiizeyine (1-20)
sahip bir dikey kolon alt i¢ yan baglanti pargasi (1-2) ile donatilir;

dikey kolon anahat sekillendirme ylzeyi dikey kolon yuvasi ana gévdesiyle
baglanir;

Ustte sabit bir baglanti parcas) (1-3) da dikey kolon yuvasi ana gbvdesiyle
baglanir;

dikey kolon ayni zamanda bir kaldirma aparati destekleyici ¢cergeve (1-4) ile
donatilir, kaldirma aparati destek gergevesinin alt ucu alt i¢ taraf baglant
parcasina baglanir, kaldirma aparati destek cercevesinin Ust ucu bir
kaldirma aparatinin bir Gst montaj rafina (1-5) baglanir;

kaldirma aparatinin bir alt bélim montaj rafi (1-51), alt i¢ yan baglanti
pargasina baglanir,

tim pargalar civata veya vida kullanilarak baglanir ve

yukan yonde ve asadl ydnde hareket igin bir oluk agikhgi, dikey kolon
yuvasl ana gdvdesi Uzerinde, birinci dikey kolon kapak plakasi ve ikinci
dikey kolon kapak plakasi arasinda aynlr, burada dikey kolon yuvasi ana
gévdesi, dikey kolon alt ic yan badlanti pargasi, Ust sabit badlanti par¢asi,
kaldirma aparatini destek cercevesi, Ust monta) rafi, alt montaj rafi ve
kaldirma aparati, tagima sirasinda dikey kolonun montajini olusturur, bu bir

birinci bagdlanti pargasint (100) kullanarak sarma makinesi tabani ile



10

15

20

25

30

2.

18

menteselenir ve dikey kolon, zar cercevesinin kaldinimasina olanak
saglayacak sekilde bir gecis parcasi (2-4) ile baglanir, dizenek sarma
makinesi tabaninda duz sekilde dizenlendiginde zar cercevesinin hasar
gérmemesi saglanmaktadir, o&zelligi; gecis parcasinin (2-4), sarma
makinesinin dikey kolonunun disinda yer almasi ve dikey kolonun iginde yer
alan bir baglanti pargasinin (2-2) saglanmasidir; badlanti pargasi, kaldirma
aparatinin tahrik zinciri ile baglantihdir, gegis pargasi, badlanti pargasina

baglanir ve zar gergevesi, gegis pargasina ayrilabilir sekilde baglanir.

istem 1'e gdre bir sarma makinesi olup, 6zelligi dikey kolon kapak plakasi
geniglik yénunde bukalmesidir; dikey kolon enine kesit profili, kbge yay! gecisi
veya kdse efimine sahip bir dikddrtgendir veya bir dikddrtgen icindedir; dikey
kolon kapak plakasi, bikuOldOkten sonra dikey kolondan dikdortgenin Gg
cephesine karsilik gelen, Ug¢ yize sahiptir; birinci dikey kolon kapak plakasina
ve ikinci dikey kolon kapak plakasina karsilik gelen dikey kolonun birinci cephe
bolimii, bahsedilen civatalar veya vidalarla baglanir; birinci dikey kolon kapak
plakasi ve birinci cephenin karsisindaki Gguncl cephedeki ikinci dikey kolon
kapak plakasi arasinda yilkselme ve alcalma hareketi icin bir oluk acikligi
ayrilmistir; dikey kolon ayrica bir alt baglant) pargasi (1-9) ile donatiimigtir ve alt
baglantl parcas), dikey kolonun tabanindaki birinci ve ikinci dikey kolon kapak
plakalarina karsilik gelen oluk agikhginin her iki tarafindaki baglanti pargasi ve
sarma makinesinin tabanina karsilik gelen baglanti pargasi ile donatilmistir,
bunlar birinci ve ikinci dikey kolon kapak plakalarinin pargasinin, oluk agikhgi ve
sarma makinesi tabaninin her iki tarafinda, dikey kolonunun kurulumu ve

montaji sirasinda civata veya vidalarla baglanmasi icin kullanihr.

istem 2'ye gore bir sarma makinesi olup, 6zelligi ayrica, birinci ve ikinci dikey
kolon kapak plakalarina karsilik birinci cephenin ucu da dikey kolonun igine

biik{ilmesidir ve bikiimde birlestirilir ve civatalar veya vidalarla baglanir.

Istem 1'e gdre bir sarma makinesi olup, dzellidi yilkselme ve algalma hareketi
icin oluk acikhdinin karsisinda, dikey kolon, bir bélme levhasi ile donatiimasidir
ve tabani, alt ic yan badlanti parcasina civatalar veya vidalarla baglanir ve Ust

bélum, kaldirma aparatinin Ustundeki montaj rafina baglanir; bdlme levhasinin
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her iki tarafi ile dikey kolon yuvasi ana gdvdesi arasinda, parcalarin yikselmesi

ve alcalmasi i¢in bir bosluk (402) aynlir.

. Istem 1'e gdre bir sarma makinesi olup, ézelligi dikey kolon, ylkselme ve

alcalma hareketi icin kilavuz raylarla donatiimasidir, kaldirma aparat kilavuz
rayr (1-7), kaldirma aparati destekleyici gergeve ve dikey kolon yuva ana
govdesi civatalarla badlanir, kaldirma aparati kilavuz rayi, kaldirma aparatinin
destekleyici cergevesinin icinde bulunur ve civata ve somunlarla sabitlenir;
sarma makinesinin bir badlanti parcasi vardir ve badlanti pargasi, dikey
kolondaki kaldirma aparatinin tahrik zinciri ile birlestirilir ve kilavuz pargasi,
kilavuz ray ile eglesecek sekilde baglanti par¢casinda temin edilir; baglanti
par¢asinin digina hakan bir montaj olugu (2-21) sadlanir ve montaj olugu,
olugun derinlik yénunde &n ve arkaya ayarlanabilen kilavuz parcasi olarak
kayar blok (2-3) ile donatilir,

. Istem 5'e gére bir sarma makinesi olup, ézelligi bosluklu gecme, kayar blok ile

montaj olugunun sol ve sag duvarlar arasinda olmasidir, montaj olugu Ust
sinirlayici parga ile alt sinirlayici parga arasinda yer alan kayar blogun (st ve alt
konumlarinin sinirlayici pargalan {2-61, 2-62) ile donatilir; ve bosluklu gegme

kayar blok ile Ust sinirlayic) parca arasindadir,

. Istem 5'e gére bir sarma makinesi olup, dzelligi sarma makinesi tabani, sarma

makinesinin dikey kolonunun her iki tarafinda enine yer alan iki kirig (3-1, 3-2)
ile donatilmasidir ve kaldirma zarn cercevesinin dikey kolonunun yan tarafinda
bulunan birinci kiris daha kisadir ve bu da kaldirma zarn c¢ercevesine karsilik
gelen bir c¢entigi olusturur ve kaldirma zarn c¢ergevesinin alt ucu ¢entige
algaltilabilir, sarma makinesi tabani ile ayarlanan dikey kolonun ucu, iki kiriste

bir ¢atal germe portu ile donatilmistir.

. Istem 1'e gbre bir sarma makinesi olup, 6zelli§i sarma makinesi tabani kiris ve

gubuklarla donatiimasidir; kiris ve gubuk, kiris ve gubugun baglanti yerini
konumlandirmak icin kullanilan kaynak yerinde bir kriko (4-11) ile donatilir, kiris,

¢ubuk ile kaynaklanir ve ¢ubuk, kriko ile eslesen insersiyon alanina sahiptir.
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istem 1'e gére bir sarma makinesi olup, 6zelligi sarma makinesi tabani, sarma
makinesi doner mekanizmasinin destek yapisi ile donatiimasidir ve destek
yapisi, doner mekanizmayi destekleyen silindiri (5-2) icerir ve silindir milinin
tabani dikey olarak oluk seklindedir ve silindir mili oluk seklindeki tabanin

ustunde duzenlenir.
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TARIFNAME
SARMA MAKINASI

BULUSUN SAHASI

Mevcut bulug bir sarma makinesi ile ilgilidir.

BULUSUN ALTYAPISI

Sarma makinesi, esyalarin ylzeyindeki ambalaj zarinin sarilmasi i¢in ambalajlama
alaninda kullanilan mekanik bir cihazdir. Sarma makinesi, bir dikey kolon, bir déner
tabla ve bir zar gergcevesinden olusur. Egyalar, ddner mekanizma ile ddnen déner
mekanizma Uzerine yerlestirilir. Ambalaj filmi rulosu, yikselme ve algalma hareketi icin
dikey kolonun kaldirma aparatina baglanan zar gergevesine monte edilir ve sarma
sonunda zar kesme elemani tarafindan kesilir. Dikey kolon bosgtur, sarma makinesinin
elektrik kontrol bélimiine sahiptir. Sarma makinesi, dzel bir sekle sahiptir ve buydktdr.
Sarma makinesinin iyilestiriime amaci, érnegin tasima, montaj ve kullanim vb. gibi
kapsamh bir iyilestirme saglamaktir, drnedin, dikey kolonun sekli, hacmi ve boslugu
arasindaki iligkiyi iyilestirmektir. Saha kurulumunun kullanim kolayhdi ve nakliyesinin
kolayli her zaman gozilmesi zor bir ¢eligkidir. Su anda, en dikey kolon yuvasi kaynak
yontemini benimsemektedir; fabrikada monte edilip kaynak yapilabilmesine ragmen,
dikey kolon govdesi ince bir levhadir, kaynak yapilmasi zordur ve kaynaklandiktan

sonraki sekli iyi degildir ve gerektigi gibi demonte edilememektedir.

Ambalaj makinelerinin teknik alanina ait olan bir sarma makinesini aciklayan
CN101503118'e dikkat ¢ekiimektedir. CN101503118'e ait sarma makinesi bir yuva
kasasl|, bir kaldirma cergevesi sOrgull olugu, bir kaldirma cergevesi kaldirma
mekanizmasi, bir kaldirma ¢ergevesi, bir film transfer mekanizmasi, bir taban, bir déniis

plakasi ve hir konum-sinir mekanizmasi igerir.

Ayni zamanda CN201660134'e de dikkat ¢ekilmekte olup, bir sarma makinesinde bir
film kirpma cihazi agiklanmaktadir, bir sarma makinesi déner tablasi ile birlestirilmis bir
film kirpma cihazi montaj plakasini icermektedir, burada film kirpma cihazi enine
yerlestirilmis bir hava silindiri ile donatiimigtir ve filmleri kirpmak i¢in kullaniir, ve hava

silindiri ile tahrik edilen bir sol film kirpma par¢asi ve bir sag film kirpma parg¢asi igerir,
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burada sol film kirpma ve sad film kirpma dénebilir ve bir agiklik sabitleme ve bir film

kirpma sabitleme durumuna sahip olabilir.

W02009087600'de, bir taban gdvdesinden olugan tipte bir déner platformlu sarma
makinesi saglanmigtir, burada ilgili bir dikey eksen etrafinda dénen bir doner platform,
bir tahrik motor tertibati ve bir makara tasiyan vagonu dikey yénlendiren ve kaydiran bir

sistemi tasiyan bir kolon bulunmaktadir.

Buna ek olarak, US2012175170'de, ambalaj malzemesi ile ylklerin sariimasi igin bir
makine ile kullanilabilen bir déner tabla, bir birinci destek dizenedine ve birinci destek
diuzeneginde dénmesi icin desteklenmis bir yik destek yuzeyine sahip bir doner tabla

duzenedi icermektedir.

BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Bulusta ¢dziimlenecek olan teknik problem, tasinmaya uygun ve kaynak yapilmadan
baglanabilen ve sahada montaj ve devreye alma islemlerini kolaylastiran igin bir sarma
makinesi temin etmektir. Bu amagla, mevcut bulus, istem 1'de aciklanan teknik ¢dziimii
benimser. Dikey kolon kapak plakasi, haddelenmis takviye ile bir icblkey-dighlkey
yaplya islenir.

Ayrica, dikey kolon kapak plakasi genislik ydninde bikilir. Dikey kolon enine kesit
profili bir dikdértgen igindedir veya kbdse yayl gecisi veya kdge egimine sahip bir
dikdértgendir; dikey kolon kapak plakasi, bdkildikten sonra dikey kolondan
dikdortgenin U¢ cephesine karsihk gelen, G¢ yuze sahiptir. Birinci dikey kolon kapak
plakasina ve ikinci dikey kolon kapak plakasina karsilik gelen dikey kolonun birinci
cephe bélumu, bahsedilen civatalar veya vidalarla baglanir; birinci dikey kolon kapak
plakasi) ve birinci cephenin karsisindaki Oc¢iincii cephedeki ikinci dikey kolon kapak
plakasi arasinda yikselme ve algalma hareketi igin hir oluk acikhdgr aynlmistir. Dikey
kolon ayrica bir alt baglanti pargasi ile donatimistir ve alt baglanti pargasi, dikey
kolonun alt kismindaki birinci ve ikinci dikey kolon kapak plakalarina karsilik gelen oluk
acikliginin her iki tarafindaki baglanti pargasi ve sarma makinesinin tabanina karsilik
gelen baglanti parcasi ile donatilmigtir, bunlar, birinci ve ikinci dikey kolon kapak

plakalarinin parcasinin, oluk acikhgr ve sarma makinesi tabaninin her iki tarafinda,
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dikey kolonunun kurulumu ve montajl sirasinda civata veya vidalarla badlanmasi icin

kullanmlir.

Ayrica, birinci ve ikinci dikey kalon kapak plakalarina karsilk birinci cephenin ucu da

dikey kolonun icine bukdlir ve bikimde birlestirilir ve civatalar veya vidalarla baglanir.

Bulustaki dikey kolonun iist sabit baglanti parcasi, ayni zamanda, kolon enine kesit
profilini sabitlemek icin kullanilan bir agadi yénde bikime de sahip olabilir ve dikey

kolon yuvasi ana gdvdesi, bikiime baglanir.

Dikey kolonun ust sabit baglanti parcasi, dikey kolonun st kapaginin bir pargasini
olusturabilir ve kaldirma aparatimin Gst montaj rafi, dikey kolonun st kapadinin bagka

bir parcasini olusturur,

Mevcut bulus ayrica bir taban dis baglanti parcasini da temin eder. Birinci baglanti
parcasina hitisik dikey kolon cephesinin altinda, sarma makinesi tabanina ve dikey
kolon gbévdesine karsilik gelen baglanti pargasi saglanmigtir, bu, sarma makinesi
tabanini ve dikey kolon gévdesini alt i¢ taraf baglanti pargasina dikey kolonun kurulumu

ve montajl sirasinda civata veya vida ile baglamak i¢in kullanilir,

Mevcut bulusta, ylkselme ve algalma hareketi igin oluk agikhdinin karsisinda, dikey
kolon, bir saptirma levhasi ile donatiimistir ve alti, alt i¢ yanindaki baglanti pargasina
civata veya vidalarla baglanmigtir. Ust kisim, kaldirma aparatinin Gstiindeki montaj
rafina tapalanir. Bélme levhasinin her iki tarafi ile dikey kolon yuvasi ana gbvdesi

arasinda, pargalarin yukselmesi ve algalmasi icin bir bosluk aynlmigtir.

Bulusa ait sarma makinesi, sarma makinesi dikey kolonunun disinda yer alan bir gegis
parcasini ve dikey kolonun i¢inde bulunan bir baglanti pargasini igerir; baglanti pargasi
kaldirma aparatinin tahrik zincirine baglanir, gegis parcasi baglant parcasina baglanir

ve zar gergeve gegis parcasina ayrilabilir sekilde baglanir.

Ayrica, zar cergevesi gecis parcasi Uzerinde asilidir. Ayrica gecis parcasl, Ust ve alt zar
¢ercevelerini asmak icin badlanti parcasina sahiptir ve ayrica gecis parcasi ve zar

¢ercevesi, vidalar veya civatalarla baglanan baglanti pargalan ile donatilmigtir.
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Dikey kolon, yikselme ve alcalma hareketi i¢in Kilavuz raylarla donatiimistir. Kaldirma
aparatl kilavuz rayi, kaldirma aparati destekleyici cerceve ve dikey kolon yuva ana
govdesi civalalarla birlestiriimigtir. Kaldirma aparati kilavuz rayi, kaldirma aparatinin
destekleyici gergevesinin igcinde bulunur ve civata ve somunlarla sabitlenir. Sarma
makinesinin bir baglant pargasi vardir ve baglanti pargasi, dikey kolondaki kaldirma
aparatinin tahrik zinciri ile birlesgtirilir ve kilavuz pargasi, kilavuz ray ile eslesecek
sekilde badlanti pargasinda temin edilir. Baglanti pargcasinin disina bakan bir montaj
olugu saglanmistir ve montaj olugu, olugun derinlik yoniinde on ve arkaya

ayarlanabilen kilavuz pargasi olarak kayar blok ile donatilmisgtir.

Ayrica, baglanti par¢asinin yan yuzeyi, oluk acikligi diga dodru bakan bir montaj olugu
ile donatilmistir ve montaj olugu, oludun én ve arka derinlik ydninde ayarlanabilen

kilavuz pargasi olarak kayar blok ile donatilmistir.

Ayrica, montaj olugunun alt, kayar blogun énidnil ve arkasini ayarlamak i¢in kayar
blogun arkasina dogru disari uzanan ayar vidasi ile birlestirilmistir.
Yine ayrica, bosluklu gecme, kayar blok ile montaj olugunun sol ve sag duvarlar

arasindadir.

Ayrica, montaj olugu Ust sinirlayict parca ile alt sinirlayici parga arasinda yer alan

kayar blogun (st ve alt konumlarinin sinirlayici pargalar ile donatilmistir;

Yine ayrica, bogluklu gegme kayar blok ile Ust sinirlayici parga arasindadir.

Sarma makinesi tabani, sarma makinesinin dikey kolonunun her iki tarafinda enine yer
alan iki kiris ile donatilmigtir ve kaldirma zan g¢ergevesinin dikey kolonunun yan
tarafinda bulunan birinci kiris daha kisadir ve bu da kaldirma zan cergevesine karsilik
gelen bir centigi olusturur ve kaldirma zari gergevesinin alt ucu gentige algaltilabilir.
Sarma makinesi tabani ile ayarlanan dikey kolonun ucu, iki kiriste bir ¢gatal germe portu

ile donatilmistir.

Ayrica, sarma makinesinin tabanina monte edilen kirisin ucu, ortadaki ¢atal germe

portu ile duz ve ¢evresel olarak kapali bir sekildedir.
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Ayrica, kiris, ana gdvde olarak oluk seklinde celik kullanir ve oluk acikhd asagi
yondedir. Celik plaka, oluk acikhdinda ve sarma makinesinin 6n ucunda kaynaklanir,

bir catal germe portu olusturulur.

Ayrica yine, sarma makinesi tabani, bir bitin haline getirmek igin iki kiris arasinda bir
baglanti yapisina sahiptir. Ikisi arasindaki ikinci kiris, sarma makinesi tabaninin dikey
kolon tabaninin yan tarafina uzatilir ve dikey kolon tabani, ikinci kiris ve dikey kolon

tabaninin 6n tarafindaki baglanti yapisi kaynaklanir.

Sarma makinesi tabani kiris ve cubuklarla donatiimistir. Kiris ve c¢ubuk, kiris ve
¢ubugun baglanti yerini konumlandirmak i¢in kullanilan kaynak yerinde bir kriko ile
donatilmistir. Kirig, ¢ubuk ile kaynaklanir ve gubuk, kriko ile eslesen insersiyon alanina

sahiptir.

Ayrica, gubuk (izerindeki kriko ile eslesen insersiyon alani, gubugun o6n tarafindaki

gikintili pargadir.

Ayrica, cubudun enine Kesiti bir oluk seklindedir ve c¢ikintili parga oluk tabaninin
ucunda cikinti yapar. Ayrica, kirig ve her cubuk arasindaki kaynak noktasinda bir veya

daha fazla szl edilen krikolar sadlanmaktadr.

Ayrica yine, sarma makinesi tabani, solda ve sagda iki kiris ile donatilmistir ve her bir

kirisin her iki tarafi da sirasiyla gubuklarla kaynaklanmistir.

Ayrica yine, sol ve sagdaki iki kirise kaynaklanmig cubuklar, iki kiris arasindaki orta

gizgiye gore simetriktir.

Sarma makinesi taban), sarma makinesi doner mekanizmasinin destek yapisi ile
donatilmisgtir ve destek yapisi, doner mekanizmayi destekleyen silindiri igerir ve silindir
milinin tabani dikey olarak oluk seklindedir ve silindir mili oluk seklindeki tabanin

Ustiinde dizenlenmistir.

Ayrica, oluk seklindeki taban, yivli celikten yapilir veya c¢elik levhanin bukilmesi ile

yapilir.
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Ayrica, silindir mili ddnmez bir mildir.

Ayrica yine, oluklu ¢elikten yapilimis oluk duvarnin Gsti bir oluk ile donatilmigtir ve

silindir mili olukta desteklenmektedir.

Ayrica yine, taban sarma makinesi tabaninin kirigine kaynaklanan kiris tarafindaki

sabitleme elemani Uzerine monte edilir.

Ayrica yine, destek yapisi ddner mekanizmayi donecek sekilde tahrik eden konsantrik

zincir ¢carki Gzerinde ¢evresel olarak daditilmig bircok destek elemani icerir.

Sarma makinesi tabaninda bir aktarma mekanizmasi dizenlenmigtir ve aktarma
mekanizmasi bir doner eksenel tahrik diglisi ve ddner mekanizmanin tahrik zincirini
icerir. Aktarma mekanizmasi, sabit gerdirme ¢arkina ve zincire gdre hareketli gerdirme
garkina sahiptir ve hareketli gerdirme c¢arki, yay gerginlidi ile zincir Uzerinde hareket

eder.

Ayrica, hareketli gerdirme tekerledi, yaya bagh olan dénebilir montaj elemani Gzerine
monte edilir ve yay sabitleme eleman) Gzerine monte edilir. Montaj elemant diz bir

nesne olabilir.

Ayrica, montaj elemani, uzun bir sinidayici oluga veya bir ¢ift blokaj elemanina sahiptir.
Transmisyon mekanizmasi, uzun sinirlayici oluga veya bloke edici eleman ¢ifti arasina
yerlestirilen sabit bir durdurma pimi ile donatiimistir. Uzun sinirlayici oluk veya kavisli

oluk, montaj elemaninin ddonme noktasini daire merkezi olarak kullanir.

Ayrica yine, sabit gerdirme carki ve hareketli gerdirme c¢arki, zincir halkasinin iki
tarafinin disinda yer alir. Ayrica, bahsedilen gerdirme carkinin ve hareketli gerdirme
garkinin konumlari, s6z konusu tahrik diglisinin eksenine ve zincirin tahrik diglisine gore

temel olarak simetriktir.

Bulustaki dikey kalon, uygun bir yapiya sahiptir ve ana gbvde yapisi, civatalar veya
vidalar kullanilarak bir imalat fabrikasinda birlestirilebilir ve sarma makinesi tabani ile
menteselenir ve buna bagh olarak kaynak islemleri &nlenir ve sarma makinesi guzel bir

gérdnime sahiptir ve montaj, isletmeye alma ve tagima igin uygundur. Dikey kolonun
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ana gbévde yapisi bir kati tasima dizenegi olusturur ve dizenek, diz bir gsekilde
yerlestirilecek ve sarma makinesi tabani ile taginacak sekilde déndirdlebilir. Dizenek,
nakliye ve yerinde kurulum ig¢in ¢ok uygun olan sarma makinesi tabanina baglanmak

icin ddndirdlir ve kaldirihr.

Ayrica, dikey kolon, zar gergevesine bir gegis pargasi ile baglanir. Zar gergevesi, dikey
kolonun yapisini etkilemeden kolayca monte edilebilir. Bu yapi, dikey kolonun montajini
ve devreye alinmasinin imalat fabrikasinda tamamlanmasini saglayabilir. Tasima
sirasinda, zar gergevesinin hasar gérmemesi icin zar cerceve c¢ikarilir ve maontaj
alaninda, sadece basit bir sekilde, is yukind bdyuk dl¢ide azaltabilecek ve tekrarlanan
islerden kacinabilecek sekilde, dikey kolon yapisinin bagka bir montaji ve devreye

alinmasi olmaksizin monte edilebilir.

Ayrica, bulustaki dikey kolonun kaldirma kilavuz mekanizmasi, tek bir zincirli tahrikle
kaldirma ve algaltma islemlerini gergeklestirebilen, sarma makinesi kiglik dikey kolonu
igin uygulanabilen basit bir yapiya sahiptir. Aynca, kilavuz mekanizma ileri geri
ayarlanabilir ve yatay ve dikey yonlerde uyarlanabilir ayarlamalar yapabilir, gcevre
vapilari icin kaldirma kilavuz mekanizmasinin uygun gereksinimlerini azaltir ve uzun
sure etkili bir sekilde calisabilir, Ek olarak, mevcut bulusun kaldirma kilavuzu
mekanizmasi, degistiriimesi ve takilmasi kolay olan, disik maliyetlerle birlikte kayar

blok yaklagimini kullanmaktadir.

Ayrica, sarma makinesinin kaldirma zari, sarma makinesinin calismasi sirasinda
¢entidin daha éncekinden cok daha diigtk bir degere alcalmasina neden olabilir, sarma
makinesinin ¢alisma araligini  genisletebilir ve minimum zar-sarma yoksekligini
azaltabilir; ayrica, mevcut bulug, bir forklift ile arka ugtan sokularak daha guvenli ve

daha kullanigh hale getirilebilir.

Ayrica yine, sarma makinesi tabani, gubugun konumlandinimasini kolaylagtirabilen,
kaynak islemini basitlestiren ve kaynak yapisini glglendiren, kaynak kalitesini artiran

kiris ve gubuklar kaynaklarken kriko konumlandirmasini kullanmaktadir.

Bulustaki teknik c¢cozumleri kullanan sarma makinesinin yapisi, nakliye, montaj ve

kullanimda kompresif halde gelistirilmigtir.
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SEKILLERIN KISA AGIKLAMASI

Sekil 1, bulustaki sargi makinesinin bir drnedinin genel semasidir.

Sekil 2, Sekil 1'deki dmegdin baska bir yonde genel semasidir.

Sekil 3, bulustaki dikey kolonun boliimlere ayrimis goriintsidar.

Sekil 4, Sekil 3'te Ornek 3'te yer alan dikey kolon kapak plakasi, cergeve ve kilavuz

rayl civatasini destekleyen kaldirma aparatinin, sematik diyagramidir.

Sekil 5, zar g¢ergevesinin bir kurulum yolunu ve bulustaki kaldirma kilavuz

mekanizmasinin sematik diyagramini gdstermektedir.

Sekil 6, Sekil 5'te gosterildidi gibi bir baska yonde uygulama modunun sematik
diyagramidir.

Sekil 7, Sekil 5'in bélumlere ayrilmis gérinisudr.

Sekil 8, bulugun bir drneginin genel sematik diyagramidir.

Sekil 9, Sekil 8'de gdsterilen drnegin baska bir yonde sematik diyagramidir.

Sekil 10, bulusta saglanan sarma makinesi tabani drnedinin sematik diyagramidir.

Sekil 11, Sekil 10'daki kirig ve cubugun bélumlere ayrilmis semasidir.

Sekil 12, mevcut bulusta saglanan &rnekte sarma makinesi tabaninin ve déner

mekanizmanin bélimlere ayrimis goriiniistddr.

Sekil 13, Sekil 12'deki silindirin ve oluk seklindeki tabaninin birlesik sematik
diyagramidir.

Sekil 14, bulugta sadlanan drnekte déner mekanizmanin aktanm mekanizmasinin

Ustten goriindstdir.
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DUZENLEMELERIN DETAYLI AGIKLAMASI

Ekli gizimlere, ozellikle sekil 1-4'e referansla, bulusta sadlanan sarma makinesi, bir
dikey kolon, bir sarma makinesi tabam (200), bir déner mekanizma (201) ve bir
ayarlanabilir zar gergevesi (204) igerir. Doner mekanizma zar saril esyalarin tasinmasi

icin kullanilir.

Bulustaki sarma makinesinin dikey kolonu, dikey kolon yuvasinin ana gdvdesini icerir
ve tabani, bir birinci baglanti parcasi {100) vasitasiyla sarma makinesi tabani (200} ile
menteselenir. Dikey kolon yuvasi ana gdvdesi birinci dikey kolon kapak plakasi {1-11)
ve ikinci dikey kolon kapak plakasi (1-12) vasitasiyla bir kolon sekli olusturmak igin
badlanir. Sarma makinesi dikey kolonu, dikey kolon anahat sekillendirme yizeyine (1-
20) sahip dikey kolon alt i yan baglanti pargasi (1-2) ile donatilmistir. Dikey kolon
anahat sekillendirme ylzeyi bir dikdortgen veya kdse kavisli gegis veya egime sahip bir
dikdértgendir; buna uygun olarak, dikey kolon alt i¢ yan baglanti pargasi (1-2) ayrica
dikdértgenlere karsilik gelen dirt adet dikey kolon anahat sekillendirme yizeylerine (1-
20) sahiptir.

Sarma makinesi dikey kolonunun Ustil, dikey kolon yuvasi ana gdvdesine badlanan (st
sabit baglanti pargasi {1-3) ile donatilmistir; sarma makinesi dikey kolonu, kaldirma
aparatl destek gergeve (1-4) ile donatiimigtir ve taban alt ig yan baglanti parcasina (1-
2) baglanmigtir. Ekteki sekil isareti (1-22), kaldirma aparati destek ¢ergevesine (1-4)
karsilik gelen alt i¢c yan baglanti par¢asinin baglanti parcasidir. Kaldirma aparati destek
gercevesinin (1-4) ust ucu, kaldirma aparatinin Ust montaj rafina (1-5) baglanir ve
kaldirma aparatinin alt montaj rafi (1-51), alt i¢ yan baglanti pargasina (1-2) baglanir.
Ekteki sekil isareti (1-21), alt montaj rafina (1-51) karsilik gelen alt i¢ yan baglanti
parcasinin (1-2) baglanti pargasidir. Yukaridaki bilesenlerin timi civata veya vida
kullanilarak baglanir. Yilkselme ve algalma hareketi igin bir oluk acgikhdi, birinci dikey
kolon kapak plakasi (1-11) ve ikinci dikey kolon kapak plakasi (1-12) arasinda dikey

kolon yuvasi ana gdvdesi Gzerinde ayrilmistir.

Dikey kolon yuvasi ana gdvdesi, dikey kolon alt i¢ yan baglanti pargasi (1-2), ust sabit

baglanti parcasi (1-3), kaldirma aparati destek cergevesi (1-4), st montaj rafi {1-5), alt



10

15

20

25

30

35

10

montaj rafi (1-51) ve kaldirma aparati, tasima sirasinda dikey kolon dizenegini
olusturur; bu, birinci badlanti parcasi (100) tarafindan sarma makinesi tabani (200) ile
menteselenir. Kaldirma aparati, tahrik zincirini (202) ve digliyi, tahrik motorunu (203) ve

indirgeme mekanizmasini, vb igerir.

Dikey kolon kapak plakalari (1-11, 1-12), haddelenmis takviye ile bir ichiikey-dishiikey
yvapiya iglenir. Bu sayede ¢ok ince bir tabaka gerekli sertli§i garanti edebilir. Dikey
kolon kolayca deforme olmaz ve monte edilmesi ve tasinmasi uygundur. Ek olarak,
dikey kolon 3-D bakimindan gUzel bir gérinime sahip olacak sekilde geligtirilmigtir.
Haddelenmis takviye sonrasinda dikey kolon kapak plakalarinin (1-11, 1-12) yizevi,
duz disi (111) meydana getirir, bu, i¢ yuzey icine girinti yapan dikey kolon kapak
plakasinin dis yilzeyinden ¢ikinti yapan veya dis ylzey i¢ine girinti yapan dikey kolon
kapak plakasinin i¢ yizeyinden ¢ikinti yapan bir dis olabilir, bu da, bir ichOkey-dighlkey
vaplya veya her ikisine birden sahip olan dikey kolon kapak plakasi olusturur.
Haddelenmis takviye muamelesi, gesitli dig sekillerini igeren cesitli model degisikliklerini
igerir. Dikey kolon kapak plakasi, etiketleme, kontrol paneli ve diger amaglarla ilgili
konumlarn saklamak igin ihtivacglara gore delinebilir, oluklanabilir veya g¢entik halinde

kesilebilir.

Dikey kolon kapak plakalan {1-11, 1-12) genislik yoniinde bikilir. Dikey kolon kapak
plakasi, dikey kolondan dikddrtgenin Ug cephesine karsilik gelecek sekilde bikulldikten
sonra (i¢ yuze sahiptir. Birinci dikey kolon kapak plakasina (1-11) ve ikinci dikey kolon
kapak plakasina (1-12) karsilik gelen dikey kolonun birinci cephe bolimi (301)
bahsedilen civatalar veya vidalarla birlestirilir; birinci dikey kolon kapak plakasi (1-11)
ile birinci cephe karsisindaki Gc¢unca cephedeki (303) ikinci dikey kolon kapak plakasi
(1-12) arasinda yukselme ve algcalma hareketi igin bir oluk a¢ikligi aynimigtir. Dikey
kolon ayni zamanda bir alt badlanti pargasi (1-2) ile donatilmistir ve alt baglanti
parcasl, dikey kolonun tabaninda yer alan birinci ve ikinci dikey kolon kapak plakalarina
karsilk gelen oluk agikhginin her iki yaninda bulunan baglanti pargalarn (1-91, 1-92) ve
birinci ve ikinci dikey kolon kapak plakalarinin (1-11, 1-12) pargasini olugun agikhginin
her iki yanina baglamak igin kullanilan sarma makinesi tabanina karsgilik gelen baglant
parcasi (1-93) ve dikey kolonun montaji ve kurulumu sirasinda civata veya vidalarla
birlikte sarma makinesi tabani (200) ile donatilimistir. Montaj ve kurulum genellikle
imalat fabrikasinda isletmeye alma sirasinda veya uretim sahasindaki son kurulum

sirasinda gerceklestirilir.



10

15

20

25

30

35

11

Birinci dikey kolon kapak plakasi {(1-11) ve ikinci dikey kolon kapak plakasina (1-12)
kargilik gelen birinci cephenin ucu ayni zamanda dikey kolon (1-40) igine bukalir ve

blklmlere birlestirilir ve civatalarla veya vidalarla birlestirilir.

Bulustaki dikey kolonun (st sabit baglanti pargasi (1-13), ayni zamanda, kolon enine
kesit profilini sabitlemek i¢in kullanilan bir asagi yonde bikime {1-30) sahip olabilir ve

dikey kolon yuva ana gdvdesi biikiime {1-30) baglanir.

Dikey kolonun st sabitleme parcasi (1-3), dikey kolonun dst kapaginin bir pargasini
olusturabilir ve kaldirma aparatinin Gst montaj rafi (1-5), dikey kolonun ust kapaginin
baska bir parcasini olusturur. Dikey Kolonun i¢ pargalarini koruyabilen ve ayni
zamanda, ihtivaca gore Ust sabit baglanti par¢asinin (1-3) ve Ust montaj rafinin (1-5)

imalatini kolaylastirir.

Mevcut bulus ayrica bir alt dis baglanti pargasi (1-6) da temin eder. Alt dis baglanti
parcasina (1-6) karsilik gelen birinci baglanti pargasina bitisik dikey kolon cephesinin
tabaninda, sarma makinesi tabanina (200) ve dikey kolon gdvdesine karsilik gelen
baglanti pargalan (1-61, 1-62) temin edilmistir. Bunlar sarma makinesi tabani (200) ve
dikey kolon gdévdesini, alt i¢ yan badlanti pargasim (1-2) dikey kolonun montaji ve

kurulumu sirasinda civata veya vidalarla baglamak igin kullanihr.

Mevcut bulug ayrica bir kaldirma aparati kilavuz rayi (1-7) ile donatiimigtir. Kaldirma
aparatl kilavuz rayi (1-7), kaldirma aparati destek ¢ercevesi {(1-4) ve dikey kolon yuvasi
ana govdesi civatalarla baglanir. Kaldirma aparati kilavuz ray1 (1-7), kaldirma aparati
destek cercevesi (1-4) icinde yer alir ve civata ve somunlarla sabitlenir. Sekil 4'te
gosterilen civata (1-70) kullanilabilir. Bu kaldirma aparati kilavuz rayini (1-7) ve
kaldirma aparati destek gercevesini (1-4) sabitlemek icin somunlan eslestirmek (zere
kapak plakalarinin (1-11, 1-12) civata deliginden (401) gegebilen orta seviyeye (1-71)
sahiptir, bdylece dikey kolon kapak plakalan (1-11, 1-12), somun kafasi {1-72)

tarafindan ¢ok siki bir sekilde baglanmaz.

Mevcut bulusta, yukselme ve alcalma hareketi i¢in oluk acikhdinin kargisinda, dikey
kolon, bir bdlme levhasi (1-8) ile donatilmistir ve tabani, alt i¢c yan baglanti pargasina

(1-2) civatalar veya vidalarla badlanmistir. Ust bélum, kaldirma aparatinin (istlindeki
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montaj rafina bagdlanir. Ekli sekildeki isaret (1-80) yuvasi veya uzun delididir. Bélime
levhasimin her iki tarafi ile dikey kolon yuvasi ana gdvdesi arasinda, parcalarin
yukselmesi ve alcalmasi igin bir bosluk (402) ayrilmistir. Bu sekilde, sadece dikey
kolonun igindeki parc¢alar korumakla kalmaz, ayni zamanda dikey kolonun i¢ balimiind

korumak igin bdlme levhasinin demontajini ve montajini da kolaylastirir.

Ekteki sekillere ve Ozellikle sekil 5-7'ye referansla, mevcut bulustaki sarma makinesi,
sarma makinesi dikey kolonunun {(400) disinda yer alan bir gegis pargasini {2-4) ve
dikey kolonun iginde yer alan bir badlanti parcasini {2-2) igerir; baglanti pargasi (2-2)
kaldirma aparatinin tahrik zincirine {202) baglanir, gec¢is parcasi (2-4) bagdlanti
parcasina (2-2) baglanir ve zar cercevesi (204) gecis parcasina (2-4) sokulebilir sekilde

baglanir.

Zar cercevesi {204) gecis pargas! (2-4) lzerinde asihdir. Gegis parcasinin, ust ve alt
zar gergevelerini asmak icin iki adet baglant! pargasi (2-40) vardir ve zar gergeveler,

ilgili kancalara (2-41) sahiptir.

Gecis parcas| (2-4) ve zar gergevesi (204) ayrica vidalar veya civatalarla baglanan
baglanti pargalan (2-42, 2-43) ile de donatilmistir. Dikey kolon, ylkselme ve algalma
hareketi igin kilavuz raylar (1-7) ile donatiimistir. Baglanti parcas) (2-2), kilavuz ray (1-

7} ile eslesecek sekilde bir kilavuz pargasi saglanir.

Badlanti pargasinin (2-2) kenari, diga yéne dogru bakan bir montaj olugu (2-21) ile
donatilmistir ve montaj olugu, olugun derinlik ydniinde 6n ve arka tarafa ayarlanabilen

kilavuz parcasi olarak kayar blok (2-3) ile donatilmistir.

Kayar blogun (2-3) ayarlama yolu ile ilgili Ornek ¢ok basit, pratik bir yapiya sahiptir.
Montaj olugunun (2-21) tabani, kayan blogu (2-3) tne ve arkaya ayarlamak igin kayar

blogun (2-3) arkasina dogru disan uzanan ayar vidasi (2-5) ile baglanmistir.

Bosluklu gegme, kayar blogun (2-3) belirdi kosullara gore sol ve saddaki uyarlamali
kontrolinl ayarlamak i¢in kayar blok (2-3) ile montaj olugunun soldaki ve saddaki

duvarlari (2-21) arasindadir.
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Montaj olugu (2-3) ayrica, Ust sinirlayici parca ile alt sinirlayici parca (2-61, 2-62)
arasinda bulunan kayar blogun ust ve alt konumlarinin sinirlayici parcalan (2-61, 2-62)
ile donatilmigtir. Bosgluklu ge¢me kayar blogun (2-3) yukar ve asagdi uyarlamal
kontroliini  ayarlamak i¢in kayar blok ile Ust sinirlayicl parga (2-61) arasinda

bulunmaktadir.

Ekteki sekillere, ozellikle sekil 8, 9'a referansla, mevcut bulustaki sarma makinesi
tabaninin iki kirisi bulunmaktadir - birinci kiris {3-1) ve ikinci kiris (3-2). Birinci kirig {3-1)
ve ikinci kiris (3-2), sarma makinesinin dikey kolonunun {400) her iki tarafinda
genislemesine konumlandirilir ve kaldirma zan g¢ergevesinin (204) dikey kolonunun
yaninda bulunan ve kaldirma zan cercevesine (204) karsilik gelen bir centigi (3-5)
olusturan birinci kirig (3-1) daha kisadir ve kaldirma zarn ¢ergevesinin (204) alt ucu,

galisma sirasinda gentik (3-5) igine algalabilir.

Sarma makinesi tabani ile ayarlanan dikey kolonun ucu, iki kiriste bir gatal germe portu
(3-6) ile donatilmistir. Uygulama sirasinda, ¢atal germe portu {3-6), dogrudan kirislerle
olusturulabilmektedir, diger bir deyisle sarma makinesi tabanina monte edilen Kirigin

ucu duzdir, ortada ¢atal germe portu (3-6) ile ¢cevresel olarak kapali bir sekildedir.

Kiris, ana gdvde olarak oluk seklindeki celigi (3-71) kullanir ve oluk acgikhigr asagd
yondedir. Celik levha (3-72), oluk acikhdinda kaynaklanir ve sarma makinesinin on

ucunda gatal germe portu (3-62) olusturulur.

Sarma makinesi tabani, bir butlin olusturmak amaciyla iki kiris arasinda (3-8) baglant
yapisina sahiptir. ikinci kiris (3-2), sarma makinesinin dikey kolonunun (3-30) tabaninin
yan tarafina dogru uzatilir ve dikey kolon tahani (3-30), ikinci kiris (3-2) ve dikey kolon
tabaninin énindeki badlanti yapisi kaynaklanir.

Sekillere, ozellikle sekil 10 ve 11'e referanslar, mevcut bulugtaki uygulama modu, ayni
zamanda, sarma makinesi tabaninin bir kaynak yapisini da saglar. Kaynak, gubugun
konumlandiriimasini kolaylastiran ve kaynak islemini basitlestiren ve kaynak yapisini

glclendiren, kaynak kalitesini iyilestiren kriko konumlandirmasini benimser.

Sarg1 makinesi tabani, kirig (3-1), kirig (3-2) ve ¢cubuk {4-2) ile donatilmistir. Kirig (3-1),
kirig (3-2) ve c¢ubuk (4-2); kiris (3-1), kirig (3-2) ve ¢ubugun {4-2} baglanti yerini

konumlandirmak igin kullanilan kaynak yerinde bir kriko (4-11) ile donatilmistir. Kirig (3-
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1), kiris (3-2); cubuk (4-2) ile kaynaklanir ve ¢ubuk (4-2), kriko (4-11) ile eslesen bir

insersiyon alanina (4-21) sahiptir.

Cubudun kriko ile eslesen insersiyon alani {(4-21), cubudun 9on tarafindaki ¢ikintili

pargadir,

Cubugdun (4-2) enine kesiti, bir oluk bigimindedir ve ¢ikintili parga, oluk tabaninin (4-20)

ucunda ¢ikinti yapmaktadir.

Bahsedilen bir veya daha fazla kriko, kiris (3-1), kiris (3-2) ve her bir cubuk (4-2)

arasindaki kaynak noktalarinda temin edilmektedir.

Sekillerde gosterildigi gibi, sarma makinesi tabani, sol ve sagda iki kirig ile
donatilmigtir, bunlar birinci kiris (3-1) ve ikinci kiristir (3-2) ve her bir kirisin her iki
yaninda sirasiyla gubuklar ile kaynaklanir. Sol ve sagdaki iki kirise kaynakli gubuklar,

iki kiris arasindaki orta gizgiye gore simetriktir.

Sekillere, 6zellikle sekiller 12 ve 13'e referansla, mevcut bulusun uygulama sekli,
sarma makinesi déner mekanizmasinin bir destek yapisini da sadlar. Yapi basittir ve

maliyeti disiktir,

Mevcut bulus, déner mekanizmayi (201) destekleyen bir silindiri (5-2) igerir. Silindir
milinin (5-3) tabani (5-4) dik bir oluk bigimindedir. Silindir mili {5-3), oluk-seklindeki
tabanin (5-4) Gstinde dizenlenmistir. Oluk-seklindeki yapi dik olarak diizenlendiginde,
taban parcasi, deformasyonun dnlenmesi icin, tabanin tam yikseklik araliginda iki dik
oluk duvari icin hir baglanti roli oynar, bdylece butun destek yapisinin saglam almasini
ve ddner mekanizmanin kararll ve dengeli bir sekilde desteklenmesini sagdlar. Dikey
yerlestirme, Sekil 13'te gdsterildigi gibidir, oluk acikli§) (543), yana doéniktir ve olugun

uclar, sol ve sag uglar yerine (st ve alt uglardir.
Oluk seklindeki taban (5-4), oluklu gelikten yapilir veya gelik levha blkilerek yapilr.
Oluklu celikten yapilan oluklu duvarn (5-41) usti bir oluk (5-40) ile donatilmistir ve

silindir mili (5-3) oluk (5-40) iginde tutturulmustur. Ekli sekil isareti (5-42), oluk

seklindeki tabanin {5-4) oluklu alt bélimintn bir parcasidir.
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Silindir mili (5-3), érnegin, tabana (5-4) sahip kare mil baglantisi gibi dénebilir olmayan

bir mildir.

Taban (5-4), sarma makinesi taban kiriginin (3, 1) ve Kirigsinin (3-2) yan tarafindaki
sabitleme elemani (izerine, drnegdin kiris (3-1) ve kirig (3-2) arasinda bir gubuk lzerinde

(4-2) sabitleme elemani (5-6) (izerine monte edilir.

Destek yapisi ayrica déner mekanizmanin donmesini saglayan konsantrik zincir ¢arki

(5-7) Uzerinde cevresel olarak dagitiimis bircok destek elemani (5-8) icerir.

Mevcut bulustaki uygulama modunda, ekli sekillere, dzellikle sekil 14'e referansla,
kararh gerginlik durumuna sahip zincir igin germe etkisine sahip bir déner
mekanizmanin aktarma mekanizmasi sadlanmaktadir, ayrnca zincir, fiilli durumlara gore
otomatik olarak ayarlanabilir, boylece doner mekanizma, zar-sarma etkisini arttirarak,

diizgln bir sekilde dénehbilir.

Aktarma mekanizmasi (201), bir koaksiyal tahrik zincirini {5-7) ve déner mekanizmanin
bir tahrik dislisini (6-2) igerir. Aktarma mekanizmasi, sabit bir gerdirme carkina {6-3) ve
zincire gore hareketli gerdirme c¢arkina (6-4) sahiptir ve hareketli gerdirme ¢arki yay (6-
5) gerginlidi ile zincir (6-2) (zerinde hareket eder. Ddner mekanizma (201), tahrik

dislisinin mile baglayan déner tabla olabilir.

Hareketli gerdirme carki (6-4), yaya (6-5) baglanan déner montaj eleman (6-6) Gzerine
monte edilir ve yay (6-5), sarma makinesi tabani gibi sabitleme elemanina monte edilir.

Montaj eleman (6-6) duz bir nesnedir.

Ayrica, aktarma mekanizmas) ayrica hareketli gerdirme c¢arkinin konum sinirlama
mekanizmasi ile donatilabilir. Montaj elemani (6-6), sinirlayici bir rol oynayan bir kavisli
oluk (6-7) ile donatilmistir. Kavisli oluk {6-7), montaj elemaninin (6-6) donme noktasini
(6-60) daire merkezi olarak kullanir. Aktarma mekanizmasi ayrica, sarma makinesi
tabanina monte edilebilen sabit bir durdurma pimi (6-8) ile donatilir ve durdurma pimi

(6-8), kavisli oluk (6-7) icine sokulur.
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Sabit gerdirme garki (6-3) ve hareketli gerdirme carki {6-4), zincir halkasinin iki yaninin

disinda yer almaktadir.

Bahsedilen gerdirme carkinin (6-3) ve hareketli gerdirme ¢arkinin (6-4) konumlari, s6z
konusu tahrik zincir diglisinin (5, 7) eksenine ve zincirin tahrik diglisine (6-9) gore
simetriktir, diger bir deyisle, hareketli gerdirme c¢arkinin orta noktasinin sabit germe
garkina (6-3) simetrik olmasi tercih edilir. Tahrik dislisi (6-9) bir motor tarafindan tahrik

edilir.
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