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Sposéb ultradiwiekowego badania rur

Patent trwa od dnia 16 czerwca 1962 r.

Wynalazek dotyczy sposobu badania rur,
o powierzchni bgdZz oczyszczonej przez wytra-
wienie badZz surowej pokrytej zgorzeling, przy.
pomocy defektoskopu ultradzwiekowego wypo-
sazonego w glowice sko$ng. Znane sg sposoby
badania ultradzwickowego rur za pomocg de-
fektoskopéw wyposazonych w glowice skofne,
w ktérych cechowanie aparatury przeprowadza
sie za pomocg plasko$ciennej probki wykona-
nej na maszynach stacjonarnych jak gryzarki,
wiertarki itp.

Sposéb ten jest obarczony powaznymi wada-
mi, gdyz czulo§é¢ badania rur zalezy w szero-
kich granicach od $rednicy rury i stanu jej
powierzchni, zwlaszcza w przypadku rur o nie-

*) Wia$ciciel patentu o$wiadczyl, ze wspoéitwércami
wynalazku sg: mgr inz. J6zef Tabin, inz. Mieczystaw
Kurek, Jan Glowalla, inz. Tadeusz Nowakowski i mgr
inz. Stanistaw Partyka.

wytrawionej powierzchni, przez co bledy po-
miarowe osiggajg niedopuszczalne wielkosci.
Trudno$ci te eliminuje sie w ten spos6b, ze
badania ogranicza sie do rur o powierzchni wy-
trawionej.

Dla rur o mniejszych $§rednicach stosuje sie
glowice wkleste, co jest niedogodne, gdyz zmu-
sza do postugiwania sie kolekcjg glowic o réz-
nych krzywiznach w zalezno$ci od $rednicy ba-
danych rur. Dla rur o wiekszych S$rednicach
stosuje sie glowice plaskie. Linia przylozenia
takiej glowicy do powierzchni rury nie jest
jednak ustalona, gdyz czujnik mozna przytknaé
do powierzchni rury badZ przednia, badZz tylna
czy Srodkowa jego czeScig, przez co zmienia
sie czulo§é badania. )

Koniecznym jest' zapobiezenie tym zmianom
przez szczegblnie staranne badanie, co jednak
obniza szybko$¢ badania i zwieksza jego koszty.



Sposéb ultradzwickowego badania rur we-
dlug wynalazku usuwa wymienione wady do-
tychczas znanych metod zapewniajac sprawne
i dokladne przeprowadzenie badania przy za-
chowaniu duzej wydajnoéci pracy oraz unie-
mozliwiajagc wybrakowania rur posiadajacych
nieréwno$ci powierzchni, ktére odbijaja ultra-
dzwiek w spos6b podobny jak groZne wady ma-
terialowe.

Spos6b wedlug wynalazku polega na cecho-
waniu defektoskopu wraz z glowica, ktére prze-
prowadza sie przy wykorzystaniu odbicia ultra-
diwieku od otworu nawierconego w kierunku
réwnoleglym do osi rury wprost w jednej z rur
badanej partii badz tez w prébce wzorcowej
ksztaltu pierScienia o powierzchni tej samej
jako§ci co badane rury.

Otwoér ten nawierca sie przy wykorzystywa-
niu uchwytu posiadajgcego tarcze z zamoco-
wang do niej szczekg $rodkowa.

Tarcza ta ma dwa zespoly otworéw w roéz-
nych odlegloSciach od szczeki $rodkowej. W
otwory te wklada sie czop szczeki zewnetrznej
oraz tuleje na wiertlo. Otwér nawiercony w ba-
danej rurze badZ prébce wzorcowej ma S$red-
nice 0,05—0,2 grubo$ci §cianki rury i znajduje
. sig on w odleglosci 0,1—0,4 grubo$ci $cianki

rury od zewnetrznej Scianki.

Glowice w czasie badania przesuwa sie po
powierzchni rury wykorzystujagc zamocowana
do niej podpérke, ktéra stale opiera sie o ba-
dang rure, ’

Przyklad konstrukcji uchwytu oraz podpérki
uwidoczniono na rysunku, na ktérym {fig. 1

przedstawia przekréj pionowy uchwytu do na-

wiercania otworéw w badanej rurze, w fig. 2 —
widok tarczy i szczeki $rodkowej powyziszego
uchwytu, a w fig. 3 — widok glowicy z pod-
porka.

Uchwyt do nawiercania otworéw w badanej
rurze dostosowany do rur o réznych grubos$ciach
$cianek, sklada si¢ z tarczy A, saczeki drodko-
wej B, szezeki zewnetrznej E, §ruby F oraz
tulei wiertniczej G. W tarczy A zamocowana
jest nierozlgcznie szczeka Srodkowa B. Tarcza A
posiada dwa zespoly otworéw C i D umiesz-
czonych w réznych odlegtoSciach 'od szczeki B.
W jednym z otworéw C tarczy A umieszczony
jest czop szczeki zewmnetrznej E, za§ w odpo-
witaidajgcym mu otwiorze zespolu D jest umiesz-
czona tuleja G, przy pomocy ktorej jest pro-

wadzone lwvi»er{ho. Szczeka E posiada $rube F
sluzacg do przymocowania uchwytu do Scianki
rury H.

Padpérka do znanej glowicy sko$nej skiada
sig z dwdch belek K zlgczonych .dwoma Sru-
bami L oraz rolki M., Czopy rolki sg umiesz-
czone w otworach belek K, Podpérka jest za-
mocowana na styk do czujnika J, ktéry jest
Scisniety $rubami L miedzy belkami K,

Obsluga przed przystapieniem do badan przy-
mocowuje uchwyt do rury, nastepnie nawierca
w rurze otwér o S$rednicy 0,05—0,2 gruboS$ci
§cianki rury w odleglo$ci 0,1 do 0,4 gruboSci
§cianki od powierzchni wewnetrznej rury, uru-
chamia defektoskop i cechuje go przy wyko-
rzystaniu odbicia ultradzwieku od powyzszego
otworu, nastawiajgc podpérke glowicy dla uzy-
skania maksimum czulo§ci oraz wzmocnienie
defektoskopu, do uzyskania na ekranie echa
o przepisanej wysoko§ci wychyleii wynoszace]j
od 0,4—0,9 wysoko$ci ekranu.

Nastepnie bada sie rure przesuwajac glowice
recznie ruchem zygzakowatym za$§ defektoskop
réwniez recznie po wsporniku.

Podpo6rka glowicy w czasie cechowania i wla-
Sciwego badania opiera sie o powierzchnie ba-
danej rury.

Zastrzezenia patentowe

.1. Spos6b ultradZwiekowego badania rur przy
pomocy defektoskopu ultradiwickowego do
metody echa i glowicy skos$nej znamienny
tym, ze cechowanie defektoskopu wraz z gto-
wicg wykonuje sie przy wykorzystaniu od-
bicia ultradZwieku od otworu o S$rednicy
wynoszgcej od 0,05 do 0,2 grubosci Scianki
badanej rury, nawierconego w jednej rurze
badanej partii lub w prébce odcietej z jednej
rury badanej partii w odleglo§ci od 0,1 do
0,4 grubo$ci S$cianki rury od powierzchni
wewnetrznej rury.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, zZe
wymieniony otw6ér nawierca sie przy wy-
korzystaniu uchwytu skiladajgcego sie z tar-
czy (A), z dwoma zespotami otworéw (C
i D), dwb6ch szczegk (B i E) oraz tulei na
wiertto (G).
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im Stamistawa Staszica



Do opisu patentowego nr 47480

Fig. 3

‘WDA 1510 5.7.63 100 szt. B5



	PL47480B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


