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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposob tgczenia pierscienia miazdzgcego i pierScienia dyszowego
oraz pofgczenie pierécienia miazdzgcego i pierscienia dyszowego do pierscienia miazdzgcego do sto-
sowania w mtynach kulowych i misowo-rolkowych.

Z polskiego opisu patentowego nr 155 708 znany jest miyn kulowo-misowy do wytwarzania pytu
weglowego przeznaczonego do spalania w kottach energetycznych zawierajgcy szereg kul przylegaja-
cych od gory i od dotu do rozdrabniajgcych pierscieni, z ktérych dolny spoczywa na wirujgcej tarczy
i jest napedzany obrotowo wokét pionowej osi. Wnetrze obudowy miyna jest rozdzielone przegrodg usy-
tuowang na poziomie goérnej powierzchni dolnego rozdrabniajgcego pierscienia i rozcigga sie od pier-
Scienia do Sciany obudowy. Zawiera w przegrodzie dysze w iloSci 16—36, ktdérych o$ jest nachylona do
powierzchni przegrody w strone pionowej osi miyna pod katem 50-70° i rbwnomiernie odchylona prze-
ciwnie do kierunku ruchu kul o kat 15-30° mierzony od promienia przechodzgcego przez pionowg 0$
miyna i 0§ symetrii dyszy. Wylot dysz lezy w ptaszczyznie gornej przegrody. Miedzy cyklonem a obu-
dowg mtyna sg rozmieszczone kierownice wywotujgce wirowanie wokét osi miyna strumienia powietrza.

Z polskiego opisu patentowego nr 158 732 znany jest sposdb przemiatu wegla w mtynie kulowym
zawierajgcy jeden wieniec kul oraz dolng i gérng mise przylegajgce do kul powierzchniami réwnolegtymi
wzgledem siebie i w poziomie miyna, gdzie surowy wegiel jest podawany grawitacyjnie w osi mtyna na
wirujgce dno miyna w $rodek wienca kul, skad sitg od$rodkowg jest kierowany miedzy dolne powierzch-
nie kul i dolng mise do pierwszego mielenia. Po rozdrobnieniu jest przemieszczany na zewnagtrz wienca
kul, gdzie poddawany jest wstepnej separacji na czesci gérnej powierzchni kul po zewnetrznej stronie
wienca przez dziatanie powietrza wyptywajgcego z dna mtyna ku gérze. Po zmieszaniu z kruszywem
strumieni ten kierowany jest na gérng powierzchnie kul zostaje rozdzielony na dwa strumienie, jeden
strumien odbity od gérnej powierzchni kul porywajgc mate ziarna jest kierowany ku gérze do ostatecznej
separacji, drugi strumien z wiekszymi ziarnami kierowany miedzy gérng powierzchnie kul i gérng mise
ku wnetrzu wienca kul, gdzie ziarna te podlegajg drugiemu mieleniu. Sity docisku kul przez gérng mise
sg kierowane pionowo w dét do dolnej misy. Po przejSciu do wnetrza wienca kul strumien powietrza jest
odchylony ku gérze unoszac mate ziarna do ostatecznej separacji. Z polskich opiséw patentowych
nr 187 247 i 187 429 znany jest sposob i miyn kulowo-misowy do przemiatu kruszywa, zwtaszcza wegla
stosowanych zwiaszcza w energetyce do wytwarzania pytu weglowego do spalania w kottach energe-
tycznych. Odsysa sie odseparowane grubsze frakcje pylu czescig gorgcego powietrza wprowadzanego
z duzg szybkoscig wokot dolnego stozka separatora strumieniem rozchylajgcym sie najkorzystniej jed-
nostronnie w kierunku osi miyna, ktéry wdmuchuje je do surowego kruszywa pod koncentryczng rure
zsypowag, wstepnie suszgc go przed procesem przemiatu. Strumien ten wydmuchuje z surowego kru-
szywa najdrobniejsze frakcje do separatora oraz transportuje grubsze frakcje do elementéw miazdza-
cych. Suszone kruszywo poddaje sie miazdzeniu sitami nacisku pod kgtem a do pionowej osi mtyna
w kierunku zewnetrznej jego obudowy wzdtuz tworzacej stozka gdzie czeSciowo rozdrobnione kruszywo
jest wdmuchiwane pozostatg czescig gorgcego powietrza wprowadzanego w kierunku stozkowego pier-
Scienia dociskowego do ponownego rozdrobnienia w strone obudowy mtyna. Miyn kulowo-misowy za-
wiera gtebokg mise miazdzgcg obejmujgcg wyzej kule miazdzace od strony obudowy miyna, stozkowy
pierscien dociskowy zabudowany pod katem ot w stosunku do pionowej osi miyna dociskajacy kule
miazdzace do wewnetrznej Sciany gtebokiej misy miazdzacej w strone obudowy mtyna, pierScien prze-
lotowy na obwodzie gtebokiej misy miedzy krawedzig gtebokiej misy miazdzgcej a przegrodg zabudo-
wang powyzej gérnej krawedzi gtebokiej misy miazdzacej, z dyszg skierowang w kierunku stozkowego
pierScienia dociskowego, oraz wokét dolnego stozka separatora uktad odsysania z pierscieniowg dyszg
gorgcego powietrza.

Z polskiego opisu patentowego 200308 znany jest Uktad mielgcy mtynow pierscieniowo-kulowych
i misowo-rolkowych. Wynalazek dotyczy uktadu mielgcego miynéw pierscieniowo-kulowych i misowo-
rolkowych, w ktérym z jednej strony obrotowy dyszowy pier$cienh ma od goéry zamocowany ptaski kotowy
i obrotowy kotnierz, a nad nim trwale zamocowany do obudowy miyna pierScien, tworzacy obwodowg
poziomg szczeline stanowigcy labiryntowy optymalizujacy przeptyw powietrza. Uktad mielgcy miynow
pierscieniowo-kulowych i misowo-rolkowych o ksztatcie cylindrycznym w przekroju poprzecznym skfa-
dajacy sie z mielgcej misy z miazdzacych kul lub rolek oraz z obrotowego dyszowego pierscienia, zna-
mienny tym, ze z jednej strony obrotowy dyszowy pierscien ma od géry zamocowany ptaski kotowy
i obrotowy kotnierz o Srednicy mniejszej od wewnetrznej Srednicy pomiedzy $ciankami obudowy komory
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miyna i szerokosci mniejszej od zewnetrznej krawedzi wylotowego obwodowego otworu dyszy pierscie-
nia, a od goéry nad kotnierzem do $cianki obudowy komory ma zamocowany trwale pierscien o szeroko-
Sci lei dluzszej od odlegtosci pomiedzy Sciankg obudowy, przy czym pomiedzy obrotowym kotnierzem
a nieruchomym pierScieniem tworzy sie poziomg uszczelniajgcg szczeline stanowigcg labiryntowy op-
tymalizujgcy przeptyw powietrza.

Z polskiego opisu patentowego 176560 znany jest miyn pierScieniowo-kulowy wyposazony
w obudowe, dno misy i kule mielgce, toczace sie po dnie misy poddane dziataniu zewnetrznej sity, zna-
mienny tym, ze dla kazdej kuli mielgcej ma oddzielne urzadzenie dociskowe przenoszgce site ze-
wnetrzng na kule mielgce.

Znane jest tgczenie pierScienia dyszowego z pierscieniem miazdzgcym poprzez kotkowanie. Ta-
kie potgczenie wywotuje dwa zasadnicze problemy. Na etapie produkcyjnym z uwagi na stosowanie
w konstrukcji pierScienia miazdzgcego i pierscienia dyszowego materiatéw twardych trudno obrabial-
nych otwory pod kotkowanie muszg byé nawiercone przed obrébkg cieplng. Czesto w wyniku obrébki
cieplnej nastepuje przemieszczenie otworéw co uniemozliwia ich spasowanie z przygotowanym wcze-
$niej otworami w pierScieniu dyszowym. Takie dziatania wymaga wykonania otworéw odpowiednio
wiekszych, aby skorygowaé ewentualne niedoktadnos$ci w spasowaniu otworéw na pierécieniach. Takie
niedoktadnosci w rozmiarze otwordw skutkujg ostabieniem potgczenia i mniejszg odpornoscig tgczenia
na zerwanie.

Kolejnym istotnym problemem jest Scinanie kotkéw w toku eksploatacji mtyna, co wymaga zatrzy-
mania miyna i wykonania napraw.

Wynalazek rozwigzuje ten problem poprzez zmiane potaczenia i wprowadzenie wpustéw bloku-
jacych wsuwanych w przygotowane naciecia na krawedziach pierscieni.

Sposob tgczenia pierScienia miazdzacego i piersScienia dyszowego wedtug wynalazku charakte-
ryzuje sie tym, ze w krawedzi zewnetrznej (A) pierscienia miazdzgcego przed obrdbkg cieplng wykonuje
sie pionowe co najmniej jedno naciecia i na pierscieniu dyszowym wykonuje sie odpowiadajacg im ilosé
nacieé w krawedzi wewnetrznej B pierScienia dyszowego a nastepnie po zakonczeniu obrébki pierscieni
miazdzgcego i dyszowego, w przygotowane i dopasowane naciecia w powstaty rowek wbija sie wpust
o wymiarach indywidualnie dostosowanych do faktycznego rozmiaru rowka. Potaczenie pierscienia
miazdzgcego i pierScienia dyszowego wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze w krawedzi ze-
wnetrznej (A) pierScien miazdzgcy ma co najmniej jedno pionowe naciecie a na pierécieniu dyszowym
znajduje sie odpowiadajgcg im ilos¢ nacie¢ w krawedzi wewnetrznej B pierécienia dyszowego i w po-
wstaty rowek wbity jest wpust o wymiarach indywidualnie dostosowanych do faktycznego rozmiaru
rowka.

Korzystnie, gdy naciecia na pierscieniu miazdzacym rozmieszczone sg symetrycznie na obwodzie.

Korzystnie, gdy naciecia na pierscieniach tworzg rowek zasadniczo w ksztatcie prostopadtoscianu.

Przyktad realizacji wynalazku przedstawiono na rysunku, gdzie fig. 1 przedstawia fragment pier-
Scienia z potgczeniem.

Potgczenie pierScienia miazdzgcego i pierécienia dyszowego w krawedzi zewnetrznej (A) pier-
Scien miazdzgcy pionowe naciecia 2 a na pierscieniu dyszowym 3 znajduje sie odpowiadajgcg im ilosé
nacie¢ 4 w krawedzi wewnetrznej B pierScienia dyszowego 3 i w powstaty rowek 5 wbity jest
wpust 6 o wymiarach indywidualnie dostosowanych do faktycznego rozmiaru rowka 5. Wpust ma ksztatt
zasadniczo prostopadfoScianu.

Taki ksztatt potgczenia umozliwia trwate i precyzyjne potgczenie pierscieni.

Pierécien miazdzacy i pierscienien dyszowy tgczy sie w ten sposoéb, ze w krawedzi zewnetrznej
(A) pierscienia miazdzgcego przed obrdbkg cieplng wykonuje sie pionowe naciecia 2 i na pierscieniu
dyszowym 3 wykonuje sie odpowiadajgcg im ilo$¢ nacie¢ 4 w krawedzi wewnetrznej B pierscienia dy-
szowego 3, a nastepnie po zakonczeniu obrébki pierscieni miazdzgcego i dyszowego, w przygotowane
i dopasowane naciecia 2 i 4 w powstaty rowek 5 wbija sie wpust 6 o wymiarach indywidualnie dostoso-
wanych do faktycznego rozmiaru wpustu 5. Cato$¢ jest przykryta pierécieniem 1.

Takie potgczenie jest odporne na zerwanie w trakcie pracy miyna.

Podany przyktad realizacji nie wyczerpuje mozliwosci zastosowania wynalazku.
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Zastrzezenia patentowe

Sposo6b faczenia pierScienia miazdzgcego i pierScienia dyszowego, znamienny tym, ze
w krawedzi zewnetrznej (A) pierscienia miazdzgcego przed obréobkg cieplng wykonuje sie pio-
nowe co najmniej jedno naciecie (2) i na pierscieniu dyszowym (3) wykonuje sie odpowiada-
jacq im ilos¢ nacieé (4) w krawedzi wewnetrznej B pierScienia dyszowego (3) a nastepnie po
zakonczeniu obrébki pierscieni miazdzgcego i dyszowego, w przygotowane i dopasowane na-
ciecia (2 i 4) w powstaty rowek (5) wbija sie wpust (6) o wymiarach indywidualnie dostosowa-
nych do faktycznego rozmiaru rowka (5).

Potgczenie pierscienia miazdzgcego i pierscienia dyszowego, znamienne tym, ze w krawedzi
zewnetrznej (A) pierscien miazdzgcy ma co najmniej jedno pionowe naciecie (2) a na pierscie-
niu dyszowym (3) znajduje sie odpowiadajgcg im ilos¢ nacie¢ (4) w krawedzi wewnetrz-
nej B pierscienia dyszowego (3) i w powstaty rowek (5) wbity jest wpust (6) o0 wymiarach indy-
widualnie dostosowanych do faktycznego rozmiaru rowka (5).

Potgczenie pierscienia miazdzacego i pierScienia dyszowego wedtug zastrz. 2, znamienne
tym, ze naciecia (2) na pierscieniu miazdzgcym rozmieszczone sg symetrycznie na obwodzie.
Potgczenie pierscienia miazdzacego i pierscienia dyszowego wedtug zastrz. 2 lub 3, zna-
mienne tym, ze naciecia (2 i 4) na pierscieniach tworzg rowek (5) zasadniczo w ksztatcie
prostopadtoScianu.

Rysunek

Fig.1



