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(57)摘要

本发明公开了一种仿幕墙样式的门窗结构

及安装方法，包括主体建筑结构(1)，主体建筑结

构(1)内设有门窗结构，其特征在于：所述门窗结

构包括固定于主体建筑结构(1)内设有门窗钢副

框(2)，门窗钢副框(2)内设有铝合金门窗组框

(3)，铝合金门窗组框(3)上设有玻璃单元(4)，玻

璃单元(4)外侧设有与铝合金门窗组框(3)相配

合的铝合金门窗压线(5)。本发明具有体积小巧

纤细以及提升美观性的特点。
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1.一种仿幕墙样式的门窗结构，包括主体建筑结构(1)，主体建筑结构(1)内设有门窗

结构，其特征在于：所述门窗结构包括固定于主体建筑结构(1)内设有门窗钢副框(2)，门窗

钢副框(2)内设有铝合金门窗组框(3)，铝合金门窗组框(3)上设有玻璃单元(4)，玻璃单元

(4)外侧设有与铝合金门窗组框(3)相配合的铝合金门窗压线(5)。

2.根据权利要求1所述的一种仿幕墙样式的门窗结构，其特征在于：玻璃单元(4)外端

和铝合金门窗压线(5)之间设有第一胶层(6)；玻璃单元(4)侧面和铝合金门窗组框(3)之间

设有第二胶层(7)。

3.根据权利要求1所述的一种仿幕墙样式的门窗结构，其特征在于：所述玻璃单元(4)

包括固定于铝合金门窗组框(3)内的玻璃副框(401)，玻璃副框(401)内设有中空玻璃

(402)，中空玻璃(402)和玻璃副框(401)之间设有第三胶层(403)。

4.根据权利要求3所述的一种仿幕墙样式的门窗结构，其特征在于：所述中空玻璃

(402)为双超白钢化中空玻璃。

5.根据权利要求1所述的一种仿幕墙样式的门窗结构，其特征在于：所述铝合金门窗组

框(3)包括位于门窗钢副框(2)内左右两侧的铝合金门窗纵向框料(301)以及位于门窗钢副

框(2)内上下两侧的铝合金门窗横向框料(302)，两根铝合金门窗纵向框料(301)之间还设

有铝合金门窗中间横向框(303)；铝合金门窗纵向框料(301)和铝合金门窗横向框料(302)

之间设有断热胶条(304)和连接角码(305)。

6.根据权利要求5所述的一种仿幕墙样式的门窗结构，其特征在于：铝合金门窗纵向框

料(301)和铝合金门窗横向框料(302)的内侧均设有扣盖(306)。

7.根据权利要求1所述的一种仿幕墙样式的门窗结构，其特征在于：门窗钢副框(2)和

主体建筑结构(1)内壁面之间设有热浸镀锌铁脚(8)。

8.根据权利要求1所述的一种仿幕墙样式的门窗结构，其特征在于：所述主体建筑结构

(1)外侧以及门窗钢副框(2)与铝合金门窗组框(3)之间均设有保温棉(9)；保温棉(9)外侧

还设有门窗结构周圈交接材料层(10)。

9.应用权利要求1‑8中任一项所述的一种仿幕墙样式的门窗结构的安装方法，其特征

在于，包括以下具体步骤：

步骤一、在工厂将铝合金门窗纵向框料、铝合金门窗横向框料及断热胶条通过不锈钢

螺钉与连接角码进行组框，并安装铝合金门窗中间横向框，得到铝合金门窗组框；

步骤二、在工厂将中空玻璃、玻璃副框通过硅酮结构胶及双面胶条进行组框，形成玻璃

单元；

步骤三、在现场将门窗钢副框通过射钉、热浸镀锌铁脚和不锈钢自攻钉固定在主体建

筑结构上，并通过热浸镀锌铁脚进行找平；

步骤四、在现场将铝合金门窗组框通过不锈钢自攻钉固定在门窗钢副框上；

步骤五、在现场将玻璃单元固定到铝合金门窗组框上，并通过硅酮耐候密封胶及泡沫

棒将玻璃单元与铝合金门窗组框之间的空隙进行密封；

步骤六、玻璃安装完成后，将铝合金门窗压线进行45°组角密拼安装，并通过硅胶条及

硅酮耐候密封胶进行密封；

步骤七、在现场室外处，利用周圈交接材料对门窗结构的周圈进行防水密封处理；

步骤八、在现场室内处，将铝合金门窗组框与建筑主体结构之间进行墙体粉刷，并通过
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室内封修型材、硅酮耐候密封胶及泡沫棒进行封堵围合。
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一种仿幕墙样式的门窗结构及安装方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种建筑物门窗结构，特别是一种仿幕墙样式的门窗结构及安装方

法。

背景技术

[0002] 玻璃幕墙是指由支承结构体系可相对主体结构有一定位移能力、不分担主体结构

所受作用的建筑外围护结构或装饰结构；墙体有单层和双层玻璃两种；玻璃幕墙是一种美

观新颖的建筑墙体装饰方法，它赋予建筑的最大特点是将建筑美学、建筑功能、建筑节能和

建筑结构等因素有机地统一起来，建筑物从不同角度呈现出不同的色调，随阳光、月色、灯

光的变化给人以动态的美。但是，玻璃幕墙也存在着一些局限性，例如光污染、能耗较大等

问题。为了减少玻璃幕墙的不良影响，部分地方会限制玻璃幕墙系统的使用，在玻璃幕墙限

制使用的区域，只能使用常规门窗。而常规的门窗横纵向外露框较宽，结构的整体体积较

大，美观性较差；门窗所有分格位置均采用明框做法，无法实现隐框的目的。因此，现有的技

术存在着体积大而粗壮以及美观性较差的问题。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于，提供一种仿幕墙样式的门窗结构及安装方法。本发明具有体

积小巧纤细以及提升美观性的特点。

[0004] 本发明的技术方案：一种仿幕墙样式的门窗结构，包括主体建筑结构，主体建筑结

构内设有门窗结构，所述门窗结构包括固定于主体建筑结构内设有门窗钢副框，门窗钢副

框内设有铝合金门窗组框，铝合金门窗组框上设有玻璃单元，玻璃单元外侧设有与铝合金

门窗组框相配合的铝合金门窗压线。

[0005] 前述的一种仿幕墙样式的门窗结构中，玻璃单元外端和铝合金门窗压线之间设有

第一胶层；玻璃单元侧面和铝合金门窗组框之间设有第二胶层。

[0006] 前述的一种仿幕墙样式的门窗结构中，所述玻璃单元包括固定于铝合金门窗组框

内的玻璃副框，玻璃副框内设有中空玻璃，中空玻璃和玻璃副框之间设有第三胶层。

[0007] 前述的一种仿幕墙样式的门窗结构中，所述中空玻璃为双超白钢化中空玻璃。

[0008] 前述的一种仿幕墙样式的门窗结构中，所述铝合金门窗组框包括位于门窗钢副框

内左右两侧的铝合金门窗纵向框料以及位于门窗钢副框内上下两侧的铝合金门窗横向框

料，两根铝合金门窗纵向框料之间还设有铝合金门窗中间横向框；铝合金门窗纵向框料和

铝合金门窗横向框料之间设有断热胶条和连接角码。

[0009] 前述的一种仿幕墙样式的门窗结构中，铝合金门窗纵向框料和铝合金门窗横向框

料的内侧均设有扣盖。

[0010] 前述的一种仿幕墙样式的门窗结构中，门窗钢副框和主体建筑结构内壁面之间设

有热浸镀锌铁脚。

[0011] 前述的一种仿幕墙样式的门窗结构中，所述主体建筑结构外侧以及门窗钢副框与
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铝合金门窗组框之间均设有保温棉；保温棉外侧还设有门窗结构周圈交接材料层。

[0012] 一种仿幕墙样式的门窗结构的安装方法，包括以下具体步骤：

[0013] 步骤一、在工厂将铝合金门窗纵向框料、铝合金门窗横向框料及断热胶条通过不

锈钢螺钉与连接角码进行组框，并安装铝合金门窗中间横向框，得到铝合金门窗组框；

[0014] 步骤二、在工厂将中空玻璃、玻璃副框通过硅酮结构胶及双面胶条进行组框，形成

玻璃单元；

[0015] 步骤三、在现场将门窗钢副框通过射钉、热浸镀锌铁脚和不锈钢自攻钉固定在主

体建筑结构上，并通过热浸镀锌铁脚进行找平；

[0016] 步骤四、在现场将铝合金门窗组框通过不锈钢自攻钉固定在门窗钢副框上；

[0017] 步骤五、在现场将玻璃单元固定到铝合金门窗组框上，并通过硅酮耐候密封胶及

泡沫棒将玻璃单元与铝合金门窗组框之间的空隙进行密封；

[0018] 步骤六、玻璃安装完成后，将铝合金门窗压线进行45°组角密拼安装，并通过硅胶

条及硅酮耐候密封胶进行密封；

[0019] 步骤七、在现场室外处，利用周圈交接材料对门窗结构的周圈进行防水密封处理；

[0020] 步骤八、在现场室内处，将铝合金门窗组框与建筑主体结构之间进行墙体粉刷，并

通过室内封修型材、硅酮耐候密封胶及泡沫棒进行封堵围合。

[0021] 与现有技术相比，本发明由门窗钢副框、铝合金门窗组框、玻璃单元和铝合金门窗

压线组成，使得整体的门窗结构体积小巧纤细，部分分格处还可以达到隐框设计的效果，兼

具玻璃幕墙和门窗的优点，改善现有门窗结构美观性较差的现象。与此同时，本发明的玻璃

单元由玻璃副框、中空玻璃和硅酮结构胶和双面胶条组成，可以有效的解决玻璃安装平整

度的问题。本发明将门窗钢副框、铝合金门窗组框、和玻璃单元采用预组框的结构，将门窗

框料进行整体单元安装，有效提高装配率要求且缩短了现场施工的时间并节省了成本。综

上所述，本发明具有体积小巧纤细以及提升美观性的特点。

附图说明

[0022] 图1是本发明的三维结构视图；

[0023] 图2是本发明的正视图；

[0024] 图3是图2中的A‑A向视图；

[0025] 图4是图3的局部放大图；

[0026] 图5是图2中的B‑B向视图。

[0027] 附图中的标记为：1‑主体建筑结构，2‑门窗钢副框，3‑铝合金门窗组框，4‑玻璃单

元，5‑铝合金门窗压线，6‑第一胶层，7‑第二胶层，401‑玻璃副框，402‑中空玻璃，403‑第三

胶层，301‑铝合金门窗纵向框料，302‑铝合金门窗横向框料，303‑铝合金门窗中间横向框，

304‑断热胶条，305‑连接角码，306‑扣盖，8‑热浸镀锌铁脚，9‑保温棉，10‑门窗结构周圈交

接材料层。

具体实施方式

[0028] 下面结合附图和实施例对本方法作进一步的说明，但并不作为对本方法限制的依

据。
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[0029] 实施例。一种仿幕墙样式的门窗结构，构成如图1至5所示，包括主体建筑结构1，主

体建筑结构1内设有门窗结构，其特征在于：所述门窗结构包括固定于主体建筑结构1内设

有门窗钢副框2，门窗钢副框2内设有铝合金门窗组框3，铝合金门窗组框3上设有玻璃单元

4，玻璃单元4外侧设有与铝合金门窗组框3相配合的铝合金门窗压线5。

[0030] 玻璃单元4外端和铝合金门窗压线5之间设有第一胶层6；玻璃单元4侧面和铝合金

门窗组框3之间设有第二胶层7。

[0031] 第一胶层包括硅胶条及硅酮耐候密封胶。

[0032] 第二胶层包括硅酮耐候密封胶及泡沫棒。

[0033] 所述玻璃单元4包括固定于铝合金门窗组框3内的玻璃副框401，玻璃副框401内设

有中空玻璃402，中空玻璃402和玻璃副框401之间设有第三胶层403。

[0034] 第三胶层包括硅酮结构胶和双面胶条。

[0035] 所述中空玻璃402为双超白钢化中空玻璃。

[0036] 所述铝合金门窗组框3包括位于门窗钢副框2内左右两侧的铝合金门窗纵向框料

301以及位于门窗钢副框2内上下两侧的铝合金门窗横向框料302，两根铝合金门窗纵向框

料301之间还设有铝合金门窗中间横向框303；铝合金门窗纵向框料301和铝合金门窗横向

框料302之间设有断热胶条304和连接角码305。

[0037] 铝合金门窗纵向框料301和铝合金门窗横向框料302的内侧均设有扣盖306。

[0038] 门窗钢副框2和主体建筑结构1内壁面之间设有热浸镀锌铁脚8。

[0039] 所述主体建筑结构1外侧以及门窗钢副框2与铝合金门窗组框3之间均设有保温棉

9；保温棉9外侧还设有门窗结构周圈交接材料层10。

[0040] 本实施例中，铝合金门窗纵向框料及铝合金门窗横向框料为工厂预组框形式，有

效提高幕墙构造装配率，降低了现场施工的人工及机械成本，同时提高了产品品质。

[0041] 本实施例中，所述双超白钢化中空玻璃、硅酮结构胶及双面胶条及铝合金玻璃副

框组成的玻璃单元均布约束安装在内部铝合金门窗组框上，使得玻璃面板受力均匀，有效

的保证了玻璃的平整度。

[0042] 本实施例提供一种仿幕墙样式的新型门窗系统的现场连接方法包括如下步骤：

[0043] 步骤1：在工厂将铝合金门窗纵向框料、铝合金门窗横向框料及断热胶条通过不锈

钢螺钉M5X30、门窗框料组框的连接角码进行组框；

[0044] 步骤2：在工厂将双超白钢化中空玻璃、铝合金的玻璃副框通过硅酮结构胶及双面

胶条进行组框并形成玻璃单元；

[0045] 步骤3：在现场将门窗钢副框通过射钉、热浸镀锌铁脚、不锈钢自攻钉ST‑4.8X13固

定在钢筋混凝土结构(主体建筑结构)上，并通过热浸镀锌铁脚进行找平；

[0046] 步骤4：在现场将步骤1中门窗边框通过不锈钢自攻钉ST‑4.8X16固定在门窗钢副

框上；

[0047] 步骤5：在现场将步骤2中玻璃单元固定到门窗边框上并将通过硅酮耐候密封胶及

泡沫棒(室外)进行密封；

[0048] 步骤6：玻璃安装完成后将门窗外侧铝合金门窗压线进行45°组角密拼安装，并通

过硅胶条及硅酮耐候密封胶侧面密封；

[0049] 步骤7：在现场室外处，将门窗系统与周圈交接材料门窗系统周圈交接材料进行防
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水密封处理；

[0050] 步骤8：在现场室内处，将门窗系统边框料与周圈室内材料、墙体粉刷通过室内封

修型材、硅酮耐候密封胶及泡沫棒(室内)进行封堵围合，确保美观；

[0051] 本发明提供的仿幕墙样式的新型门窗系统通过提取了幕墙系统框料纤细的特点

同时也吸取了门窗系统组框高装配率的特性，以达到新型门窗系统并规避了部分地方标准

限制使用玻璃幕墙的要求，实现了幕墙外观的特点，解决了传统门窗框料“粗壮”的弊端，同

时又优于常规幕墙低装配的特点；也解决了常规的玻璃幕墙系统立柱、横梁、支座等配件均

需独立安装，装配率较低且安装成本较高，现场人为工作量较大且不确定性因素较多的问

题。本发明通过结构上的改变，使其兼具了传统门窗和传统玻璃幕墙的优点。

说　明　书 4/4 页

7

CN 114635626 A

7



图1
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图2

图3
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图4

说　明　书　附　图 3/4 页

10

CN 114635626 A

10



图5
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