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(54) Vicenéklonové klopka pro hromadné

broudeni a le3tén{

(57) Rautové koule je brou3ens podle vy-
nélezu mechanicky, proti zndmému postupu
broudeni, které je provddéne ru&né, Rautova
koule je broudena tak, Ze surovina je upev~
néna ne apardt, upnuty v klopce, kterd je
volnd uloZena v naklap&cim zafizeni, kte-
ry umoZnuje nastavovat néklony jednotli-
vych Fad plo3ek podle predem nastaveného
uhlového rastru zdpadkou, pFfifemz dorez

pro hloubku vybrusu plodek se pohybuje po
uzavfené valcové 3ablond, Na vdlcovy do~
raz dosedd sefizovaci element méstku. Tekto
Jednotlivd vybrou3enéd plodky vytvéareji
roviny te&né k vepsanéd kouli & v kone&nénm
vybrusu viceplodkovou rautovou kouli.
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Vyndlez se tykd vicendklonové klopky pro hromedné s mechanické broudeni a le3ténd
sklendnych ovésovych a biZuternich vyrobk6, napfiklad rautovych kouli.

Dosu¢ znéma zaiizeni fe3i broudeni a le3tdni viceplodkovych sklendnych biZuter-
nich vyrobkd tak, Ze pro kaZdou z plo3ek je brousici pripravek tj. aparat s natmele-
nymi vyrobky postupnd ru&nd pifenddvdn do jindho brousiciho méstku tj. klopky, pFilemZ
vznikaji zna&né néroky na pfesnost souhlasného sefizeni jednotlivych klopek. Timto zpl-
sobem se dafi vybrousit a vyle3tit n&které jednoduddi vybrusy., Nelze v3ak s poZadovanou

pfesnosti vybrousit rautovou kouli.

Podstata vicenéklonové klopky pro hromadné broudeni a le3t&ni rautovych kouli spo-
¢ivd v tom, Ze klopka s upnutym aparatem nesoucim natmelenou surovinu je otodnd uloZe-
ne v nakldp&cim zafizeni, které umoZnuje nastavovat néklony jednotlivych tad ploSek po~-
dle pi‘edem nastaveného thlového rastru, prifemZ doraz pro hloubku vybrusu plo3ek se po-
hybuje po vsazené vélcové Zablond, Takto jednotlivé plo3ky vytvéreji roviny teiné k ve=-

psané kouli a v kone&ném vybrusu rautovou kouli,

Vyndlezem se doséhne efektivni vyroby ovésového bifuterniho viceplodkového vybru-
su, napfiklad rautové koule. Vy33im G&inkem je novy vyrobek na stdvajicim zarizeni ne-

vyrobitelny.

Podstata vyndlezu vyplyvéd z pifipojenych vykres@, kde na obr. 1 je zndzornén né-

rys zafizeni a na obr. 2 je bokorys zafizeni.

Vicenédklonové klopke pro hromédné broudeni a le3t&ni biZuternich a ov&sovych vy-
robkd, napriklad rautovych kouli se skl&déd ze dvou nezavisle uloZenych vetknutych hii-
deld B, na kterych jsou oto&nd uloZena naklépdci zaiFizeni 4, opat¥end segmenty & Uhlo-
vym rastrem 7. Ob& naklépdci zar{zeni jsou spojena klopkou 3, ve které je mechanicky
upnut aparéat 1, Na hi¥idelich 5 jsou umistdny vdlcové Sablony €, proti kterym je nasta-
ven selizovaci doraz 9. Poloha naklépaciho zarizeni 4 s klopkou 3 je stabilizovéna

pneumaticky ovladenou zaji3tovaci zapadkou 8.

P#*i vybrusu biZuterniho vyrobku, napfik;gd rautové koule se postupuje tek, Ze se
aparsét s natmelenymi predlisovanymi vyrobky vloZi do klopky brousiciho stroje & upne
se. Zaji3tovaci zdpadky naklap&ciho zafizeni se nastavi do tdch zé&fezf thlového rastru,
které jsou urleny pro prvni Fadu plo3ek., P*i tomto nastaveni se vybrousi Fade plo3ek
se stejnym vrcholovym uhlem tek, Ze se automaticky v prfedem ur&eném Uhlovém déleni pro-
gramové pootéleji predlisovend vyrobky na apardtu. Po vybroudeni fedy ploZek se auto-
maticky cyklus zastavi a ru¥nd se naklépdci za#izeni se zdpadkami prestavi do z&rez@
thlového rastru pro vybrus dal3i fedy ploSek., Postup se opakuje tak, 8% se vybrousi
celéd polovina vyrobku, nap*ikled rautové koule. Aparat se vyjme z klopky, vloZi do

klopky lesticiho stroje a upne. Postup se opaskuje. Na tmelicim stroji se z poloviny
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vybroudenéd a vylesdténd vyrobky pfetmeli na jiny aparat tak, aby bylo moZno vybrousit
8 vyledtit druhou polovinu vyrobku. Na Jednom brousicim i ledticim stroji je umisténo
nékolik naklép&cich za#izeni, napiiklad pro vyrobu rautovych koul{ &ty*i na brousicim
8 &ty#i na leSticim stroji tak, Ze vidy dvé Jeou urdeny pro obréb&ni prvni poloviny a
dvé pro obréb&ni druhé poloviny vyrobku. V3echna naklépaci za¥izeni na obou strojich

jsou v &innosti zaroven v programovaném provozu,

PREDMET VvYNALEZU

Vicendklonové klopka pro hromadné broudeni & lestdni sklen&nych ovésovych bizu-
ternich viceplodkovych vyrobké napriklad rautovych kouli upevndnych na aparétu, ktery
Je umistdn na oto&nd uloZené klopce v neklépdcim zarfizeni, vyznadujici se tim, e na-
klapéci zaFizeni (4) je opatieno thlovym rastrem (7) s poZadovanym Ghlovym rozddlenim,
piitemZ na hiideli (5) naklépictho zaéizeni (4) je umistdna valcové Zablona (6), pro~

ti které je nastaven sefizovaci doraz (9) mbstku (3).

2 vykresy
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