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€9 Spundwandbohlen und aus diesen zusammengesetzte Spundwinde.
&) Spundwandbohien in Form von Viereckrohren (1), sind im 2—7
wesentlichen GUber ihre ganze L&nge mit mindestens einem —
Flansch (2) versehen, der an seinem Ende einen hakenf&érmi-
gen Ansatz (3) trégt, welcher zur Verankerung mit einem be- _
nachbarten Viereckrohr dient. 1
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Spundwandbohlen und aus diesen zusammengesetzte Spund-

wande

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf Spundwandbohlen,
die aus einem viereckigen Hohlprofil bestehen, welches iiber
seine ganze Lidnge mit mindestens einem Flansch versehen ist,
der eine Verlédngerung einer AuBenseite des Hohlprofils ist
und einen hakenfdrmigen Ansatz trdgt, der an der benachbarten

Spundwandbohle anliegt.

Es sind Spundwandbohlen bekannt, die aus einem geschlossenen
viereckigen Hohlprofil bestehen, welches iiber seine ganze

L8&nge mit mindestens einem Flansch versehen ist, der eine
Verl&ngerung einer AuBenseite des Hohlprofils ist und einen
hakenfbrmigen Ansatz tr8gt, der an der benachbarten Spundwand-
bohle derart anliegt (DE-PS 460 611), daB er an einem ver-
gleichbaren Haken der benachbarten Spundwandbohle angreift

und mit diesem eine Art SpundwandschloB bildet. Aus derarti-
gen Spundwandbohlen zusammengesetzte Spundwdnde weisen den
Nachteil auf, daB geschlossene Spundwandbohlen mit Kammern
abwechseln, die keine einstilickigen HohlkOrper bilden und auBer-
dem das genaue Zusammenwirken von je vier Paaren von Haken er-
fordern, was fiir die Herstellung und die Montage zu erheblichen
Kosten und Problemen fiihrt und auBerdem eine hohe Genauigkeit

bei beiden Vorgdngen erfordert.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
wesentliche Verbesserung der Spundwdnde auch flir tiefgehen-
de Hdfen zu schaffen, beil denen die Spundwand in der Lage
ist, groBe Kr&fte aufzunehmen und einen sicheren Verbund
zwischen den Spundwandbohlen mit einfachen Mitteln zu bewir-

ken.
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Die Erfindung 18st diese Aufgabe dadurch, daB dieser
Flansch der Spundwandbohle sich entlang einer AuBen-
seite der benachbarten Spundwandbohle erstreckt und
der diesem Flansch zugeordnste Hzken die benachbharte
Spundwandbohle an der der Spundwandbohle abgewandten

Innenseite zumindest bereichsweise umfalBt.

Weiterbildungen der Spundwandbohle nach Patentanspruch 1
und daraus gebildeter Spundwdnde sind in den Anspriichen
2 bis 10 beschrieben.

Die erfindungsgemdBe Spundwandbohle ermtglicht die Bildung
der Spundwand aus einer geschlossenen Hohlprofilfolge und
hat daher eine erhebliche Festigkeit. Die Spundwandbohle
mit den hakenfOrmigen Ansdtzen ist einfach herzustellen
und weist eine groBe Robustheit auf, die sich sowohl wdh-
rend des Einbaus als auch in der fertig eingesetzten Spund-
wand glinstig auswirkt. Auch das Einrammen der Spundwand-
bohlen ist infolge der Robustheit der Hohlprofile relativ

einfach.
Die Erfindung ist anhand der Figuren veranschaulicht.

Fig. 1 veranschaulicht eine erste Ausfihrungsform der
erfindungsgemd@Ben Spundwandbohle im Querschnitt

und im Verbund innerhalb einer Spundwand;

Fig. 2 zeigt eine andere Ausfiihrungsform der Spundwand-
bohle, die entsprechend der Anordnung in Fig. 1

eingebaut ist;

Fig. 3 stellt eine Spundwand dar, bei welcher quadrati-
sche und parallelogrammfOrmige Bohlen zusammen-

gesetzt sind;
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Fig. 4 veranschaulicht eine Spundwand mit Richtungs&n-
derung, bei der an den StoBstellen der abgewin-
kelten Spundwandbohle trapezfdrmige Spundwand-

bohlen vorgesehen sing;

Fig. 5 zeigt die Ausfiihrung einer abgewinkelten Spund-

wand unter Verwendung parallelogrammfdrmiger

Spundwandbohlen.

GemdB den Fig. 1 und 2 werden aus rechteckigen, einteiligen
Hohlprofilen bestehende Spundwandbohlen zum Aufbau einer
Spundwand verwendet. An die Hohlprofile schlieBen sich Flan-
sche 2 an, an deren Ende die Haken 3 vorgesehen sind. Bei
der Ausfihrungsform gemdB Fig. 1 besteht der Haken 3 aus
einer senkrechten Abbiegung des Flansches 2, bei der Aus-
fiihrungsform der Fig. 2 besteht der hakenfdrmige Ansatz aus
zwei Teilen, von denen das Teil 3' senkrecht nach innen und

das Teil 3'' parallel versetzt zum Flansch 2 vorgesehen sind.

Bei der Ausfiihrungsform gemdB Fig. 3 besteht die Spundwand

aus Spundwandbohlen 1b mit abgewinkeltem Flansch 2 von qua-
dratischem und Spundwandbohlen 1a von parallelogrammfdrmigem
Querschnitt. Die Spundwandbohlen 1a von parallelogrammfdrmi-
gem Querschnitt sind in den abgewinkelten Bereichen der Spund-
wand eingesetzt. An der StoBstelle der beiden parallelogramm-
f6rmigen Wandteile befindet sich wieder eine quadratische
Spundwandbohle 1b. Der Verlauf der Flansche 2 und Haken 3 ist
schematisch dargestellt. Zwischen den Spundwandbohlen 1,1a
sind aus Griinden der ibersichtlichen Darstellung Zwischen-

riume vorgesehen.

Fig. 4 veranschaulicht eine der Fig. 3 im Verlauf entspre-
chende Spundwand. Hierbei werden jedoch zum Aufbau nur qua-
dratische Spundwandbohlen 1 verwendet, wobei an den Abwinke-—

lungen trapezfdérmige Spundwandbohlen 7c eingesetzt sind.
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Die Neigung der nicht parallelen Seitenpaare der Spundwandé-
bohlen 1c zueinander legt dabei die Relativneigung der

Spundwandteile zueinander fest.

Bei der Spundwand gemdB Fig. 5 werden nur Spundwandbchlen la
aus parallelogrammfdrmigen Hohlkdrpern verwendet, wobei alle
Seiten der Parallelogramme gleich gro8 sind, also rauten-

fo6rmige Querschnitte vorliegen.
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pPatentanspriiche:

1. Spundwandbohle, bestehend aus einem geschiossenen, vier-
eckigen Hohlprofil, welches iiber seine ganze Linge mit
mindestens einem Flansch versehen ist, der eine Vexrldn-
gerung einer AuBenseite des Hohlprofiles ist und einen

5 hakenfdrmigen Ansatz trédgt, der an der benachbarten
Spundwandbohle anliegt,
.dadurch gekennzeichnet,
daB dieser Flansch (2) der Spundwandbohle (1,1a,1b,ic)
sich entlang einer AuBenseite der benachbarten Spund-
10 wandbohle (1,1a,1b,1c) erstreckt und der diesem Flansch
(2) zugeordnete Haken (3) die benachbarte Spundwandbohle
(1,1a,1b,1c) an der der Spundwandbohle (1,1%1a,1b,1c) abge-

wandten Innenseite zumindest bereichsweise umfalBt.

2. Spundwandbohle nach Anspruch 1,
15 dadurch gekennzedichnet,
daB der Haken (3) aus einem vom Flansch (2) am Flansch-
ende abgewinkelten Teil (3') und einem weiteren Teil (3")
besteht, das parallel versetzt zum Flansch (2) auf der
dem Teil (3') abgewandten Seite des Flansches (2) ver-
20 lauft.
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Spundwandbohle nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzedichnet,

daB das Hohlprofil der Spundwandbohle (1b) als Rechteck-
rohr ausgebildet ist und die Haken (3) rechtwinklig zum

zugehdrigen Flansch (2) verlaufen.

Spundwandbohle nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzedichnet,

daB das Hohlprofil der Spundwandbohle (1a) parallelo-
grammfdrmig ist.

Spundwandbohle nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Hohlprofil der Spundwandbohle (1c¢) trapezfdrmig
ist.

Spundwandbohle nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

da8 das Hohlprofil der Spundwandbohle (1) quadratisch
ist.

Spundwand aus Spundwandbohlen nach einem der Anspriiche

1 bis 4 und 6,

dadurch gekennzeichnet,.

daB bei einer Richtungsd@nderung im Verlauf einer gerad-
linigen Spundwand in den geradlinigen Bereichen recht-
eckfbrmige Spundwandbohlen (1b),in den geneigten Berei-
chen parallelogrammfdrmige Spundwandbohlen (1a) angeord-
net sind.

Spundwand aus Spundwandbohlen nach einem der Anspriiche
1 bis 4 und 6,
dadurch geken nzeichne £,

daB bei einer Richtungs@nderung einer Spundwand aus
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Spundwandbohlen (1a) von parallelogrammfdrmigem Quer-
schnitt die Spundwandbohlen (la) der beiden winkelmds-
sig zueinander versetzten Spundwandteile in bezug auf

die StoBstelle spiegelbildlich zueinander verlaufen,

Spundwand aus Spundwandbohlen nach einem der Anspriiche
1 bis 4 und 6,

dadurch gekennzedichnet,

daB an der StoBstelle zweier umgekehrt zueinander ge-
neigter Bereiche aus parallelogrammfdrmigen Spundwand-
bohlen (1a) eine rechteckfdrmige Spundwandbohle (1b)
vorgesehen ist, wobel die Flansche (2) und BHaken (3)
an den parallelogrammfdrmigen Spundwandbohlen (1a) und
den dazu benachbarten rechteckfdrmigen Spundwandbohlen
(1b) entsprechend dem Verlauf der ganz oder teilweise

umfaBten Seiten des Nachbarprofils abgewinkelt sind.

Spundwand aus Spundwandbohlen nach einem der Anspriiche
1 bis 3 und 5, 6,
daduxrch gekennzeichnet,

daB an der Abwinkelungsstelle zweier unter einem Winkel
verlaufender Wandteile aus rechteckf8rmigen Spundwand-
bohlen (1b) eine trapezfdrmige Spundwandbohle (1c) ein-

gesetzt ist.
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