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Sposdb ciaglego lub polciaglego odgazowania paliw stalych

1
Wymnalazek dotyczy sposobu ciaglego lub p6i-
cigglego odgazowania paliw stalych.

Karbonizacja paliw stalych, na przyklad wegla
kamiennego, brunatnego, ksylitéw, torfu, drewna
lub brykietéw z tych paliw polega na odgazowa-
niu tych paliw w wyzszych temperaturach. Odgazo-
wane paliwa spalajg sie bezdymnie i moga byé
wykorzystane jako opal, jako reduktor w procesach
metalurgicznych, jako surowie®.w procesie “ggazo-
wania oraz miedzy innymi do produkeji mas ak-
tywnych i karbidu. .

Dotychezas tradycyjne sposoby odgazowywsnia
paliw polegajg gléwnie na umieszczaniu wsadu W
kilkunastu ceramicznych komorach koksowni-
czych pracujgcych naprzemian okresowo. Wadag
tych sposobéw sg duze koszty inwestycyjne i eks-
ploatacyjne, mala wydajno§¢ i duze straty cieplne,
spowiodowane okresowoscia pracy.

Aby wyeliminowaé powyzsze wady i niedomaga-
nia prébuje sie wprowadzi¢ ciggle lub pélciggle
sposoby odgazowania, polegajgce miedzy innymi
na przesuwaniu paliwa na ruszcie wzdluz komory
grzewcozej, gdzie paliwo przechodzi kolejno przez
etapy suszenia, odgazowania oraz chiodzenia. Przez
ulozony na ruszcie wsad przepuszcza sie gorace
gazy spalinowe na o0g6! z nadmiarem powietrza.
Cieplo potrzebne do odgazowania jest dostarczane

przez gorace gazy spalinowe. W przypadku, gdy te

gazy zawierajg tlen, pewng ilo§¢ ciepla uzyskuje
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“nie éa.zqw grzewczych lub powietrza. Pomimio je-
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sie z nadpalania paliwa znajdujgcego sie na rusz-
cie, lub przez czesciowe spalanie Wydzielajaeych
sie z paliwa produktéw lotnych. W ten sposéb
otrzymuje sie obok odgazowanej stalej pozostalosci
koksowej gazy niskokaloryczne. W miektérych
przypadkach dla poprawy sprawnosci cieplnej urza-
dzenn i podniesienia kaloryczno§ci gazu stosuje sie
wymijenniki ciepla, pozwalajgce w wyniku ochlo-
dzenia gazéw wylotowych na wistepne podgrzewa-

dnak stosowania daleko idacej regeneracji ciepla
nie moina wyeliminowaé niekorzystnego rozcien-
czenia gazu. Ponadto przy stosowaniu gazéw za-
wierajgcych tlen nie moZzna unikngé czeSciowego
nadpalania pozostalosci kokosowej, co powoduje
wazrost zawarto§ci popiolu i stanowi dodatkowa
wade znanego sposobu.

Wprawdzie znane s3a sposoby wyeliminowania
nadpalania sie¢ paliwa i. rozcieficzania produktéw
lotnych, polegajace na przépuszczaniu przez ruszt
gaz6w grzewiczych beztlenowych, podgrzewanych w
reékuperatorach, lecz sposoby te powodujg rézme
niekorzystme nastepstwa i trudnosci, wynikajgce z
konieczno$ci podgrzewania gazéw do temperatury
od 500 do 1000°C. Wystepuje przy tym znaczna
erozja rekuperatoréw, ktérej mozna zapobiec tylko
przez budowe rekuperatoréw z drogiej stali wyso-
kojakosciowej. Wysoka temperatura gazéw grzew-
czych wplywa réwniez bandzo ujemmnie na urza-
dzenia utrzymujgace obieg tych gazow, zwhaszcza
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na wentylatory, majace ograniczong odporno§é
cieplna. '

Wiszystkie dotychczasowe wady i trudnosci zo-
staly usumiete daieki zastosowaniu sposobu wedlug
wynalazku. Sposéb odgazowania paliwa przesuwa-
jacego sie kolejno przez: strefe suszenia, odgamowa-
nia i chlodzenia wedlug wynalazku polega na tym,
ze utrzymuje sie przy iym obieg gazéw 1laczacy
strefe suszenia i podgrzewania ze strefa chlodze-
nia, za$§ paliwo w strefie odgazowania ogrzewa sie
przeponowo za pomocy elementu grzewczego za-
silanego gazem palnym ‘'z zewnatrz lub ze strefy
odgazowania,” natomiast ' cze$¢ spalin z clementu
grzewczego wprowadza sie przed strefa suszenia i
podgrzewania do obiegu Ilgczacego te strefe ze
strefa chiodzenia.

Opisany sposdéb odgawowania paliwa umozliwia
ekionomiczne prowadzenie prdeesu miedzy innymi
przez obiegowe wykorzystanie ciepla odzyskiwanego
ze schladzania gotowego produkiu do wistepnego
podgrzewania i suszenia wsadu. Prowadzenie od-
gazowania w oddzielnej drugiej strefie przy prze-
ponowym nagrzewaniu, a Wwiec nie bezposrednio
gazami, lecz posrednio promienjowaniem cieplnym
od elementu grzewczego, zapewmia ofrzymanie pa-
liwa bezdymnego dobrej jakosci i jednoczes$nie pal-
nych produktéw lotmych nierozcieniczonych skladni-
kami obojetnymi, obmnizajgcymi kalorycznosé, co na-
lezy do najistotniejszych zalet wymalazku.

Odgazowanie paliwa sposobem wedlug wynalaz-
ku prowadzi sie w urzadzeniu uwidoczhionym sche-
matycznie na rysunku. Urzadzenie to ma ruchomy
ruszt 1, na ktérym jest umieszczony weglowy wsad
2. Ruszt podzielony jest na trzy strefy, w ktdrych
odbywa si¢ kolejno suszenie i wstepne podgrzanie
wsadu, jego -odgazowanie i chlodzenie. W . pierw-
szej strefie znajduje sie komora 3, przeznaczona do
suszenia i wstepnego nagrzewania wsadu. W dru-
giej strefie znajduje sie komora spalania 4 z do-
prowadzeniem gazu przewodem 13 i powietrza
przewodem 17, ograniczona od dolu grzewczym
elmentem 7. Element ten stanowi ceramiczna lub
metaliowa $ciana o rozwinietej powierzchni, zamo-
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cowana- bezpoSrednio nad ' przesuwanym wsadem;

doprowadzajgca ten wsad przez promieniowanie do
temperatury 500 do 1000°C. Strefa druga ograni-
czona jest od dolu pod rusztem kolektorem 5, przez
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ktéry nastepuje odsysanie lotnych produktéw od-
gazowania ssawa 11. Produkty te kierowame sg
przewodem 10 do aparatury kondensacyjnej 12,
w kitérej nastepuje wykroplenie produktéw cie-
kiyich. Gaz pokondensacyjny jest w czeSci spalany
w komorze 4, a w czesci krééecem 16 odprowadzony
jako gaz nadmiarowy. W trzeciej strefie ograniczo-
nej komorg 6 nastepuje bezprzeponowe schladza-
nie odgazowanego juz paliwa. Komora 3 }ést po-
laczona rurociggiem 8 poprzez dmuchawe 9 z ko-
morg 6 tak, ze przez strefe suszenia i podgrzewa-
nia oraz strefe chlodzeria utrzymany jest stale

-zamkniety obieg gazu. Nadmiar gazéw obiegowych

odprowadza sie kroécem ;19. Gorace gazy spalino-
we z komory spalania 4 sg wykotzystane do susze-
nia i wstepnego ogrzewania wsadu .w komorze
3 i w tym celu s3 doprowadzone do obiegu przew
kréciec 18, a ich nadmiar odprowadzany jest kroé-
cem 15. Wsad weglowy 21 jest stopniowo naklada-
ny na ruszt 1 za pomoca urzgdzenia nadajgcego
14. Po wstepnym wysuszeniu i podgrzaniu w ko-
morze 3 wsad przesuwa sie do nastepnej

strefy, gdzie dzieki ogrzewaniu promienicwaniem
elementu. 7 poddany jest podstawowej obrdbce, to
jest odgazowaniu. Nie rozcienczone produlkty lotne
sg odprowadzone poprzez kolektor 5, a odgazowa-
ne paliwo jest przesuwane dalej rusztem 1 do ko-
motry schiadzania 6. Odgazowane i wstepnie ochlo-
dzone paliwo stale (péikoks, koks) 23 wysypuje sie
w miare ruchu rusztu do zsypu 20. Produkt moze

"by¢ dalej chlodzony na sucho lub przez natrysk

wodny 22.
Zastrzezenie [patentowe

Sposéb ciaglego lub pélcigglego odgazowania pa-
liw stalych, w ktérym paliwo przesuwa sie kolej-
no przez strefe suszenia, odgazowania i chlodzenia,
znamienny tym, ze utrzymuje sie obieg gazéw Ila-
czagcy strefe suszenia i podgrzewamia ze strefg chlo-
dzenia, za§ paliwo w strefie odgazowamia ogrze-
wa sie przeponowo za pomocg elementu grzewczego
zasilanego gazem palnym z zewnatrz lub ze strefy

- odgazowania,;  aczesé spalin z .elementu grzewczego

wprowadza sie przed strefe suszenia i podgrzewa-
nia do obiegu ljczacego te strefe ze strefg chtodze-
nia.
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