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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Ballenpresse zum
Herstellen von verschniirten Ballen mit einem Pref-
kasten, einem Pref3stempel und mindestens einer in
der Stirnflache des PrelRstempels befindlichen offe-
nen Schniirnut mit Austrittsschlitz fiir einen Schniir-
draht.

Zum Herstellen verschnirter Ballen wird das
Pregut bei zuriickgefahrenem PreR3stempel in den
PreRkasten eingefillt. Durch mehrere Hiibe des
Prefstempels, wahrend welcher auf den vorgefahre-
nen PreRstempel nachgefiillt wird, entsteht ein Bal-
len, der nach dem letzten Hub bei vorgefahrenem
Preflstempel umschniirt wird. Die Endstellung des
PreRstempels wahrend des Verschniirens ist erfor-
derlich, um die Schniirnuten in Schniirposition zu hal-
ten und den Ballen wirenddessen an einer Expansion
zu hindern. Hinter der Stirnflache des Preflstempels
vertikal, horizontal oder auch kreuzweise verlaufen-
de Schniirnuten dienen dem Umschniiren, nach des-
sen Beendigung der Prefstempel zuriickgefahren
wird, wobei der durch die Schniirnuten im Pref3stem-
pel gefiihrte Draht am Ballen verbleibt und {iber von
den Schniirnuten ausgehende, in die Stirnflédche des
PreRstempels miindende Austrittsschlitze vom Pref3-
stempel freigegeben wird.

Verschiedene Materialien, insbesondere Altpa-
pier* Miill oder Lumpen neigen dazu, unter dem Pref3-
druck in die Austrittsschlitze einzudringen und sich
dort so festzusetzen, daf® die Schnirdréhte, die bei
vorgefahrenem PreRstempel durch die Schniirnuten
gefadelt werden, beim Rickfahren des PreRstempels
am Verlassen der Schniirnuten gehindert werden.
Die Folge ist eine Zerstdrung der Drahte und eine Be-
schadigung des Ballens. Dies fiihrt zu einem erheb-
lichen Produktionsausfall der Ballenpresse.

Nach der deutschen Patentschrift 27 28 203 hat
man versucht, diesem Nachteil dadurch zu begeg-
nen, dafl ein durch Ausnehmungen in der Stirnwand
des Pre3stempels ausfahrbarer Schniirkamm tempo-
rdr Schnirnuten erzeugt. Hierbei entfallen die
Schniirnuten mit ihrem Austrittsschlitz. Dabei sind
parallel zueinander angeordnete, den Schniirkamm
bildende Platten im eingefahrenen Zustand ein Teil
der Prel¥flache, so dalk der PreRstempel wahrend des
Pressens eine vdllig geschlossene Prefflache be-
sitzt. In der Praxis ist diese Bauweise geeignet, samt-
liche Materialien zu verpressen; sie besitzt jedoch
den Nachteil einer recht aufwendigen Konstruktion.
Gegeniiber einer Ballenpresse mit konventionellen
Schniirnuten sind der Schniirkamm im PrefRstempel,
eine Schnirkamm-Verriegelung sowie speziell an
den Schnirkamm angepaBte PreRstempelseiten-
wénde erforderlich. Der Zeitbedarf fir das Verschnii-
ren mit einem Schnirkamm ist gegeniiber mit kon-
ventionellen Schniirnuten arbeitenden Pressen gro-
Rer. Das liegt daran, daR bei einer mit Schnirkamm
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arbeitenden Ballenpresse zusétzliche Arbeitsschritte
zum Verschniiren des Ballens erforderlich sind, nam-
lich das Verriegeln des Schniirkamms durch einen
Riegelbolzen im PreRkasten nach dem PreRhub, das
Zuriickziehen des Prefstempels, um den Schniir-
kamm fiir den Durchtritt der Schnirnadeln freizug-
eben, sowie das Entriegeln und Wiedereinfahren des
Schniirkammes nach erfolgter Verschniirung.

Aus der EP-OS 0 058 449 ist ebenfalls eine Bal-
lenpresse mit temporaren Schniirnuten bekannt. Dort
wird allerdings im Gegensatz zur Schnirkammldsung
der PreRstempel nicht zuriickgezogen, wahrend die
Kammplatten an dem zu pressenden Ballen verblei-
ben, sondern der PreRstempel bleibt wahrend des ge-
samten PreRvorgangs in standiger Beriihrung mit
dem Ballen, wahrend die Kammplatten zuriickgefah-
ren werden und in der Stirnfliche des pre3stempels
die Schniirnuten freigeben. Die die Schniirnuten tem-
porar ausfiillenden Kammplatten bewegt ein in Prel3-
stempel angeordnetes Kniehebelgetriebe.

Aus der deutschen Offenlegungsschrift 25 52
722 sind offene Schnirnuten mit in einem spitzen
Winkel in die PreRflache des PreRstempels miinden-
den Austrittsschlitzen bekannt. Die Austrittsschlitze
bewirken, dal das PreRgut nicht geraden Wegs in
Prefrichtung in die Schniirnuten eindringt. In der Pra-
xis hat sich jedoch herausgestellt, dal Pressen sich
mit solchen Schniirnuten in erster Linie nur zum Ver-
pressen von Alttextilien eignen, wéhrend beim Ver-
pressen von Mill unvorhersehbarer Zusammenset-
zung ein reibungsloses Verschniiren nicht méglich ist.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
eine Ballenpresse der eingangs erwahnten Art chne
groBen konstruktiven Aufwand so auszubilden, daf
das Verschniiren und das Zuriickziehen des PreR-
stempels nach dem Verschniiren bei der Verarbeitung
prelschwieriger Materialien stérungsfrei in méglichst
kurzer Zeit gewahrleistet ist.

Diese Aufgabe wird bei einer Ballenpresse nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 erfindungsgeman
dadurch geldst, daf sich die Schnirnut in Langsrich-
tung durch ein drehbar in einer im Pref3stempel be-
findlichen Bohrung gelagertes Rohr erstreckt, wobei
der Austrittsschlitz durch Drehen des Rohres zumin-
dest teilweise verschlielbar ist. Der Querschnitt der
Schniirnut bleibt somit im Unterschied zu den be-
kannten Lésungen mit temporéren Schniirnuten iiber
deren gesamte Laénge auch bei verschlossenen Aus-
trittsschlitzen frei. Der freie Schnirnutquerschnitt
steht somit auch bei geschlossener Pre3flache, bei-
spielsweise wahrend des PreRvorganges, zur Verfii-
gung. Ein teilweiser Verschlu} des Austrittsschlitzes
ist bereits ausreichend, da das Material die Tendenz
hat, insbesondere im Bereich der Schermesser beim
Vorfahren des Prel3stempels in die fiir den Schniir-
draht vorgesehenen Austrittsschlitze an der Stirnfla-
che des PreRstempels einzudringen, da in dem dem
Schermesser nahen Bereich der Austrittsschlitze auf
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das Prellgut zusatzlich die Scherkrafte wirken. Nach
unten hin nimmt die Verstopfungsgefahr ab, so daf
dort - bei weniger kritischem Material - auf ein Ver-
schlieBen der Austrittsschlize verzichtet werden
kann.

Der Austrittsschlitz 148t sich in einfacher Weise
durch Verdrehen des Rohres in der Bohrung ver-
schlieRen. Durch diese Mainahme wird erreicht, daf}
der PreR3stempel wahrend des Pressens eine ge-
schlossene Prel¥flache besitzt, die ein Eindringen von
PreBgut véllig ausschlielt. AusschlieBlich in der vor-
deren Verschniirposition fluchtet der Austrittsschlitz
der Schnirnut mit einem entsprechenden Schlitz im
PreRstempel, so dal der Schnirdraht aus der
Schniirnut tiber den Austrittsschlitz durch den Schilitz
im Pref3stempel an den zu verschniirenden Ballen
herangezogen werden kann.

Das die Schniirnut aufweisende Rohr besitzt vor-
teilhafterweise einen sowohl parallel zur Schniirebe-
ne als auch zur Stirnflache des Preflstempels paral-
lelen Austrittsschlitz. Ein solches Rohr besteht in sei-
ner einfachsten Ausfiihrung aus einem konzentrisch
und verdrehbar in der Bohrung angeordneten, langs-
geschlitzten Rohr mit kreisférmigem Innenquer-
schnitt.

Das freie Ausgleiten des Schniirdrahtes aus der
Schniirnut und somit auch aus dem Innenraum des
drehbar im PreRstempel gelagerten Rohres wird
durch eine Ausgestaltung des Schniirnutquerschnitts
erleichtert, bei der der Querschnitt einem einseitig of-
fenen Rechteck, mit von seiner offenen Seite ausge-
henden, zum Austrittsschlitz verlaufenden Begren-
zungslinien entspricht.

Besonders einfach lassen sich die die Schniirnu-
ten aufweisenden Rohre mit Hilfe eines Hebelgestan-
ges und eines Grundantriebs drehen. Grundantriebe
sind beispielsweise Drehbewegungen erzeugende
Elektromotoren oder Schubbewegungen erzeugende
Zylinder. Das Hebelgesténge kann aus einem feder-
belasteten Querhebel bestehen, der iber je einen
Lenker mit jedem Rohr verbunden ist. Die vorzugs-
weise durch druckmittelbetriebene Zylinder in den
Querhebel-eingeleitete Linearbewegung, quer zur
Prefrichtung, wird iiber die Lenker auf einfache Art
und Weise in eine Drehbewegung der Rohre umge-
setzt. Der Querhebel kann federbelastet sein, um im
drucklosen Zustand der Zylinder die Rohre automa-
tisch in VerschluBposition zuriickzufahren.

Der Querhebel ist in dem freien Raum hinter der
die Schniirnuten aufweisenden Stirnflache des Prel3-
stempels angeordnet.

Die den Querhebel betétigenden Zylinder kdn-
nen entweder an den Seitenwénden des PrelRkastens
mit dem Querhebel fluchtend oder in dem freien
Raum hinter der Stirnflache des PreRstempels ange-
ordnet sein. Sind die Zylinder an den Prefkastensei-
tenwénden angeordnet, so ist es notwendig, daR die-
se mit dem Querhebel fluchtende Offnungen besit-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

zen, so daf sich die Kolbenstangen der Zylinder in
Pref3stempelendstellung durch die Offnungen bewe-
gen kdnnen. Durch abwechselndes Betatigen des an
der linken oder rechten PreRkastenseitenwand lie-
genden Zylinders &ffnet und schlieRt der Querhebel
die Austrittsschlitze der Schniirnuten.

Wenn der PreRstempel eine obere geschlossene
Platte mit mindestens Schniirnut-Querschnitt aufwei-
senden, in Verschniirstellung mit der Schnirnut
fluchtenden (5ffnungen besitzt, kann nicht nur eine
Verunreinigung der Schniirnut durch durch die Aus-
trittsschlitze hindurchtretendes Material, sondern
auch durch herabfallendes Material von oben in die
Schniirnadeléffnungen verhindert werden. Durch
diese Bauweise kénnen die Schniirnuten in jeder
Phase des PreRbetriebes verschlossen gehalten wer-
den, so daf beim Unterfahren des zum Einfiillen des
PreRgutes notwendigen Fiillschachtes kein Material
von oben in die Schniirnuten fallen kann. Hierzu
braucht lediglich der Querschnitt der Schniirnut in nur
einem Halbkreis der Querschnittsflache des die
Schniirnut aufweisenden Rohres enthalten zu sein.
Durch die vorstehend genannte Bedingung ist der
Durchmesser des die Schniirnut aufweisenden Roh-
res fast doppelt so groR wie der eines Rohres, in dem
der Querschnitt der Schniirnut nahezu dem Rohr-
querschnitt entspricht, so dal sich diese Bauweise in
erster Linie fir gréRere Pressen eignet. Fiir diesen
Vorteil ist die Querschnittsform der Schniirnut ohne
Bedeutung. Es empfiehlt sich jedoch auch hier, den
Querschnitt als einseitig offenes Rechteck mit von
seiner offenen Seite ausgehenden, zum Austritts-
schliz verlaufenden Begrenzungslinien zu gestalten,
um die damit verbundenen Vorteile zusatzlich zu er-
zielen.

Anhand einiger in der Zeichnung dargestellter
Ausfiihrungsbeispiele wird die Erfindung nachfol-
gend weiter erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine horizontale Kanalballenpresse im

Langs-schnitt;

Fig. 2 die geschnittene Aufsicht eines PreRstem-

pels mit erfindungsgemal verschlieRbaren

Schniirnuten;

Fig. 3 die Aufsicht auf einen Teil eines PreRstem-

pels mit einer Schniirnutquerschnitt aufweisen-

den (5ffnung in dessen oberer Platte; und

Fig. 4 einen Schnitt entlang der Linie IV-1V in Fig.

3.

In einem PreRkasten 1 von rechteckigem Quer-
schnitt ist ein durch einen Zylinderantrieb 3 bewegter
Preflstempel 2 verschiebbar gelagert. Bei der Dar-
stellung gemaR Fig. 1 befindet sich der PreRstempel
2 in seiner vorderen Endstellung P. Bei zuriickgefah-
renem Prefstempel kann das PrefRgut durch einen
oben in den PreRRkasten einmiindenden Fiillschacht 4
eingebracht werden. Zum Herstellen jedes Ballens
sind mehrere Arbeitshiibe des Pref3stempels 2 erfor-
derlich.
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Im PrelRkasten 1 befinden sich gemaR Fig. 1 drei
bereits geprefte Ballen 5, von denen der mittlere und
der rechte schon mit Draht umschniirt sind, wahrend
der linke gerade umschniirt werden soll. Zum Um-
schniiren werden fiir jeden Ballen mehrere Schlingen
aus Schniirdraht 6 bendétigt, der von einer der Zahl der
Schlingen entsprechenden Anzahl Vorratsrollen 7 ab-
gezogen wird. Gemal Fig. 1 hat eine Schniirnadel 8
hinter dem zu verschniirenden linken Ballen 5 gerade
eine Drahtschleife 6a, 6b von der unteren Seite des
PreRkastens 1 aus quer durch den PreRkasten hoch-
gezogen.

In der Stirnflache 9 des Pre3stempels 2 befinden
sich vier zylindrische Bohrungen 11. In den Bohrun-
gen 11 sind Austrittsschlitze 12 aufweisende Rohre
13 gelagert. Durch einfaches Drehen der Rohre 13
kann der Austrittsschlitz 12 mit einem in der Stirnfla-
che 9 liegenden Schlitz 14 der Bohrung 11 zur Dec-
kung gebracht werden, so daf® der Schniirdraht 6 un-
gehindert austreten kann. Die die Schniirnuten auf-
weisenden Rohre 13 werden durch einen Antrieb 15
angetrieben, der teilweise innerhalb und teilweise au-
Rerhalb des PreRstempels 2 liegt. Der Antrieb 15 be-
steht im wesentlichen aus einem Querhebel 16, zwei
Hydraulikzylindern 17 und die Rohre 13 mit dem
Querhebel 16 verbindenden Lenkern 18. Die Lenker
18 sind rechtwinklig von der Oberfléche der Rohre 13
ausgehend, starr an dieser befestigt. Der Querhebel
16 ist in PreRstempelseitenwénden 19 in Gleitlagern
21 quer zur PreBrichtung Z verschiebbar.

Die Hydraulikzylinder 17 sind sowohl rechts als
auch links an einer PreRkastenseitenwand 23 des
PreRkastens 1 auf Héhe der PreRstempelendstellung
P so angeflanscht, dal Kolbenstangen 22 der Hy-
draulikzylinder 17 mit dem Querhebel 16 fluchten.

Der jeweils mit Druck beaufschlagte Hydraulikzy-
linder 17 ragt mit seiner Kolbenstange 22 durch in den
Prefkastenseitenwinden 23 angeordnete Offnun-
gen 24 und driickt gegen den Querhebel 16.

Durch abwechselndes Beaufschlagen der Hy-
draulikzylinder 17 &ffnet und schliet der Querhebel
16 Uber die Lenker 18 die Austrittsschlitze 12 der
Schniirnuten 26, 27, 28, indem die Lenker 18 die Roh-
re 13 drehen.

Der Querhebel 16 ist in seiner Bewegungsrich-
tung einseitig durch eine Rickholfeder 25 belastet,
die das VerschlieBen der Austrittsschlitze 12 der
Schniirnuten unterstiitzt und die VerschlieRstellung
wahrend der PrelRhiibe halt.

Die Schniirnut in dem Rohr 13 besitzt sowohl in
dem Ausfiihrungsbeispiel gemaR Fig. 2 als auch dem
gemaR Fig. 3 und 4 einen Querschnitt 26, der dem ei-
nes einseitig offenen Rechtecks 27, mit von der offe-
nen Seite des Rechtecks ausgehenden, zum Schlitz
12 verlaufenden Begrenzungslinien 28 entspricht.
Ein solcher Querschnitt 26 erleichtert das Ausgleiten
des Schniirdrahtes 6 aus der Schniirnut 26, 27, 28.

Als Besonderheit ist in dem Ausfiihrungsbeispiel
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der Fig. 3 und 4 der Querschnitt 26 der Schniirnut vél-
lig in einer Hélfte 29 der Querschnittsfldche des Roh-
res 13 enthalten.

Der Prefistempel 2 besitzt eine obere und eine
untere geschlossene Platte 31 mit in Verschniirstel-
lung mit der Schniirnut 26, 27, 28 fluchtenden Off-
nungen 32. Durch Verdrehen des Rohres 13 aus der
Verschniirstellung kann der Querschnitt 26, 27, 28
der Schniirnut vollstandig unter die obere, geschlos-
sene Platte gedreht werden, so dal die Schniirnut
gegen von oben herabfallendes Material wihrend des
PreRvorganges sicher abgeschirmt ist.

Das Verschniiren beginnt in dem Betriebszu-
stand gemaR Fig. 1, zu welchem Zeitpunkt der Ballen
5 gerade fertiggepreft ist und der PrefRstempel 2 in
PreRendstellung P steht. Der Austrittsschlitz 12 des
Rohres 13 wird mit dem in der Stirnflache 9 des Prel3-
stempels 2 liegenden Schlitz 14 durch Verdrehen des
Rohres 13 mittels des Antriebs 15 zur Deckung ge-
bracht, so daf® der Schniirdraht 6 beim Zuriickfahren
des Preflistempels 2 ungehindert aus der Schniirnut
26, 27, 28 austreten kann. Die Schniirnadeln 8 wer-
den abgesenkt, um in bekannter Weise vom Schniir-
draht 6 Drahtschleifen 6a, 6b gemaR Fig. 1 hochzu-
ziehen, die dann automatisch verdrillt und durchtrennt
werden. Sodann wird der PreRstempel zuriickgefah-
ren. Damit ist das Verschniiren beendet.

Bei der Ballenpresse nach Fig. 3 verhindert die
geschlossene, obere Platte 31 des PreRRstempels 2
nach einem Drehen des Rohres 13 um 180° in die in
der Fig. 3 gestrichelt dargestellte Position, dal beim
Unterfahren des Fillschachts 4 PreRmaterial von
oben indie Schniirnut 26, 27, 28 eindringen kann. Vor
dem Verschniiren ist es erforderlich, das die Schniir-
nut aufweisende Rohr 13 in Verschniirposition zu dre-
hen, so dall der Querschnitt 26 der Schniirnut mit de-
nen der (5ffnungen 32 in der oberen und der unteren,
geschlossenen Platte 31 des PrefRstempels 2 fluch-
tet. Sodann kénnen die Schniirnadeln 8 abgesenkt
und der Schniirdraht 6 hochgezogen werden.

Patentanspriiche

1. Presse zum Herstellen von verschniirten Ballen
mit einem Prefkasten (1), einem Prestempel (2)
im PreRkasten (1) und mindestens einer in der
Stirnflache des Prefistempels befindlichen offe-
nen Schniirnut (26, 27, 28) mit Austrittsschlitz
(12) fir einen Schniirdraht (6), dadurch gekenn-
zeichnet, daB sich die Schniirnut (26, 27, 28) in
Langsrichtung durch ein drehbar in einerim Prel3-
stempel befindlichen Bohrung (11) gelagertes
Rohr (13) erstreckt, wobei der Austrittsschlitz (12)
durch Drehen des Rohres zumindest teilweise
verschlielbar ist.

2. Ballenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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zeichnet, dal® sich der sowohl parallel zur
Schniirebene (X) als auch zur Stirnfldche des
Prefstempels (2) liegende Austrittsschlitz (12)
tiber die gesamte Lénge des Rohres (13) er-
streckt.

Ballenpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dal} der Querschnitt (26) der
Schniirnut einem einseitig offenen Rechteck (27)
mit von seiner offenen Seite ausgehenden, zum
Austrittsschlitz (12) verlaufenden Begrenzungsli-
nien (28) entspricht.

Ballenpresse nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf®
das die Schniirnut aufweisende Rohr (13) mit ei-
nem Antrieb (15) verbunden ist.

Ballenpresse nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daf® der Antrieb (15) aus einem mehrere
die Schniirnuten aufweisende Rohre (13) verbin-
denden Hebelgestinge (16, 18) und einem
Grundantrieb (17) besteht.

Ballenpresse nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dal der Antrieb (15) aus einem
durch mindestens einen druckmittelbetriebenen
Zylinder (17) quer zur PreRrichtung (Z) des PreR-
stempels (2) beweglichen, federbelasteten Quer-
hebel (16) und einer der Anzahl der die Schniir-
nuten aufweisenden Rohre (13) entsprechenden
Zahl von die Rohre (13) und den Querhebel (16)
verbindenden Lenkern (18) besteht.

Ballenpresse nach einem oder mehreren der An-
spriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf®
der Querhebel (16) in dem freien Raum zwischen
den Prefstempelseitenwdnden (19) hinter der
Stirnflache (9) angeordnet ist.

Ballenpresse nach einem oder mehreren der An-
spriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf®
auf Hohe der Preflstempelendstellung (P) zwei
mit dem Querhebel (16) fluchtende Zylinder (17)
an den Seitenwanden (23) des PreRkastens (1)
angeordnet sind.

Ballenpresse nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daR der gesamte Antrieb (15) in
dem freien Raum hinter der Stirnflache (9) liegt.

Ballenpresse nach einem oder mehreren der An-
spriiche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf®
der Querhebel (16) in den PreRstempelseiten-
wénden (19) gelagert ist.

Ballenpresse nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daf®
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12.

13.

der Pre3stempel (2) eine obere, geschlossene
Platte mit mindestens Schnirnut-Querschnitt
(26) aufweisenden, in Verschniirstellung mit der
Schnurnut fluchtenden Offnungen (32) besitzt.

Ballenpresse nach einem oder mehreren der An-
spriiche 3 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daf®
der Querschnitt der Schnirnut (26) véllig in ei-
nem Halbkreis (29) der Querschnittsflache des
die Schniirnut aufweisenden Rohres (13) enthal-
ten ist.

Ballenpresse nach Anspruch 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, dall der Querschnitt der Off-
nung (32) dem der Schniirnut entspricht.

Claims

A press for the production of bound bales, com-
prising a pressing box (1), a pressing ram (2) in
the pressing box (1) and atleast one open binding
groove (26, 27, 28) in the face of the pressing ram
having an exit slot (12) for a binding wire (6), char-
acterised in that the binding groove (26, 27, 28)
extends longitudinally through a tube (13) mount-
ed to rotate in a bore (11) in the pressing ram so
that the exit slot (12) can be at least partially
closed by rotation of the tube.

Abaling press according to claim 1, characterised
in that the exit slot (12) runs parallel both to the
binding plane (X) and to the face of the pressing
ram (2) and extends over the entire length of the
tube (13).

A baling press according to claim 1 or claim 2,
characterised in that the section (26) of the bind-
ing groove corresponds to a rectangle (27) open
on one side, with boundary lines (28) extending
from its open side to the exit slot (12).

A baling press according to one or more of claims
1 to 3, characterised in that the tube (13) with the
binding groove is connected to a drive (15).

Abaling press according to claim 4, characterised
in that the drive (15) comprises a lever assembly
(16, 18) connecting a plurality of the tubes (13)
with binding grooves and a primary drive (17).

A baling press according to claim 4 or claim 5,
characterised in that the drive (15) comprises a
spring loaded cross rod (16) movable transverse
to the pressing direction (Z) of the pressing ram
(2) by at least one pressure medium operated cy-
linder unit (17) and a number of link members (18)
corresponding to the number of the tubes (13)
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with binding grooves and connecting the tubes
(13) to the cross rod (16).

Abaling press according to one or more of claims
4 to 6, characterised in that the cross rod (16) is
arranged in the free space between the side walls
(19) of the pressing ram behind the front face (9).

Abaling press according to one or more of claims
4 to 7, characterised in that at the level of the end
position (P) of the pressing ram two cylinder units
(17) aligned with the cross rod (16) are arranged
on the side walls (23) of the pressing box (1).

A baling press according to claim 4 or claim 5,
characterised in that the drive (15) lies wholly in
the free space behind the front face (9) of the ram.

Abaling press according to one or more of claims
4 to 8, characterised in that the cross rod (16) is
journalled in the side walls (19) of the pressing
ram.

Abaling press according to one or more of claims
1 to 10, characterised in that the pressing ram (2)
includes an upper closed plate with openings (32)
therein having at least the section (26) of the bind-
ing groove and aligned with the binding groove in
the binding position.

Abaling press according to one or more of claims
3 to 11, characterised in that the section of the
binding groove (26) is completely contained in a
semicircle (29) of the cross sectional area of the
tube (13) having the binding groove therein.

A baling press according to claim 11 or claim 12,
characterised in that the section of the opening
(32) corresponds to that of the binding groove.

Revendications

Presse pour la fabrication de balles ficelées,
comportant un caisson de compression (1), un
piston de compression (2) agencé dans le cais-
son de compression (1) et au moins une rainure
de ficelage ouverte (26,27,28) agencée dans la
face frontale du piston de compression et munie
d’une fente de sortie (12) d’'une ficelle (6), carac-
térisée en ce que la ficelle (26,27,28) s’étend,
dans la direction longitudinale, dans un tube (13)
agencé de fagon rotative dans un alésage (11)
pratiqué dans le piston de compression, la fente
de sortie (12) étant au moins partiellement obtu-
rable par rotation du tube.

Presse a balles selon la revendication 1 caracté-
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risée en ce que la fente de sortie (12) s’étend sur
toute la longueur du tube (13), parallélement au
plan de ficelage (X) et a la face frontale du piston
de compression (2).

Presse & balles selon la revendication 1 ou 2 ca-
ractérisée en ce que la section (26) de la rainure
deficelage correspond a unrectangle (27) ouvert
d’un cbté, des lignes de délimitation (28) s’éten-
dant du cbté ouvert vers la fente de sortie (12).

Presse a balles selon I'une ou plusieurs des re-
vendications 1 a 3, caractérisée en ce que le tube
(13) qui est équipé de lafente de ficelage estrelié
a un dispositif d’entrainement (15).

Presse & balles selon la revendication 4 caracté-
risée en ce que le dispositif d’entrainement (15)
consiste en une tringlerie (16,18) qui relie plu-
sieurs tubes (13) munis d’'une rainure de ficelage,
et en un organe d’entrainement (17).

Presse a balles selon la revendication 4 ou 5 ca-
ractérisée en ce que le dispositif d’entrainement
(15) consiste en un levier transversal (16), sous
'effet d'un ressort , déplagable a l'aide d’au
moins un vérin (17) commandé par un agent sous
pression, tfransversalement par rapport a la direc-
tion de compression (Z) du piston de compres-
sion (2), eten un nombre de biellettes (18) corres-
pondant au nombre de tubes (13) munis de rainu-
res de ficelage, biellettes quirelient les tubes (13)
et le levier transversal (16).

Presse a balles selon I'une ou plusieurs des re-
vendications 4a 6 caractérisée en ce que le levier
transversal (16) est agencé dans I'espace libre
compris entre les parois latérales du piston de
compression (19), derriére la face frontale (9).

Presse a balles selon I'une ou plusieurs des re-
vendications 4 a 7 caractérisée en ce que deux
vérins (17) sont agencés, a hauteur dela position
extréme (P) du piston de compression, dans I'ali-
gnement avec le levier transversal (16), aux pa-
rois latérales (23) du caisson de compression (1).

Presse a balles selon la revendication 4 ou 5 ca-
ractérisée en ce que tout le dispositif d’entraine-
ment (15) est agencé dans I'espace libre derriére
la face frontale (9).

Presse a balles selon I'une ou plusieurs des re-
vendications 4 a 8 caractérisée en ce que le levier
transversal (16) est logé dans les parois latérales
(19)du piston de compression.

Presse a balles selon I'une ou plusieurs des re-
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vendications 1 4 10 caractérisée en ce que le pis-
ton de compression (2) comporte une plaque su-
périeure fermée au moins munie d’ouvertures
(32) ayant une section correspondant a celle des
rainures de ficelage (26) et disposées dans I'ali-
gnement avec les rainures de ficelage, en posi-
tion de ficelage.

Presse a balles selon I'une ou plusieurs des re-
vendications 3 a 11 caractérisée en ce que lasec-
tion de la rainure de ficelage (26) est compléte-
ment comprise dans un demi-cercle (29) de la
section du tube (13) qui est équipé de la rainure
de ficelage.

Presse a balles selon la revendication 11 ou 12
caractérisée en ce que la section de I'ouverture
(32) correspond a celle de la rainure de ficelage.
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