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(57)  Die Erfindung betrifft eine Revisionsklappe zum
reversiblen VerschlieBen einer Offnung in einer Wand-
oder Deckenverkleidung, wobei die Revisionsklappe ei-
nen auleren Rahmen aufweist, der form-, kraft- und/oder
stoffschliissig mit der Wand- oder Deckenverkleidung
verbindbar ist, wobei ein innerer Rahmen demontierbar
und/oder verschwenkbar in dem duReren Rahmen an-
geordnet ist, wobei eine wenigstens teilweise brandge-
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schitzte Platte, insbesondere eine hochtemperatur-
und/oder flammresistente Platte, in dem inneren Rah-
men derart angeordnet ist, dass sie eine durch den in-
neren Rahmen gebildete Offnung im Wesentlichen aus-
fullt, wobei auf der einer Sichtseite abgewandten Seite
des dauReren Rahmens ein umlaufender aulerer Aufsatz

aus einem Brandschutzmaterial angeordnet ist, der mit
dem aulleren Rahmen kraft-, form- und/oder stoffschliis-
sig verbunden ist, wobei der duflere Aufsatz mehrteilig
ausgebildet ist.
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Beschreibung
Stand der Technik

[0001] Die Erfindung betrifft eine Revisionsklappe zum
reversiblen VerschlieBen einer Offnung in einer Wand-
und Deckenverkleidung.

[0002] Derartige Revisionsklappen sind in einer Viel-
zahl aus dem Stand der Technik bekannt. Im Allgemei-
nen weisen Deckenverkleidungen (oder Wandverklei-
dungen; im Folgenden wird in der Regel der Einfachheit
halber lediglich von Deckenverkleidungen gesprochen)
in regelmaRigen Abstéanden Offnungen auf, die beispiels-
weise dazu dienen, verborgene Versorgungsleitungen,
sei es fur Energie, Wasser oder Luft, erreichen zu kon-
nen, die in dem Hohlraum zwischen der Verkleidung und
der eigentlichen, tragenden Decke vorgesehen sind. So-
mit wird die Inspektion, Wartung, Reparatur oder der
Austausch der Leitungen ermdglicht, ohne dass die ge-
samte Verkleidung in diesem Bereich entfernt werden
musste und/oder die Verkleidung hierzu irreversibel be-
schadigt werden miisste. Diese Offnungen werden mit
sogenannten Revisionsklappen reversibel verschlos-
sen.

[0003] Die Brandschutzbestimmungen von Gebduden
sehen vor, dass die Wande von Brandabschnitten oder
Schachtwéande oder abgehangte Decken mit brandhem-
menden oder zumindest hochtemperatur- und/oder
flammresistenten Materialien verkleidet sein missen,
um eine schnelle Ausbreitung eines eventuellen Brandes
zuverhindern. Diese Materialien sind tblicherweise Mat-
ten oder Platten aus feuerfesten faserartigen oder auf-
geschdumten Materialien. Da gemaf den gesetzlichen
Bestimmungen die gesamte (Decken-)Verkleidung
flammresistent bzw. brandhemmend sein muss, gilt dies
in gleicher Weise auch fir die Revisionsklappen.
[0004] Die aus der Praxis bekannten Revisionsklap-
pen werden in Offnungen in (Wand-, Schachtoder) De-
ckenverkleidungen eingesetztund im Fall eines erforder-
lichen Eingriffs durch Offnen, beispielsweise Aufklappen
bzw. Herausnehmen, der Klappe gedffnet. Das feuerfes-
te Material ist dabei oft als Platte auf eine Unterkonstruk-
tion der Deckenverkleidung im Bereich der Revisions-
klappe aufgelegt, so dass sie beim Offnen der Revisi-
onsklappe von dieser abgenommen und zur Seite ge-
stellt werden muss. Vor dem Schliefen der Revisions-
klappe muss die flammresistente Platte dann wieder auf
die Unterkonstruktion aufgelegt werden. Das Offnen und
WiederverschlieRen der Revisionsklappen gestaltet sich
somit schwierig und zeitaufwendig und es ist nicht aus-
zuschlieBen, dass die flammresistente Platte vor dem
SchlieRen der Revisionsklappe nicht oder nicht korrekt
aufder Unterkonstruktion und/oder auf der Oberseite der
Revisionsklappe angebracht wird. Darliber hinaus ist ei-
ne derartige L6sung fuir Wandverkleidungen nicht geeig-
net, da er auf der in diesem Fall vertikale eingebauten
Revisionsklappe keine Auflageflache hat.

[0005] Zudemistdie Dichtigkeitder Offnungauchnach

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

VerschlieRen der Revisionsklappe in der Regel nicht ge-
wahrleistet. Gerade in groRen Gebauden mit groRflachi-
ger Deckenverkleidung ist es aber besonders wichtig,
dass die Verkleidung im Wesentlichen flamm- und gas-
dicht gehalten ist. Nur durch eine solche Dichtigkeit ist
gewahrleistet, dass einem hinter der Deckenverkleidung
entstandenen Brand oder Schwelbrand keine unbe-
grenzten Mengen an (brandférdernden) Sauerstoff zu-
gefuihrt werden. Des Weiteren durfen die bei dem Brand
entstehenden Flammen und der Rauch nicht ungehin-
dert durch die Deckenverkleidung im Bereich der mit ei-
ner Revisionsklappe verschlossenen Offnung austreten,
denn durch einen solchen Rauchaustritt kdnnen toxische
Gase Uber weite Bereiche eines Gebaudekomplexes
verteilt werden und somit unmittelbar die Gesundheit der
sich in dem Gebaudekomplex aufhaltenden Menschen
gefahrden.

[0006] In der europdischen Patentanmeldung EP
1387020 A2 hat die Anmelderin eine Revisionsklappe
vorgeschlagen, bei derin den inneren Rahmen zwei Ver-
kleidungsplatten angeordnet sind, wobei auf der der
Sichtseite abgewandten Seite eine flammresistente Plat-
te irreversibel mit der Verkleidungsplatte verbunden ist,
wobei die Platte durch einen Rahmen eingefasst sein
kann. Durch die grofR¥flachige Verbindung zwischen Plat-
te und Verkleidungsplatte wird jedoch eine schwere Re-
visionsklappe erzielt. Zudem ist die irreversible Verbin-
dung nachteilhaft, da somit bei Beschadigung der flamm-
resistenten Platte und/oder des die Platte umgebenden
Rahmens die gesamte Revisionsklappe ausgetauscht
werden muss.

Offenbarung der Erfindung

[0007] Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, eine
Revisionsklappe zur Verfligung zu stellen, die die Nach-
teile des Standes der Technik nicht aufweist. Insbeson-
dere soll der Brandschutz verbessert werden und die
Herstellung vereinfacht werden.

[0008] Die Aufgabe der Erfindung wird gelést durch
eine Revisionsklappe zum reversiblen VerschlieRen ei-
ner Offnung in einer Wand- oder Deckenverkleidung, wo-
bei die Revisionsklappe einen auleren Rahmen auf-
weist, der form-, kraft- und/oder stoffschliissig mit der
Wand- oder Deckenverkleidung verbindbar ist, wobei ein
innerer Rahmen demontierbar und/oder verschwenkbar
in dem aulReren Rahmen angeordnet ist, wobei eine we-
nigstens teilweise brandgeschltzte Platte, insbesondere
eine hochtemperatur- und/oder flammresistente Platte,
in dem inneren Rahmen derart angeordnet ist, dass sie
eine durch den inneren Rahmen gebildete Offnung im
Wesentlichen ausflillt, wobei auf der einer Sichtseite ab-
gewandten Seite des auReren Rahmens ein umlaufen-
der dulierer Aufsatz aus einem Brandschutzmaterial an-
geordnet ist, der mit dem dulReren Rahmen kraft-, for-
mund/oder stoffschllissig verbunden ist, wobei der du-
Rere Aufsatz mehrteilig ausgebildet ist.

[0009] Die erfindungsgemale Revisionsklappe ist be-
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sonders vorteilhaft, da der auRere Aufsatz einen den ak-
tuell geltenden Bestimmungen geniigenden Brand-
schutz gewahrleistet und gleichzeitig ein vergleichswei-
se geringes Gewichtaufweistund durch den mehrteiligen
Aufbau besonders flexibel und einfach, insbesondere
auch in Wunschmalfen, herstellbar ist. Zudem wird die
Handhabung, insbesondere bei der Montage der erfin-
dungsgemalien Revisionsklappe, deutlich vereinfacht.
Die erfindungsgemaRe Revisionsklappe gewahrleistet
Uberdies eine grof3e Sicherheit gegen ein Durchschlagen
von Flammen durch die Wand- und Deckenverkleidung
sowie gegen den Austritt von Rauch oder anderen gifti-
gen Gasen.

[0010] Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbil-
dungen der Erfindung sind den Unteranspriichen, sowie
der folgenden Beschreibung unter Bezugnahme auf die
Zeichnungen entnehmbar.

[0011] Die zu diesem Gegenstand der vorliegenden
Erfindung erlauterten Vorteile und die zugehérigen Aus-
fuhrungsformen gelten entsprechend auch fir die ande-
ren Gegenstande der vorliegenden Erfindung und um-
gekehrt.

[0012] Eine Wand- und Deckenverkleidung im Sinne
dervorliegenden Erfindung kann jede Art von aus starren
Materialien bestehende Verkleidung sein. Derartige
Wand- und Deckenverkleidungen bestehen vorzugswei-
se aus einem Gipsmaterial. Diese Materialien liegen ub-
licherweise in Form normierter Platten vor. Die Wand-
bzw. Deckenverkleidungen werden durch Aneinander-
setzen dieser Normplatten hergestellt. Die Wand- und
Deckenverkleidungen bieten dann die Mdglichkeit, Ver-
sorgungsleitungen auch in bestehenden Gebauden fle-
xibel und an die individuellen Bedlrfnisse angepasst zu
verlegen und zu warten, ohne die Wande des Gebaudes
aufstemmen zu missen. Ebenfalls besteht die Mdglich-
keit, zwei derartige Wandverkleidungen als eigenstandi-
ge Trennwand in einen Raum einzuziehen und so den
Raum individuell zu unterteilen. Die Versorgungsleitun-
gen werden in einem solchen Fall zwischen zwei Wand-
verkleidungen verlegt. AuRerlich sind solche Wande, ins-
besondere bei einer Bearbeitung der Oberflachen etwa
durch Tapezieren und/oder Streichen, nicht von den ur-
spriinglichen Wanden der Rdume zu unterscheiden. Der
Fachmann versteht somit, dass unter dem Begriff Wand-
und Deckenverkleidung ebenso jede Art von Zwischen-
wanden, welche in der oben beschriebenen oder einer
vergleichbaren Art zusammengesetzt werden, vom Er-
findungsgedanken umfasst sind, wenn diese eine durch
eine Revisionsklappe zu verschlieRende Offnung auf-
weisen.

[0013] Eine Wand- oder Deckenverkleidung bildet zu-
sammen mit der Wand bzw. Decke (oder einer weiteren
Wandverkleidung) einen Hohlraum, in welchem bei-
spielsweise die erwahnten Versorgungsleitungen ange-
ordnetsind. Die Sichtseite einer Revisionsklappe ist stets
die diesem Hohlraum abgewandte Seite, also die Seite,
die ein Benutzer in dem Raum, in dem die Revisions-
klappe eingebautist, sieht. Im Falle einer in eine Decken-
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verkleidung eingebauten Revisionsklappe ist dies in der
Regel die Unterseite der Revisionsklappe, wahrend die
Oberseite die von aulRen nicht sichtbare Seite der Revi-
sionsklappe ist. Der Fachmann erkennt, dass die Begriffe
im Falle einer in eine Wandverkleidung, also insbeson-
dere im Wesentlichen vertikal, eingebauten Revisions-
klappe entsprechend analog gelten.

[0014] Der Fachmann versteht, dass Begriffe wie
"hochtemperaturresistent”, "flammresistent", Brand-
schutzmaterial im Zusammenhang mit den jeweils gel-
tenden Brandschutzbestimmungen zu interpretieren
sind. So kdnnen die Brandschutzbestimmungen in un-
terschiedlichen Landern unterschiedlich ausgestaltet
sein, und/oder die Brandschutzbestimmungen fiir ein be-
stimmtes Land werden im Laufe der Zeit angepasst. So
kann es beispielsweise insbesondere vorkommen, dass
bestimmte Materialien, die zu einem bestimmten Zeit-
punkt als Brandschutzmaterialien zugelassen waren, zu
einem spateren Zeitpunkt nicht mehr zugelassen sind.
Relevante baurechtliche Brandschutzbestimmungen
sind beispielsweise unter anderem DIN EN 520, DIN
18180 und DIN EN 13501-1. Dabei sind, wie dem Fach-
mann bekannt ist, insbesondere das Brandverhalten,
beispielswiese A2 flr "nicht brennbar", und die Feuer-
schutzklasse, beispielsweise FI0 fiir "wenigstens 90min
Feuerbestandigkeit", relevante Parameter. Vorzugswei-
se ist als Brandschutzmaterial eine Gipskarton-Feuer-
schutzplatte (kurz: GKF) vorgesehen, insbesondere eine
GKEF fiir Brandschutzkonstruktionen (kurz: DF), also ist
insbesondere als Brandschutzmaterial DF/GKF vorge-
sehen. DF/GKEF ist als Material von zahlreichen Herstel-
lern verfiigbar und ist einfach zu verarbeiten, leicht und
ein aus Brandschutzsicht sehr geeignetes Material. Al-
ternativ sind auch andere Brandschutzmaterialien ein-
setzbar, beispielsweise Mineralfaserplatten, Calzumsili-
katplatten, Gipsfaserplatten und/oder vliesarmierte
Gipskartonplatten.

[0015] Vorzugsweise ist die wenigstens teilweise
brandgeschitzte Platte eine Brandschutzplatte, wobei
die Platte besonders bevorzugt wenigstens eines der
oben genannten Brandschutzmaterialien aufweist. Esist
hierdurch in vorteilhafter Weise mdglich, dass nicht zu-
satzlich eine Brandschutzplatte vollflachig auf der Platte
angeordnet werden muss. Besonders bevorzugt ist nur
eine Platte in dem inneren Rahmen angeordnet. Alter-
nativ sind wenigstens, insbesondere genau, zwei Platten
in dem inneren Rahmen angeordnet. Dabei ist ganz be-
sonders bevorzugt auf der Sichtseite eine Verkleidungs-
platte angeordnet und auf der von der Sichtseite abge-
wandten Seite eine Brandschutzplatte. Wahrend geman
der bevorzugten Variante vorteilhafterweise eine beson-
ders leichte und einfach aufgebaute sowie schnell her-
stellbare bereitgestelltwird, istes gemaf der alternativen
Variante vorteilhaft méglich, eine Revisionsklappe be-
reitzustellen, die auf der Sichtseite optimal an die umge-
bende Decken- bzw. Wandverkleidung angepasst ist,
insbesondere hinsichtlich Farbe und/oder Material(be-
schaffenheit).
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[0016] Vorzugsweise weist die Revisionsklappe eine
GroRe von wenigstens 200mm x 200mm und insbeson-
dere von hoéchstens 600mm x 600mm auf. Besonders
bevorzugt weist die Revisionsklappe, der aullere Auf-
satz, der innere Aufsatz, der innere Rahmen und/oder
die wenigstens teilweise brandgeschiitzte Platte eine Di-
cke von im Wesentlichen 12,5mm, 15mm, 18mm oder
20mm auf. Der Fachmann versteht, dass in der Regel
eine grofiere Dicke miteinem besseren Brandschutz kor-
reliert. Es ist somit in vorteilhafter Weise mdoglich, eine
Revisionsklappe bereitzustellen, die einerseits dinn ist
und daher ein geringes Gewicht aufweist und anderer-
seits auch eine hinreichende Dicke fiir einen guten
Brandschutz aufweist.

[0017] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, dass der du-
Rere Aufsatz aus mehreren geradlinigen Elementen des
Brandschutzmaterials zusammengesetzt ist. Vorzugs-
weise sind die Elemente latten- und/oder leistenférmig
ausgebildet. Die Elemente kdnnen einen beliebigen
Querschnitt aufweisen, vorzugsweise umfassen die Ele-
mente jedoch einenim Wesentlichen rechteckigen Quer-
schnitt. Es ist hierdurch in vorteilhafter Weise moglich,
die Elemente besonders einfach herzustellen und bereit-
zustellen, wahrend gleichzeitig fast beliebige Formen
des auBeren Aufsatzes erzeugt werden kénnen. Die Her-
stellungistinsbesondere im Vergleich zu einem aus einer
Platte des Brandschutzmaterials gefrasten oder in sons-
tiger Weise erzeugten aufleren Aufsatz einfacher und
erzeugt weniger Verschnitt. Besonders bevorzugt um-
fasstder aulRere Aufsatz wenigstens vier Elemente, ganz
besonders bevorzugt wenigstens acht Elemente. Noch
mehr bevorzugt umfasst der duRere Aufsatz weniger als
zehn Elemente. Besonders bevorzugt sind die Elemente
aus einer Brandschutzplatte DF/GKF, insbesondere mit
einer Dicke von 15mm, hergestellt.

[0018] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, dass die ein-
zelnen Teile des dulleren Aufsatzes, insbesondere die
Elemente, schraubenlos verbunden, insbesondere ge-
klammert, sind. Besonders bevorzugt sind die Elemente
durch eine Vielzahl von Klammern, insbesondere unter-
schiedlicher Lange, verbunden. Ganz besonders bevor-
zugt umfassen die Klammern jeweils zwei parallel zuein-
ander angeordnete Schenkel und ein im Wesentlichen
im rechten Winkel zu der Haupterstreckungsrichtung der
Schenkel angeordnetes und/oder ausgerichtetes Ver-
bindungsstiick, wobei das Verbindungsstiick die beiden
Schenkel an einem Ende miteinander verbindet. Vor-
zugsweise sind die Schenkel gleich lang und/oder langer
als das Verbindungsstiick. Vorzugsweise sind die
Schenkel und das Verbindungsstiick einstlickig ausge-
bildet. Besonders bevorzugt sind die Klammern aus ei-
nem metallischen Werkstoff gefertigt. Ganz besonders
bevorzugt sind die Klammern im Wesentlichen U-férmig
ausgebildet. Vorzugsweise umfasst der duRere Aufsatz
Klammern unterschiedlicher Lange. Es ist hierdurch in
besonders vorteilhafter Weise mdglich, einen stabilen
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auleren Aufsatz bereitzustellen, der dennoch flexibel
und in einfacher Weise sowie schnell herstellbar ist. Die
Verbindung durch Klammern ist vorteilhafterweise
schnell, einfach und dauerhaft stabil. Durch die Verwen-
dung von unterschiedlich langen Klammern ist es zudem
vorteilhafterweise  mdglich, unterschiedlich dicke
und/oder unterschiedlich viele Elemente miteinander zu
verbinden. So kann eine vergleichsweise lange Klammer
verwendetwerden, um beispielsweise drei Elemente mit-
einander zu verbinden und eine vergleichsweise kurze
Klammer, um zwei Elemente miteinander zu verbinden.
Vorzugsweise ist der Aufsatz als ein separates und/oder
in sich stabiles Teil ausgebildet. Hierdurch kann es be-
sonders einfach von dem &ufReren Rahmen gel6st und
ausgetauscht werden, ohne dass die einzelnen Elemen-
te einzeln entfernt werden miissen und/oder die Revisi-
onsklappe aus der Deckenverkleidung ausgebaut wer-
den muss.

[0019] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, dass auf der
der Sichtseite abgewandten Seite der Platte ein umlau-
fender innerer Aufsatz aus einem Brandschutzmaterial
angeordnet ist, der mit der Platte kraft-, form- und/oder
stoffschlissig verbunden ist, wobei der innere Aufsatz
vorzugsweise benachbart zu, insbesondere lediglich
durch einen Luftspalt getrenntvon, dem aufReren Aufsatz
angeordnet ist. Vorzugsweise ist der innere Aufsatz, ins-
besondere anders als der dufere Aufsatz, einstlickig
ausgebildet. Alternativ ist der innere Aufsatz aus mehre-
ren, insbesondere geradlinigen Elemente, zusammen-
gesetzt. In diesem Fall ist es bevorzugt, wenn die einzel-
nen Elemente miteinander stoffschliissig verbunden, ins-
besondere verklebt, werden. Besonders bevorzugt ist
der innere Aufsatz rahmenartig vorgesehen. D.h. insbe-
sondere, dass der innere Aufsatz eine vorbestimmte
Breite aufweist und angrenzend an einen Luftspalt zwi-
schen innerem und auRerem Rahmen vorgesehen ist,
aber nicht flichendeckend auf der Platte angeordnet ist.
Damit ist insbesondere gemeint, dass es einen innenlie-
genden Bereich der Platte gibt, auf welchem der innere
Aufsatz nicht angeordnet ist. Durch den inneren Aufsatz
wird der Brandschutz vorteilhafterweise weiter verbes-
sert. Durch den rahmenartigen Aufbau wird zudem das
Gewicht der Revisionsklappe in vorteilhafter Weise wei-
ter verringert. Vorzugsweise ist der innere Aufsatz mit
der Platte verklebt. Hierdurch wird eine dauerhafte und
stabile Verbindung bereitgestellt, die in vorteilhafter Wei-
se sicherstellt, dass der innere Aufsatz stets in der kor-
rekten Position angeordnet ist und nicht versehentlich
gar nicht oder nicht korrekt positioniert wird nach dem
Offnen und WiederverschlieRen der Revisionsklappe.
[0020] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, dass der du-
Rere Aufsatz und derinnere Aufsatz auf der von der Plat-
te abgewandten Seite miteinander biindig abschlieRen.
Besonders bevorzugt wesen der dufRere Aufsatz und der
innere Aufsatz dieselbe Hohe auf. In vorteilhafter Weise
wird der Brandschutz hierdurch weiter verbessert und
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ein einheitliches Erscheinungsbild gewahrleistet.
[0021] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, dass der du-
Rere Aufsatz einen im Wesentlichen L-férmigen Quer-
schnitt aufweist. Dabei ist insbesondere ein Querschnitt
entlang einer Ebene senkrecht zu der Haupterstre-
ckungsebene der Revisionsklappe gemeint, wobei die
Ebene vorzugsweise den Mittelpunkt der Revisionsklap-
pe enthalt. Besonders bevorzugt ist entlang eines dule-
ren Randes des aufleren Rahmens, insbesondere im
rechten Winkel zur Haupterstreckungsebene der Revisi-
onsklappe, ein erster Abschnitt des auReren Aufsatzes
angeordnet, wobei sich ein zweiter Abschnitt an einem
oberen Ende des ersten Abschnitts, insbesondere im
rechten Winkel zu dem ersten Abschnitt, nach innen, also
insbesondere in Richtung des inneren Rahmens, er-
streckt. Auf besonders vorteilhafte Weise wird damit der
aullere Rahmen vollstdndig vor einem Brand in dem
Hohlraum der Decken- bzw. Wandverkleidung ge-
schutzt, wahrend gleichzeitig ein Hohlraum tiber dem in-
neren Bereich des aufleren Rahmens verbleibt, um not-
wendige Arbeiten zu verrichten.

[0022] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, dass der du-
Rere Rahmen und/oder der innere Rahmen ein Metall-
profil, insbesondere ein Aluminiumprofil, umfasst. Der-
artige Metallprofile sind einfach herstellbar und stabil.
[0023] Insbesondere Aluminium ist ein vergleichswei-
se leichtes Material, so dass das Gewicht der Revisions-
klappe vorteilhafterweise gering ist.

[0024] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der vorliegenden Erfindung oder gemaf einem weiteren
Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen,
dass der duRere Aufsatz mit dem duferen Rahmen we-
nigstens indirekt form- und/oder kraftschllssig verbun-
den, insbesondere verschraubt ist. Besonders bevorzugt
ist der auRere Aufsatz reversibel mit dem dulReren Rah-
men verbunden. Dies ist besonders vorteilhaft, da der
aullere Aufsatz somit, ein- oder mehrteilig, in besonders
einfacher Weise von dem &uReren Rahmen getrennt
werden kann. Sollte der dul3ere Aufsatz beispielsweise
beschadigt werden, kann er mit geringem Aufwand von
dem auRReren Rahmen getrennt und ersetzt werden. Da-
durch, dass der dufRere Aufsatz fest mit dem Rahmen
verbunden ist und nicht etwa nur aufgelegt ist, ist ein
Einbau der erfindungsgemafen Revisionsklappe in eine
Wandverkleidung von Gebauden mdoglich.

[0025] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, dass der du-
Rere Aufsatz wenigstens ein mit einem Befestigungsmit-
tel zusammenwirkendes Aufnahmemittel aufweist, wo-
bei das vorzugsweise das Aufnahmemittel eine Mutter
und/oder das Befestigungsmittel einer Schraube ist. Be-
sonders bevorzugt ist das Aufnahmemittel in den duf3e-
ren Aufsatz eingebracht, beispielsweise eingepresst. Es
ist auf diese Weise vorteilhaft méglich, einen duferen
Aufsatz mit integrierten Aufnahmemitteln, wie Muttern,
bereitzustellen, ohne dass bei der Montage zusatzliche
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Aufnahmenmittel eingebracht werden missten und/oder
der aulere Aufsatz auf der Baustelle angebohrt werden
misste. Vorzugsweise ist die Schraube eine metrische
Schraube. Alternativ ist auch denkbar, dass ein schrau-
benloses Befestigungsverfahren eingesetzt wird, bei-
spielsweise ein stoffschlissiges Befestigungsverfahren,
insbesondere Verkleben. Ferner ist denkbar, dass das
Befestigungsmittel eine Lasche und das Aufnahmemittel
eine entsprechend komplementar ausgebildete Offnung
ist, so dass der auRere Aufsatz auf den aulleren Rahmen
aufgesteckt und/oder verklemmt ist.

[0026] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, dass das Be-
festigungsmittel Giber ein Winkellochblech derart mit dem
Aufnahmemittel verbunden ist, dass die Haupterstre-
ckungsachse des Befestigungsmittels parallel zur Haup-
terstreckungsebene der Revisionsklappe ausgerichtet
ist, wobei das Winkellochblech einsttickig mit dem inne-
ren Rahmen ausgebildet oder kraft-, form- und/oder stoff-
schlissig verbunden ist. Unter einem Winkellochblech
soll dabeiinsbesondere ein in einem rechten Winkel um-
gebogenes Blechteil verstanden werden, welches we-
nigstens ein Loch aufweist, durch die das Befestigungs-
mittel hindurchgefiihrt wird, um mit dem Aufnahmemittel
verbunden zu werden. Vorzugsweise ist das Blech ein
Stahlblech. Das Winkellochblech wirkt daher mitdem Be-
festigungsmittel (und indirekt mit dem Aufnahmemittel)
derart zusammen, dass eine form- und/oder kraftschliis-
sige Verbindung zwischen dem &auferen Aufsatz und
dem dulReren Rahmen erzeugt wird. Dadurch, dass das
Befestigungsmittel parallel zur Flache der Revisionsklap-
pe eingefiihrt und befestigt wird, wird eine besonders ein-
fache Befestigung ermdglich, die zudem von der Sicht-
seite der Revisionsklappe aus nicht sichtbar ist. Zuvor
war es Ublich, von unten durch den auReren Rahmen zu
bohren, nageln und/oder schrauben. Dies beschadigt ei-
nerseits die Integritéat des duReren Rahmens, anderer-
seits ist diese Art der Befestigung von der Sichtseite aus
sichtbar. Die vorgeschlagene neue Befestigungsart ist
bei gedffneter Revisionsklappe einfach durchftihrbar und
ist bei geschlossener Revisionsklappe von aufien nicht
sichtbar. Vorzugsweise ist das wenigstens eine Winkel-
lochblech in eine entsprechende Profilnut des dul3eren
Rahmens form- und/oder kraftschliissig eingesetzt. Vor-
zugsweise weist das Winkellochblech ein Langloch auf,
insbesondere ein, relativ zur Haupterstreckungsebene
der Revisionsklappe, diagonal erstrecktes Langloch. Es
ist hierdurch in besonders vorteilhafter Weise moglich,
eine Toleranz bei der Verbindung zwischen auRRerem
Aufsatz und duRerem Rahmen zu beriicksichtigen, um
so eine zuverlassig stabile und sichere Verbindung zu
gewahrleisten.

[0027] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, dass der du-
Rere Aufsatz mit dem aulReren Rahmen uber nicht mehr
als zehn, vorzugsweise nicht mehr als sieben, besonders
bevorzugt nicht mehr als fiinf, insbesondere nicht mehr
als vier, Befestigungsstellen verbunden ist. Dies ist be-
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sonders vorteilhaft, da auf diese Weise eine besonders
schnelle und einfache Montage ermdglicht wird, die je-
doch zugleich eine sichere und feste Verbindung zwi-
schen dem dufleren Rahmen und dem duferen Aufsatz
sicherstellt.

[0028] GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform
dervorliegenden Erfindungistvorgesehen, dass die Plat-
te und/oder der innere Aufsatz ein faserartiges und/oder
aufgeschaumtes Material umfasst. Besonders bevorzugt
umfasst die Platte und/oder der innere Aufsatz dabei we-
nigstens eines der bereits eingangs genannten Brand-
schutzmaterialien. Ganz besonders bevorzugt ist der in-
nere Aufsatz aus einer Mineralfaserplatte gefertigt, bei-
spielsweise aus ROKU®Therm, einer Bauplatte, die
durchdas Unternehmen Rolf Kuhn GmbH hergestellt und
vertrieben wird. Auf diese Weise wird in vorteilhafter Wei-
se ein umweltfreundlicher und gut isolierender innerer
Aufsatz bereitgestellt, der zugleich gute Brandschutzei-
genschaften bietet. Noch mehr bevorzugt ist die Platte
aus DF/GKF gefertigt. Die Platte weist somit gute Brand-
schutzeigenschaften auf und ich vergleichsweise leicht.
[0029] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, dass die Re-
visionsklappe, insbesondere zwischen dem inneren
Rahmen und dem auReren Rahmen und/oder zwischen
dem auReren Aufsatz und dem inneren Aufsatz, wenigs-
tens einen Luftspalt aufweist, wobei in dem Luftspalt we-
nigstens ein Mittel angeordnet ist, welches den Luftspalt
im Brandfall verschlieRt, wobei vorzugsweise wenigs-
tens zwei Mittel hintereinander und beabstandet vonein-
ander angeordnet sind. Besonders bevorzugtist das we-
nigstens eine Mittel umlaufend angeordnet. Hierdurch
werden in besonders vorteilhafter Weise eine Luftzufuhr
durch die Revisionsklappe verhindert und somit die
Brandschutzeigenschaften der Revisionsklappe weiter
verbessert.

[0030] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
dervorliegenden Erfindungistvorgesehen, dass das Mit-
tel derart vorgesehen ist, dass es sein Volumen oberhalb
einer vorbestimmten Temperatur vergréRert, wobei das
Mittel vorzugsweise derart vorgesehen ist, dass es ober-
halb einer vorbestimmten Temperatur aufschaumt
und/oder aufquellt. Insbesondere erfolgt die Volumen-
vergrofierung derart, dass das Mittel den Luftspalt, in
dem es angeordnet ist, ausflllt und abdichtet. Insbeson-
dere ist es von Vorteil, wenn das aufschaumende Mate-
rial derartig ausgestaltet ist, dass es nach Erreichen der
fir das Aufschaumen erforderlichen Temperatur sehr
schnell und sehr stark, besonders bevorzugt bis zum 7-
fachen seines urspriinglichen Volumens aufschaumtund
der Schaumvorgang bei héheren Temperaturen fiir eine
bestimmte Zeit, vorzugsweise mehr als eine Stunde, be-
sonders bevorzugt mindestens 90 min anhalt. Vorzugs-
weise erfolgt das schnelle Aufschaumen oberhalb einer
ersten Temperatur, z.B. mindestens ca. 100°C, und das
Weiterschaumen oberhalb einer zweiten Temperatur,
z.B. mindestens 150°C. In einer besonders bevorzugten
Ausgestaltung der Erfindung erfolgt die sprunghafte Vo-
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lumenvergrofRerung der zwei hintereinander angeordne-
ten Mittel bei unterschiedlichen Temperaturen, wobei
das erste Mittel vorzugsweise bei einer tieferen Tempe-
ratur reagiert als das zweite Mittel. Somit kann die Ab-
dichtung in Abhangigkeit von der im Bereich der Offnung
auftretenden Temperaturen erfolgen. Zudem ist gesi-
chert, dass beibesonders hohen Temperaturen dennoch
eine groRtmogliche Dichtwirkung erzielt wird. Des Wei-
teren ist durch diese sequentielle Anordnung der Mittel
eine zusatzliche Absicherung im Sinne einer technischen
Redundanz gegeben. Falls Flammen eines Brandes die
durch das erste Mittel bewirkte Dichtung durchschlagen
sollten, ist durch das zweite Mittel eine weitere Dichtung
vorhanden. Besonders bevorzugt ist das Mittel bandfor-
mig und/oder flexibel vorgesehen. Ganz besonders be-
vorzugt umfasst das Mittel Blahgraphit. Ein geeignetes
Material ist beispielsweise das Produkt ROKU®Strip,
welches von dem Unternehmen Rolf Kuhn GmbH her-
gestellt und vertrieben wird.

[0031] Vorzugsweise umfasst die Revisionsklappe
wenigstens eine reversible Verriegelung, insbesondere
eine vonder Sichtseite aus bedienbare Verriegelung, wo-
bei die Verriegelung zwischen einem verriegelten Zu-
stand, in welchem der innere Rahmen mit der darin ein-
gesetzten Platte form- und/oder kraftschlissig verbun-
den ist, und einem entriegelten Zustand, in welchem der
innere Rahmen mit der darin eingesetzten Platte relativ
zu dem auleren Rahmen beweglich, insbesondere ver-
schwenkbar bzw. klappbar und/oder entnehmbar, vor-
gesehen ist. Besonders bevorzugt sind der innere Rah-
men und der dul3ere Rahmen liber wenigstens ein Schar-
nier verbunden, um die Bewegung des inneren Rahmens
zu vereinfachen und zu fihren. Weiterhin bevorzugt um-
fasst die Revisionsklappe in bekannter Weise Siche-
rungsmechanismen und/oder Dampfer, um ein schnelles
und/oder unkontrolliertes Offnen zu vermeiden. Hier-
durch kann die Bediensicherheit verbessert werden.
[0032] Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Er-
findung ist ein Verfahren zur Herstellung einer erfin-
dungsgemalen Revisionsklappe, wobei in einem ersten
Schritt der duRere Aufsatz hergestellt wird, wobei in ei-
nem zweiten Schritt der ulRere Aufsatz mitdem dufReren
Rahmen kraft-, form- und/oder stoffschliissig verbunden
wird, wobei in einem dritten Schritt die Platte in dem in-
neren Rahmen befestigt wird, wobei in einem vierten
Schritt der innere Rahmen demontierbar und/oder ver-
schwenkbar in dem dulReren Rahmen angeordnet wird.
[0033] Die zu diesem Gegenstand der vorliegenden
Erfindung erlauterten Vorteile und die zugehdrigen Aus-
fuhrungsformen gelten entsprechend auch fir die ande-
ren Gegenstande der vorliegenden Erfindung und um-
gekehrt.

[0034] Das Verfahren ist besonders vorteilhaft, da der
Aufsatz separat herstellbar ist und anschlieiend mit dem
auleren Rahmen verbindbar ist. Dies kann auch vor Ort
erfolgen, insbesondere, wenn der dulRere Aufsatz ersetzt
werden soll.

[0035] Vorzugsweise erfolgt wenigstens der vierte
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Schritt vor Ort, so dass es sich bei dem erfindungsge-
mafRen Verfahren auch um ein Verfahren zur Montage
einer erfindungsgemaflen Revisionsklappe handeln
kann. In diesem Fall wird der duRere Rahmen vor dem
vierten Schritt in eine Decken- und/oder Wandverklei-
dung eingesetzt und dort befestigt, beispielsweise ver-
klebt, verschraubt und/oder genagelt. Alternativ erfolgen
samtliche Schritte bei der Herstellung der Revisionsklap-
pe und die vollstandig montierte Revisionsklappe wird
zu einer Baustelle geliefert. Dort kann bei Bedarf der in-
nere Rahmen mit der Platte ausgebaut werden und der
auRere Rahmen mit dem Aufsatz in der Deckenverklei-
dung installiert werden. Der innere Rahmen wird an-
schlieRend wieder mitdem duReren Rahmen verbunden,
beispielsweise eingehangt.

[0036] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
dieses Gegenstands der vorliegenden Erfindung ist vor-
gesehen, dass in dem ersten Schritt der dulRere Aufsatz
aus, insbesondere geradlinigen, Elementen zusammen-
gesetzt wird und die Elemente form-, kraft- und/oder
stoffschliissig miteinander verbunden, insbesondere ge-
klammert, werden. Darunter soll im Rahmen der vorlie-
genden Anmeldung insbesondere verstanden werden,
dass stiftartige Klammern durch die Elemente getrieben
werden und 8hnlich zu Nageln die Elemente zusammen-
halten. Vorteilhafterweise ist das Einbringen der Klam-
mern schneller und einfacher als eine Verbindung mittels
Nagelns. Da die stiftartigen Schenkel einer Klammer, wie
sie bevorzugt eingesetzt wird, besonders bevorzugt be-
deutend dinner sind als ein Nagel, kann eine derartige
Klammer mit deutlich weniger Aufwand bzw. Kraft in die
Elemente eingebracht werden. Die Elemente werden
vorzugsweise gemaf der vorbestimmten Form des au-
Reren Aufsatzes angeordnet und anschlieRend mitein-
ander durch das Einbringen der Klammern verbunden.
Auf diese Weise wird ein flexibel in verschiedenen Gro-
Ren herstellbarer dullerer Aufsatz bereitgestellt, der zu-
dem schnell und einfach herstellbar ist.

[0037] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
dieses Gegenstands der vorliegenden Erfindung ist vor-
gesehen, dass in einem flinften Schritt auf der der Sicht-
seite abgewandten Seite der Platte ein umlaufender in-
nerer Aufsatz aus einem Brandschutzmaterial mit der
Platte kraft-, form- und/oder stoffschlissig verbunden,
insbesondere verklebt, wird, wobei der innere Aufsatz
vorzugsweise benachbart zu und insbesondere lediglich
durch einen Luftspalt getrennt von dem auReren Aufsatz
angeordnet wird. In vorteilhafter Weise wird der Brand-
schutz der erfindungsgemaRen Revisionsklappe weiter
verbessert.

[0038] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
dieses Gegenstands der vorliegenden Erfindung ist vor-
gesehen, dass, wobei der duRere Aufsatz mit dem &u-
Reren Rahmen, insbesondere Uiber ein mitdem aulReren
Rahmen kraft-, form- und/oder stoffschliissig verbunde-
nes Winkellochblech, mittels einem Befestigungsmittel,
insbesondere einer Schraube, verbunden wird, wobei
der auBere Aufsatz ein mit dem Befestigungsmittel zu-
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sammenwirkendes Aufnahmemittel, insbesondere eine
Mutter, aufweist, wobei vorzugsweise eine Haupterstre-
ckungsachse des Befestigungsmittels parallel ausge-
richtet ist zu einer Haupterstreckungsebene der Revisi-
onsklappe. Hierdurch wird ein besonders einfaches und
reversibles sowie zerstorungsfreies Verfahren zur Be-
festigung des auleren Aufsatzes an dem aufReren Rah-
men bereitgestellt.

[0039] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile
der Revisionsklappe oder des Verfahrens zur Herstel-
lung einer solchen Revisionsklappe ergeben sich aus
den Zeichnungen sowie aus der nachfolgenden Be-
schreibung von bevorzugten Ausflihrungsformen an-
hand der Zeichnungen. Die Zeichnungen illustrieren da-
bei lediglich beispielhafte Ausfiihrungsformen, welche
den wesentlichen Erfindungsgedanken nicht einschran-
ken.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0040]
Figur 1 zeigt eine perspektivische Aufsicht ei-
ner Revisionsklappe gemaR einer bei-
spielhaften Ausfiihrungsform der vor-
liegenden Erfindung

Figur 2 zeigt eine perspektivische Untersicht
einer Revisionsklappe gemaRl einer
beispielhaften Ausfihrungsform der
vorliegenden Erfindung.

Figur 3 zeigt eine perspektivische schemati-
sche Ansicht eines aufleren Aufsat-
zes gemal einer beispielhaften Aus-
fuhrungsform der vorliegenden Erfin-
dung.

Figur 4 zeigt eine Aufsicht auf eine Revisions-
klappe gemal einer beispielhaften
Ausfiihrungsform der vorliegenden
Erfindung.

Figur 5 zeigt einen schematischen Quer-
schnitt einer Revisionsklappe gemaf
einer beispielhaften Ausfihrungsform
der vorliegenden Erfindung.

Figur 6 zeigt einen Detailausschnitt aus Figur
5.

Figur 7 zeigt eine seitliche Ansicht einer Re-
visionsklappe ohne duReren Aufsatz
gemal einer beispielhaften Ausfiih-
rungsform der vorliegenden Erfin-
dung.

Figur 8 zeigt eine Aufsicht auf eine Revisions-
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klappe ohne dulleren Aufsatz gemaf
einer beispielhaften Ausfiihrungsform
der vorliegenden Erfindung.

Figur 9 zeigt einen schematischen Quer-
schnitt einer Revisionsklappe gemaf
einer beispielhaften Ausfiihrungsform
der vorliegenden Erfindung.

Figur 10 zeigt einen Detailausschnitt aus Figur

9.
Figuren 11a-e  zeigen verschiedene schematische
Ansichten eines Winkellochblechs
gemal einer beispielhaften Ausfih-
rungsform der vorliegenden Erfin-
dung.
Figuren 12a-c  zeigen schematische Querschnitte ei-
nes aulleren Aufsatzes gemal einer
beispielhaften Ausflihrungsform der
vorliegenden Erfindung in verschie-
denen Hoéhen.

Ausfiihrungsformen der Erfindung

[0041] InFigur1isteine perspektivische Aufsichteiner
Revisionsklappe 1 gemaR einer beispielhaften Ausfih-
rungsform der vorliegenden Erfindung dargestellt. Eine
solche Revisionsklappe 1 wird (iblicherweise in eine Off-
nung einer Decken- oder Wandverkleidung eingesetzt.
Zwischen der Decken- oder Wandverkleidung und dem
zugehdrigen Bauteil, beispielsweise einer Decke oder ei-
ner Wand, wird auf diese Weise ein Hohlraum gebildet,
in dem Leitungen angeordnet werden kdnnen. Dabei
kann es sich z.B. um Wasserleitungen, Elektroleitungen,
und/oder Gasleitungen handeln. Auch weitere Kompo-
nenten, wie Sprinkleranlagen und/oder Luftungs- bzw.
Klimaanlagen kdnnen in einem solchen Zwischenraum
angeordnet sein. Es ist dabei entscheidend, dass ein Zu-
gang zu diesem Zwischenraum besteht, beispielsweise
zu Wartungszwecken. Eine zerstérungsfreie Zugangs-
moglichkeit ist dabei wiinschenswert. Hierzu wird eine
Offnung in die Decken- oder Wandverkleidung einge-
bracht und eine Revisionsklappe 1 in der Offnung ange-
bracht.

[0042] Eine Revisionsklappe 1 umfasst hierfir Ubli-
cherweise einen auReren Rahmen 2, Gber den sie mit
der Decken- bzw. Wandverkleidung fest verbunden wird.
In dem dufReren Rahmen 2 ist beweglich ein innerer Rah-
men 3 angeordnet. Ublicherweise meint beweglich in die-
sem Zusammenhang, dass der innere Rahmen 3 aus
dem auBeren Rahmen 2 verschwenkbar bzw. klappbar
ist. Hierzu kann die Revisionsklappe 1 beispielsweise
Scharniere umfassen. Vorzugsweise sind der aullere
Rahmen 2 und/oder der innere Rahmen 3 als Metallpro-
file, insbesondere Aluminiumprofile ausgebildet.

[0043] Im Falle eines Brandes in dem Zwischenraum

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ist die Offnung in der Wand- bzw. Deckenverkleidung
eine Schwachstelle, durch die der Brand sich in den an-
grenzenden Raum fortpflanzen kann, giftige Dampfe in
den Raum eindringen kénnen und umgekehrt Sauerstoff
von dem Raum in den Zwischenraum gelangen kann,
welches den Brand nahrt.

[0044] Daher ist entscheidend, dass die Revisions-
klappe 1 einem Brand mdéglichst gut standhaltund zudem
wenigstensim Falle eines Brandes die Offnung méglichst
gut abdichtet.

[0045] Es ist bekannt, in dem inneren Rahmen 3 eine
Platte 4 anzuordnen, die die durch den inneren Rahmen
3 Offnung ausfiillt. Die Platte 4 ist fest mit dem inneren
Rahmen 3 verbunden und erfillt mehrere Funktionen.
Sostelltdie Platte 4 in Richtung des Raumes den gré3ten
sichtbaren Bereich der Revisionsklappe 1 dar. Es handelt
sich daher bei dieser Seite um die Sichtseite A der Re-
visionsklappe 1. Folglich ist es wiinschenswert, dass die
Platte 4 auf der Sichtseite moéglichst gut an die angren-
zende Wand- bzw. Deckenverkleidung angepasst ist.
Daher wird fiir die Platte 4 vorzugsweise ein ahnliches
Material wie fir die Verkleidung gewahlt.

[0046] Auf der der Sichtseite A abgewandten Seite B
ist hingegen ein guter Brandschutz wiinschenswert. Da-
her wird dort vorzugsweise eine brandgeschitzte Platte
4, insbesondere eine hochtemperatur- und/oder flamm-
resistente Platte 4, eingesetzt. Es ist bekannt, zwei Plat-
ten mit unterschiedlichen Eigenschaften Ubereinander
liegend anzuordnen. Vorzugsweise reicht jedoch eine
Platte 4.

[0047] Eine derartige teilweise brandgeschitzte Platte
4, insbesondere hochtemperatur- und/oder flammresis-
tente Platte 4, schiitzt ausreichend gut gegen Brand. Je-
doch sind der duflere Rahmen 2 und der innere Rahmen
3 als Metallprofile schlecht gegen Hitze geschitzt. Aus
diesem Grund ist erfindungsgemaf ein auflerer Aufsatz
5, der vorzugsweise aus einem Brandschutzmaterial ge-
fertigt ist, fest mit dem &uRBeren Rahmen 2 verbunden.
[0048] Wie in Figur 1 ersichtlich ist, die die Revisions-
klappe 1 von der abgewandten Seite B aus zeigt, ist der
aulere Aufsatz 5 hier rahmenartig und umlaufend aus-
gebildet. ErfindungsgemaR ist der duRere Aufsatz 5 zu-
dem vorteilhafterweise mehrteilig, insbesondere aus ei-
ner Vielzahl von lattenférmigen Elementen 6, 6’ ausge-
bildet. Dabei kdbnnen mehrere Elemente 6, 6’ (6", etc.)
gleich ausgebildet sein, insbesondere die gleichen MalRe
aufweisen, wenigstens zwei Elemente 6, 6’ sind jedoch
vorzugsweise unterschiedlich ausgeformt, insbesondere
weisen sie unterschiedliche MalRe auf. Wie hier ange-
deutet ist und in folgenden Abbildungen noch besser er-
sichtlich sein wird, sind dabei die einzelnen Elemente 6,
6’ untereinander form- und/oder kraftschliissig durch
Klammern 7, 7’ verbunden. Diese weisen wenigstens ei-
nen stiftartigen Schenkel auf, der vorzugsweise senk-
recht zur Haupterstreckungsebene der Revisionsklappe
1 durch die Elemente 6, 6’ getrieben wird. Bevorzugt wer-
den allerdings Klammern 7, 7’ verwendet, die zwei par-
allele zueinander ausgerichtete und insbesondere gleich
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lange Schenkel aufweisen, die an einem oberen Ende
durch ein Querstlick verbunden sind, insbesondere in
einem rechten Winkel. Durch eine Klammer 7 kdnnen
zwei, drei oder mehr Elemente 6, 6’ miteinander verbun-
den werden. Wie bereits aus Figur 1 unmittelbar ersicht-
lich ist, variiert die HOhe des auReren Aufsatzes 5. Dem-
entsprechend ist es bevorzugt, wenn es Klammern 7, 7’
unterschiedlicher Lange gibt, so dass je nach Position
eine geeignete Klammer 7, 7° gewahlt werden kann.
[0049] Der duBere Aufsatz 5 ist in noch naher zu be-
schreibender Weise fest, insbesondere form-, kraft-
und/oder stoffschlissig mit dem dufReren Rahmen 3 ver-
bunden. Der dufRere Aufsatz 5 weist ein Brandschutzma-
terial auf und ist vorzugsweise einstlickig aus einem sol-
chen Brandschutzmaterial gefertigt. Ein geeignetes sol-
ches Brandschutzmaterial ist beispielsweise eine Gips-
karton-Feuerschutzplatte fir Brandschutzkonstruktio-
nen, kurz DF/GKF.

[0050] Durch den duBeren Aufsatz 5 wird der Brand-
schutz der Revisionsklappe 1 und insbesondere des au-
Reren Rahmens 2 erheblich verbessert. Dadurch, dass
der duBRere Aufsatz 5 mehrteilig vorgesehen ist, kann der
aulere Aufsatz 5 einfach, flexibel und schnell fir ver-
schiedene Revisionsklappengroen passend hergestellt
werden, ohne dass verschiedene Groflen bevorratet
werden mussten.

[0051] Derauliere Aufsatz5 schiitztinsbesondere den
auleren Rahmen 2. Wie bereits erlautert wurde, ist es
ferner wichtig, den zwischen dem &uf3erem Rahmen 2
und dem inneren Rahmen 3 bestehenden Luftspalt ab-
zudichten bzw. einen Durchtritt von giftigen Dampfen in
die eine Richtung und Sauerstoff in die andere Richtung
zu verhindern. Ferner ist es auch wiinschenswert, den
inneren Rahmen 3 zu schitzen.

[0052] Zudiesem Zweck umfasst die Revisionsklappe
1 hier vorzugsweise ferner einen inneren Aufsatz 11, der
innerhalb des duReren Aufsatzes 5 auf der Platte 4 (und
ggf. teilweise deminneren Rahmen 3) angeordnetistund
mit der Platte 4 kraft-, form- und/oder stoffschliissig ver-
bunden ist. Besonders bevorzugt ist der innere Aufsatz
11 mit der Platte 4 verklebt. Auf diese Weise wird eine
sichere und stabile Verbindung bereitgestellt und auch
wiederholtes Offnen und SchlieRen der Revisionsklappe
1 fihrt nicht zu einem Ldsen und moglicherweise Ver-
kanten des inneren Aufsatzes 11.

[0053] Vorzugsweise weist der innere Aufsatz 11 ein
brandgeschiitztes Material, besonders bevorzugt ein
hochtemperatur- und/oder flammresistentes Material,
auf. Ganz besonders bevorzugtist der innere Aufsatz 11
aus einem faserartigem Brandschutzmaterial gefertigt,
insbesondere einer Mineralfaserplatte, beispielsweise
ROKU®Therm der Firma Rolf Kuhn GmbH. Der innere
Aufsatz 11 ist hier ebenfalls mehrstiickig, insbesondere
aus vier im Wesentlichen identisch geformten Elemen-
ten, gebildet. Alternativ ist aber auch eine einstiickige
Ausfiihrung méglich.

[0054] Inden hier gezeigten und erlduterten Abbildun-
gen wird eine Decken- bzw. Wandverkleidung der Uber-
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sichtlichkeit halber nicht dargestellt. Eine solche Verklei-
dungist jedoch hinlanglich bekannt und umfasst tiblicher-
weise, insbesondere normierte, Gips(faser)platten. Die
vorliegende Erfindung ist vorteilhafterweise sowohl fir
die Verwendung in einer Deckenverkleidung als auch in
einer Wandverkleidung vorgesehen. Der Fachmann ver-
steht, dass bei einem Einsatz in einer Deckenverkleidung
diese Ublicherweise im Wesentlichen horizontal ange-
ordnet ist und die Revisionsklappe 1 dementsprechend
ebenfalls im Wesentlichen horizontal in die Deckenver-
kleidung eingesetzt wird. In diesem Sinne entspricht die
Sichtseite A einer Unterseite und die abgewandte Seite
B einer Oberseite. Die beispielhaften Abbildungen sind
in der Regel in Bezug auf eine solche Einbausituation
orientiert dargestellt. Raum- bzw. Richtungsangaben wie
"auf", "Uber", etc. sind daher auf eine solche Ausrichtung
bezogen. In einem solchen Fall 6ffnet die Revisionsklap-
pe 1 vorzugsweise nach unten, also in den unter der De-
ckenverkleidung liegenden Raum hinein.

[0055] Die erfindungsgemalie Revisionsklappe 1 ist
jedoch ebenfalls vorteilhaft in einer Wandverkleidung
einsetzbar. In einem solchen Einsatzfall wird die Revisi-
onsklappe 1 Gblicherweise im Wesentlichen vertikal, d.h.
mit einer Haupterstreckungsebene parallel zu einer Ver-
tikalen, eingesetzt. Gerade durch die feste Verbindung
zwischen aulRerem Aufsatz 5 und dulRerem Rahmen 2
und/oder zwischen innerem Aufsatz 11 und innerem
Rahmen 3 wird gewahrleistet, dass der Brandschutz
auch in einer solchen Einbaulage gewabhrleistet ist und
nicht beispielsweise in Richtung des Zwischenraums, al-
so auf der abgewandten Seite B, abfallt. Der Einfachheit
wird im Folgenden lediglich auf die Orientierung bei ei-
nem Einbau in einer Deckenverkleidung Bezug genom-
men. Dies ist allerdings nicht einschrankend zu verste-
hen. Der Fachmann erkennt, dass die entsprechenden
Angaben eine analoge Entsprechung finden, falls ein
Einbau in eine Wandverkleidung erfolgt.

[0056] In Figur 2 ist eine perspektivische Untersicht
einer Revisionsklappe 1 gemal einer beispielhaften
Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung darge-
stellt. Im Wesentlichen entspricht die dargestellte Aus-
fuhrungsform dabei der in Figur 1 gezeigten Ausfih-
rungsform. Die entsprechenden Ausfiihrungen gelten
daher auch fiir diese Ausfihrungsform, falls nicht aus-
dricklich eine Abweichung festgehalten wird.

[0057] Vonuntenistseitlich am unteren Rand der Dar-
stellung erneut der dulRere Aufsatz 5 erkennbar, beste-
hend aus mehreren Elementen 6, 6.

[0058] Von unten ist nun deutlich die brandgeschiitzte
Platte 4, die insbesondere hochtemperaturund/oder
flammresistent ausgebildetist, erkennbar. Wie angedeu-
tet wird, kann der innere Rahmen 3 und/oder die Platte
4 Uber einen Verschluss 12 verfiigen, tiber den von der
Sichtseite A aus die Revisionsklappe 1 reversibel verrie-
gelbar ist. Beispielsweise handelt es sich bei dem Ver-
schluss 12 um einen Riegel, der zwischen einer verrie-
gelten Stellung, in welcher der innere Rahmen 3 mitsamt
der Platte 4 nicht relativ zu dem duReren Rahmen 2 be-
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weglich ist, und einer entriegelten Stellung, in welcher
der innere Rahmen 2 und die Platte 4 nach unten ver-
schwenkt werden kdnnen, rotierbar ist, insbesondere um
etwa 90°.

[0059] Ggf. kann auf der Sichtseite A der Platte 4 noch
eine Verkleidungsplatte angebracht werden, beispiels-
weise angeschraubt oder angeklebt, um ein einheitliches
und asthetisch ansprechendes Gesamterscheinungsbild
in der Deckenverkleidung zu bieten.

[0060] In Figur 3 ist eine perspektivische schemati-
sche Ansicht eines duReren Aufsatzes 5 gemaR einer
beispielhaften Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfin-
dung dargestellt. Im Wesentlichen entspricht die darge-
stellte Ausfiihrungsform dabei den im Zusammenhang
mitden Figuren 1 und 2 erlduterten Ausfiihrungsformen.
Die entsprechenden Ausfiihrungen gelten daher auch fir
diese Ausfiihrungsform. Dabei sind die Elemente 6,6’
teilweise durchscheinend dargestellt, um den inneren
Aufbau des duflleren Aufsatzes 5 zu verdeutlichen. In
dem vorliegenden Fall umfasst der auRere Aufsatz 5 bei-
spielsweise 10 Elemente 6, 6’, die teilweise untereinan-
dergleich und teilweise unterschiedlich ausgebildet sind.
Der auBere Aufsatz 5 kann aber auch mehr oder weniger
Elemente 6, 6" umfassen. Vorzugsweise ist der aullere
Aufsatz 5 dabei derart vorgesehen, dass er einenim We-
sentlichen L-formigen Querschnitt, insbesondere ent-
lang einer senkrecht auf der Haupterstreckungsebene
stehenden Schnittebene, aufweist. Dies bedeutet insbe-
sondere, dass die hier in der Darstellung gezeigten obe-
ren Elemente 6 breiter sind, als die darunter liegenden,
also an den duReren Rahmen 2 angrenzenden Elemente
6’. Mit anderen Worten kragt der duf3ere Aufsatz 5 nach
innen, also in Richtung der Platte 4, Giber. Auf diese Wei-
se wird ein Hohlraum zwischen dem aufReren Rahmen
2 und dem aulReren Aufsatz 5 bereitgestellt, so dass bei-
spielsweise auf Befestigungselemente oder sonstige
Elemente, insbesondere des auReren Rahmens 2, zu-
gegriffen werden kann.

[0061] Wie in Figur 3 erkennbar ist, werden die Ele-
mente 6, 6’ durch eine Vielzahl von unterschiedlich lan-
gen Klammern 7, 7’ verbunden. Ferner sind hier Aufnah-
memittel fir Befestigungsmittel auf der inneren Seite des
auleren Aufsatzes 5 eingebracht, hier in Form von Mut-
tern 8, mittels derer der auf3ere Aufsatz 5 mit dem aulRe-
ren Rahmen 2 verbindbar ist. Dies wird im Zusammen-
hang mit anderen Abbildungen in der Folge naher erlu-
tert. Derartige Muttern 8 kdnnen beispielsweise in das
Material des dufReren Aufsatzes 5 eingepresst werden,
vorzugsweise vor dem Zusammenbau des dufleren Auf-
satzes 5. Hierzu werden samtliche Elemente 6, 6’ ent-
sprechend zurechtgelegt und die Klammern 7, 7’ derart
und in ausreichender Anzahl eingebracht, um den hier
gezeigten aulleren Aufsatz 5 zu bilden. Nach der Ver-
bindung der Elemente 6, 6’ ist der dulRere Aufsatz 5 vor-
zugsweise eigenstabil, d.h. er kann ohne Probleme auf-
genommen und auf dem aulReren Rahmen 2 platziert
werden.

[0062] In Figur 4 ist eine Aufsicht auf eine Revisions-
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klappe 1 gemaR einer beispielhaften Ausfihrungsform
der vorliegenden Erfindung dargestellt. Im Wesentlichen
entspricht die dargestellte Ausfiihrungsform dabei den
im Zusammenhang mit den vorherigen Figuren 1 bis 3
erlauterten Ausfihrungsformen. Die entsprechenden
Ausfihrungen gelten daher auch fir diese Ausfiihrungs-
form. Insbesondere entspricht die hier gestellte Darstel-
lungsform und die erkennbaren Elemente im Wesentli-
chen derim Zusammenhang mit Figur 1 erlauterten Aus-
fuhrungsform. Auf die diesbeziglichen Ausfiihrungen
wird daher hier verwiesen. Es ist erkennbar, dass insbe-
sondere die oberen Elemente 6, 6’ des aul3eren Aufsat-
zes breiter sind als der innere Aufsatz 11. Hier weist die
Revisionsklappe 1, insbesondere der dulRere Aufsatz 5,
eine im Wesentlichen quadratische Form auf mit einer
Kantenlange von etwa 357mm. Die oberen, hier sichtba-
ren, Elemente 6, 6’ weisen eine Breite von etwa 57mm
auf. Selbstverstandlich sind dies rein beispielhafte Wer-
te. Ferner istin Figur 4 eine mittig in der Darstellung von
unten nach oben verlaufende Schnittlinie angedeutet.
[0063] In Figur 5 ist ein schematischer Querschnitt ei-
ner Revisionsklappe 1 gemaR einer beispielhaften Aus-
fuhrungsform der vorliegenden Erfindung dargestellt. Im
Wesentlichen entspricht die dargestellte Ausflihrungs-
form dabei den im Zusammenhang mit den Figuren 1
bis 2 und insbesondere den Figuren 3 und 4 erlauterten
Ausfihrungsformen. Die entsprechenden Ausfiihrungen
gelten daher auch fir diese Ausfihrungsform. Es ist in
dem Querschnitt deutlich zu erkennen, wie der auliere
Aufsatz 5 nach innen iberkragt und zusammen mit dem
auleren Rahmen 2 und dem inneren Aufsatz 11 einen
Hohlraum bildet. In diesem erfolgt, wie auf der rechten
Seite der Darstellung ersichtlich ist, die Verbindung zwi-
schen dem auReren Rahmen 2 und dem auferen Auf-
satz 5, hier durch eine Schraube 9, die durch ein, im
rechten Winkel von dem &duferen Rahmen 2 abstehen-
des und mit diesem kraft, form- und/oder stoffschlissig
verbundenes oder gar einstlickig mit diesem ausgebil-
detes, Winkellochblech 10, welches im Zusammenhang
mit den Figuren 11a-e naher erlautert werden wird, ge-
fuhrt und in eine Mutter 8 eingeschraubt wird.

[0064] Hieristzudem ersichtlich, dass gemal der dar-
gestellten Ausfiihrungsform in dem inneren Rahmen 3
hier lediglich eine einzelne Platte 4 vorgesehen ist, wobei
der innere Aufsatz 11 im Randbereich auf diese Platte 4
geklebt ist. Weiterhin ist erkennbar, dass vorliegend der
Uberkragende Bereich des auReren Aufsatzes 5 durch
zwei Ubereinanderliegende Elemente 6 ist. Hier weisen
diese Elemente 6 beispielsweise eine Hohe von 15mm
auf, wodurch vorteilhafterweise normierte DF/GKF-Plat-
ten zur Herstellung der Elemente 6, 6’ verwendet werden
konnen, wobei der aufRere Aufsatz 5 eine Gesamthdhe
(am auBeren Rand) von etwa 55mm aufweist. Vorliegend
ist zwischen der oberen Kante des aulReren Aufsatzes 5
und der oberen Kante des inneren Aufsatzes 11 ein ge-
ringer Versatz, insbesondere von etwa 3mm, vorgese-
hen. Alternativ ist es mdglich, dass der innere Aufsatz
11 und der duRere Aufsatz 5 oben bilindig miteinander
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abschlieRen. Hierdurch wird der zwischen den Aufsatzen
5, 11 bestehende Luftspalt 20 weiter verlangert, was sich
positiv auf den Brandschutz auswirkt.

[0065] In Figur 5 ist auf der rechten Seite ein Aus-
schnitt markiert und in Figur 6 ist ein zugehdoriger Detai-
lausschnitt dargestellt. Hier ist die Befestigung zwischen
dem auferen Aufsatz 5 und dem aulReren Rahmen 2
Uber die Mutter 8 und die Schraube 9, mit dem dazwi-
schen angeordneten Winkellochblech 10 deutlich er-
kennbar.

[0066] Ferner ist ersichtlich, dass in dem Luftspalt 20,
ein Mittel 14 angeordnetist. Dieses ist vorzugsweise der-
art vorgesehen, dass es im Brandfall den Luftspalt 20
verschliet und somit einen Durchtritt von giftigen Damp-
fen und/oder Sauerstoff verhindert. Das Mittel 14 dichtet
den Luftspalt vorzugsweise ab, es handelt sich also um
ein Dichtmittel. Beispielsweise ist das Mittel 14 derart
ausgebildet, dass es oberhalb einer bestimmten Tempe-
ratur, insbesondere sprungartig, sein Volumen vergro-
Rert. Dazu kann es beispielsweise ein Blahgraphitmate-
rial umfassen. Hier wird rein beispielhaft ein Brand-
schutzstreifen verwendet, der umlaufend auf die seitliche
obere Kante des inneren Aufsatzes 11 aufgeklebt wird,
z.B. das Produkt ROKU®Strip des Unternehmens Rolf
Kuhn GmbH. Im Normalfall stort das Mittel 14 nicht, d.h.
es hindert nicht die relative Bewegung von innerem Auf-
satz 11 und duRerem Aufsatz 5 beim Offnen und Schlie-
Ren der Revisionsklappe 1, aber im Brandfall verschlief3t
es den Luftspalt 20 weitgehend vollstandig.

[0067] In Figur 7 ist eine seitliche Ansicht einer Revi-
sionsklappe 1 ohne dufieren Aufsatz 5 gemaR einer bei-
spielhaften Ausfihrungsform der vorliegenden Erfin-
dung dargestellt. Im Wesentlichen entspricht die darge-
stellte Ausfiihrungsform dabei den im Zusammenhang
mit den Figuren 1 bis 6 erlauterten Ausfiihrungsformen.
Die entsprechenden Ausfiihrungen gelten daher auch fir
diese Ausflihrungsform. Ohne den dulReren Aufsatz 5 ist
zum einen das Winkellochblech 10 gut erkennbar, in wel-
ches die Schraube 9 eingeflihrt wird und somit eine sta-
bile Verbindung zwischen dem du3eren Rahmen 2 und
dem dulleren Aufsatz 5 herstellt. Die Verbindung erfolgt
dabei dank des Winkellochblechs 10 nicht etwa von un-
ten durch den auReren Rahmen 2 hindurch, sondern in
einer Richtung parallel zur Haupterstreckungsebene der
Revisionsklappe 1, d.h. horizontal.

[0068] Der Fachmann kann bei der Montage einer sol-
chen Revisionsklappe beispielsweise den duleren Rah-
men 2 seitlich in gutzuganglicher Weise mitdem dufleren
Aufsatz 5 verschrauben und anschlieRend den inneren
Rahmen 3 mit der darin fest eingebauten Platte 4 mit
dem &uBleren Rahmen 2 verbinden, insbesondere ein-
hangen.

[0069] Weiterhin ist eine Mechanik 13 erkennbar, wel-
che hier vorgesehen ist, um eine Schwenkbewegung des
inneren Rahmens 3 und der Platte 4 zu unterstitzen.
Dabei kann diese Schwenkmechanik 13 alternativ oder
zusatzlich eine Sicherung fiir den inneren Rahmen 3 und
die Platte 4 im offenen Zustand der Revisionsklappe 1
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darstellen.

[0070] In Figur 8 ist eine Aufsicht auf eine Revisions-
klappe 1 ohne aueren Aufsatz 5 gemaR einer beispiel-
haften Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung dar-
gestellt. Im Wesentlichen entspricht die dargestellte Aus-
fuhrungsform dabei den im Zusammenhang mit den Fi-
guren 1 bis 6 und insbesondere Figur 7 erlauterten Aus-
fuhrungsformen. Die entsprechenden Ausfiihrungen gel-
ten daher auch fir diese Ausflihrungsform. Der Ver-
schluss 12, der hier als um eine vertikale Drehachse ro-
tierbarer Riegel ausgebildet ist, ist gut erkennbar. Im
verriegelten Zustand halt er den inneren Rahmen 3 mit-
samt Platte 4 durch einen Formschluss mitdem duf3eren
Rahmen 2.

[0071] Ebenfalls erkennbar ist hier die scharnierartige
Verbindung von innerem Rahmen 3 und dulRerem Rah-
men 2 am unteren Rand der Darstellung. Der innere Rah-
men 3 weist hier beispielhaft hakenartige Verlangerun-
gen auf, die hinter Vorspriinge des aulReren Rahmens 2
eingehakt werden und die zusammen mit dem Schwenk-
mechanismus 13 (bzw. der Sicherung) im offenen Zu-
stand der Revisionsklappe 1 den inneren Rahmen 3 mit
der Platte 4 an dem aueren Rahmen 2 halten.

[0072] In Figur 9 ist ein schematischer Querschnitt ei-
ner Revisionsklappe 1 gemaR einer beispielhaften Aus-
fuhrungsform der vorliegenden Erfindung dargestellt. Im
Wesentlichen entspricht die dargestellte Ausflihrungs-
form dabei den im Zusammenhang mit den Figuren 1
bis 8 Ausfiihrungsformen. Die entsprechenden Ausfiih-
rungen gelten daher auch fir diese Ausfihrungsform.
Insbesondere ahnelt die Darstellung Figur 5. Im rechten
Bereich ist dabei ein kreisférmiges Detail markiert, wel-
ches in Figur 10 als Detailausschnitt dargestellt ist. Hier
ist insbesondere eine besonders bevorzugte Ausfiih-
rungsform dargestellt, in welcher nicht nur zwischen dem
inneren Aufsatz 11 und dem auferen Aufsatz 5 ein Mittel
14 zum Abdichten des Luftspalts 20 vorgesehen ist, son-
dern ferner zwischen dem inneren Rahmen 3 und dem
auBeren Rahmen 2 ein zweites Mittel 14’. Bei diesem
kann es sich ebenfalls beispielsweise um einen umlau-
fend angeklebten Streifen ROKU®Strip handeln. Beson-
ders bevorzugt ist das Mittel 14’ jedoch derart ausgebil-
det, dass es erst oberhalb einer zweiten Temperatur re-
agiert, die hoher ist als die Temperatur, bei der das erste
Mittel 14 reagiert. Hierdurch ist es vorteilhafterweise
moglich, dass eine technische Redundanz der Dichtmit-
tel bereitgestellt wird und das zweite Mittel 14’ nur in be-
sonders gefahrlichen Situationen mit sehr hohen Tem-
peraturen aktiv wird.

[0073] Inden Figuren 11a-e sind verschiedene sche-
matische Ansichten eines Winkellochblechs 10 gemaf
einer beispielhaften Ausfiihrungsform der vorliegenden
Erfindung dargestellt. In Figur 11a ist dabei eine pers-
pektivische Ansicht gezeigt. Das Winkellochblech ist vor-
zugsweise eine Stiick Blech, insbesondere Stahlblech,
wobei ein Flachenbereich in einem Winkel abgebogen
wird. Vorzugsweise handelt es sich dabei um einen rech-
ten Winkel. Der hier vertikal abstehende Bereich umfasst
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dabei ein Loch, beispielsweise wie hier dargestellt ein,
insbesondere diagonal, ausgerichtetes Langloch. Dies
ist vorteilhaft, um bei der Montage toleranzbedingte Ab-
weichungen kompensieren zu kénnen. Das flache Blech,
welches beispielsweise mittels Stanzen, Laserschnei-
den oder sonstigen fiir das Material geeigneten Techni-
ken hergestellt wurde, ist dabei in Figur 11d dargestellt.
Derindieser Darstellung rechte Flachenbereich wird ent-
lang einer hier vertikal verlaufenden Knicklinie nach oben
gebogen. Vorzugsweise umfasst das Winkellochblech
10 in dem horizontalen Flachenabschnitt Vorspriinge
und/oder Einkerbungen, die in entsprechend ausgestal-
tete Merkmale des duReren Rahmens 3 einfiihrbar sind,
um das Winkellochblech 10 dort festzuklemmen. So sind
zum Beispiel die hinteren laschenartigen Fortsatze in
entsprechend geformte Taschen des aulReren Rahmens
2 einfuhrbar. Auf diese Weise kann vorteilhafterweise
eine Vielzahl von im Wesentlichen identischen Winkel-
lochblechen 10in einfacher, kostenglinstiger und schnel-
ler Weise hergestellt werden und an dem aulieren Rah-
men 2 befestigt werden.

[0074] Alternativ ist auch denkbar, dass die Winkel-
lochbleche 10 einstlickig mit dem aulReren Rahmen 2
herstellbar sind. Die tGibrigen Figuren 11b bis 11e zeigen
weitere Ansichten mit beispielhaften MaRen. Diese sind
selbstverstandlich nicht einschrankend zu verstehen,
sondern sollen vielmehr die mdglichen Abmessungen ei-
nes derartigen Winkellochblechs verdeutlichen.

[0075] Inden Figuren 12a-c sind schematische Quer-
schnitte eines auleren Aufsatzes 5 gemal einer bei-
spielhaften Ausfihrungsform der vorliegenden Erfin-
dung in verschiedenen Héhen dargestellt. Die Schnitte
sind dabei horizontal, d.h. parallel zur Haupterstre-
ckungsebene der Revisionsklappe 1 vorgesehen. Dabei
ist stets die Vielzahl an Elementen 6, 6°, aus denen der
aullere Aufsatz 5 gebildet wird, erkennbar, ebenso wie
die Klammern 7, 7°, mit denen die Elemente 6, 6’ unter-
einander fest verbunden werden. Auch sind die Ein-
schlagmuttern 8 erkennbar, hier der besseren Ubersicht-
lichkeit halber mitsamt darin eingesetzter Schrauben 9.
GemaR der hier dargestellten Ausfiihrungsform umfasst
der dulRere Aufsatz 5 vier derartige Muttern 4, die auf
drei Seiten des auferen Aufsatzes 5 aufgeteilt sind.
Selbstverstandlich kann der duere Aufsatz 5 auch mehr
oder weniger Muttern 8 (oder andere Aufnahmemittel)
aufweisen. Rein beispielhaft umfasst der auRere Aufsatz
5 hier eine innere lichte Breit von etwa 243mm zwischen
deninneren Kanten der nach innen kragenden Elemente
6,6

Bezugszeichenliste

[0076]

1 Revisionsklappe
2 auRerer Rahmen
3 innerer Rahmen

4 Platte
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5 auBerer Aufsatz
6,6’ Elemente

7.7 Klammern

8 Mutter

9 Schraube

10 Winkellochblech
11 innerer Aufsatz
12 Verschluss

13 Schwenkmechanik
14,14 (Dicht-)Mittel

20 Luftspalt

A  Sichtseite

B  abgewandte Seite

Patentanspriiche

1. Revisionsklappe (1) zum reversiblen Verschlielen
einer Offnung in einer Wand- oder Deckenverklei-
dung, wobei die Revisionsklappe (1) einen dul3eren
Rahmen (2) aufweist, der form-, kraft- und/oder stoff-
schliissig mit der Wand- oder Deckenverkleidung
verbindbarist, wobei eininnerer Rahmen (3) demon-
tierbar und/oder verschwenkbar in dem &ufleren
Rahmen (2) angeordnet ist, wobei eine wenigstens
teilweise brandgeschitzte Platte (4), insbesondere
eine hochtemperatur- und/oder flammresistente
Platte, indeminneren Rahmen (3)derartangeordnet
ist, dass sie eine durch den inneren Rahmen (3) ge-
bildete Offnung im Wesentlichen ausfiillt, wobei auf
der einer Sichtseite (A) abgewandten Seite (B) des
aulleren Rahmens (2) ein umlaufender dufRerer Auf-
satz (5) aus einem Brandschutzmaterial angeordnet
ist, der mit dem auferen Rahmen (2) kraft-, form-
und/oder stoffschliissig verbunden ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der dulere Aufsatz (5) mehr-
teilig ausgebildet ist.

2. Revisionsklappe (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der dullere Aufsatz (5) aus
mehreren geradlinigen Elementen (6, 6°) des Brand-
schutzmaterials zusammengesetzt ist.

3. Revisionsklappe (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die einzelnen Teile des duleren Aufsatzes (5), ins-
besondere die Elemente (6, 6°), schraubenlos ver-
bunden, insbesondere geklammert, sind.

4. Revisionsklappe (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
auf der der Sichtseite (A) abgewandten Seite (B) der
Platte (4) ein umlaufender innerer (11) Aufsatz aus
einem Brandschutzmaterial angeordnet ist, der mit
der Platte (4) kraft-, form- und/oder stoffschllssig
verbunden ist, wobei der innere Aufsatz (11) vor-
zugsweise benachbart zu, insbesondere lediglich
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durch einen Luftspalt (20) getrennt von, dem aulRe-
ren Aufsatz (5) angeordnet ist.

Revisionsklappe (1) nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der dulRere Aufsatz (5) und der
innere Aufsatz (11) auf der von der Platte (4) abge-
wandten Seite (B) miteinander blindig abschlieRen.

Revisionsklappe (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der auere Aufsatz (5) einen im Wesentlichen L-for-
migen Querschnitt aufweist.

Revisionsklappe (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
derauRere Rahmen (2) und/oder derinnere Rahmen
(3) ein Metallprofil, insbesondere ein Aluminiumpro-
fil, umfasst.

Revisionsklappe (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche oder nach dem Oberbegriff von An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der au-
Rere Aufsatz (5) mit dem dulReren Rahmen (2) we-
nigstens indirekt form- und/oder kraftschlissig ver-
bunden, insbesondere verschraubt ist.

Revisionsklappe (1) nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der duflere Aufsatz (5) wenigs-
tens ein mit einem Befestigungsmittel zusammen-
wirkendes Aufnahmemittel aufweist, wobei das vor-
zugsweise das Aufnahmemittel eine Mutter (8)
und/oder das Befestigungsmittel einer Schraube (9)
ist.

Revisionsklappe (1) nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Befestigungsmittel Gber
ein Winkellochblech (10) derart mit dem Aufnahme-
mittel verbunden ist, dass die Haupterstreckungs-
achse des Befestigungsmittels parallel zur Haupter-
streckungsebene der Revisionsklappe (1) ausge-
richtetist, wobei das Winkellochblech (10) einstlickig
mit dem inneren Rahmen (3) ausgebildet oder kraft-,
form- und/oder stoffschlissig verbunden ist.

Revisionsklappe (1) nach einem der Anspriiche 8
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der duflere
Aufsatz (5) mit dem dulReren Rahmen (2) Gber nicht
mehr als zehn, vorzugsweise nicht mehr als sieben,
besonders bevorzugt nicht mehr als finf, insbeson-
dere nicht mehr als vier, Befestigungsstellen verbun-
den ist.

Revisionsklappe (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Platte (4) und/oder der innere Aufsatz (11) ein
faserartiges und/oder aufgeschaumtes Material um-
fasst.
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Revisionsklappe (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Revisionsklappe (1), insbesondere zwischen
deminneren Rahmen (3) und dem duReren Rahmen
(2) und/oder zwischen dem auReren Aufsatz (5) und
dem inneren Aufsatz (11), wenigstens einen
Luftspalt (20) aufweist, wobei in dem Luftspalt (20)
wenigstens ein Mittel (14) angeordnet ist, welches
den Luftspalt (20) im Brandfall verschlief3t, wobei
vorzugsweise wenigstens zwei Mittel (14, 14’) hin-
tereinander und beabstandet voneinander angeord-
net sind.

Revisionsklappe (1) nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, dass das Mittel (14) derart vorge-
sehen ist, dass es sein Volumen oberhalb einer vor-
bestimmten Temperatur vergréRert, wobei das Mittel
(14) vorzugsweise derart vorgesehen ist, dass es
oberhalb einer vorbestimmten Temperatur auf-
schaumt.

Verfahren zur Herstellung einer Revisionsklappe (1)
gemal einem der vorhergehenden Anspriiche, wo-
bei in einem ersten Schritt der dufRere Aufsatz (5)
hergestellt wird, wobei in einem zweiten Schritt der
aullere Aufsatz (5) mit dem duRBeren Rahmen (2)
kraft-, form- und/oder stoffschliissig verbunden wird,
wobei in einem dritten Schritt die Platte (4) in dem
inneren Rahmen (3) befestigt wird, wobei in einem
vierten Schritt der innere Rahmen (3) demontierbar
und/oder verschwenkbar in dem duReren Rahmen
(2) angeordnet wird.

Verfahren nach Anspruch 15, wobei in dem ersten
Schrittder dufRere Aufsatz (5) aus, insbesondere ge-
radlinigen, Elementen (6, 6’) zusammengesetzt wird
und die Elemente (6, 6’) form-, kraft- und/oder stoff-
schliissig miteinander verbunden, insbesondere ge-
klammert, werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 oder 16,
wobei in einem flnften Schritt auf der der Sichtseite
(A) abgewandten Seite (B) der Platte (4) ein umlau-
fender innerer Aufsatz (11) aus einem Brandschutz-
material mitder Platte (4) kraft-, form- und/oder stoff-
schllissig verbunden, insbesondere verklebt, wird,
wobeiderinnere Aufsatz (11) vorzugsweise benach-
bart zu und insbesondere lediglich durch einen
Luftspalt (20) getrennt von dem auRReren Aufsatz (5)
angeordnet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 17, wo-
beideraullere Aufsatz (5) mitdem duReren Rahmen
(2), insbesondere Uber ein mit dem auferen Rah-
men (2) kraft-, formund/oder stoffschllissig verbun-
denes Winkellochblech (10), mittels einem Befesti-
gungsmittel, insbesondere einer Schraube (9), ver-
bunden wird, wobei der dul3ere Aufsatz (5) ein mit
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dem Befestigungsmittel zusammenwirkendes Auf-
nahmemittel, insbesondere eine Mutter (8), auf-
weist, wobei vorzugsweise eine Haupterstreckungs-
achse des Befestigungsmittels parallel ausgerichtet
ist zu einer Haupterstreckungsebene der Revisions-

klappe (1).
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Die von diesen technischen Merkmalen geldste Aufgabe kann angesehen
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Da die technischen Aufgaben unterschiedlich sind, handelt es sich nicht
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