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Przy spawaniu gazowem lub elektrycz-
nem miejsca spawane zwykle kruszeja na-
wet przy nieznacznej zawartoSci wegla w
spawanym  materjale. Wytrzymatosé
wprawdzie w wielu wypadkach wzrasta,
przeciwnie rozciagliwo§¢ zmniejsza sie
znacznie, Stwierdzono, ze lamliwosé, jaka
wykazuja miejsca spojone nalezy przypisaé
pochtanianiu tlenu i azotu z powietrza.

" Drugi fakt, wplywajacy ujemnie na
miejsca spawane, polega ma tem, Zze przy
spawaniu zapomoca stapiania stal w miej-
scach spojonych posiada wlasnosci odpo-
wiadajace stali lanej, nie obrobionej i réw-
niez budowe stali lanej.

W mys$l wynalazku niniejszego powyz-
sze niedogodnoséci usuwa sie, stosujac do
spawania pret stalowy, zawierajacy z jednej

strony nikiel-kobalt-mangan, z drugiej za$
molibden-wanad-tytan-cyrkon. Pret sta-
lowy musi zawieraé przynajmniej po jed-
nym metalu z kazdej grupy., Stop moze
obejmowaé jednak kilka skladnikéw, jak
np. nikiel i molibden, nikiel i wanad, ni-
kiel i tytan, nikiel-molibden i wanad, nikiel
lub kobalt i molibden, nikiel i kobalt i
molibden i t. d. Dzigki polaczeniu tych
sktadnikéw osiaga si¢ z jednej strony to,
ze gazy nie sa wchlaniane lub tez o
wchlonieniu przechodza natychmiast do
zuzla, z drugiej za$ strony struktura miejsc
spojonych staje si¢ bardziej drobnoziarni-
sta. Tytulem przykladéw mozna przyto-
czyé nastepujacy sklad stali z ktérej wy-
rabia si¢ prety do spawania, a mianowicie:
wegla 0,10%, niklu — 3,0%, molibdenu
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0,10%, albo tez wegla 0,10%, niklu 3,0%,
wanadu 0,109 .
Zastrzezenia patentowe.
1. Sposéb unikania szkodliwych skut-
kéw spawania, znamienny tem, ze stal, z
ktorej wyrabia si¢ prety do spawania gazo-
wego lub elektrycznego, zawiera molibden

i nikiel lub kobalt lub mangan.
2. Sposéb unikania szkodliwych skut-

kéow spawania, znamienny tem, ze prety,
sluzace do spawania gazowego Iub elek-
trycznego, zawieraja, co najmniej jeden z
metali jako to nikiel, kobalt lub mangan,
z drugiej strony — molibden, wanad, tytan,
cyrkon.

Franz Schulz
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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