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(57)摘要

本发明涉及POE胶膜技术领域，特别是一种

凸点状压花POE胶膜，包括胶膜层，所述胶膜层两

面设置不同形状和不同深浅的压花结构，所述胶

膜层的一面设置有深印花结构；所述胶膜层的另

一面设置有浅印花结构。采用上述结构后，本发

明的凸点状压花POE胶膜在光伏玻璃、电池片之

间不打滑，高温熔融状态下电池片不会产生位置

偏移，电池片、玻璃、汇流条与胶膜之间不会产生

气泡或脱层。
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1.一种凸点状压花POE胶膜，包括胶膜层（1），其特征在于：所述胶膜层（1）两面设置不

同形状和不同深浅的压花结构，所述胶膜层（1）的一面设置有深印花结构；所述胶膜层（1）

的另一面设置有浅印花结构。

2.按照权利要求1所述的一种凸点状压花POE胶膜，其特征在于：所述深印花结构包括

设置在胶膜层（1）一面的深印花面磨砂层（1-2），所述深印花面磨砂层（1-2）表面固定有圆

柱形凸点（1-1）。

3.按照权利要求2所述的一种凸点状压花POE胶膜，其特征在于：所述深印花面磨砂层

（1-2）的花纹深度为40-60μm。

4.按照权利要求2所述的一种凸点状压花POE胶膜，其特征在于：所述圆柱形凸点（1-1）

的高度为80-100μm。

5.按照权利要求2所述的一种凸点状压花POE胶膜，其特征在于：所述的圆柱形凸点（1-

1）排布与玻璃花纹的间隙相契合。

6.按照权利要求1所述的一种凸点状压花POE胶膜，其特征在于：所述浅印花结构为设

置在胶膜层（1）另一面的浅印花面磨砂层（1-2），所述浅印花面磨砂层（1-2）花纹深度为50-

60μm。

7.按照权利要求1-6中任一项所述的一种凸点状压花POE胶膜，其特征在于：所述胶膜

层（1）的厚度为0.45-0.9mm。
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一种凸点状压花POE胶膜

技术领域

[0001] 本发明涉及POE胶膜技术领域，特别是一种凸点状压花POE胶膜。

背景技术

[0002] 太阳能电池有效利用光能且绿色环保，已成为近10年来发展最快的产业之一。太

阳能电池作为一种新型的电源，能将太阳能通过硅材料将太阳能转换为电能，是太阳能开

发利用的一种高新技术。如果硅晶片直接与空气接触，那么太阳能电池的寿命会急剧降低，

因此必须对其加以保护。

[0003] 传统的光伏组件封装材料是EVA胶膜，且胶膜中的VA（醋酸乙烯脂）含量需要大于

25%。太阳能电池由于工作环境及使用年限比较，因此对封装材料提出苛刻的要求。EVA的耐

候性和抗紫外性差、易老化黄变、内聚强度低，大大影响了太阳能电池的光转换效率及使用

寿命。

[0004] 聚烯烃弹性体（POE）是在茂金属催化体系作用下由乙烯和1-己烯或1-辛烯聚合而

成。POE由于其分子量分布很窄且存在短支链孤儿有良好的机械性能与低温加工性能。另一

方面POE中不存在不饱和键和受到光热作用易发生分解的基团，表现出很好的耐热、耐紫外

老化性能。

[0005] POE胶膜在运输、贮藏过程中受环境影响较大，由于其熔点较低，易发生粘结给后

续生产带来困难。POE胶膜配方存在液体助剂，不可避免有液体析出且在POE的表面形成油

膜，降低了与玻璃、电池片之间的阻力，给自动化生产车间带来严重的问题。在后续层压过

程中，封装的电池片会发生位置偏移，以及电池片、玻璃、汇流条与胶膜之间易残留气体产

生气泡或脱层。

[0006] 中国实用新型专利CN  206030694  U公开了一种双面压花POE弹性复合胶膜，其依

次包括透明POE层、玻纤层、POE粘结层以及PET胶膜层，所述透明POE层及POE粘结层为双面

压花结构，所述透明POE层表面压花结构层磨砂纹，所述的POE粘结层表面压花结构呈多边

形凸花纹。

发明内容

[0007] 本发明需要解决的技术问题是提供一种不打滑、位置不偏移且不产生气泡的POE

胶膜。

[0008] 为解决上述的技术问题，本发明的一种凸点状压花POE胶膜，包括胶膜层，所述胶

膜层两面设置不同形状和不同深浅的压花结构，所述胶膜层的一面设置有深印花结构；所

述胶膜层的另一面设置有浅印花结构。

[0009] 优选的，所述深印花结构包括设置在胶膜层一面的深印花面磨砂层，所述深印花

面磨砂层表面固定有圆柱形凸点。

[0010] 优选的，所述深印花面磨砂层的花纹深度为40-60μm。

[0011] 优选的，所述圆柱形凸点的高度为80-100μm。
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[0012] 优选的，所述的圆柱形凸点排布与玻璃花纹的间隙相契合。

[0013] 优选的，所述浅印花结构为设置在胶膜层另一面的浅印花面磨砂层，所述浅印花

面磨砂层花纹深度为50-60μm。

[0014] 优选的，所述胶膜层的厚度为0.45-0.9mm。

[0015] 采用上述结构后，本发明具有以下有益效果：

1.胶膜两面压花深度不一致，含有凸点的一面与磨砂的另一面之间空隙较大，增大了

空气储存量，降低了胶膜之间粘结的可能性。

[0016] 2.胶膜的表面易析出液体且在POE的表面形成油膜，降低了与玻璃之间的阻力。针

对性的高凸点结构可以有效与玻璃花纹的间隙相契合，类似于销子牢牢地将胶膜固定在玻

璃表面，降低打滑现象。此设计又能够保证在高温熔融抽真空时，POE胶膜与电池片、光伏玻

璃、汇流条之间形成连贯排气通道，确保组件中的空气可以顺畅排出，降低因排气不好产生

气泡和脱层的可能性。所述的凸点高度80-100um，直径为20-40um，排列对应玻璃花纹的间

隙，此设计使得POE胶膜的使用效果更好。

[0017] 3.胶膜的浅压花结构由于合理的深度设计，析出的液体可以储存在凹槽之中，防

止油膜的形成，减少胶膜与电池片之间的打滑现象。此设计能起到固定电池片的作用，熔融

状态及抽真空导致的空气流动状态下更不容易发生电池片的位置偏移。所述浅压花结构主

要是磨砂结构，花纹深度为50-60um，此设计使得POE胶膜的使用效果更好。

附图说明

[0018] 下面结合附图和具体实施方式对本发明作进一步详细的说明。

[0019] 图1是本发明所述一种凸点状压花POE胶膜整体结构示意图。

[0020] 图2为胶膜与光伏玻璃装配剖视图。

[0021] 图3为胶膜与光伏玻璃装配的俯视图。

[0022] 图中：1为胶膜层，1-1为圆柱形凸点，1-2为深印花面磨砂层，1-3为浅印花面磨砂

层，2为光伏玻璃，2-1为玻璃表面花纹。

具体实施方式

[0023] 如图1所示，本发明的一种凸点状压花POE胶膜，包括胶膜层1，所述胶膜层1两面设

置不同形状和不同深浅的压花结构，所述胶膜层1的一面设置有深印花结构；所述胶膜层1

的另一面设置有浅印花结构。本实施方式中，所述胶膜层1的厚度为0.45-0.9mm

如图1和图2所示，本实施方式中，所述深印花结构包括设置在胶膜层1一面的深印花面

磨砂层1-2，所述深印花面磨砂层1-2表面固定有圆柱形凸点1-1。所述深印花面磨砂层1-2

的花纹深度为40-60μm。如图2与图3所示，所述圆柱形凸点1-1高度80-100um，直径为20-

40um，排列对应玻璃表面花纹2-1的间隙，类似于销子牢牢地将胶膜固定在光伏玻璃2表面，

降低打滑现象。同时确保组件中的空气可以顺畅排出，降低因排气不好产生气泡和脱层的

可能性。

[0024] 如图2与图3所示，所述浅印花结构为设置在胶膜层另一面的浅印花面磨砂层1-3，

所述浅印花面磨砂层1-3花纹深度为50-60μm。浅印花面磨砂层1-3可以将析出的液体储存

在凹槽之中，防止油膜的形成，减少胶膜与电池片之间的打滑现象。同时起到固定电池片的
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作用，更不容易发生电池片的位置偏移。

[0025] 优选的，所述胶膜层的厚度为0.45-0.9mm。

[0026] 虽然以上描述了本发明的具体实施方式，但是本领域熟练技术人员应当理解，这

些仅是举例说明，可以对本实施方式作出多种变更或修改，而不背离本发明的原理和实质，

本发明的保护范围仅由所附权利要求书限定。
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图3
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