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uescription 

La  présente  invention  se  rapporte  à  un  colis  pour 
l'expédition  de  marchandises  contre  rembourse- 
ment,  comprenant  autour  des  marchandises  un  em- 
ballage  constitué  par  une  housse  tubulaire  en  feuille 
de  matière  thermoplastique  fermée  à  ses  extrémités 
opposées  par  deux  soudures,  ainsi  qu'à  un  procédé 
pour  la  fabrication  d'un  tel  colis. 

Notamment  dans  la  vente  par  correspondance, 
de  nombreuses  expéditions  de  marchandises  sont 
faites  contre  remboursement.  A  cet  effet,  le  prépo- 
sé  du  bureau  de  poste  dont  dépend  le  destinataire 
doit  recevoir,  en  même  temps  que  les  colis  conte- 
nant  les  marchandises,  un  document  d'envoi  contre 
remboursement  (dit  mandat). 

Jusqu'à  présent,  cette  formule  de  contre  rem- 
boursement  est  contenue  dans  une  pochette  collée 
sur  l'emballage  du  colis,  ce  qui  fait  que  le  préposé  a 
accès  à  cette  formule,  mais  non  pas  au  contenu  du 
colis. 

Ce  mode  d'expédition  des  marchandises  contre 
remboursement  présente  deux  principaux  inconvé- 
nients. 

D'une  part,  du  fait  que  la  pochette  contenant  la 
formule  de  contre  remboursement  est  fixée  par  col- 
lage  à  l'extérieur  du  colis,  les  risques  d'arrachement 
de  la  pochette,  donc  de  perte  de  la  formule  de  con- 
tre  remboursement,  sont  considérables.  Or,  tout  co- 
lis  arrivant  au  bureau  destinataire  sans  la  formule 
de  contre  remboursement  est  systématiquement  re- 
tourné  à  l'expéditeur. 

D'autre  part,  la  confection  des  colis  implique 
beaucoup  de  main  d'œuvre  dans  la  mesure  où  il  est 
nécessaire  de  coller  manuellement,  sur  chaque  co- 
lis,  une  pochette  contenant  la  formule  de  contre 
remboursement  correspondant  au  contenu  du  colis. 

D'un  autre  côté,  dans  la  vente  par  correspondan- 
ce,  l'expédition  normale  (pas  contre  remboursement) 
des  marchandises  s'effectue  sous  un  emballage 
constitué  par  une  housse  de  feuille  de  matière  ther- 
moplastique,  au  moins  partiellement  transparente, 
l'adresse  du  destinataire  étant  généralement  inscri- 
te  sur  une  fiche  disposée  à  l'intérieur  du  colis,  c'est- 
à-dire  à  l'intérieur  de  la  housse.  Ce  mode  d'emballa- 
ge  qui  se  prête  à  une  mécanisation  poussée  n'est 
pas  utilisé  jusqu'à  présent  pour  l'expédition  de  mar- 
chandises  contre  remboursement,  aucune  solution 
satisfaisante  n'existant  à  l'heure  actuelle  pour  l'ex- 
pédition  de  la  formule  de  contre  remboursement. 

La  présente  invention  a  pour  objet  un  colis  d'ex- 
pédition  de  marchandises  contre  remboursement  éli- 
minant  les  risques  de  perte  de  la  formule  de  contre 
remboursement  et  permettant  une  mécanisation  de 
la  formation  des  colis,  c'est-à-dire  une  réduction 
des  frais  de  main  d'oeuvre. 

L'invention  a  également  pour  objet  un  procédé 
simple  et  fiable  de  fabrication  de  tels  colis  d'expédi- 
tion  de  marchandises  contre  remboursement. 

Le  colis  conforme  à  l'invention  pour  l'expédition 
de  marchandises  contre  remboursement  comprend, 
autour  de  la  marchandise,  une  housse  tubulaire  en 
feuille  de  matière  thermoplastique,  fermée  à  ses  ex- 
trémités  opposées  par  deux  soudures.  Le  colis  com- 
prend,  en  outre,  une  pochette  rectangulaire  de 

feuille  de  matière  thermoplatique  disposée  à  l'inté- 
rieur  de  la  housse,  contenant  une  formule  de  contre 
remboursement  et  formée  de  deux  plis  réunis  sur 
trois  côtés  de  la  pochette,  un  premier  des  plis  étant 

5  prolongé  par  rapport  au  second  sur  le  quatrième  cô- 
té  ouvert  de  la  pochette  et  étant  relié,  à  son  extrémi- 
té  libre,  à  la  housse  par  l'une  des  soudures  de  cette 
dernière.  La  housse  présente,  de  son  côté,  le  long 
de  ladite  soudure,  une  ligne  de  déchirure  dans  sa 

10  partie  se  trouvant  en  face  du  second  pli  de  la  po- 
chette. 

La  pochette  contenant  la  formule  de  contre  rem- 
boursement  se  trouve  ainsi  enfermée  à  l'intérieur 
de  la  housse,  donc  protégée  contre  toute  perte,  et 

15  le  préposé  peut  néanmoins  accéder  à  cette  formule, 
en  ouvrant  partiellement  l'emballage  suivant  la  ligne 
de  déchirure  et  en  retirant  la  formule  de  la  pochette 
ouverte,  cette  dernière  empêchant  ou  gênant  pour 
le  moins  l'accès  à  la  marchandise  sans  déchirure 

20  complète  de  la  housse. 
De  préférence,  la  ligne  de  déchirure  présente 

une  longueur  ou  au  plus  égale  à  la  longueur  du  côté 
ouvert  de  la  pochette. 

Grâce  à  cette  caractéristique,  l'accès  aux  mar- 
25  chandises  contenues  dans  l'emaballage,  après 

ouverture  de  ce  dernier  suivant  la  ligne  de  déchiru- 
re,  est  rendu  encore  plus  difficile. 

Dans  le  cas  de  colis  relativement  plats,  renfer- 
mant  outre  la  marchandise,  une  feuille  de  matière  ri- 

30  gide  telle  que  du  carton,  de  dimesnions  légèrement 
inférieures  à  celles  du  colis,  les  marchandises  étant 
disposées  d'un  côté  de  cette  feuille,  il  est  avanta- 
geux  que  la  pochette  soit  fixée  par  collage  par  son 
premier  pli  sur  ladite  feuille,  sur  le  côté  de  la  feuille 

35  opposée  à  celui  sur  lequel  se  trouvent  les  marchan- 
dises. 

Cette  feuille  rigide  et  le  fait  que  la  pochette  soit 
collée  sur  cette  feuille  empêchent  toute  possibilité 
d'accès  à  la  marchandise  après  ouverture  partielle 

40  de  la  housse  suivant  la  ligne  de  déchirure  seule- 
ment.  Pour  accéder  à  la  marchandise,  il  est  néces- 
saire  de  déchirer  complètement  la  housse,  ce  qui 
n'est  effectué  que  par  le  destinataire.  Par  consé- 
quent,  le  colis  est  inviolable,  en  ce  sens  que  toute 

45  déchirure  de  la  housse  autre  que  celle  nécessaire 
pour  accéder  à  la  formule  de  contre  remboursement 
est  décelable  par  le  destinataire. 

Le  procédé  conforme  à  l'invention  de  fabrication 
d'un  colis  d'expédition  de  marchandise  contre  rem- 

50  boursement  de  forme  générale  plate  et  rectangulai- 
re  consiste  à  introduire  les  marchandises  à  expé- 
dier,  posées  sur  une  première  face  d'une  feuille  de 
matériau  rigide  tel  que  du  carton,  ayant  des  dimen- 
sions  légèrement  inférieures  à  celles  du  colis,  dans 

55  une  housse  tubulaire  de  feuille  de  matière  thermo- 
plastique,  fermée  par  soudure  à  une  première  extré- 
mité,  et  à  fermer  ensuite  la  housse  par  soudure  à  sa 
seconde  extrémité.  Avant  l'introduction  des  mar- 
chandise  sur  la  feuille  rigide  dans  la  housse,  on  col- 

50  le  la  pochette  de  feuille  de  matière  thermoplastique, 
contenant  la  formule  de  contre  remboursement,  par 
son  premier  pli  sur  la  seconde  face  de  ladite  feuille 
rigide,  en  la  positionnant  de  manière  que  le  prolonge- 
ment  du  premier  pli  de  la  pochette  dépasse  le  bord 

35  de  la  feuille  rigide  tournée  vers  l'extrémité  ouverte 
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de  la  housse  et  que  le  prolongement  du  premier  pli 
s'étende  au  moins  jusqu'à  la  ligne  correspondant  à 
la  soudure  de  fermeture  de  la  housse  à  la  seconde 
extrémité. 

Etant  donné  que  la  feuille  de  matériau  rigide  pré- 
sente  des  dimensions  correspondant  presque  aux 
dimensions  de  la  housse,  il  est  ainsi  possible  de  po- 
sitionner  la  pochette  avec  précision  par  rapport  à  la 
seconde  soudure  de  la  housse  de  manière  à  assu- 
rer  avec  certitude  que  le  premier  pli  de  la  pochette 
se  trouve  pris  dans  cette  soudure. 

En  se  référant  au  dessin  schématiquement  an- 
nexé,  on  va  décrire  ci-après  plus  en  détail  un  mode 
de  réalisation  illustratif  et  non  limitatif  d'un  de  colis 
conforme  à  l'invention;  sur  le  dessin  : 

la  figure  1  est  une  vue  de  dessus  d'un  colis  con- 
forme  à  l'invention,  avec  arrachement  partiel  de 
l'emballage; 

la  figure  2  est  une  coupe,  à  plus  grande  échelle, 
suivant  ll-ll  de  la  figure  1  ; 

la  figure  3  est  une  coupe  correspondant  à  cette 
de  la  figure  2,  après  ouverture  partielle  de  la  hous- 
se  le  long  de  la  ligne  de  déchirure  donnant  accès  à 
la  formule  de  contre  remboursement. 

Selon  les  figures  1  et  2,  un  colis  1  contenant  des 
marchandises  2  est  entouré  d'un  emballage  consti- 
tué  d'une  housse  3  formée  de  deux  plis  4,  5  de 
feuille  de  matière  thermoplastique.  Dans  l'exemple 
représenté,  les  deux  plis  4,  5  sont  constitués  par 
deux  feuilles  rectangulaires  reliées  entre  elles  par 
des  soudures  6,  7,  8,  9  sur  les  quatre  bords  de  l'em- 
ballage  3. 

Une  feuille  1  0  de  matériau  rigide,  par  exemple  de 
carton  ondulé,  de  taille  légèrement  inférieur  à  l'em- 
ballage  3,  est  disposée  à  l'intérieur  de  l'emballage  3, 
entre  les  marchandises  2  et  le  pli  5  de  l'emballage  3. 

Entre  la  feuille  10  et  le  pli  5  de  l'emballage  3  est 
disposée  une  pochette  11  rectangulaire  formée  de 
deux  plis  1  2,  1  3  de  feuille  de  matière  thermoplastique. 
La  pochette  1  1  qui  est  plus  petite  que  la  feuille  1  0  est 
fermée  sur  trois  côtés  14,  15,  16  et  ouverte  sur  le 
quatrième  côté.  Dans  l'exemple  représenté,  comme 
le  montre  la  figure  2,  la  pochette  est  constituée  par 
un  morceau  rectangulaire  de  feuille  de  matière  ther- 
moplastique  plié  sur  lui-même  de  manière  que  les 
deux  plis  1  2,  1  3  aient  des  longueurs  différentes.  Les 
deux  plis  12,  13  sont  soudés  entre  eux  le  long  des 
deux  bords  opposés  14,  15,  et  sur  le  bord  ouvert  de 
la  pochette,  c'est-à-dire  à  l'opposé  du  bord  1  6  obte- 
nu  par  pliage  de  la  feuille,  le  pli  12  qui  se  trouve  en 
face  de  la  feuille  de  carton  10  est  prolongé  par  rap- 
port  au  pli  13  qui  se  trouve  en  face  du  pli  5  de  la 
housse  3. 

Tel  que  cela  apparaît  sur  la  figure  2,  l'extrémité  li- 
bre  du  pli  1  2  de  la  pochette  1  1  est  prise  dans  la  sou- 
dure  9  des  deux  plis  4,  5  de  la  housse  3,  ce  qui  rend 
la  pochette  1  1  disposée  à  l'intérieur  de  la  housse  3 
solidaire  de  cette  dernière. 

La  pochette  1  1  renferme  une  formule  de  mandat 
contre  remboursement  référencée  1  7. 

La  formule  17  est  ainsi  contenu  à  l'intérieur  de 
l'emballage  3  du  colis  1  et  ne  peut  pas  se  perdre  pen- 
dant  l'acheminement  du  colis. 

Le  pli  5  de  la  housse  3  du  colis  1  comporte,  au  voi- 
sinage  de  la  soudure  9,  une  ligne  de  déchirure  18 
constituée  par  exemple  par  une  ligne  de  perfora- 
tions  s'étendant  parallèlement  à  la  soudure  9  le  long 

5  de  l'extrémité  libre  du  pli  13  de  la  pochette  1  1  . 
Lorsque  le  colis  1  ainsi  constitué  arrive  au  bureau 

des  PTT  dont  dépend  le  destinataire  du  colis,  le  pré- 
posé,  en  présence  du  destinataire,  ouvre  l'emballa- 
ge  le  long  de  la  ligne  de  déchirure  18  pour  retirer  de 

10  la  pochette  1  1  la  formule  de  mandat  17  (flèche  1  9  sur 
la  figure  3)  et  encaisser  la  somme  qui  s'y  trouve  ins- 
crite  avant  de  remettre  l'ensemble  du  colis  au  desti- 
nataire  qui  doit  ensuite  déchirer  davantage  la  hous- 
se  3  pour  avoir  accès  aux  marchandises  2. 

15  II  apparaît  clairement  que  le  fente  résultant  de 
l'ouverture  partielle  de  l'emballage  3  le  long  de  la  li- 
gne  de  déchirure  18  ne  permet  pas  d'avoir  accès 
aux  marchandises  2,  du  fait  de  la  présence  du  pli  12 
de  la  pochette  11  et  en  particulier  de  la  feuille  de  car- 

20  ton  1  0  entre  la  fente  ainsi  créée  et  la  marchandise  2. 
Cet  accès  peut  être  rendu  plus  difficile,  voire  im- 
possible,  par  le  fait  que  la  pochette  1  1  est  collée  sur 
la  feuille  de  carton  10  sur  toute  ou  partie  de  la  zone 
de  contact  du  pli  1  2  de  la  pochette  1  1  avec  la  feuille 

25  de  carton  1  0. 
Pour  réaliser  le  colis  1  tel  que  décrit  et  illustré,  on 

forme  d'abord  de  façon  usuelle  une  housse  tubulai- 
re  à  partir  de  deux  plis  4,  5  de  feuilles  de  matière 
thermoplastique,  la  feuille  4  étant  de  préférence 

30  opaque  et/ou  colorée  et  la  feuille  5  étant  transpa- 
rente.  On  ferme  la  housse  à  une  extrémité.  On  colle, 
sur  une  feuille  de  carton  1  0,  la  pochette  1  1  contenant 
le  mandat  17,  de  manière  que  l'extrémité  libre  du  pli  1  2 
de  la  pochette  1  1  dépasse  un  bord  de  la  feuille  de 

35  carton  10. 
On  retourne  le  carton  10  de  manière  que  la  po- 

chette  1  1  se  trouve  sur  le  dessous  et  on  pose  sur  la 
face  supérieure  du  carton  10  les  marchandises  2  à 
expédier. 

40  On  introduit  ensuite,  dans  la  housse,  la  marchan- 
dise  2  avec  le  carton  1  0  et  la  pochette  1  1  contenant 
le  mandat  17,  de  maqnière  que  l'extrémité  du  pli  1  2  de 
la  pochette  11  vienne  se  placer  dans  l'extrémité 
ouverte  de  la  housse,  c'est-à-dire  entre  les  bords 

45  non  encore  réunis  de  la  housse. 
On  procède  alors  à  la  fermeture  du  colis  en  réali- 

sant  la  soudure  9  à  l'extrémité  ouverte  de  la  housse, 
l'extrémité  libre  du  pli  12  de  la  pochette  1  1  étant  prise 
dans  cette  soudure. 

50  II  va  de  soi  que  le  mode  de  réalisation  illustré  et 
décrit  n'a  été  donné  qu'à  titre  d'exemple  non  limitatif 
et  que  de  nombreuses  modifications  et  variantes 
sont  possibles  dans  le  cadre  des  revendications. 

Ainsi,  la  feuille  de  carton  10  n'est  pas  absolument 
55  indispensable  pour  réaliser  un  colis  conforme  à  l'in- 

vention,  bien  qu'elle  facilite  la  fabrication  du  colis  et 
améliore  "l'inviolabilité"  du  colis. 

Par  ailleurs,  la  housse  pourrait  être  réalisée  par 
exemple  à  partir  d'une  feuille  tubulaire  au  lieu  d'être 

60  formée  par  deux  feuilles  réunies  par  soudage. 

Revendications 

1  .  Colis  pour  l'expédition  de  marchandises  contre 
65  remboursement,  comprenant  autour  des  marchandi- 

3 
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ses  une  housse  tubulaire  en  feuille  de  matière  ther- 
moplastique  fermée  à  ses  extrémités  opposées  par 
deux  soudures,  caractérisé  par  le  fait  qu'il  com- 
prend,  en  outre,  une  pochette  (1  1  )  rectangulaire  de 
feuille  de  matière  thermoplastique  disposée  à  l'inté- 
rieur  de  la  housse  (3),  contenant  une  formule  de 
contre  remboursement  (17)  et  formée  de  deux  plis 
(12,  13)  réunis  sur  trois  côtés  de  la  pochette,  un  pre- 
mier  (12)  desdits  plis  étant  prolongé  par  rapport  au 
second  pli  (13)  sur  le  quatrième  côté  ouvert  de  la  po- 
chette  et  étant  réuni,  à  son  extrémité  libre,  à  la  hous- 
se  (3)  par  l'une  des  deux  soudures  (9)  de  cette  der- 
nière,  et  que  la  housse  (3)  présente,  le  long  de  cette 
soudure  (9),  une  ligne  de  déchirure  (18)  dans  sa  par- 
tie  (5)  se  trouvant  en  face  du  second  pli  (13)  de  la 
pochette  (11). 

2.  Colis  suivant  la  revendication  1,  caractérisé 
par  le  fait  que  la  ligne  de  déchirure  (18)  présente 
une  longueur  inférieure  ou  égale  à  la  longueur  du 
côté  ouvert  de  la  pochette  (11). 

3.  Colis  suivant  la  revendication  1  ou  2,  de  forme 
générale  plate  et  rectangulaire,  renfermant,  en 
outre,  une  feuille  de  matériau  rigide  tel  que  du  car- 
ton,  de  dimensions  légèrement  inférieures  à  celles 
du  colis,  les  marchandises  étant  disposées  d'un  cô- 
té  de  cette  feuille  de  matériau  rigide,  caractérisé 
par  le  fait  que  la  pochette  (11)  renfermant  la  formule 
de  contre  remboursement  (17)  est  fixée  par  collage, 
par  son  premier  pli  (12),  sur  le  côté  opposé  de  la 
feuille  de  matériau  rigide  (10). 

4.  Procédé  de  fabrication  d'un  colis  selon  la  re- 
vendication  3,  consistant  à  introduire  les  marchan- 
dises  à  expédier,  posées  sur  une  feuille  rectangulai- 
re  en  matériau  rigide,  de  dimensions  légèrement 
inférieures  à  celles  du  colis,  dans  une  housse  tu- 
bulaire  de  feuille  de  matière  thermoplastique, 
fermée  par  soudure  à  une  première  extrémité,  et  à 
fermer  la  housse  par  soudure  à  sa  seconde  extrémi- 
té,  caractérisé  par  le  fait  qu'avant  l'introduction 
dans  la  housse,  on  colle  la  pochette  sur  ladite  feuille 
de  matériau  rigide  par  son  premier  pli  et  la  position- 
nant  de  manière  que  le  prolongement  du  premier  pli 
de  la  pochette  dépasse  le  bord  de  la  feuille  de  maté- 
riau  rigide  tourné  vers  l'extrémité  ouverte  de  la 
housse  et  que  ledit  prolongement  s'étende  au  moins 
jusqu'à  la  ligne  correspondant  à  la  soudure  de  fer- 
meture  de  la  housse  à  la  seconde  extrémité  de  cette 
dernière. 

Patentanspruche 

1  .  Packung  zum  Versand  von  Waren  gegen  Nach- 
nahme  bestehend  aus  einer  schlauchfôrmigen  Hûlle 
aus  Thermoplastfolie,  die  an  ihren  gegenûberliegen- 
den  Enden  durch  zwei  SchweiBnâhte  verschlossen 
ist,  dadurch  gekennzeichnet,  daB  sie  ferner  eine 
rechteckige  Tasche  (11)  aus  Thermoplastfolie  ent- 
hâlt,  die  im  Inneren  der  Hûlle  (3)  angeordnet  ist,  ei- 
nen  Nachnahme-Zahlschein  (17)  enthâlt  und  aus 
zwei  Bahnen  (12,  13)  besteht,  die  an  drei  Seiten  der 
Tasche  verbunden  sind,  wobei  eine  erste  (1  2)  dieser 
Bahnen  an  der  vierten,  offenen  Seite  der  Tasche 
gegenûber  der  zweiten  Bahn  (13)  verlângert  ist  und 
an  ihrem  freien  Ende  mit  der  Hûlle  (3)  durch  eine  der 
beiden  SchweiBnâhte  (9)  dieser  letzteren  verbun- 

den  ist,  und  da!3  die  Hûlle  (3)  entlang  dieser 
SchweiBnaht  (g)  eine  ReiBnaht  (18)  in  ihrem  Teil  (5) 
aufweist,  der  an  der  zweiten  Bahn  (1  3)  der  Tasche 
(11)  anliegt. 

5  2.  Packung  gemâB  Anspruch  1  ,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  daB  die  ReiBnaht  (18)  eine  geringere  oder 
gleiche  Lange  wie  die  Lânge  der  offenen  Seite  der 
Tasche  (11)  aufweist. 

3.  Packung  gemâB  Anspruch  1  oder  2,  in  allgemein 
10  flacher  und  rechteckiger  Form,  die  ferner  eine  Fo- 

lie  aus  steifem  Material,  wie  z.B.  Karton,  mit  etwas 
kleineren  Abmessungen  als  die  der  Packung  selbst 
enthâlt,  wobei  die  Waren  auf  einer  Seite  dieser 
Folie  aus  steifem  Material  angeordnet  werden, 

15  dadurch  gekennzeichnet,  daB  die  den  Nachnahme- 
Zahlschein  (17)  enthaltende  Tasche  (11)  mit  ihrer 
ersten  Bahn  (12)  auf  der  gegenûberliegenden  Seite 
der  Folie  aus  steifem  Material  (10)  aufgeklebt  ist. 

4.  Fertigungsverfahren  fur  eine  Packung  gemâB 
20  Anspruch  3,  gemâB  welchem  die  zu  versendenden 

Waren,  die  auf  einer  rechteckigen  Folie  aus  steifem 
Material  mit  etwas  kleineren  MaBen  aïs  die  der 
Packung  angeordnet  sind,  in  eine  an  einem  Ende  zu- 
geschweiBte  schlauchfôrmige  Hûlle  aus  Thermo- 

25  plastfolie  eingefûhrt  werden  und  dièse  Hûlle  auch 
am  anderen  Ende  zugeschweiBt  wird,  dadurch  ge- 
kennzeichnet,  daB  die  Tasche  vor  dem  Einfûhren  in 
die  Hûlle  mit  ihrer  ersten  Bahn  auf  die  Folie  aus  stei- 
fem  Material  aufgeklebt  wird,  wobei  sie  so  positio- 

30  niert  wird,  daB  die  Verlângerung  der  ersten  Bahn 
der  Tasche  ûber  den  gegen  das  offene  Ende  der 
Hûlle  gewandten  Rand  der  Folie  aus  steifem  Materi- 
al  vorsteht,  und  sien  die  genannte  Verlângerung  bis 
mindestens  zu  einer  Unie  erstreckt,  die  der  Ver- 

35  schluBschweiBung  der  Hûlle  an  ihrem  zweiten  Ende 
entspricht. 

Claims 

40  1.  Dispatch  packet  for  cash-on-delivery  goods, 
comprising,  around  the  goods,  a  tubular  wrapper  of 
thermoplastic  sheeting  closed  at  its  opposite  ends 
by  two  welds,  characterized  in  that  it  further  com- 
prises  a  rectangular  pocket  (11)  of  thermoplastic 

45  sheeting  arranged  within  the  wrapper  (3),  containing 
a  cash-ondelivery  form  (17)  and  formed  by  two  folds 
(12,  13)  joined  along  three  sides  of  the  pocket,  a  first 
(1  2)  of  the  said  folds  being  extended  relative  to  the 
second  fold  (13)  on  the  fourth,  open  side  of  the 

50  pocket  and  being  joined,  at  its  free  end,  to  the  wrap- 
per  (3)  by  one  of  the  two  welds  (9)  of  the  latter,  and 
in  that  the  wrapper  (3)  possesses,  along  this  weld 
(9),  a  tearline  (18)  in  its  part  (5)  opposite  the  second 
fold  (13)ofthe  pocket  (11). 

55  2.  Packet  according  to  Claim  1,  characterized  in 
that  the  tearline  (1  8)  possesses  a  length  less  than  or 
equal  to  the  length  of  the  open  side  of  the  pocket 
(11). 

3.  Packet  according  to  Claim  1  or  2,  having  a  gen- 
60  erally  flat  and  rectangular  shape,  and  further  con- 

taining  a  sheet  of  rigid  material  such  as  card,  of  di- 
mensions  slightly  less  than  those  of  the  packet,  the 
goods  being  arranged  on  one  side  of  this  sheet  of 
rigid  material,  characterized  in  that  the  pocket  (1  1  ) 

65  containing  the  cash-on-delivery  form  (17)  is  fixed  by 
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bonding,  by  its  first  fold  (12),  to  the  opposite  side  of 
the  sheet  of  rigid  material  (1  0). 

4.  Method  of  manufacturing  a  packet  according 
to  Claim  3,  comprising  introducing  the  goods  to  be 
dispatched,  placed  on  a  rectangular  sheet  of  rigid 
material  having  dimensions  slightly  less  than  those 
of  the  packet,  into  a  tubular  wrapper  of  thermoplas- 
tic  sheeting,  closed  by  welding  at  a  first  end,  and 
closing  the  wrapper  by  welding  at  its  second  end, 
characterized  in  that,  before  introduction  into  the 
wrapper,  the  pocket  is  bonded  ta  the  said  sheet  of 
rigid  material  by  its  first  fold,  being  positioned  in  a 
manner  such  that  the  extension  of  the  first  fold  of 
the  pocket  overlaps  the  edge  of  the  sheet  of  rigid 
material  tumed  towards  the  open  end  of  the  wrap- 
per,  and  that  the  said  extension  extends  at  least  as 
far  as  the  line  corresponding  to  the  weld  closing  the 
wrapper  at  the  second  end  thereof. 

5 
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