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一种模具冲压装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种模具冲压装置，包括

基座、卡盘、横梁和冲压模块，基座为长方体，基

座水平放置，基座上表面的左右两侧沿前后方向

开设滑轨；卡盘放置在基座上；横梁由横杆和对

称设置的竖杆组成，竖杆位于滑轨内，横杆的左

右两端与竖杆的顶部连接；冲压模块设置在横梁

上；工作时横梁带动冲压模块运动，可针对性地

对模具进行冲压，提高模具冲压的准确性和冲压

效率。
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1.一种模具冲压装置，其特征在于，包括基座(1)、卡盘(2)、横梁(3)和冲压模块(4)，所

述基座(1)为长方体，基座(1)水平放置，基座(1)上表面的左右两侧沿前后方向开设滑轨；

所述卡盘(2)放置在基座(1)上；所述横梁(3)由横杆(31)和对称设置的竖杆(32)组成，竖杆

(32)位于滑轨内，横杆(31)的左右两端与竖杆(32)的顶部连接；所述冲压模块(4)设置在横

梁(3)上。

2.根据权利要求1所述的一种模具冲压装置，其特征在于，所述冲压模块(4)包括气缸

(41)和冲头(42)，所述气缸(41)安装在横梁(3)上，气缸(41)的活塞杆竖直向下连接冲头

(42)。

3.根据权利要求2所述的一种模具冲压装置，其特征在于，所述冲头(42)可拆卸连接在

活塞杆的底部。

4.根据权利要求1或2所述的一种模具冲压装置，其特征在于，还包括控制横梁(3)沿滑

轨前后滑动以及气缸(41)的活塞杆上下运动的控制面板。

5.根据权利要求1所述的一种模具冲压装置，其特征在于，所述卡盘(2)为三爪卡盘或

四爪卡盘中的一种。
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一种模具冲压装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及冲压模具相关技术领域，尤其涉及一种模具冲压装置。

背景技术

[0002] 改革开放以来，随着国民经济的高速发展，市场对模具的需求量不断增长。近年

来，模具工业一直以百分之十五左右的增长速度快速发展，模具工业企业的所有制成分也

发生了巨大变化，除了国有专业模具厂外，集体、合资、独资和私营也得到了快速发展。浙江

宁波和黄岩地区的“模具之乡”；广东一些大集团公司和迅速崛起的乡镇企业，科龙、美的、

康佳等集团纷纷建立了自己的模具制造中心；中外合资和外商独资的模具企业现已有几千

家。随着与国际接轨的脚步不断加快，市场竞争的日益加剧，人们已经越来越认识到产品质

量、成本和新产品的开发能力的重要性。而模具制造是整个链条中最基础的要素之一。近年

许多模具企业加大了用于技术进步的投资力度，将技术进步视为企业发展的重要动力。

[0003] 模具设计与制造技术水平的高低，是衡量一个国家产品制造水平高低的重要标志

之一，在很大程度上决定着产品的质量、效益和新产品的开发能力。现有技术的冲压模具功

能结构单一，不能对模具进行针对性的冲压，有时会降低冲压机的工作效率，妨碍工业生产

过程的进度。

实用新型内容

[0004] 基于背景技术存在的技术问题，本实用新型提出了一种模具冲压装置，针对性地

对工件进行冲压，提高冲压的准确性，进而加快工业生产过程。

[0005] 本实用新型提出的一种模具冲压装置，包括基座、卡盘、横梁和冲压模块，所述基

座为长方体，基座水平放置，基座上表面的左右两侧沿前后方向开设滑轨；所述卡盘放置在

基座上；所述横梁由横杆和对称设置的竖杆组成，竖杆位于滑轨内，横杆的左右两端与竖杆

的顶部连接；所述冲压模块设置在横梁上。

[0006] 进一步地，所述冲压模块包括气缸和冲头，所述气缸安装在横梁上，气缸的活塞杆

竖直向下连接冲头。

[0007] 进一步地，所述冲头可拆卸连接在活塞杆的底部。

[0008] 进一步地，模具冲压装置还包括控制横梁沿滑轨前后滑动以及气缸的活塞杆上下

运动的控制面板。

[0009] 进一步地，所述卡盘为三爪卡盘或四爪卡盘中的一种。

[0010] 本实用新型提供的一种模具冲压装置的优点在于：本实用新型结构中提供的一种

模具冲压装置，结构简单，操作方便，通过设置横梁带动冲压模块运动，可针对性地对模具

进行冲压，提高模具冲压的准确性和冲压效率；通过设置气缸的活塞杆与冲头可拆卸连接，

可通过更换不同形状的冲头，以达到不同的冲压目的和效果，扩大模具冲压装置的使用范

围；通过设置基座上的卡盘对工件进行夹持，防止工件移动，提高冲压的准确性；通过设置

控制横梁以及气缸的控制面板，提高对冲压工作的控制效率。
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附图说明

[0011] 图1为本实用新型提出的一种模具冲压装置结构示意图；

[0012] 图2为三爪卡盘的结构示意图；

[0013] 图3为四爪卡盘的结构示意图；

[0014] 其中，1、基座，2、卡盘，3、横梁，4、冲压模块，31、横杆，32、竖杆，41、气缸，42、冲头。

具体实施方式

[0015] 如图1所示，图1为本实用新型公开的一种模具冲压装置，针对性地对工件进行冲

压，提高冲压的准确性，进而加快工业生产过程。

[0016] 参照图1、图2和图3，本实用新型提出的一种模具冲压装置，包括基座1、卡盘2、横

梁3和冲压模块4，所述基座1为长方体，基座1水平放置，基座1上表面的左右两侧沿前后方

向开设滑轨，基座1为模具的冲压提供场所；所述卡盘2放置在基座1上，卡盘2用于对基座1

上的模具进行夹持；所述横梁3由横杆31和对称设置的竖杆32组成，竖杆32位于滑轨内，横

杆31的左右两端与竖杆32的顶部连接，横梁3用于带动冲压模块4移动；所述冲压模块4设置

在横梁3上，冲压模块4用于对模具进行冲压。

[0017] 所述冲压模块4包括气缸41和冲头42，所述气缸41安装在横梁3上，气缸41的活塞

杆竖直向下连接冲头42。开启气缸41，气缸41的活塞杆带动冲头42向下运动以对卡盘2上的

模具进行冲压。

[0018] 所述冲头42可拆卸连接在活塞杆的底部。可拆卸连接方便冲头42的更换，工作时

可通过更换不同形状的冲头42，以达到不同的冲压目的和效果。

[0019] 还包括控制横梁3沿滑轨前后滑动以及气缸41的活塞杆上下运动的控制面板。控

制面板的设置更方便对冲压过程进行控制。

[0020] 所述卡盘2为三爪卡盘或四爪卡盘中的一种。三爪卡盘用于夹持圆形、与三成整倍

数的正多边形工件，四爪卡盘用于夹持各种异形工件。

[0021] 综上所述，本实用新型结构中提供的一种模具冲压装置，通过设置横梁带动冲压

模块运动，可针对性地对模具进行冲压，提高模具冲压的准确性和冲压效率；通过设置气缸

的活塞杆与冲头可拆卸连接，可通过更换不同形状的冲头，以达到不同的冲压目的和效果，

扩大模具冲压装置的使用范围；通过设置基座上的卡盘对工件进行夹持，防止工件移动，提

高冲压的准确性；通过设置控制横梁以及气缸的控制面板，提高对冲压工作的控制效率。

[0022] 以上所述，仅为本实用新型较佳的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不

局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，根据本实用

新型的技术方案及其实用新型构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本实用新型的保护范

围之内。
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图1

图2
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图3
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