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Vynélez sa tyka obrabania obrobkov zmesnym

- elektrolytom.

Vynalez riesi prlpravu. zme‘sneho elektrolytu ‘ _ ’ !i «
, pred vs.tqpom do med21elektrodoveho priestoru. - A

Podstata vynalezu spoliva v tom, Ze Cast elektro- ‘
lytu sa pred vstupom do medzielektrédového 'r
priestoru rozklada elektrolyzou na plynnu zlozku A1 < o et
v elektrolytickom vyvijadi plynu, tvorenom ststa- i
vou doskovych a bipoldrnych elektrdd, ktory je
umiestneny v privodnom potrubi elektrolytu. A ;{;

Vynadlez je moZné vyuZit hlavne pri elektrolytic- PN
kom obrabani velkych pléch obrobkov. i

Vynidlez najlepsie charakterizuje obr. &. 1. \
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(54) Sposob elektrochemického obribania obrobkov zmesnym elektrolytom a za-

1

riadenie k jeho prevadzaniu
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Vynédlez sa tyka spdsobu elektrochermckeho
obrabania obrobkov zmesnym elektrolytom a za-
riadenia k prevadzaniu tohto spdsobu.

V sidasnosti sa elektrochemické obrabanie |
obrobkov prevadza vodnym roztokom elektrolytu '
alebo zmesou vodného roztoku elektrolytu a ply--
nu, priCom sa zmes elektrolytu a plynu pripravuje

pridavanim plynnej zlozky do elektrolytu priamo
v pracovnom nastroji alebo v medzielektrédovom
priesiore. Takto vytvorena zmes je nehomogénna.
Zmesny elektrolyt sa privadza do medzielektrédo-
vého priestoru v konstantnom zloZeni pocas celého
obrabania, alebo sa pomer jednotlivjch zloZiek
v priebehu obrabacieho procesu meni.

Pridavanim plynu do elektrolytu sa proces obral
bania podstatne zlepsuje tym, Ze sa zamedz{ vznlku
pridnic a makronerovnosti, €0 umoZziiuje obraba—
nie pri mensej medzielektrédovej medzere a v. kp

ne¢nom désledku znamend zvySenie presnos N
V-

a akosti opracovaného povrchu.

Pridivanie plynu do elektrolytu, pripadne elek—
trolytu do priadiaceho plynu vyZaduje zloZité zaria-
denia na reguldciu mnozstva a tlaku plynu, pretoze
prietok zmesi medzielektrodovym priestorom s
v priebehu procesu obriabania meni. PretoZze plyn
je potrebné priddvat pod znaénym tlakom, musi
byt zariadenie vybavené kompresorovou stanicou
alebo zasobnikmi stlaceného plynu. Toto znaén
staZuje obsluhu a prevadzku elektrochemickych
zariadeni.

VysSie uvedené nevyhody zmieriiuje spdsob
elektrochemického obribania obrobkov zmesnym
elektrolytom podla tohto vynélezu, ktorého pod-
statou je, Zze Cast elektrolytu sa pred vstupom do
medzielektrédového priestoru rozlozi elektrolyzou
na plynni zloZku. Do podstaty patri aj to, Ze pomer
zloziek v zmesi elektrolyt — plyn sa reguluje
zmenou napitia v zavislosti na mnozstve elektroly-
tu pretekaného privodnym potrubim.

Podstatou vyndlezu je tieZ zariadenie k preva-
dzaniu spdsobu, tvorené telesom umiestnenym
v privodnom potrubi medzi hornou prirubou a dol-
nou prirubou. V telese je uloZeny pldst v tvare
pravouhlého $tvoruholnika, utesneny v hornej
a dolnej Casti tesniacimi vloZkami a opatreny na
vnutornych plochich svojich dvoch protilahlych
stran pozdiZnymi draZkami, v ktorych si pevne

uchytené najmenej dve doskové elektrédy a aspornl -

jedna bipoldrna elektréda umiestnend medzi pa-
rom doskovych elektréd. Doskové elektrody si
pripojené vyvodkou zaporného pdlu zdroja vodivo
spojenou s telesom a vyvodkou kladného pélu
zdroja odizolovanou od telesa na ZdrO] jednosmer-
ného pradu. "
Vyhoda spdsobu elektrochemického obrabania
obrobkov zmesnym elektrolytom a zariadenia
k prevadzaniu spdsobu spociva v tom, Ze plyn sa
vyvija v elektrolytickom vyvija&i plynu pod tlakom
elektrolytu priamo v privodnom potrubi pred jeho
vstupom do medzielektrédového priestoru, &im sa
vyli¢i neZiadici stav, v ktorom sa pri prudkom
zvySeni tlaku zamedzi privodu plynu do elektroly-

' tu, alebo naopak plyn vytla&i elektrolyt. MnoZstvo
' vyvijaného plynu v elektrolytickom vyvija€i plynu
. sa riadi mnoZstvom pretekaného elektrolytu, alebo

predom stanovenym programom obrabania pomo-
cou zmeny napitia prividzaného na doskové elek-
trédy elektrolytického vyvijada plynu, o umoziiu-

‘je dodavat zmes elektrolytu a plynu do pracovného

priestoru - v kon$tantnom zloZeni poé&as celého
obrabania, alebo riadit Vzéjomny pomer zloZiek

podra fazy obrabania.

Zariadenie k prevddzaniu sposobu elektroche-

‘mického obrabania obrobkov zmesnym elektroly-

tom je prikladne znazornené na pripojenom vykre-
se, kde na obr. 1 je pozdliny rez prikladnym
prevedenim zariadenia anaobr. 2 j je nakresleny rez

A=A zariadenia.

Zanademe k \prevadzaniu sposobu elektroche-
mlckcho obrédbania obrobkov zmesnym elektroly-

tom je usporiadané tak, Ze v privodnom potrubi

2 je medzi hornou prirubou 8 a dolhou prirubou
9 umiestnené teleso 1. V telese 1 j je uloZeny plast
5 z elektroizolaénej hmoty v tvare pravidelného
Stvoruholnika, rozoberatelne spojeny pomocou
skrutiek alebo objimiek. P14§t 5§ je v hornej a dolnej
&asti utesneny tesniacimi vloZkami 4 pre usmerne-
nie pridu elektrolytu do vnitorného priestoru

“pldsta 5. Plast 5 je opatreny na vrittornych

plochich dvoch protilahlych stran plasta § pozdiz-
nymi draZkami* 3, v ktorych si pevne uchytené
doskové elektrédy 6 a trojice bipolarnych elektrdéd
7 umiestnené vZdy medzi jednotlivymi parmi
doskovych elektréd- 6. Doskové elektrody 6 s
pripojené vyvodkou zdporného pélu zdroja 10
spojenou s telesom 1 a vyvodkou kladného pélu
zdroja 11 odizolovanou od telesa 1 na zdroj

‘jednosmerného pridu.

Elektrolyt sa privddza privodnym potrubim 2 do
elektrolytického vyvijaca plynu. Na doskovych
elektrddach 6 pripojenych paralelne, sériovo alebo
sériovo-paralelne na zdroj jednosmerného pridu
s plynule meniacim sa napétim, sa vyvija plyn vo
forme malych bubliniek. Plyn sa vyvija v désledku
pomerne velkej plochy doskovych elektr6d 6 pri
malej prﬁdovej hustote a je strhavany pridom
elektrolytu, ¢im sa vytvara prakticky homogenna
zmes ¢lektrolyt — plyn.

V prikladnom usporiadani elektrolytického vy-
vijaca plynu st vytvorené §tyri elektrolytické me-
dzery a pri hustote pridu pretekajiiceho systémom
elektréd je kapacita elektrolytického vyvijaa
§tvornésobna.

Ked sa teda systém elektrdd pripoji na zdroj
pradu 1000 A s napitim 20 V, prechddza medzi
jednotlivymi doskovymi elektrédami 6 prid 250 A
s potencidlnym spadom 5 V na kazd elektrolytic-
kit medzeru, t. j. kapacita elektrolytického vyvijaca
plynu je 4000 A.

PREDMET VYNALEZU

1. Spdsob elektrochemického obrabania obrob-
kov zmesnym elektrolytom, u ktorého sa zmes



elektrolytu a plynu privadza do medzielektrédove-
ho priestoru v urditom pomere jednotlivyich zlo-
Ziek, vyznadujici sa tym, Ze Cast elektrolytu sa pred
vstupom do medzielektrédového priestoru rozloZi
elektrolyzou na plynni zlozku.

2. Sposob elektrochemického obrabania podia
bodu 1 vyznalujici sa tym, Ze pomer zloZiek
v zmesi elektrolyt — plyn sa reguluje zmenou
napdtia v zdvislosti na mnoZstve elektrolytu prete-
kaného privodnym potrubim. )

3. Zariadenie k prevadzaniu spdsobu podla
bodu 1 a 2 vyznalujlice sa tym, Ze je tvorené
telesom (1) umiestnenym v privodnom potrubi (2)
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medzi hornou prirubou (8) a dolnou prirubou (9),
v ktorom je uloZeny plast (5) v tvare pravouhlého
$tvoruholnika, utesneny v hornej. a dolnej Casti
tesniacimi vlozkami (4) a opatreny na vmitornych

-plochéch svojich dvoch protilahlych stran pozdiz-

nymi drazkami (3), v ktorych st pevne uchytené
najmenej dve doskové elektrédy (6) a aspo jedna
bipoldrna elektréda (7) umiestnend medzi parom
doskovych elektréd (6), pricom doskové elektrody
(6) st pripojené vyvodkou zdporného pélu zdroja
(10), vodivo spojenou s telesom (1) a vyvodkou
kladného pélu zdroja (11) odizolovanou od telesa
(1) nd zdroj jednosmerného pridu.

2 vykresy
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Obr. 2
Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, Cena: 240 K¢s

provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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