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一种去除厨余垃圾沼液的系统

(57)摘要

一种去除厨余垃圾沼液的系统，包括废液处

理池，废液处理池通过隔板分隔成沼液混凝区、

混合液分离区和悬浮物排出区；沼液混凝区与混

合液分离区连通，混合液分离区与悬浮物排出区

连通；沼液和PAM絮凝剂通过混合液入口流入沼

液混凝区；混合液分离区包括管式微孔曝气器和

悬浮物排出装置；混合液分离区还设有沉淀物排

出口和清水排出口；悬浮物排出区设有悬浮物排

出口。本申请通过设置沼液混凝区，使得PAM絮凝

剂和沼液充分混合，减少了药量的投入，降低了

成本。更优地，设置管式微孔曝气器，在不需要加

入量的药量下情况下，使得矾花全部浮于混合液

分离区的顶部或沉于混合液分离区的底部，然后

排出废液处理池，从而高效地去除沼液中的悬浮

物。
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1.一种去除厨余垃圾沼液的系统，其特征在于，包括废液处理池，所述废液处理池通过

隔板分隔成沼液混凝区、混合液分离区和悬浮物排出区；

所述沼液混凝区与所述混合液分离区连通，所述混合液分离区的顶部与所述悬浮物排

出区连通；

所述沼液混凝区设有混合液入口，沼液和PAM絮凝剂通过所述混合液入口流入所述沼

液混凝区，且所述沼液和所述PAM絮凝剂在所述沼液混凝区内混合反应形成混合液；

所述混合液分离区包括管式微孔曝气器和悬浮物排出装置；

所述管式微孔曝气器用于将所述混合液分离区内的所述混合液分离；

所述悬浮物排出装置用于将所述混合液分离区顶部的悬浮物排放至所述悬浮物排出

区内；

所述混合液分离区还设有沉淀物排出口和清水排出口，所述沉淀物排出口设置于所述

混合液分离区的底部，所述清水排出口设置于所述混合液分离区的中部；

所述悬浮物排出区设有悬浮物排出口。

2.根据权利要求1所述的一种去除厨余垃圾沼液的系统，其特征在于，所述沼液混凝区

还设有混合搅拌器。

3.根据权利要求1所述的一种去除厨余垃圾沼液的系统，其特征在于，所述悬浮物排出

装置包括皮带传动结构，所述皮带传动结构设置于所述混合液分离区和所述悬浮物排出区

的上方；

所述皮带传动结构的外部设有多个间隔均匀的刮板；

所述皮带传动结构可驱动所述刮板在所述混合液分离区和所述悬浮物排出区的上方

移动，使得所述刮板可将所述混合液分离区的悬浮物推动至所述悬浮物排出区内。

4.根据权利要求1所述的一种去除厨余垃圾沼液的系统，其特征在于，所述混合液分离

区还设有浊度检测控制装置，所述浊度检测控制装置包括浊度检测仪和控制水阀；

所述浊度检测仪用于检测所述混合液分离区内清水的浊度；

所述控制水阀用于控制所述清水排出口的开启或关闭；

所述控制水阀与所述浊度检测仪连接。

5.根据权利要求1所述的一种去除厨余垃圾沼液的系统，其特征在于，还包括空压机供

气装置，所述空压机供气装置与所述管式微孔曝气器连接。

6.根据权利要求1所述的一种去除厨余垃圾沼液的系统，其特征在于，所述管式微孔曝

气器采用自闭孔结构。

7.根据权利要求1所述的一种去除厨余垃圾沼液的系统，其特征在于，所述管式微孔曝

气器的孔径等于或小于2mm。
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一种去除厨余垃圾沼液的系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及废水处理技术领域，尤其涉及一种去除厨余垃圾沼液的系统。

背景技术

[0002] 目前在垃圾渗滤液去除悬浮物方法较为成熟，但在含油的厨余垃圾沼液还仍相对

薄弱。尤其以全浆厌氧发酵的系统，其厌氧出水悬浮物可高达20000mg/L，常规处理要么是

添加大量无机盐，然后高压板框处理，产生泥量较大，经济性较差；要么是采用有机絮凝剂

后至离心机脱泥，但去除效果不理想。进一步分析目前市场研发的装置，要么整套设备流程

长、占地大经济性略差，要么集成设备无法高度匹配厌氧沼液絮凝混合物部分上浮和下沉

的特性。

实用新型内容

[0003] 针对背景技术提出的问题，本实用新型的目的在于提出一种去除厨余垃圾沼液的

系统，解决了现有技术去除沼液效果低效的问题。

[0004] 为达此目的，本实用新型采用以下技术方案：

[0005] 一种去除厨余垃圾沼液的系统，包括废液处理池，所述废液处理池通过隔板分隔

成沼液混凝区、混合液分离区和悬浮物排出区；所述沼液混凝区与所述混合液分离区连通，

所述混合液分离区的顶部与所述悬浮物排出区连通；所述沼液混凝区设有混合液入口，沼

液和PAM絮凝剂通过所述混合液入口流入所述沼液混凝区，且所述沼液和所述PAM絮凝剂在

所述沼液混凝区内混合反应形成混合液；所述混合液分离区包括管式微孔曝气器和悬浮物

排出装置；所述管式微孔曝气器用于将所述混合液分离区内的所述混合液分离；所述悬浮

物排出装置用于将所述混合液分离区顶部的悬浮物排放至所述悬浮物排出区内；所述混合

液分离区还设有沉淀物排出口和清水排出口，所述沉淀物排出口设置于所述混合液分离区

的底部，所述清水排出口设置于所述混合液分离区的中部；所述悬浮物排出区设有悬浮物

排出口。

[0006] 优选地，所述沼液混凝区还设有混合搅拌器。

[0007] 优选地，所述悬浮物排出装置包括皮带传动结构，所述皮带传动结构设置于所述

混合液分离区和所述悬浮物排出区的上方；所述皮带传动结构的外部设有多个间隔均匀的

刮板；所述皮带传动结构可驱动所述刮板在所述混合液分离区和所述悬浮物排出区的上方

移动，使得所述刮板可将所述混合液分离区的悬浮物推动至所述悬浮物排出区内。

[0008] 优选地，所述混合液分离区还设有浊度检测控制装置，所述浊度检测控制装置包

括浊度检测仪和控制水阀；所述浊度检测仪用于检测所述混合液分离区内清水的浊度；所

述控制水阀用于控制所述清水排出口的开启或关闭；所述控制水阀与所述浊度检测仪连

接。

[0009] 优选地，还包括空压机供气装置，所述空压机供气装置与所述管式微孔曝气器连

接。
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[0010] 优选地，所述管式微孔曝气器采用自闭孔结构。

[0011] 优选地，所述管式微孔曝气器的孔径等于或小于2mm。

[0012] 与现有技术相比，本实用新型具有以下有益效果：

[0013] 本申请通过设置沼液混凝区，使得PAM絮凝剂和沼液充分混合，减少了药量的投

入，降低了成本。更优地，设置管式微孔曝气器，在不需要加入量的药量下情况下，使得矾花

全部浮于混合液分离区的顶部或沉于混合液分离区的底部，然后排出废液处理池，从而高

效地去除沼液中的悬浮物。

附图说明

[0014] 附图对本实用新型做进一步说明，但附图中的内容不构成对本实用新型的任何限

制。

[0015] 图1是本实用新型一个实施例的废液处理池的主视图；

[0016] 图2是本实用新型一个实施例的废液处理池的侧视图；

[0017] 图3是图2中虚线圈A的局部放大图；

[0018] 图4是本实用新型一个实施例的管式微孔曝气器的结构示意图；

[0019] 废液处理池100、沼液混凝区10、混合液入口11、混合搅拌器12、混合液分离区20、

管式微孔曝气器21、悬浮物排出装置22、皮带传动结构221、刮板222、清水排出口23、沉淀物

排出口24、浊度检测仪25、悬浮物排出区30、悬浮物排出口31。

具体实施方式

[0020] 下面详细描述本实用新型的实施例，所述实施例的示例在附图中示出，其中自始

至终相同或类似的标号表示相同或类似的元件或具有相同或类似功能的元件。下面通过参

考附图描述的实施例是示例性的，仅用于解释本实用新型，而不能理解为对本实用新型的

限制。

[0021] 此外，术语“第一”、“第二”和“第三”仅用于描述目的，而不能理解为指示或暗示相

对重要性或者隐含指明所指示的技术特征的数量。由此，限定有“第一”、“第二”和“第三”的

特征可以明示或者隐含地包括一个或者更多个该特征。

[0022] 本申请中优选的一个实施例，如图1至图4所示，一种去除厨余垃圾沼液的系统，包

括废液处理池100，所述废液处理池100通过隔板分隔成沼液混凝区10、混合液分离区20和

悬浮物排出区30；所述沼液混凝区10与所述混合液分离区20连通，所述混合液分离区20的

顶部与所述悬浮物排出区30连通；所述沼液混凝区10设有混合液入口11，沼液和PAM絮凝剂

通过所述混合液入口11流入所述沼液混凝区10，且所述沼液和所述PAM絮凝剂在所述沼液

混凝区10内混合反应形成混合液；所述混合液分离区20包括管式微孔曝气器21和悬浮物排

出装置22；所述管式微孔曝气器21用于将所述混合液分离区20内的所述混合液分离；所述

悬浮物排出装置22用于将所述混合液分离区20顶部的悬浮物排放至所述悬浮物排出区30

内；所述混合液分离区20还设有沉淀物排出口24和清水排出口23，所述沉淀物排出口24设

置于所述混合液分离区20的底部，所述清水排出口23设置于所述混合液分离区20的中部；

所述悬浮物排出区30设有悬浮物排出口31。

[0023] 在本实施例中，所述PAM絮凝剂和厨余垃圾沼液通过所述混合液入口11流入职所
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述沼液混凝区10，并且所述PAM絮凝剂和所述沼液在所述沼液混凝区10混合反应，促进沼液

固液分离，从而使得沼液中的悬浮物形成矾花。值得说明的是，在本实施例中，所述PAM絮凝

剂优选地为离子度60的阳离子PAM，因为离子度60是阳离子PAM絮凝剂中最优性能的絮凝

剂；而选择阳离子PAM是因为所述沼液中含大量负电荷胶体，阳离子PAM可中和沼液中的胶

体负电荷，起吸附架桥作用，从而使得沼液固液分离更明显。进一步地，流入所述沼液混凝

区10中的所述PAM絮凝剂的浓度范围需要控制在2‰‑2.5‰，且所述沼液和所述PAM絮凝剂

的投放量流进所述沼液混凝区10的比例范围优选在6‑8:1。因为当PAM絮凝剂浓度高于

2.5‰时，PAM絮凝剂不易溶解，在所述沼液混凝区10内会产生絮凝剂浮块，导致固液分离效

果不明显。当PAM絮凝剂浓度低于2‰时，需要大量的水才能混合所述PAM絮凝剂与沼液，从

而增加成本。把所述沼液和所述PAM絮凝剂的投放量流进所述沼液混凝区10的比例范围控

制在6‑8:1，这样设置的目的是因为所述沼液粘度高，生化性较差，当投入比例少于比例范

围时，沼液会无法起到絮凝效果，导致固液分离效果差；当高于比例范围时，会导致混合液

流动性差，易形层膏状，降低沼液处理的效率。

[0024] 当所述混合液填满所述沼液混凝区10后，混合液就会从所述沼液混凝区10溢出流

到所述混合液分离区20内。所述混合液流进所述混合液分离区20后，在所述曝气管产生的

大量微小气泡的作用下，混合液中的大颗粒矾花和细小矾花实现分离，大颗粒的矾花在重

力作用下沉淀于所述混合液分离区20，然后通过所述沉淀物排出口24排出所述混合液分离

区20内；而细小的矾花在在气泡的作用下浮于所述混合液的顶面，然后在所述悬浮物排出

装置22作用，细小的矾花流进所述悬浮物排出区30，从所述悬浮物排出区30排出所述废液

处理池100外。因为所述沼液中的矾花都沉淀于所述混合液分离区20的底部或浮于所述混

合液分离区20的顶部，导致所述混合液分离区20的中部形成了清水区域，所以在所述混合

液分离区20中顶部形成了气浮区域，中部形成清水区域和底部的沉淀物区域。本申请通过

设置所述沼液混凝区10，使得所述PAM絮凝剂和所述沼液充分混合，减少了药量的投入，降

低了成本。更优地，在所述混合液分离区20设置所述管式微孔曝气器21，在不需要加入量的

药量下情况下，使得矾花全部浮于混合液分离区20的顶部或沉于混合液分离区20的底部，

然后排出废液处理池100，从而高效地去除沼液中的悬浮物。

[0025] 更优地，所述沼液混凝区10还设有混合搅拌器12。通过所述混合搅拌器12将沼液

混凝区10内的沼液和PAM絮凝剂充分混匀，使得沼液固液分离，保证让沼液内的悬浮粒均转

化为矾花，从而保证本系统能有效地去除沼液中的悬浮物。

[0026] 具体地，所述悬浮物排出装置22包括皮带传动结构221，所述皮带传动结构221设

置于所述混合液分离区20和所述悬浮物排出区30的上方；所述皮带传动结构221的外部设

有多个间隔均匀的刮板222；所述皮带传动结构221可驱动所述刮板222在所述混合液分离

区20和所述悬浮物排出区30的上方移动，使得所述刮板222可将所述混合液分离区20的悬

浮物推动至所述悬浮物排出区30内。在本实施例中，所述皮带传动结构221位于所述混合液

分离区20和所述悬浮物排出区30的上方，且所述皮带传动结构221的转动方向外逆时针，即

位于所述皮带传动结构221底部的刮板222，在所述混合液分离区20和所述悬浮物排出区30

的上方中从左至右移动，从而将浮于所述混合液分离区20中细小矾花推至所述悬浮物排出

区30中，从而达到去除沼液细小矾花的效果，并且所述悬浮物排出装置22结构简单，降低本

申请中系统建设的成本。
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[0027] 具体地，所述混合液分离区20还设有浊度检测控制装置，所述浊度检测控制装置

包括浊度检测仪25和控制水阀；所述浊度检测仪25用于检测所述混合液分离区20内清水的

浊度；所述控制水阀用于控制所述清水排出口23的开启或关闭；所述控制水阀与所述浊度

检测仪25连接。在本实施例中，为了更准确检测混合液分离区20中清水的浊度，所述浊度检

测控制装置设置于所述混合液分离区20中的清水区域。所述浊度检测控制装置通过所述浊

度检测仪25持续检测所述混合液分离区20内清水的浊度。通过所述浊度检测仪25检测至清

水区域的浊度低于所述浊度检测仪25预设值时，代表所述清水区域的清水的浊度符合排出

标准，所以所述清水排出口23处于开启状态，使得清水排出所述混合液分离区20外。当所述

浊度检测仪25检测到所述清水区域的浊度高于预设值时，代表清水的浊度不符合排出标

准，并且所述浊度检测仪25把检测信息输出至所述控制水阀中，所述控制水阀收到反馈后，

关闭所述清水排出口23，停止清水的排出。此时需要曝气器将混合液中的悬浮物分离出液

体后，使得清水浊度抵于预设值时，所述控制水阀才再次开启所述清水排出口23。因此，本

申请通过所述浊度检测控制装置，精准控制中部排水，从而避免浊度低的清水排出，污染环

境。值得说明的是，所述浊度检测仪和所述控制水阀均由市场上购买的功能性元器件。

[0028] 优选地，还包括空压机供气装置，所述空压机供气装置与所述管式微孔曝气器21

连接。本系统还通过所述空压机供气装置对所述管式微孔曝气器21进行供气，保证曝气器

能够持续产生气泡，从而保证混合液中的矾花能够从液体排出，确保了系统能有效地去除

悬浮物。值得说明的是，所述空压机供气装置为市场上购买的功能性元器件。

[0029] 进一步地，所述管式微孔曝气器21采用自闭孔结构。所述管式微孔曝气器21采用

自闭孔结构是因为曝气器上的微孔不易堵塞，气泡孔径小，增大气泡与混合液接触反应面

积，提高宝气效率。并且曝气器能够环形曝气，可全方位无死角曝气，易于促进分层。

[0030] 更进一步地，所述管式微孔曝气器21的孔径等于或小于2mm。当所述管式微孔曝气

器21中的孔径等于或小于2mm时，所述管式微孔曝气器21可以形成0.2‑2mm的气泡，保证了

气泡与混合液的接触面积，提高了曝气效率，从而更高效地去除沼液中的悬浮物。

[0031] 以上结合具体实施例描述了本实用新型的技术原理。这些描述只是为了解释本实

用新型的原理，而不能以任何方式解释为对本实用新型保护范围的限制。基于此处的解释，

本领域的技术人员不需要付出创造性的劳动即可联想到本实用新型的其它具体实施方式，

这些方式都将落入本实用新型的保护范围之内。

说　明　书 4/4 页

6

CN 215403293 U

6



图1

图2

说　明　书　附　图 1/2 页

7

CN 215403293 U

7



图3

图4

说　明　书　附　图 2/2 页

8

CN 215403293 U

8


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005
	DES00006

	DRA
	DRA00007
	DRA00008


