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Walec szlifierski do powlok malarskich

ES 1

Przedmiotem wynalazku jest walec szlifierski do
powlok malarskich, zwlaszcza do miedzywarstwo-
wego szlifowania duzych plaszezyzn elementéw
plytowych wykonanych z drewna lub materialéw
drewnopodobnych.

W znanych konstrukcjach walcébw szlifierskich
cala obwiednia cylindra oklejona jest materiatem
elastycznym, na ktébrym nawiniety jest materiat
$cierny, przy czym w wypadku stosowania tasm
material Scierny nawiniety jest spiralnie a jego
konce zaci$niete sg sprezystymi obejmami na ob-
wiedni pokryw osadzonych na wale no$nym i zamo-
cowanych do cylindra, przy czym jedna z pokryw,
podlegajaca dzialaniu sprezyny, jest srubowo prze-
suwna i napina ta$me materialu $ciernego zgodnie
z linia nawiniecia, poniewaz posiada w korpusie
spiralny kanal w ktérym umieszczony jest kolek
prowadzacy, zamocowany do wewnetrznej powierz-
chni cylindra.

W innych znanych rozwigzaniach arkusz mate-
rialu $ciernego nawiniety jest cala szeroko$cia na
obwiedni cylindra a jego konce umieszczone sa w
szczelinie mocujacej i zaciSniete wezem pneuma-
tycznym, przy czym jedna z-plaszczyzn materiatu
$ciernego napinana jest poduszka pneumatyczng do-
ciskajagca materiat $cierny do elastycznej przepony,
ktoéra zamyka wglebienie wykonane w $cianie bocz-
nej szczeliny mocujacej.

Wsp6lng cechg konstrukcyjng walcéw szlifier-
skich jest napinanie materialu elastycznego i $cier-
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nego na calym obwodzie jednocze$ciowego cylindra,
co znacznie zmniejsza elastycznoéé warstwy szli-
fierskiej. Dlatego tez w znanych rozwiazaniach
stosowane s3 czesto skomplikowane urzadzenia ko-
piujace, ktére utrzymujg staly nacisk walcow
szlifierskich na szlifowane plaszczyzny, niezalezny
od grubosci szlifowanych plyt. .

Konstrukcje tych walcOéw wraz z urzgdzeniami
kopiujacymi umozliwiaja szlifowaé plyty o znacz-
nie zréznicowanej grubos$ci, jednak w przypadku
wystepowania nieréwnos$ci powierzchni powloki ma-
larskie sa niedoszlifowane lub przeszlifowane ze
wzgledu na niedostateczna elastyczno$é obwodowa
i liniowa warstwy szlifierskiej, zwlaszcza gdy wy-
magana grubosé zbierania powloki malarskiej wy-
nosi od 20 do 30 mikronéw, przy czym wymiana
materialu elastycznego i materialu $ciernego w
tych rozwigzaniach jest diugotrwala i ucigzliwa.-

W rozwiazaniu wedlug wynalazku obwiednia
walca szlifierskiego posiada przeciwlegle usytuowa-
ne poikoliste $cianki, ktére tworza odrebne po-
wierzchnie robocze. Po6tkoliste $cianki oddzielone
s szczelinami mocujacymi, w ktérych osadzone
sg dwuteowniki majace w bocznych wglebieniach
umieszczone nad soba dwie listwy zaciskowe, przy
czym poziomo przesuwna dolna listwa zaciskowa
polaczona jest z mechanizmem Srubowym zamoco-
wanym w pokrywie i posiada w gérnej czeSci
trapezowe wystepy o ktére oparte s rolki piono-
wo przesuwnej dolnej listwy zaciskowej, dociska-
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jacej gbrng plaszczyzng koniec materiatu Sciernego
do dolnej plaszczyzny ramienia dwuteownika, na-
tomiast konce osn6w materialu elastycznego
umieszczone s3 pomiedzy listwami zaciskowymi w
zaglebieniach usytuowanych po obu stronach szcze-
liny mocujacej.

Cze$¢ materialu elastycznego i materialu $cierne-
go, w ktérym wykonane s3 podluzne naciecia, po-
siada ksztalt zblizony do wycinka elipsy usytuo-
wanej nad powierzchnia péltkolistych Scianek, przy
czym -podluzne naciecia, wykonane w materiale
- §ciernym, rozmieszczone s réwnolegle i w jedna-
kowych odstepach oraz symetrycznie przesunigte
wzgledem siebie na Vpowi;efrzchm'.ach roboczych wal-
ca szlifierskiego, natomiast szczeliny mocujace po-
siadajg ksztalt ceownika ktérego kofice ramion od-
chylone s3 na zewnatrz pod katem 90° i skosnie
w gbére tworzac zaglebienia na listwy zaciskowe.

Takie rozwigzanie walca szlifierskiego umozliwia
réwnomiernie zbiera¢ warstwe lakieru z plyt o zréz-
nicowanej grubo$ci do 8 mm, oraz znacznych znie-
ksztalceniach powierzchni, poniewaz obwiednia
walca szliferskiego posiada wiekszg ilo§é powierz-
chni roboczych o duzej elastycznosci obwodowej
wskutek sily odSrodkowej dzialajacej na wiotka
warstwe szlifierska, natomiast podluzne nacigcia
zwiekszaja ‘ elastyczno§é liniowa materiatu $cier-
nego. :

Zastosowanie elementéw rozlgcznych upraszcza
réwniez wykonanie oraz konstrukcje walca szlifier-
skiego, umozliwia wyeliminowaé skomplikowane
urzadzenia kopiujgce, oraz uiatwia wymiang ma-
terialu $ciernego i materialu elastycznego.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonanja, na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia walec szlifierski w przekroju poprzecz-
nym w plaszczyZnie B-B zaznaczonej naa fig. 2 a
fig. 2 walec szlifierski w czeSciowym przekroju
podiuinym w plaszczyZnie A-A zaznaczonej na
fig. 1.

Walec szlifierski 1 do powlok malarskich sklada
sie z szeregu elementéw rozlacznych, ktére po
zmontowaniu tworza cylindryczny korpus 2 posia-
dajacy dwie lub dowolng iloéé pdikolistych $cianek
3 zamocowanych do pokryw bocznych 4 i talerzo-
wych podp6r 5 w ktérych osadzony jest wal noény
8, przy .czym poélkoliste $cianki 3 oddzielone sa
szczelinami 7 w pokrywach bocznych 4 i talerzo-
wych podporach 5 w ktérych osadzone sa dwute-
owniki 8 posiadajace w bocznych wglebieniach 9,
umieszczone nad soba, listwy zaciskowe 10, 11,

z ktérych dolna listwa zaciskowa 10 przesuwana

jest poziomo mechanizmem S$rubowym 12, zamo-
cowanym w pokrywie bocznej 4 i posiada w gbérnej

czesci trapezowe wystepy 13 unonszace pionowo.

poprzez rolki 14 gérna listwe zaciskows 11 dociska-
jaca gérna plaszczyzna konjec materialu Sciernego
15 do dolnej plaszczyzny ramienia dwuteownika
~ 8. Kofice osn6w 16 materialu elastycznego 17
umieszczone s3 pomiedzy listwami zaciskowymi 18
ktére osadzone sg w zaglebieniach 19 usytuowanych
przeciwlegle po obu stronach szczeliny 7 posiada-
" jacej ksztalt ceownika, ktérego konce ramion od-
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chylone sg na zewnatrz pod katem 90° i sko$nie
w gbre tworzac zaglebienia 19. Cze$é materialu
elastycznego 17 i materialu Sciernego 15 posiada
ksztalt wycinkg elipsy usytuowanej nad powierzch-
nig pélkolistych $cianek 3, przy czym w materiale
$ciernym 15 wykonane sa podluzne naciecia 20 roz-
mieszczone réwnolegle i w jednakowych odstepach
oraz symetrycznie przesuniete wzgledem siebie na
obwiedniach powierzchni roboczych walca szlifier-
skiego 1.

Konstrukcja walca szlifierskiego 1 dostosowana
jest do luinego mocowania warstwy szlifierskiej,
przy czym wymiana niewielkich arkuszy materialu
szlifierskiego 15 oraz materiatu elastycznego 17
jest znacznie uproszczona, a wiotka warstwa szli-
fierska wskutek dzialania sily odsrodkowej posiada
duzy elastyczno$é obwodows. Podluzne naciecia 20
wykonane w materiale Sciernym 15 zwiekszajg ela-
styczno$é liniowsg warstwy szlifierskiej. i umozli-
wiajg szlifowaé plyty o znacznie znieksztalconej
powierzchni oraz zréznicowanej grubos$ci do 8 mm.

Zastrzezenia patentowe

1. Walec szlifierski do powlok malarskich, zwlasz-
cza do miedzywarstwowego szlifowania duzych
plaszczyzn elementéw piytowych wykonanych z
drewna lub materialow drewnopodobnych, wyposa-
zony w cylindryczny korpus, ze szczeling mocujacg
material elastyczny i materiat $cierny, w ktérym
osadzone s3 pokrywy boczne i talerzowe podpory

 polaczone z walem no$nym, znamienny tym, ze ob-

wiednia walca szlifierskiego (1) posiada przeciw-
legle usytuowane pélkoliste Scianki (3), tworzac
odrebne powierzchnie robocze, oddzielone szczeli-
nami (7), w ktérych osadzone sa dwuteowniki (8)
majaoce w bocznych wglebieniach (9) oraz umiesz-
czone nad sobg, listwy zaciskowe (10, 11) z ktérych
poziomo przesuwna dolna listwa zaciskowa (10) po-
iaczona jest mechanizmem $rubowym (12) zamoco-
wanym w pokrywie bocznej (4) i posiada w gérnej
czeSci trapezowe wystepy (13) oparte o rolki (14)
pionowo przesuwnej goérnej listwy zaciskowej (11)
dociskajacej gbrng plaszczyzng koniec materiatu
Sciernego (15) do dolnej plaszczyzny ramienia dwu-
teownika (8), natomiast konce osné6w (16) materia-
lu elastycznego (17) umieszczone sa pomiedzy list-
wami dociskowymi (18) w zaglebieniach (19) usy-
tuowanych po obu stronach szczeliny (7), przy
czym cze$¢é materialu elastycznego (17) i materialu
$ciernego (15), w ktérym wykonane s3 na obwiedni
podiuzne naciecia (20), posiada ksztalt zblizony do

~ wycinka elipsy.

2. Walec szlifierski wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze podluzne naciecia (20) w materiale $cier-
nym (15) rozmieszczone sg réwnolegle i w jedna-
kowych odstepach oraz symetrycznie przesuniete na
powierzchnidch roboczych walca szlifierskiego (1).

3. Walec szlifierski wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze szczeliny (7) posiadajg ksztalt ceownika
ktérego konce ramion odchylone sg na zewnatrz
pod katem 90° i skoénie w goére tworzac zaglebienia
(19).
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