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ved en fremgangsmdde og et apparat til udpvelse af frem-
gangsmiden til behandling af tekstilstoffer rettes luft med
lavt tryk og en hastighed, som ligger nzr ved den soniske
hastighed mellem stoffet og en stiv plade tangentielt ind i
tekstilstoffets kederetning saledes, at tekstilstoffet brin-
ges til at vibrere med meget stor hastighed. Denne hgjha-
stighedsvibration frembringer savtakformede bplger i teks-
tilstoffet, hvorved harpiks eller fzrdigggrelsesbindinger
mellem fibrene brydes, idet forskydnings- og bejningsstiv-
heden hermed formindskes sdledes, at tekstilstoffets bpjelig-

hed, drapéringsevne og bledhed forbedres.
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Den foreliggende opfindelse angar en fremgangsmade
og et apparat til pneumatisk konditionering af tekstilmate-
rialer, og iszr angar opfindelsen en fremgangsmade og et
apparat til behandling af tekstilmaterialer sdledes, at de
bledgeres, og til tilvejebringelse af et fyldigere greb
uden at overfladen pa materialet eller dettes styrkeegen-
skaber i vaesentlig grad pavirkes pa uheldig vis.

Tekstilmaterialer sasom tekstilstoffer kan vare til-
vejebragt med en stor mangde forskellige sammensatte funk-
tionsmessige og mstetiske egenskaber, som er afggrende for
materialets kommercielle succes eller fiasko. Som eksempler
pa typiske funktionelle egenskaber for et materiale, hvilke
egenskaber ma betragtes som vesentlige inden for tekstilom-
radet kan nzvnes styrke, slidstyke, strakkelighed, smuds-
afvisning, frigerelse af smuds, afvisning af vand og olie,
opsugning af fugtighed og mzngden af fugtighed i ramateria-
lerne, osv. Typisk astetiske egenskaber ved et tekstilmate-
riale, som m& betragtes i forhold til materialets sarlige
endelige anvendelse, er farve, menster, tekstur, materialets
noverfladefornemmelse" og "greb". Det er maske til de to
sidstnavnte, vanskeligt definerbare zstetiske egenskaber,
at den foreliggende opfindelse er mest direkte og klart
knyttet. Imidlertid kan @ndringer af disse karakteristiske
egenskaber for et tekstilmateriale pavirke andre funktioner
og ogsa a@stetiske egenskaber pa positiv eller negativ vis,
og som felge heraf vil der i nazrverende beskrivelse vare
tilfzlde, hvor henvisninger til disse andre relaterede og
indbyrdes afhangige egenskaber i et tekstilmateriale kan
vaere relevant og krave nogen forklaring.

Hvad angadr de egenskaber ved et tekstilmateriale,
som er af stgrste betydning i tilknytning til den ved den
foreliggende opfindelse tilvejebragte fremgangsmade og appa-
ratet til udgvelse heraf, nemlig tekstilmaterialets over-
fladefornemmelse eller greb, har ethvert forseg pa at kvan-
tifisere disse egenskaber pa héandterbar, let forstaelig vis
stort set varet en fiasko. Ud fra en simpel nedvendighed er
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der inden for fagomraddet udviklet en rzkke beskrivende,
subjektive betegnelser, som forstas af fagmanden inden for
tekstilomradet, og som overferer en vasentlig information.
Blandt de benazvnelser, som er blevet anvendt til at beskrive
tekstilstoffers greb kan navnes: let, tung, fyldig, stiv,
bled, grov, fuld, silkeagtig, papiragtig, tynd, ujazvnt osv.

Et tekstilmateriales, sasom tekstilstoffers, greb
fastlegges ved de sarlige ramaterialer, som anvendes ved
materialets opbygning, finheden og formen af de anvendte
fibre, formen pa fiberoverfladen, fiberoverfladens frik-
tionsmessige egenskaber, garnnummer, type, eksempelvis fila-
mentgarn eller spundet garn, opbygning af tekstilstoffet,
eksempelvis om det er vavet, strikket, tekstilstoffets vagt,
den afsluttende kemiske behandling af tekstilstoffet, sdsom
tilsetning af blegdgeringsmidler, og ved den samlede behand-
ling, heri indberegnet enhver mekanisk behandling af tekstil-
stoffet. Den ved den foreliggende opfindelse tilvejebragte
fremgangsmdde og apparatet til udegvelse heraf er mest direkte
forbundet med den sidstnavnte teknik, dvs. den mekaniske
bearbejdning af tekstilstoffet.

I tilknytning til mekanisk behandling af tekstil-
materialer kendes et antal forskellige teknikker, som anven-
des kommercielt i dag, for at @ndre de astetiske kvaliteter.
Heri indbefattes valkning, sanforisering, behandling med
gummibdnd, spuleudvaskning og teknikken med overforsyning
med materiale pa udspzndingsrammen. En teknik, hvor tekstil-
materialerne mekanisk pavirkes eller bankes, til hvilken
hovedtype af mekaniske teknikker den foreliggende opfindelse
er nzrmest knyttet, har ogsd varet kendt i mange dr. Sadanne
teknikker er omtalt f.eks. sa tidligt som i slutningen af
1800 tallet i US patentskrifter nr. 87.330 og nr. 373.193.
Anvendelsen af bgjelige bankeorganer, sdsom tunger indsat i
en aksel eller et r¢r, til forbedring af udseendet af et
stort antal forskellige materialer, heri inkluderet tekstil-
materialer, er ogsd kendt og omtalt f.eks. i US patentskrift
nr. 2.187.543. Det er yderligere kendt, at begge overflader
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pa tekstilmaterialet samtidigt kan underkastes mekanisk
pavirkning med et pavirkningsorgan. En sadan teknik er omtalt
i US patentskrift nr. 1.555.865. Som et eksempel pa nyere
patentskrifter inden for omradet med mekanisk pavirkning
af tekstilmaterialer kan nazvnes den sakaldte "knapbrydnings"-
teknik, som f.eks. er omtalt i US patentskrift nr. 3.408.709.
Andre patentskrifter hvori denne teknik omtales er US patent-
skrift nr. 4.316.928, nr. 4.468.844, nr. 4.512.065 og nr.
4.631.788.

Alle de kendte teknikker til mekanisk fardigbehandling
af tekstilmaterialer lider imidlertid af en eller flere
vesentlige ulemper. I visse tilfalde er den opnaede virkning
ikke tilstrzkkelig tydelig til at retfardiggere de yderligere
implicerede behandlingstrin. Teknikken kan maske ikke udgves
kontinuerligt, eller den kan vare sd kraftig, at der til-
vejebringes en eller flere ugnskede virkninger pd andre
funktionelle og/eller astetiske egenskaber, sasom en vasent-
1ig senderbrydning af overfladefibre eller urimelig svakkelse
af tekstilmaterialets samlede styrke. Det ville sdledes
vare gnskeligt at tilvejebringe en fremgangsmade og et ap-
parat, som kan virke ved at behandle tekstilmetervarer kon-
tinuerligt til opndelse af en udpeget materialetilstand,
iszr opnaelse af grebet, medens ugnskede virkninger pa andre
kommercielt vesentlige astetiske og funktionelle egenskaber
minimeres eller elimineres.

US-A-4.055.003 omtaler en fremgangsmade og et apparat
til behandling af en stofbandvare til forggelse af varens
draperbarhed og smidighed ved at indfgre stofmaterialet i en
snoet tunnel, hvor der ogsd tilferes to gasstremme ned i
tunnelen i samme retning, som materialets bevaegelse, idet
der langs hver overflade af stofbéndvaren pafgres en gas-
strom. Forskudte afbgjningsindretninger monteret pa tunnel-
vaeggene bestemmer tunnelens snoning, medens de to gasstregmme
afbgjes omkring afbgjningsindretningerne saledes, at materia-
let tvinges til at felge en tilsvarende snoet vej gennem

tunnelen. Stoffet drejes herved gentagne gange medens det



10

15

20

25

30

35

DK 168076 B1

4

bevages langs tunnelen, men uden at det rent mekanisk bliver
bergrt for at udfere en sddan bevagelse, som fplge af de to
gasstregmmes stpdpudevirkning. Imidlertid er den hyppighed,
hvormed klazdet bgjes i en bestemt tunnel alene en funktion
af den hastighed, hvormed bandvavet fgres gennem tunnelen,
og de to gasstrgmme anvendes kun som pneumatiske stedpuder
for undgaelse af mekanisk berering, og ikke for at frembringe
svingninger i kladet.

Ifplge den foreliggende opfindelse er der tilvejebragt
en fremgangsmadde til behandling af en tekstilstofbane til
forsgelse af dennes draperbarhed og smidighed, hvilken frem-
gangsmdde indbefatter trin med tilfersel af tekstilstofbanen
i en tilstand med lav spanding, og optagning af den tilferte
tekstilstofbane, idet fremgangsmdden er karakteristisk ved
et trin, hvor bindingerne mellem fibrene i tekstilstofbanen
brydes mellem fremfgringen og optagelsen af tekstilstofbanen
ved udsendelse af en strem af et gasfluidum under lavt tryk
og hej hastighed alene mod den ene side af tekstilstofbanen
i modsat retning af og stort set tangentielt til fremferings-
vejen for tekstilstofbanen til frembringelse af svingninger
i tekstilstofbanen, hvorved tilvejebringes savtakformede
belger heri, hvilke belger har en lille bgjningsradius og
udbredes ned langs stoffet.

Ifplge den foreliggende opfindelse er der tillige
tilvejebragt et apparat til konditionering af en fremfert
tekstilstofbane, hvilket apparat indbefatter et konditione-
ringsomrade, organer til fremfering af tekstilstofbanen ind
i konditioneringsomradet, organer til optagelse af tekstil-
stofbanen fra konditioneringsomrddet, et forgreningsrer for
et gasfluidum monteret i konditioneringsomrédet, organer til
tilvejebringelse af gasfluidum ind i forgreningsregret, gas-
stremsorganer i forbindelse med forgreningsregret, samt orga-
ner til udstedning af gasfluidum fra konditioneringsomradet,
hvilket apparat er karakteristisk ved, at gasstregmsorganerne
er placeret alene pa den ene side af tekstilstofbanens
fremforingsvej og er indrettet til at tilfgre gasfluidum
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med hegj hastighed fra forgreningsreret tangentielt til
tekstilstofbanens fremfering gennem konditioneringsomradet
til frembringelse af savtakformede belger i tekstilstofbanen
i konditioneringsomradet og til at bevirke, at de tilveje-
bragte belger bevager sig ned langs tekstilstofbanen i en
retning modsat fremferingsretningen for tekstilstofbanen.

I almindelighed betyder ordet "konditionering", 1
tilknytning til anvendelsen i narvarende beskrivelse en
#ndring af tekstilmaterialets greb eller andre dertil knyt-
tede sazrlige tekstilstofegenskaber, sdasom volumingsitet,
fylde, blegdhed, drapering og tykkelse. Den opndede sarlige
konditioneringsvirkning kan afhznge af ikke alene de for-
skellige fremgangsmdder og apparater til udgvelse heraf,
men ogsd af selve tekstilmaterialets opbygningsegenskab.
Som eksempler pa materialer, der kan behandles ved frem-
gangsmédden ifglge opfindelsen, kan nazvnes opbgrstede tekstil-
stoffer, vevede, strikkede, ikke-vavede tekstilstoffer,
savel som overtrukne tekstilstoffer og lignende. Som ek-
sempler pad strikkede tekstilstoffer kan nazvnes dobbeltstrik-
kede stoffer, jerseystoffer, stoffer med interlokstrikning,
trikotagestoffer, kadestolsstoffer, stoffer med indskud,
osv. Vevede tekstilstoffer kan vere almindelig vavede stof-
fer, twillstoffer eller af andre kendte opbygninger. Sadanne
tekstilstoffer kan vare opbygget af spundne garner eller
enkelttradsgarner, eller de kan vare opbyggede under anven-
delse af begge typer garner i det samme tekstilstof. Tekstil-
stoffer fremstillede af naturlige fibre, sasom uld, silke,
bomuld og he¢r kan ogsa behandles, selv om tekstilstoffer
lavet af syntetiske fibre, sdsom polyesterfibre, nylonfibre,
acrylfibre, cellulosefibre, acetatfibre og blandinger heraf
med naturfibre og lignende m& foretrakkes.

En szrlig bemzrkelsesvardig og enskelig bledgprings-
virkning pa tekstilmaterialer er blevet iagttaget i en fore-
trukken udferelsesform af den foreliggende opfindelse pa
tekstilstoffer med en appretur af resin med en forholdsvis
"3ben" opbygning, sisom floterede stoffer, eksempelvis twill-
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stoffer. Tekstilstoffer med resinappretur fremstillede af
lavspundne garner kan vare szrlig hensigtsmassige at behandle
i overensstemmelse med den ved opfindelsen tilvejebragte
fremgangsmade, iszr hvis de ogsd er karakteristiske ved en
aben opbygning.

En anden af den store mengde af konditioneringsvirk-
ninger, som kan opnds gennem den ved den foreliggende opfin-
delse tilvejebragte fremgangsmade og apparatet til udegvelse
heraf, er blevet iagttaget ved serieindfarvede tekstilstof-
fer. Det er blevet iagttaget, at kontinuerlig indfarvning,
det er serieindfarvning af tekstilstoffer, iszr af spundne,
ubehandlede polyester-bomuldsmaterialer og enkelttradspoly-~
esterholdige tekstilstoffer, typisk tilvejebringer et produkt
med et greb som er tyndt, papiragtigt, stift og groft. Af
hensyn til den handelsmaessige accept af sadanne tekstilstof-
fer har det ofte varet ngdvendigt at anvende et kemisk bled-
geringsmiddel for at forbedre grebsegenskaberne. Disse bled-
goringsmidler kan imidlertid betyde en ugnsket forggelse af
omkostningerne ved det fardige produkt, og de kan eventuelt
vaskes ud af tekstilstoffet, isazr efter gentagen vask. Stra-
leindfarvning af det tilsvarende ubehandlede tekstilmateria-
le, hvilket er en mere omkostningskrazvende behandling af en
hel produktions serie, kan i modsatning hertil tilvejebringe
et produkt med en meget e¢nskverdig glathed og et fuldt greb
savel som gode draperingsegenskaber. Behandling af sadan
serieindfarvede tekstilstoffer i overensstemmelse med den
foreliggende opfindelse kan imidlertid tilvejebringe produk-
ter med grebsegenskaber, som er meget lig, for ikke at sige
som ikke kan skelnes fra de tilsvarende strdleindfarvede
produkter.

I en anden udfgrelsesform er det konstateret, at
processen har en meget ¢nskelig virkning pa udseende og
overfladefornemmelsen for et stort antal forskellige opbgr-
stede tekstilstoffer, sasom tuftede tekstilstoffer, plyds-
materialer, flpjlsstoffer og lignende stoffer. Ved anvendel-

sen pa tuftede tekstilmaterialer, sdsom eksempelvis mgbel-
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stoffer, kan der ved processen tilvejebringes en lesning og
"oplukning" eller adskillelse af fibrene i de tuftede garner,
hvilket resulterer i et produkt, som er meget fyldigere, og
som har et meget mere ensartet udseende. En sddan behandling
kan ogsd tilvejebringe en meget mere onskelig, bledere,
mere silkeagtig, mere luksues overfladefornemmelse af stof-
fet. P4 flpjlsmaterialer er blevet iagttaget en forbedring
af glansen pa tekstilmaterialets overflade. En anden gnskelig
virkning ved anvendelsen af processen pa opberstede tekstil-
stoffer kan vare fjernelsen af ugnskede lgse fibre og andet
lgst materiale, som fastholdes i luven.

I en yderligere udfgrelsesform kan tekstilstoffer
fremstillede af polyesterenkelttrade befries for den ugnskede
"plastlignende" fglelse og grebet af saddanne tekstilstoffer
kan i hejere grad komme til at ligne grebet ved tekstilstof-
fer, som er fremstillede udelukkende af naturfibre, sasom
uld eller bomuld.

Udferelsesformer af den foreliggende opfindelse vil
blive forklaret i det felgende under henvisning til tegnin-
gen, pa hvilken:

fig. 1 skematisk anskueligger anlagget til behandling
af tekstilstofbanen,

fig. 2 anskueligger i stor mdlestok lavtryksindret-
ningen til hejhastighedsluftstraler,

fig. 3 er en perspektivisk afbildning af luftstréale-
indretningen,

fig. 4 viser et snit langs linien 4-4 i fig. 1,

fig. 5 og 6 er afbildninger, som modsvarer henholdsvis
fig. 1 og 2, og som viser modifikationer af opfindelsen.

I fig. 1-4 er vist den foretrukne udforelsesform af
opfindelsen, idet fig. 1 viser en samlet skematisk oversigt.
Tekstilstoffet 10, som skal konditioneres, tilvejebringes
fra en forsyningsrulle (ikke vist) til fastholdelse mellem
valserne 12, 14, hvorfra den fgres over en indstillelig
valse 16 og en lederulle 18 ind i konditioneringskammeret

20. Valsen 16 kan justeres indad og udad til indstilling af
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spzndingen i tekstilstoffet 10 ved dettes fering hen over
luftstrdlerne 22. Tekstilstoffet 10 pédvirkes med luft med
he¢j hastighed og lavt tryk fra luftstrdlerne 22, hvorved
frembringes savtakformede bplger 24 i tekstilstoffet. Fra
konditioneringskammeret 20 ledes tekstilstoffet 10 af lede-
rullen 25 til fjernelse af folder i tekstilstoffet, og det
ledes ind til fastholdelse mellem valserne 26, 28, for det
vikles op pa aftagerullen 30. Valserne 12, 14 og 26, 28 er
gennem et differentiale i indbyrdes ved tandhjul tilvejebragt
forbindelse med hinanden sdledes, at hastigheden af én klem-
valse kan @ndres i forhold til hastigheden af de andre val-
ser, efterhdnden som tekstilstoffet trazkkes igennem ved
aftagerullen.

Konditioneringskammeret 20 sdvel som de foranstaende
forklarede tekstilvalser understottes ved en egnet rammekon-
struktion 32, som skematisk er angivet med punkterede linier,
og som hviler pa egnede fedder 34. Vaggene i konditionerings-
kammeret 20 er foret med akustisk isolation 36 til optagelse
af den stej, som frembringes ved luften med den store ha-
stighed. Bunden i kammeret 20 er ligeledes tilvejebragt ved
et antal akustiske isolationsorganer 38, som er fastgjort
hertil, og som er indbyrdes adskilt for tilvejebringelse af
abninger 40 der imellem til luftens passage ind i kammeret
42, hvorfra den udstgdes til atmosfzren gennem dbningen 44.

Som tidligere kort forklaret er kammeret 20 det be-
handlingskammer, hvori tekstilstoffet 10 kommer i bergring
med luft under lavt tryk og med hej hastighed, hvorved til-
vejebringes vibrationer i stoffet, som fordrsager tilveje-
bringelsen af savtakformede bglger 24. Tekstilstoffet 10
fores med meget lav spanding gennem kammeret 20 med en ha-
stighed i omrddet mellem 5 og 120 yards pr. minut
(ca. 4,6-110 m/min.). Den luft med lavt tryk og hej has-
tighed, som rettes mod tekstilstoffet, bevirker, at stoffet
vibrerer med en frekvens pa 500 til 1000 Hz, sdledes at begl-
gerne 24 lgber langs tekstilstoffet med ca. 200 fod/sekund
(ca. 60 m/sekund). Som tidligere forklaret er beglgerne 24
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typisk savtakformede, hvorved tilvejebringes sma bgjnings-
radier i bglgedalene. Disse sma radier sammen med den hurtige
udbredelse af belgerne langs tekstilstoffet synes at bryde
resinen mellem fibrene eller efterbehandlingsforbindelserne
der imellem, hvorved bejnings- og forskydningsstivheden i
stoffet formindskes, og bejeligheden og draperingsevnen
forgges. Tillige frembringer passagen af den savtakformede
bolge ned langs tekstilstoffets store accelerationer, dvs.
flere hundrede gange tyngdeaccelerationen, hvorved sker en
fjernelse af lgst bundet affald fra tekstilstoffet, hvilket
resulterer i en glattere tekstilstofoverflade.

Ved frembringelse af den ovennavnte virkning anvendes
et apparat, som i detaljer er vist i fig. 2-4 og i fig. 6.
Den luft, som skal rettes mod tekstilstoffet 10, tilveje-
bringes ved et tryk pa ca. 207 kPa i forgreningsrgret 46
via ledningen 48, som er forbundet med sideveggen 50 1 kam-
meret 20. Forgreningsreret 46 forlgber pa tvars af tekstil-
stoffet 10's bevagelsesretning i konditioneringskammeret
20, og bazres ved en konsol 52, som er fastgjort til hver
endeveg i kammeret 20. Hver konsol 52 er udformet med et
par flanger 54 som forlgber opadtil, og hvorigennem er skruet
en justeringsskrue 56, som er i bergring med flangen 58 pa
bunden af luftforgreningsregret 46, sdledes at forgrenings-
roret kan roteres for tilvejebringelse af den ngjagtige
placering af luftstralerne i forhold til tekstilstoffet 10
ved dettes passage gennem kammeret 20.

En cylindrisk barende del 60 er svejset eller pa
anden made fastgjort til den gverste del af luftforgrenings-
reret 46, hvilken cylindrisk bazrende del 60 i bunden er i
forbindelse med luftforgreningsrgret gennem huller 62 for
tilvejebringelse af luft med lavt tryk til 4&bningen 64 i
dysepladen 66, som er forbundet hermed. Dysepladen 66 sammen
den ovre dyseplade 68, som er fastgjort dertil med egnede
skruer 70, samvirker ved udformningen af et antal konver-
gerende-divergerende luftstraler 22 sdledes, at den kompri-
merede 1luft rettes tangentielt pa kaderetningen mellem teks-
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tilstoffet 10 og den forlazngede pladedel 72 pa den nedre
dyseplade 66.

De langstrakte luftstrdler 22 udformes mellem de
ophpjede dele 74 som er blevet efterladt efter at overfladen
76 er blevet fraset, og den e¢vre dyseplade 68 er blevet
fastgjort i sin stilling med den tilspidsede del liggende
op imod toppene pa de ophgjede dele, sdledes at lavtryks-
luften fra grenrgret passerer igennem mellemrummene mellem
hosliggende dele 74. En afbgjningsplade 78 er fastgjort
sdledes, at den vender mod luftstrgmmene 22 sdledes, at den
udsendte luft rettes nedad gennem abningerne 40 i kammeret
42 og ud gennem &bningen 44 til atmosfazren. Hvis sadant
forud fastszttes kan delene 74 vare fjernede, sdledes at
der udformes en enkelt, kontinuerlig aflang luftstrem.

I den i fig. 1-4 viste foretrukne udfgrelsesform af
opfindelsen er der anvendt luft med lavt tryk og hej ha-
stighed, som fremfgres tangentielt til og modsat fremfgrings-
retningen for tekstilstoffet 10, som kun er lidt udspandt,
og som skal konditioneres. Der kan opnas forskellige virk-
ninger i afhzngighed af det tekstilstof, som behandles, ved
at variere temperaturen af det gasformede fluidum, tekstil-
stoffets hastighed, spzndingen i tekstilstoffet, paferings-
retningen for det gasformede fluidum, osv. Disse variable
kan zndres hver for sig eller i en sammensztning, men pro-
cessen vil stadigvek ligge inden for fremgangsmaden med
pneumatisk bearbejdning af tekstilstoffet uden fysisk kontakt
med et mekanisk apparat, sdledes som tidligere forklaret.

Fig. 5 og 6 viser en @ndring af den i fig. 1-4 viste
udferelsesform af opfindelsen, idet to yderligere valser 80
og 82 er anvendt til behandling af begge sider af tekstil-
stoffet 10. Valserne 80 og 82 kan vere stationzre, de kan
kere i tomgang eller de kan drives med eller mod fremferings-
retningen for tekstilstoffet, og de kan vare dazkket med et
slibende materiale. Valsen 80, som er placeret over den
pladeformede udvidelse 66 for luftafbgjningspladen 78, berg-
res af bplgerne 24 for tilvejebringelse af en mekanisk skrub-
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ning, afslidning eller skzrende virkning, hvilket pa visse
tekstilstoffer forbedrer draperingsevne og overfladen pa
det tekstilstof, som bliver konditioneret. Valsen 82 opstrems
for afbgjningspladen 78 behandler den anden side af tekstil-
stoffet, idet bglgerne 24 i tekstilstoffet har tendens til
at antage en sinusform.

Det kan umiddelbart indses, at den fremgangsmade og
det apparat til udevelse af fremgangsmaden, som her er for-
klaret, i grundformen forbedrer et tekstilstofs renhed,
draperingsevne og bejelighed uden fysisk bergring med teks-—
tilstoffet ved et mekanisk apparat, sasom en slibevalse
eller et blad til afslibning af overfladen pa tekstilstof-
ferne. Der er saledes tilvejebragt et forgget behandlings-
niveau for tekstilstoffet uden fysisk beskadigelse deraf,
og der tilvejebringes en forgget draperingsevne og bejelighed
i det behandlede tekstilstof.
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Patentkravwv.

1. Fremgangsmade til behandling af en tekstilstofbane
(10) til forggelse af dennes draperbarhed og smidighed,
hvilken fremgangsmade indbefatter trin med tilfering af en
tekstilbane (10), som tilfgres med en lav spznding, og op-
tagning af den tilferte tekstilbane (10), kend e t e g-
n e t ved et trin med opbrydning af bindingen mellem fibrene
i tekstilbanen (10) mellem tilferingen (12,14,16,18) og
optagningen (25,26,28,30) ved udsendelse af en strom af et
luftformet fluidum med lavt tryk og hej hastighed alene pa
den ene side af tekstilbanen (10) i en retning modsat rettet
og stort set tangentielt med fremforingsretningen af tekstil-
banen for tilvejebringelse af svingninger i tekstilstofbanen
(10), hvilket frembringer savtakformede bglger (24) deri
med en lille bgjningsradius, hvilke bglger udbredes ned
langs tekstilstoffet (10).

2. Fremgangsmidde ifglge krav 1, kendeteg-
ne ved, at gasstrgmmen med hej hastighed udgeres af et
antal stromme.

3. Apparat til konditionering af en fremfgrt bane
af tekstilstof (10), hvilket apparat indbefatter et kondi-
tioneringsomrade (20), organer (12,14,16,18) til indfering
af tekstilstoffet (10) i konditioneringsomradet (20), organer
(25,26,28,30) til aftagning af tekstilstoffet (10) fra kondi-
tioneringsomradet (20), et forgreningsrer (46) til et luft-
formet fluidum monteret i konditioneringsomradet (20), orga-
ner (48) for tilvejebringelse af et luftformet fluidum til
grenrgret (46), luftstrgmsorganer (22), som star i forbin-
delse med grenrgret (46), og organer (40,42,44) til udsen-
delse af det luftformede fluidum fra konditioneringsomradet
(20), kendetegnet ved, at luftstregmsorganerne
(22) er placeret udelukkende pa den ene side af fremforings-
vejen for tekstilstofbanen (10) og er indrettet til at til-
vejebringe luftformet fluidum med stor hastighed fra gren-
roret (46) tangentielt med tekstilstofbanens (10) fremfe-

ringsvej gennem konditioneringsomradet (20) til frembringelse



10

15

20

DK 168076 B1

13

af savtakformede bplger (24) i tekstilstofbanen (10) i kon-
ditioneringsomradet (20) og til at bevirke, at de frembragte
belger (24) udbredes langs tekstilstofbanen (10) i modsat
retning af tekstilstofbanens (10) fremfgringsretning.

4. Apparat ifplge krav 3, kendetegne t
ved, at et afb¢jningsorgan (78) er monteret nedstroms i
stremmen af luftformet fluidum til afledning af det luftfor-
mede fluidum mod udsendelsesorganerne (40,42,44).

5. Apparat ifglge krav 3-4, kendetegne t
ved, at luftstremsorganerne (22) indbefatter en ¢vre plade
(68) og en nedre plade (66), som samvirker til dannelse af
luftstralerer (22) imellem pladerne, og at den nedre plade
(66) rager ud for den gvre plade (68) under fremfgringen af
tekstilstofbanen (10).

6. Apparat ifgplge krav 3, kendetegne t
ved, at konditioneringsomrddet (20) er foret med akustisk
isolationsmateriale (36).

7. Apparat ifplge krav 3. kendetegnet
ved, at luftstraleorganerne (22) indbefatter et aflangt,

kontinuerligt luftstraleorgan.
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