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Relatério Descritivo da Patente de Invencao para "DISPOSITI-
VO PARA FECHAMENTO DE GRAMPOS, UTILIZADO NA FABRICACAO
DE EMBUTIDOS CARNEOS".

A presente invencao refere-se a um dispositivo mecanico para
fechamento de grampos e lacres de seguranca de plastico na producgédo de
embutidos.

Descricdo do Estado da Técnica

Os embutidos, como, salsichas, lingligas e outros alimentos do
género possuem grampos para o seu fechamento de maneira que mantém o
produto dentro dos embutidos em secdes distintas. O material empregado
nesses grampos € normalmente o plastico ou o metal.

Os grampos de metal sao fixados através de uma deformacgao
plastica do mesmo ao redor do fechamento ou das divisbes das secbes do
embutido. Devido as suas caracteristicas fisicas, o grampo de metal pode
ser aplicado por um processo automatizado, ja que a sua deformacao pode
ser facilmente controlada em um equipamento de colocagdo de grampos. A
higiene do processo, no entanto, € prejudicada, pois existe a possibilidade
da liberacdo de residuos metalicos, e ainda, de uma oxidacio prematura do
grampo. A praticidade do embutido, bem como seu aspecto, tambem séao
prejudicados, pois os grampos metalicos apresentam dificilmente algum
meio, como uma aba, para seu manuseio. Com isso, a aparéncia para o
consumidor muitas vezes € prejudicada, de maneira a desfavorecer as ven-
das do embutido com grampos metalicos.

Os grampos plasticos sdo mais higiénicos, pois nao liberam re-
siduos tampouco oxidam. E ainda, seu manuseio & mais pratico, ja que po-
dem apresentar orelhas ou abas de manuseio. No entanto, a producéo de
embutidos com grampos plasticos, ou seja, a colocacao dos grampos em si
é consideravelmente mais demorada. Isso porgque as maquinas ou proces-
sos de automatizacao sao destinados aos grampos metalicos, ou ainda, a
grampos plasticos com complexas geometrias. Dessa maneira, os grampos
de plastico sdo normalmente aplicados sobre o embutido manualmente.

Existe no atual estado da tecnica uma série de dispositivospara
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a aplicagao de grampos metalicos. Os documentos GB 1 099 135 e US 5
586 424 descrevem um sistema de fechamento de grampos metalicos ao
redor de um fechamento de embutidos. O sistema de fechamento apresen-
tado nesses documentos consiste em um canal através do qual os grampos
em forma de U sao retilineamente empurrados por um pistdo. Assim, os
grampos atravessam o referido canal até um bloco com uma abertura em
forma de U no fim do canal. A dita abertura do referido bloco esta oposta a
abertura em forma de U do grampo. Com efeito, quando o referido grampo é
empurrado pelo pistdo ele se choca com a abertura do bloco fazendo com
que as pernas do grampo deslizem e se enrolem em volta do fechamento do
embutido. Esse sistema exige que o grampo seja de um material que tenha
uma deformagéo plastica de facil controle como é o caso do metal. Por sua
vez, caso fosse usado um grampo plastico, ele ficaria deformado ou até
mesmo se quebraria durante o processo, e assim, poderia ser descartado
com consequente aumento de custos da produgao do embutido. Nao obstan-
te, a sua deformacéo plastica e respectiva retengcao sobre o embutido, com
esse tipo de fechamento, ndo pode ser facilmente aplicada e controlada.

Similar ao sistema apresentado pelos documentos entao citados
€ o sistema mostrado nos documentos US 3 210 835 e GB 1 179 624. A di-
ferenga basica é que os documentos primeiramente citados realizam o fe-
chamento de forma automatica. Por outro lado, esses ultimos documentos
necessitam de uma ativagdo manual através de uma alavanca para o pistao.

Ainda ha o documento US 3 350 766, o qual também apresenta
um sistema similar de fechamento. Porém a inveng¢ao nele descrita ainda
possui uma alavanca para pressionar o0 embutido a ser fechado.

Uma das técnicas atuais para a aplicacao de fechamentos plas-
ticos que nado sdo necessariamente um grampo, pode ser obtida por meio
dos ensinamentos do documento GB 2 282 791. O processo de funciona-
mento revelado consiste em inserir uma fita contendo um conjunto de fe-
chamentos de plastico. Essa fita desliza através de uma maquina de forma
que os fechamentos sdo aplicados ao saco ou embutido a ser fechado.

Ha ainda no atual estado da técnica um tipo de grampo plastico
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de formato circular. Esse grampo possui uma divisao em sua porgao central
que gera uma abertura flexivel. Essa abertura pode ser encaixada em sua
posi¢cao de fechamento. Dessa forma, a parte do embutido que possui a sua
menor secao circular & colocada dentro da referida abertura, a qual por sua
vez & encaixada em sua posicdo de fechamento, fazendo com que o embu-
tido fique grampeado/ fechado. Esse encaixe € realizado de forma manual.

Por fim, um outro dispositivo plastico para grampeamento de
embutidos € o contido no documento US 4 370 778. Esse dispositivo consis-
te em duas pegas complementares e encaixaveis. Tais pegas sao dispostas
de forma que a parte do embutido a ser fechada fique entre elas realizando
assim o fechamento do mesmo. A fixagdo em série do dito dispositivo e rea-
lizada manualmente.

Breve Descricdo da Invencio

A presente invengao refere-se a um dispositivo para fechamento
de grampos plasticos em embutidos. O dispositivo se caracteriza por conter
um tubo de alimentagdo o qual possui em uma extremidade um dispositivo
de anteparo. Esse dispositivo de anteparo se movimenta dentro do tubo co-
axialmente com o mesmo e empurra a pluralidade de grampos contida no
referido tubo de alimentacdo em diregao a uma abertura.

Essa abertura, que se encontra na outra extremidade do tubo de
alimentacgéo, € disposta em comunicagao com um conjunto de guia que é
composto pela jungdo de duas placas. Essas por sua vez nao ficam encos-
tadas em toda a sua area, de forma que existe um espacgo entre elas no local
em gue o grampo & depositado.

A Invengao ainda possui um dispositivo de acionamento gue
move verticalmente um cabecote através de um rasgo guia contido no con-
junto de guia. Esse cabecote & parcialmente inserido no espacgo de forma
que o dito cabecote realiza o movimento do grampo.

O dispositivo ainda detém em ambos os lados da extremidade
superior do espacgo, pinos guia que sao usados para fechar o grampo em um
embutido que fica apoiado em um entalhe em forma de V. Esse referido en-

talhe se encontra na extremidade superior do conjunto de guia.
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Com isso, o invento em questao propicia um fechamento de
grampos plasticos sobre embutidos de uma maneira rapida e automatica.

Descricao Resumida dos Desenhos

A presente invencao sera, a seguir, mais detalhadamente descri-
ta com base em um exemplo de execucdo representado nos desenhos. As
figuras mostram:

Figura 1 - &€ uma vista de uma foto ampliada de colocagao de um
grampo plastico em um embutido;

Figura 2 - € uma vista em perspectiva anterior do dispositivo da
presente invencgao;

Figura 3 - € uma vista em perspectiva posterior do dispositivo da
presente invencao;

Figura 4 - & uma vista em perspectiva de um componente desta-
cado do dispositivo da presente invengao;

Figura 5 - € uma vista em perspectiva de um componente desta-
cado do dispositivo da presente invencgao.

Descricao Detalhada das Figuras

A figura 1 descreve um embutido 2 que possui uma menor se-
¢ao transversal 2A que o divide em segbes. A figura ainda mostra também
um tipo de grampo de plastico 1 citado no estado da técnica. O grampo 1 é
dotado de uma aba de manuseio 1A, a qual é conectada ao referido grampo
1 por meio de uma haste de sustentagdo 1B. Uma abertura 1H divide o
grampo 1 em uma parte superior 1G e uma parte inferior 1F, sendo que es-
sas partes possuem em suas faces internas um serrilhado 1E.

A parte inferior 1F do grampo 1 detém um pino de encaixe 1C na
sua extremidade oposta a haste de sustentacao 1B, e a parte superior 1G do
grampo 1 & provida com um orificio de encaixe 1D também na sua extremi-
dade oposta a haste de sustentacao 1B. O pino de encaixe 1C e o orificio de
encaixe 1D sao dispostos de maneira tal que o pino de encaixe 1C possa ser
inserido no orificio de encaixe 1D realizando assim o fechamento do grampo
1.

A retencao do embutido 2 e realizada pela inser¢do da menor
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secéo transversal 2A do embutido 2 na abertura 1H do grampo 1, de manei-
ra que ao serem pressionadas as partes inferior 1F e superior 1G uma con-
tra a outra, realizam a introdugéo do pino de encaixe 1C no orificio de encai-
xe 1D. Uma vez realizado encaixe, o serrilhado 1E presente tanto na parte
inferior 1F quanto na parte superior 1G do grampo 1 pressiona a menor se-
cao transversal 2A do embutido 2 executando assim o grampeamento do
mesmo.

A figura 2 descreve um dispositivo usado para aplicar automati-
camente um grampo 1 em uma menor sec¢éo transversal 2A de uma plurali-
dade de embutidos 2. O dispositivo possui um tubo de alimentacido 7 com
uma abertura 7A em uma primeira extremidade 7B e um dispositivo de ante-
paro 8 que pode ser acionado por mola (mola ndo demonstrada na figura),
ou ainda, por qualquer outro mecanismo que possibilite o seu avango, na
extremidade oposta 7C. A abertura 7A do tubo de alimentagdo 7 fica em
contato com um mecanismo que sera posteriormente descrito.

Uma pluralidade de grampos 1 fica disposta dentro do tubo de
alimentagdo 7 de forma coaxial com o mesmo, de maneira que as abas de
manuseio 1A ficam fora do tubo de alimentagéo 7 através de um rasgo infe-
rior 7D do dito tubo. Ou seja, somente a porgao responsavel pela retengao
do grampo 1 é que fica contida dentro do tubo de alimentagéo 7.

O dito tubo de alimentagéo 7 tem a sua extremidade 7B parcial-
mente inserida em um conjunto de guia 10. Dessa forma ha uma comunica-
¢éo entre o dito conjunto de guia 10 e o tubo de alimentacédo 7 através da
abertura 7A.

Essa pluralidade de grampos 1 fica enfileirada dentro do dito tu-
bo e é empurrada pelo dispositivo de anteparo 8 em dire¢do a primeira ex-
tremidade 7B com o objetivo de atravessar a abertura 7A, de maneira que
apenas um grampo 1 é levado para dentro de um conjunto de guia 10.

O conjunto de guia 10 possui um dispositivo de acionamento 6
que é preferencialmente um pistdo de acionamento pneumatico, porém ou-
tros meios de acionamento, como hidraulico ou motorizado, podem ser utili-

zados. Na parte superior desse dispositivo de acionamento 6 encontra-se
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uma haste 6A, a qual conecta um cabegote 6B ao referido dispositivo de a-
cionamento 6. Com isso, o cilindro de acionamento 6 pode mover a haste
6A, e conseqiientemente o cabegote 6B, para cima e para baixo.

Por fim, o dispositivo objeto da presente invengédo apresenta o
conjunto de guia 10 que é composto pela jungdo de duas placas sobrepos-
tas, sendo a primeira placa 3 voltada para o cabecgote 6B e a segunda placa
4 voltada para o tubo de alimentagao 7.

Ainda na figura 2 pode ser visualizado um rasgo guia 3A, o qual
€ passante pela primeira placa 3. Esse rasgo guia 3A possui uma forma a-
longada, preferencialmente retangular em dire¢do ao movimento do cabecgo-
te 6B e a sua largura é aproximadamente a mesma do dito cabegote 6B. O
cabegote 6B é parcialmente inserido no rasgo de guia 3A de maneira que
durante o acionamento do dispositivo de acionamento 6, o cabecgote 6B tem
seu movimento vertical e eventual oscilagdo lateral limitados por meio do
rasgo 3A.

Em uma extremidade superior do conjunto de guia 10 esta pre-
sente um entalhe 9 em forma de V. Esse entalhe esta tanto na primeira pla-
ca 3 quanto na segunda placa 4, sendo que as referidas placas nao se en-
costam em toda a sua superficie interna formando assim um espago oco 9A.
Portanto, pela existéncia desse espago 9A ha uma comunicagao interna do
conjunto de guia 10 e a abertura 7A pelo qual o grampo 1 é transportado.

O espacgo 9A possui aproximadamente a mesma largura de um
grampo 1 em sua forma aberta. O referido espago 9A ainda é disposto em
comunicagao com a abertura 7A e o rasgo guia 3A, assim é possibilitado o
movimento vertical do grampo 1 em dire¢do do entalhe em fungédo da agéo
do cabecgote 6B.

Assim, quando o grampo 1 é empurrado através do tubo de ali-
mentacgao 7 e passa pela abertura 7A, o referido grampo 1 cai dentro do con-
junto de guia 10. Portanto, o cabecote 6B do pistdo 6, que estd em contato
com o grampo 1 préximo a haste de sustentagdo 1B, empurra o grampo 1
verticalmente guiado pelo rasgo guia 3A da primeira parede 3. Esse movi-

mento leva o grampo 1 em direcdo ao entalhe 9 através do espago oco 9A.
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Ao lado do entalhe 9 e passantes pelo espacgo oco 9A estao pre-
sentes dois pinos guia 5, os quais também podem ser um dispositivo de rol-
dana que visam a reducao de atrito. Esses pinos 5 estdo em lados opostos
do entalhe 9 de maneira que atuam diretamente sobre o fechamento do
grampo 1. Essa atuagéo sera explanada a seguir.

Os pinos guia 5 sédo dispostos de maneira tal que quando o
grampo 1 atravessa o espago 9A, este é automaticamente fechado, ou seja,
a parte inferior 1F e a parte superior 1G do grampo 1 séo forgadas uma con-
tra a outra, promovendo assim o fechamento do dito grampo 1. Como ha
esse fechamento a menor secéo transversal 2A do embutido 2 é alinhada
dentro do entalhe 9, de maneira que durante o fechamento do grampo 1,
essa sec¢ao 2A fica retida pelo grampo que passou pelo espago 9A.

A figura 3 descreve o dispositivo da presente invengdo sob uma
outra angulagdo. Com isso, é possivel visualizar o dispositivo de anteparo 8
inserido no tubo de alimentacéo 7 pela extremidade 7C, e ainda, a uniao en-
tre a segunda placa 4 e o dito tubo 7.

Nessa figura pode ser observado ainda um orificio de acesso 4B
pelo qual as abas de manuseio 1A entram no conjunto guia 10, de maneira
que essas abas nao interferem no deslocamento dos grampos 1. Esse orifi-
cio 4B possui uma abertura em sua porgao superior (ndo visualizada nessa
figura) que permite o deslocamento do grampo 1 para cima durante a atua-
¢éo do dispositivo de acionamento 6. Ou seja, quando o grampo 1 é movi-
mentado, a dita aba percorre, seguindo o grampo 1, o espago 9A devido a
existéncia da dita abertura que possui comunicagao com o espago 9A.

A partir das préoximas duas figuras serdo demonstrados os deta-
Ihes internos do conjunto de guia 10. A figura 4 descreve uma vista da se-
gunda placa 4 em contato com o tubo de alimentagéo 7. A abertura 7A do
dito tubo de alimentagédo 7 é disposta de tal forma que apds o grampo 1 a-
travessar a abertura 7A, fica em uma porgéo inferior do espago 9A, sendo
que a haste de sustentagdo 1B fica inserida entre o orificio de acesso 4B e o
espaco 9A em uma ranhura 4A. Note-se que a abertura 1H do grampo 1 fica

voltada para cima quando é inserido no espago 9A.
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Com isso o grampo 1 estd pronto para ser impulsionado pelo
cabecote 6B em direcdo ao entalhe 9, sendo que ao passar pelo dito enta-
Ihe, as bordas externas das partes superior e inferior 1F, 1G do grampo 1
esbarram nos pinos guia 5.

Com efeito, para que o grampo 1 possa continuar a sua pro-
gresséao vertical, necessariamente as referidas partes superior e inferior 1F,
1G tém que ser forgadas uma contra a outra. Isso ocorre em fungéo da limi-
tacéo de espaco lateral imposto pelos pinos guia 5 sobre o grampo 1.

Como mencionado o embutido 2 esta posicionado corretamente
no entalhe 9, assim quando da atuacgédo do dispositivo de acionamento 6 o
grampo é rapidamente projetado contra o embutido 2 promovendo o requeri-
do fechamento.

Ainda por meio da figura 5 pode-se observar a primeira placa 3
isoladamente, a qual também forma a outra por¢gdo do espagco 9A. Assim
quando as placas 3,4 estao contrapostas e o dispositivo objeto da presente
invengdo montado, ha a possibilidade de uma colocacao em série de gram-
pos 1 em embutidos.

Isso ocorre da seguinte maneira, uma pluralidade de grampos 1
é colocada no tubo 7 de maneira que um primeiro grampo 1 mais préximo ao
conjunto de guia 10 adentra o espago 9A. Assim quando o cabecgote 6B é
acionado e o embutido posicionado devidamente ha o fechamento descrito
acima. Quando do retorno para uma posic¢ao inicial do cabegote 6B um se-
gundo grampo 1 entra no espago 9A, e assim a operacao pode ser repetida
em uma outra localidade do embutido que deve ser grampeada. Da-se inicio
a uma aplicacdo seriada de grampeamento dos referidos grampos sobre
uma pluralidade de embutidos, ou seja, uma automatizagao sobre o proces-
SO que era até entdo manual é alcangada com o dispositivo objeto da pre-
sente invengao.

Tendo sido descrito um exemplo de concretizagao preferido, de-
ve ser entendido que o escopo da presente invengéo abrange outras possi-
veis variagoes, sendo limitado tdo somente pelo teor das reivindicagdes em

anexo, ai incluidos os possiveis equivalentes.
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REIVINDICAGOES

1. Dispositivo para fechamento de grampos (1) em embutidos
(2), que compreende:

- um tubo de alimentacgéo (7) de grampos (1), o qual possui em
uma extremidade (7C) um dispositivo de anteparo (8), sendo o referido dis-
positivo de anteparo (8) mdével no interior do tubo de alimentacédo (7) de
grampos (1);

- uma extremidade (7B) do tubo de alimentagéo (7) de grampos
(1) em comunicagdo com um conjunto de guia (10), por meio de uma abertu-
ra (7A);

- um cabegote (6B) acionado por um dispositivo de acionamento
(6), sendo que o dito cabecote (6B) esta conectado ao conjunto de guia (10);
e

- 0 cabecgote (6B) sendo moével e limitado por um rasgo guia
(3A), sendo o dito rasgo guia (3A) presente em uma primeira placa (3) do
conjunto de guia (10);

caracterizado pelo fato de que o conjunto de guia (10) possui um
espaco (9A) composto pela sobreposi¢cdo de uma primeira placa (3) e uma
segunda placa (4), e que o espago (9A) possui uma largura aproximada de
um grampo (1) em uma forma aberta, sendo que o espago (9A) esta conec-
tado a abertura (7A) e ao cabecgote (6B), de maneira que o espacgo (9A) é
limitado em suas dimensdes préximo a um entalhe (9) em forma de V.

2. Dispositivo para fechamento de grampos de acordo com a
reivindicacéo 1, caracterizado pelo fato de que o grampo (1) é preferencial-
mente de plastico.

3. Dispositivo para fechamento de grampos de acordo com a
reivindicacéo 1, caracterizado pelo fato de que o espaco (9A) é limitado por
dois pinos guia (5) ou roldanas presentes nas paredes laterais da extremida-
de superior do referido espacgo (9A).

4. Dispositivo para fechamento de grampos de acordo com a
reivindicagao 1, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de acionamento

(6) é preferencialmente um pistdo de acionamento pneumatico.
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5. Dispositivo para fechamento de grampos de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que a segunda placa (4) ainda
compreende:

- um orificio de acesso (4B); e

-uma ranhura (4A).

6. Dispositivo para fechamento de grampos de acordo com a
reivindicagcéo 1, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de anteparo (8)
é preferencialmente acionado por uma mola.

7. Dispositivo para fechamento de grampos de acordo com a
reivindicagéo 1, caracterizado pelo fato de que o rasgo guia (3A) é alongado
e possui aproximadamente a mesma largura do cabegote (6B).

8. Dispositivo para fechamento de grampos de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que o tubo de alimentagao (7)

possui uma passagem 7D em sua parte inferior.
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RESUMO
Patente de Invencédo: "DISPOSITIVO PARA FECHAMENTO DE GRAM-
POS, UTILIZADO NA FABRICAGAO DE EMBUTIDOS CARNEOS".

De modo a superar o problema de nao existir um dispositivo pa-
ra a aplicagdo automatizada de grampos plasticos a produtos alimenticios
embutidos, a presente invengdo prové um dispositivo para fechamento de
grampos plasticos em embutidos. O dito dispositivo € composto por um tubo
de alimentacgéao (7) que detém um dispositivo de anteparo (8) em uma exitre-
midade (7C) e tem a sua outra extremidade (7B) parcialmente inserida em
um conjunto de guia (10). O grampo (1) entra no conjunto guia (10) através
de uma abertura (7A) e € empurrado verticalmente por um cabecote (6B). O
movimento do dito cabecgote (6B) é acionado por um dispositivo de aciona-
mento (6) e é orientado por um rasgo guia (3A) no conjunto de guia (10). O
conjunto de guia (10) ainda possui um espaco (9A) através do qual o grampo
se movimenta. Em ambos os lados da extremidade superior encontram-se
pinos guias (5) que realizam o fechamento do grampo (1) em um embutido

(2) que se encontra apoiado em um entalhe (9) em forma de V.
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