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Sposéb nawijania rprzedzy w systemie przedzenia bezbalonowego
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

i

Wynzlazelz dotyczy sposobu nawijania przedzy
w systemie przedzenia bezbalonowego oraz urzg-
dzenia do stosowania tego sposobu na przedzar-
kach obrgczkowych.

Znane sg sposoby przedzenia i nawijania prze-
dzy na cewke w systemach przedzenia Kklasycz-
nego z balonem 1 przedzenia bezbzalonowego.
W obu systemach przedzenia istnieje regulacja
zmian predko$ci obrotowej wrzecion w czasie cy-
klicznego podnoszenia i opuszczania lawy obracz-
kowej oraz w okresie pelnego nawoju na cewke.
W ramach cyklicznego ruchu lawy obrgczkowej
i zgodnie z regulg klasycznego przedzenia, naj-
wyzsze obroty wrzecion sg stosowane przy najniz-
szym cyklicznie polozeniu lawy, gdy przedza jest
nawijana na najwiekszg $recdnice nawoju i od-
wrotnie przy najwyzszym polozeniu lawy
obrgczkowej stosuje sie najnizsze obroty wrzecion
podczas nawijania przedzy na najmniejszg §red-
nice néwoju na cewce. Wynika to z rozkladow
napiecia przedzy przy przedzeniu z balonen.

Jdentyczng forme regulacji obrotéw wrzecion
stosuje sie rowniez w nowszym systemie przedze-
nia zwanego bezbalonowym, gdzie wrzeciona
przedzarki obrgczkowej wyposazone sg przy wierz-
chotku w zebate glowice.

Przeprowadzone badania wykazaly, ze w syste-
mie przedzcnia bezbalonowego najmniejsze na-
piecia przedzy wystepuja przy goérnej ekstremalnej
pozycji lawy obrgczkowej w czasie jednego cyklu,
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gdy $rednice nawoju sg najmniejsze i odwrotnie.
Swiadezy to o wystepowaniu odmiennego rozkladu
nepieé przedzy w poréwnaniu do procesu klasycz-
nego przedzenia. Zjawisko powyzsze nie zostalo
uwzglednione przy przedzarkach w systemie bez-
balonowym i z tego powodu wystepujg zakl6cenia
procesu technologicznego.

Wadg stosowanego sposobu nawijania przedzy
w systemie bezbalonowego przedzenia jest zacho-
wanie identycznej formy regulacji predkosci obro-
towej wrzecion jak w systemie klasycznym.

W systemie przedzenia klasycznego i bezbalono- -
wego podczas nawijania przedzy na, cewke przy
gornym ekstremalnym polozeniu lawy obrgczko-
wej, rolka toczna na krzywce regulacji warstwowej
znajduje sie na najwiekszym promieniu, co od-
powiada najmniejszym obrotom wrzecion. W od-
niesieniu do przedzenia bezbalonowego przedsta-
wiony sposéb regulacji predkosci obrotowej wrze-
cion jest niewlasciwy, gdyz powoduje negatywne
sktutki z uwagi na dodatkowe zwiekszanie napigé
przedzy podczas nawijania na cewke przy duze]j
$rednicy. W zwigzku z tym roénie liczba zrywow
przedzy i wzrasta ilo§¢é odpadkéw, co rzutuje
ujemnie na wskazniki wyprzedu i wydajnos$ci ma-
szyn.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu re-
gulacji predkosci obrotowej wrzecion w systemie
przedzenia tezbzlonowego.

Cel ten osiagnieto dzieki zmianie predkosci obro-
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" towej wrzecion w odmiennym ukladzie niz to
stosuje sie w systemie klasycznym.

‘Spos6b nawijania przedzy wedlug wynalazku po-
lega na tym, ze w ramach jednego cyklu lawy
obrgczkowej stosuje sie maksymalne obroty wrze-
cion przy minimalnej $rednicy nawoju.

Do stosowania sposobu wedlug wynalazku za-
stosowano urzgdzenie, w ktérym sterujgca obro-
tami wrzecion krzywka zwrécona jest najmniej-
szym swym promieniem do wspéidziatajgcej rolki,
umieszczonej na dzwigni zespolu regulacji katowej
szczotek komutatora przy gérnym ekstremalnym
polozeniu lawy obrgczkowej, przy czym krzywka
sterujgca obrotami wrzecion oraz krzywka po-
dnoszaca i opuszczajaca tawe obraczkowsg posiadaja
jednakowe predkoéci katowe. '

Usytuowanie rolki na najmniejszym promieniu
krzywki sterujgcej przy réwnocze$nie gérnym po-
lozeniu lawy obraczkowej zapewnia uzyskanie naj-
wyzszych obrotéw wrzecion przy najmniejszej
Srednicy nawoju na cewce. Pozwala to na osig-
gniecie réwnomiernego rozkiadu napieé przedzy
w czasie przedzenia i nawijania, co wplywa po-
zytywnie na wskazniki wydajnosci i efektywnosci
produkcji.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku uwidocznione jest schematycznie na ry-
sunku, gdzie przedstawiona jest krzywka sterujgca
obrotami wzrecion oraz wspélpracujgce z nig ele-
menty urzgdzenia, : '

Do biezni sterujgcej krzywki 1 przylega rolka 2
osadzona na koncu dzwigni 3, ktéra polgczona jest
przez linke 4 i blok 5 z regulatorem 6 szczotek 7,
znajdujacych sie na obwodzie komutatora 8 silnika
elektrycznego. Druga krzywka 9 lawowa wspo6i-
pracuje z rolkg 10 znajdujacg sie na dwuramien-
nej dzwigni 11, polgczonej z pretem 12, umocowa-
nym w obragczkowej lawie 13, znajdujacej sie w
gérnym ekstremalnym polozeniu w stosunku do
nawoju 14 na cewce 15.

Krzywka 1 przeznaczona jest wylgcznie do re-
gulacji predko$ci obrotéw silnika i zarazem wrze-
cion, natomiast krzywka 9, zamocowana na drugim
walku sluzy do podnoszenia i opuszczania lawy
obraczkowej 13. )

Rolka 2 dociskana jest do biezni krzywki 1,
ktéra obracajgc sie zmienia polozenie dzwigni 3
i kat rozstawienia szczotek 7 na komutatorze 8,
co. powoduje zmiane obrotéw silnika i wrzecion
przedzarki. W momencie goérnego ekstremalnego
polozenia lawy obrgczkowej 13 rolka 2 znajduje
si¢ na najmniejszym promieniu krzywki 1, powo-
dujac najwieksze rozchylenie katowe szczotek 7 na
komutatorze 8, co odpowiada najwyzszym obro-
tom silnika i wrzecion.

Kierunek obrotéw krzywek 1i 9 jest zgodny.
Krzywka 1 wynosi rolke 2 na najwiekszy promien,
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co powoduje zmniejszanie kata rozchylenia szczo-
tek 7 i odpowiada najnizszym obrotom silnika,
a krzywka 9 zwalnia nacisk na rolke 10, powodu-
jac tym opuszczanie sie lawy obrgczkowej 13.
Kiedy na najmniejszym promieniu krzywki 1
znajduje sie rolka 2 to najwiekszy promien krzyw-
ki 9 dziala na rolke 10.

Z chwilg podnoszenia rolki 2 na coraz wiekszy
promien krzywki 1 zmniejszajg sie obroty silnika
i wrzecion. W tym °‘samym czasie zostaje sukce-
sywnie opuszczana lawa obrgczkowa 13 z uwagi
na przechodzenie rolki 10 na coraz to mniejszy
promien krzywki 9. Dziatanie obu krzywek 1 i 9
powoduje to, ze obroty silnika zmniejszajg sie w
miare opuszczania lawy obrgczkowej i odwrotnie.

Krzywka 1 posiada ksztalt zblizony do krzywki
uzywanej w systemie przedzenia klasycznego, lecz
ustawiona jest w innym polozeniu w stosunku do
poprzedniej pozycji wyjSciowej.

Synchronizacja polozenia krzywki 1 wobec eks-

tremalnych wychylen tawy obrgczkowej 13 w sy-

stemie przedzenia bezbalonowego eliminuje wplyw
Srednicy nawijania w ramach jednego cyklu tawy
i podczas nawijania calkowitego nawoju. Pozwala
to zapewni¢ utrzymanie stalych warto$ci napiecia
przedzy w pelnym cyklu nawijania, co wplywa na
podniesienie jako$ci produktu i
szego wyprzedu. )

Stosowanie sposobu i urzgdzenia wedlug wyna-
lazku wplywa dodatnio na obnizenie zrywno$ci
przedzy, zmniejszenie odpadkéw i przyczynia sie
do wzrostu wydajnosci maszyn w systemie prze-
dzenia bezbalonowego. System ten moze byé sto-
sowany na obecnie dostepnych przedzarkach,
a takze wykorzystany przy budowie nowych ma-
szyn O sposobie przedzenia systemem bezbalono-
wym.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b nawijania przedzy w systemie prze-
dzenia bezbalonowego, w ktoérym przy zwiekszaniu
sie $érednicy nawoju zmieniajg sie obroty wrze-
cion, znamienny tym, Ze stosuje sie maksymalne
obroty wrzeciona przy minimalnej $rednicy na-
woju.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 zawierajgce diwignie z zamocowang na
jej koncu rolkg wspoétdziatajacg ze sterujaca
krzywka, zesp6l regulacji kagtowej ustawienia
szczotek na komutatorze, znamienne tym, ze ste-
rujgca krzywka (1) najmniejszym swym promie-
niem jest zwrécona do wspolpracujgcej rolki (2)
przy ekstremalnym polozeniu obraczkowej lawy
(13), przy czym predko$é katowa krzywki (1) jest
rowna predkos$ci katowej krzywki (9) sterujgcej
ruchem obraczkowej lawy (13).

uzyskanie wyz-

’



Kl1. 76¢,24/01 68079 MKP D01h 1/30

Iz

2




	PL68079B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


