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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest takie traktowanie olejow mineralnych i
smét zawierajacych parafing rozpuszczal-
nikami o dziataniu selektywnym, przy kté-
rym obok produktu rafinacji, zawierajace-
go wieksza cze§é parafiny, otrzymuje sie
wyciag praktycznie biorac wolny od para-
finy.

Znane sa sposoby rafinowania olejow
mineralnych, np. za pomoca fenoli, kwasu
siarkawego, nitrobenzenu lub furfurolu, i
dzielenie ich w ten sposéb na cze$é, za-
wierajaca weglowodory nasycone, oraz na
cze$é zawierajaca weglowodory nienasyco-
ne. Znane jest takze traktowanie alkoho-
lem olejéw ze smoly 2z wegla brunatnego

w temperaturze, w ktérej parafina wy-
dziela si¢ w postaci warstwy cieczy.
Wszystkie te sposoby w przypadku ole-
jow mineralnych i smét zawierajacych pa-
rafing o wysokim punkcie krzepnigcia nie
daja wyniku zadowalajacego, jezeli cho-
dzi o oddzielenie weglowodoréw mnasyco-
nych, zwlaszcza parafiny, od weglowodo-
réow nienasyconych, poniewaz wymienione
oleje i smoly dopiero w stosunkowo wyso-
kich temperaturach (50 — 60° i wyzej)
znajduja si¢ w stanie dostatecznie ciek-
tym, niezbednym do dobrego ich wymiesza-
nia sie¢ z rozpuszczalnikiem i doktadnego
rozdzielenia sie na warstwy. Jednakze
wysoka temperatura przerobki poteguje



zdolno$é rozpuszczalnika -do rozpiiszcza-
nia, wskutek czego do wyciagu przechodza
nie tylko latwo rozpuszczalne czesci, jak
weglowodory nienasycone, zwiazki siarko-
we i tlenowe, asfalty i zywice, ale i czesé
na ogél trudno rozpuszczalnych weglowo-
doré6w nasyconych, zwlaszcza parafiny.
Wskutek tego przy przerobce, produktu ra-
finowanego, to jest czesci nie rozpuszczo-
nej, -w celu otrzymywania parafiny nie
uzyskuje si¢ calej ilosci parafiny, ktora
znajdowala si¢ w oleju wyjéciowym. Na
jakosci wyciagu odbija sie jednak w sposéb
bardziej ujemny niedokladne rozdzielenie
olejow na czesci sktadowe, zWIaszcia je-
zeli wyciagg ma byé przerobiony na asfal-
ty drogowe. Obecno$é juz bardzo nieznacz-
nej ilosci parafiny w wyciaggu jest, jak
wiadomo, niepozadana ze wzgledu na sze-
reg ujemnych wlasciwosci parafiny.
Opisane wady znanych sposobéw, wy-
nikajace z wysokich temperatur przerébki,
nie moga byé usuniete w pozadanym stop-
niu przez zadawanie traktowanych olejow
i smét srodkami rozcieniczajacymi. Jesli
bowiem $rodkéw tych doda sie¢ do mate-
rialu wyjsciowego w praktycznie mozli-
wych ilosciach, to punkt (temperatura)
krzepnigcia obnizy sie tylko nieznacznie
wskutek duzej zawartosci parafiny, Tem-
peratura krzepnigcia jest miarodajna przy
ustalaniu temperatury rafinacji, gdyz
temperatura wymieniona ostatnio powinna
byé zawsze wyzsza niz pierwsza. Przy sto-
sowaniu wysokich temperatur roboczych
parafina jest juz jednak w znacznym stop-
niu rozpuszczalna w wyciagu. Zatem obni-
Zenie temperatury rafinacji, mozliwe wsku-
tek obnizenia punktu krzepniecia, wywo-
tywanego przez dodanie $rodka . rozcieni-
czajacego do materialu wyjsciowego, nie
wystarcza jeszcze do. obnizenia rozpusz-
czalnosci parafiny w wyciagu az do war-
tosci- praktycznie biorac nieszkodliwej.
‘Wedlug wynalazku niniejszego prze-
rébka olejéw i smél o wysokim punkcie

.tworzaca produkt rafinowany,

krzepniecia, zwlaszcza smét z wegla bru-
natnego, lupkéw i torfu, zawierajacych
parafing, moze byé wykonywana za pomo-
ca znanych rozpuszczalnikéw o dzialaniu
selektywnym, jak fenoli, kwasu siarkawe-
go, furfurolu, nitrobenzenu i tym podob-
nych, w dwéch okresach, a mianowicie w
nastepujacy sposdb. Material wyjsciowy,
ogrzany do temperatury, w ktérej jest on
dostatecznie rzadkoplynny, traktuje sie
w spos6b znany rozpuszczalnikami, jak to
juz opisano na wstepie opisu, Powstaja
przy tym dwie warstwy, z ktérych jedna,
zawiera
wieksza cze§¢ parafiny, druga zas stanowi
wyciag skladajacy sie z rozpuszczalnika i
rozpuszczonych w nim latwo rozpuszczal-
nych cze$ci materialu wyjsciowego oraz
mniejszej czeéci parafiny, Oddzielony wy-
cigg traktuje si¢ srodkami rozcieficzajacy-
mi, np. benzyna, i ozighia, co powoduje —
zaleznie od stopnia ozigbienia i ilosci do-
danej benzyny — wydzielenie si¢ czesci
rozpuszczonych substancji. Jako $rodki
rozciericzajace wchodza przewaznie w ra-
chube takie, w ktérych parafina jest mato
rozpuszczalna, np. oleje lekkie i $rednie,
benzyna, nafta, olej gazowy lub dekalina.
Do praktycznie biorac zupelnego uwolnie-
nia wyciagu od parafiny potrzebne jest
chlodzenie do mozliwie niskiej temperatu-
ry, np. do 20° albo nawet do 0°; jest to moz-
liwe, poniewaz wskutek poprzedniego wy-
dzielenia wigkszej czesci parafiny punkt
krzepnigcia wyciagu jest znacznie nizszy
od punktu krzepnigcia oleju wyjsciowe-
go. o .
Wedlug wynalazku produkt rafinowa-

nia i wycigg uwalnia si¢ od rezpuszczalni-

ka -albo srodka rozciericzajacego w znany
sposob przez destylacje, np. w kolumnie
destylacyjnej, - Wymieszanie materialu
wyj$ciowego z rozpuszczalnikiem, jak-réw-
niez ze $rodkiem rozciericzajacym, -oraz
rozdzielanie na produkt rafinowany i wy-
ciag uskutecznia si¢ korzystnie w ciggu



bardzo krétkiego czasu za pomocg pomp z
kotami z¢batymi wzglednie za pomoca wi-
rowek,

Stosunek oleju traktowanego do roz-
puszczalnika wynosi od 1 : 15, do 1 ¢ 3.

Szczegolnie korzystnym srodkiem rafi-
nacyjnym do smét okazaly si¢ fenole nis-
ko wrzace.

Jako rozpuszczalnik stosuje si¢ korzyst-
nie fenole, ktérych dzialanie selektywne
moze byé w pewnych przypadkach spote-
gowane przez rozciericzenie woda, np. do
90%.

Temperatura w pierwszym okresie prze-
robki zalezy w znacznym stopniu od mate-
rialu wyjsciowego i wynosi np. 50 — 60°
lub wyzej, np. 100°.

W, przypadkach, gdy pozadane jest
otrzymanie produktu rafinowania w stanie
bardzo czystym, jest rzecza korzystna
wykonywanie ekstrakcji na cieplo w kilku
zabiegach we wzrastajacych temperatu-
rach albo tez zastosowanie rozpuszczalnika
w kilku porcjach.

Wyciag traktuje si¢ w temperaturach
znacznie nizszych, najlepiej w 0 — 20°C.
Jednak i przy mniej energicznym chtodze-
niu osiaga sie wydzielanie si¢ warstwy za-
wierajacej parafing. Temperatura, ktora
nalezy stosowaé, zalezy takze od ilosci i
wlasciwosci dodanego s$rodka rozciericza-
jacego. Srodek ten nie powinien wplywaé
ujemnie na zdolnoéé rozpuszczania roz-
puszczalnika. Nalezy oddaé pierwszeristwo
takiemu $rodkowi rozciericzajacemu, ktory
sam zostal uwolniony za pomoca rozpusz-
czalnika od weglowodoréw nienasyconych i
zanieczyszczeni; stosuje si¢ go przecietnie
w iloéci 50 — 100% w odniesieniu do ilo-
$ci wyciagu (rozpuszczalnik + czesci roz-
puszczone).

Olej, wydzielony z wyciagu, mozna zu-
zytkowywaé w réznoraki sposéb. Mozna
go stosowaé bez zmian jako olej diese-
lowski albo olej gazowy; po odparafino-
waniu mozZna go zastosowaé jako olej sma-

rowy; mozna takze poddaé go krakowaniu.

" Jest rzecza korzystng dodawanie produktu

rafinowanego, otrzymywanego z wyciagu,
z powrotem do materialu wyjsciowego, po

- czym cala masa zostaje poddana opisane-

mu traktowaniu rozpuszczalnikami selek-
tywnymi. Zaleta powyzszego sposobu
przerébki polega migdzy innymi na tym, ze
produkt rafinowania, wydzielony z wy-
ciggu, wplywa korzystnie na rozpuszczal-
no$é materialu wyjsciowego, to jest ogra-
nicza ja i polepsza przebieg selekcji. W
pewnych przypadkach produkt rafinowa-
nia wydzielony z wyciagu poddaje sie od-
parafinowaniu razem z produktem rafino-
wania, otrzymanym w pierwszym okresie
przerobki.

Wyciag, wolny od parafiny, jest dosko-
natlym materialem wyjsciowym do wytwa-
rzania asfaltéw, nadajacych si¢ do budo-
wy drég, do powlekania i przesycania. Za-
leznie od pozadanej konsystencji stosuje
go si¢ jako taki albo po zageszczeniu przez
destylacje. Dzieki zawartosci zwiazkéw
nienasyconych daje si¢ on latwo emulgo-
waé w wodzie przy pomocy $rodkéw emul-
gujacych; z tego samego powodu daje sie
tatwo utleniaé.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
mozna wykonywaé np. w urzadzeniu przed-
stawionym schematycznie na rysunku.

Smote, poddana w wyZej opisany spo-
s6b oczyszczeniu wstepnemu, w celu wy-
réwnania ewentualnych strat temperatury
przy obrébce wstepnej doprowadza sie do
podgrzewacza 4a i przeprowadza przez
miernik cieczy 5a do pompy z kolem zgba-
tym 6. Jednoczesnie pobiera sie ze zbior-
nikow 20a — 20d fenol rozcieficzony
10% -mi wody, podgrzewa w podgrzewaczu
4b do +60°C i réwniez doprowadza przez
miernik cieczy 5b do pompy 6 w takiej sa-
mej ilosci, co i smole (100% na wage). Po
krétkim i doktadnym wymieszaniu w pom-
pie z kolami zebatymi rozdziela si¢ mie-
szanineg smoly z fenolem w wiréwce 3b w



temperaturze +60° na produkt rafinowany

1 wyciag.

Goracy wyciag splywa najpierw do
zbiornika posredniego 18, z kidrego po
ogrzaniu go ponownie do temperatury
+60° w podgrzewaczu 4c i po wyregulo-
waniu ilosoi przeptywu za pomoca mierni-
ka cieczy 5d doprowadza si¢ do pompy z
kotami - zebatymi 6a. Jednoczesnie ze
zbiornikow 16 i 17 doprowadza si¢ benzy-
ne (o ciezarze wlasciwym w temperaturze
20°C = 0,78 i o granicznych temperatu-
rach wrzenia 160 — 180°) po ogrzaniu do
temperatury np. 40°C w podgrzewaczu 4d
i po wyregulowaniu ilosci przeplywu za
pomoca miernika cieczy 5¢, do pompy z
kotami zebatymi 6a w ilosci 50% wago-
wych w stosunku do wyciagu zawierajace-
go fenol. Po krotkim i dokladnym wymie-
szaniu w tej pompie i po ozigbieniu w
chlodnicy 7 do +20°C rozdziela si¢ mie-
szanine, zawierajaca benzyne i fenol, w
wirowce 3¢ w +4-20° na produkt rafinowa-
nia ‘otrzymany z wyciagu i wyciag otrzy-
many na zimno. Produkty rafinowania,
otrzymywane w pierwszym i drugim okre-
sie, oraz wyciag, otrzymywany w drugim
okresie, podgrzewa si¢ do okolo 80°C w
podgrzéewaczach 8¢ — ¢ i oddziela w ko-
lumnach parowniczych 9 — 17 od uwol-
nionego fenolu i oleju rozciericzajacego, po
czym fenol doprowadza sie przez skrapla-
cze 12a, 12c i 12e¢ z powrotem do zbiorni-
kéw 20a — d, olej za$ rozciesiczony (ben-
zyne) zbiera si¢ w skraplaczach 726 i 12d
i doprowadza do zbiornikéw 16 i 17; gora-
cy produkt rafinowania przeplywa z ko-
lumny 9 ptzez odfbleralmk 13 do zbiorni-
ka 21.

Przykiad I. Smole z wegla brunatne-
go, majaca podlegaé obrébce i ogrzang do
temperatury +-60°, tloczy si¢ ze zbiornika
1 za pomocg pompy 2 do wiréwki 3a, kito-
ra uwalnia smole od zanieczyszczen me-
chanicznych.

Jesli stosuje si¢ 100 kg smoly wragcej

powyzej 250°C (o ciezarze wlasciwym w
temperaturze 20°C = 0,95 i o punkcie
krzepniecia — 43° oraz o zawartosci pa-
rafiny — 20,0% i zawartosci kreozotu

<= 10,5% objetosciowych), to otrzymuje si¢

50 kg produktu rafinowanego na goraco o
ciezarze wlasciwym 088 w temperaturze
20°C, punkcie krzepnigcia — 48° i zawar-
tosci parafiny — 31%. Produkt rafinowa-
ny na zimno, zbierany z kolumny 10 po-
przez odbieralnik 14 w zbiorniku 22a,
otrzymuje sie w ilosci 20 kg (o cigzarze
whasciwym 0,96 w temperaturze 20°C, o
punkcie krzepniecia — 36° i o zawartosci
parafiny = 15%). Oprécz tego z kolumny
11 splywa przez odbieralnik 15 do zbior-
nika 22b 30 kg wyciagu (o ciezarze wlasci-
wym 1,10 w temperatrze 20°C i zawartoéci
parafiny — 1,5%).

Przyklad II. 100 kg destylatu z ropy
baderiskiej o ciezarze wlaéciwym 0,90 w
temperaturze 20°C, punkcie krzepniecia
+35° i zawartoéci parafiny = 14%, mie-
sza si¢ za pomoca pompy z kolami z¢baty-
mi w temperaturze +-40°C z 250%' wagowy-
mi surowego krezolu zawierajacego 5%
wody i rozdziela za pomoca wiréwki utrzy-
mujac temperature +-40°C. Otrzymuje sie
70% produktu raﬁnowanego, wytworzone-
go na cieplo.

Wyciag, otrzymany na cieplo, rozcien-
cza si¢ 50% wagowymi benzyny (o cigia-
rze wlasciwym 0,78 w temperaturze 20°C
i granicznych temperaturach wrzenia
150 — 180°C) i oziebia do —15°C. Otrzy-
muje si¢ przy tym 19% (w przeliczeniu na
material wyjsciowy) produktu rafinowane-
go, wytworzonego na zimno, o zawartosci
parafiny 4,5%, oddzielajacego si¢ od 11%
ekstraktu o zawartoéci paratiny 0,3%, wy-
tworzonego na zimno. Ten sam olej, podda-
ny obrébce w jednym zabiegu, polegajacym
na bezpoérednim rozciericzeniu oleju wyj-
§ciowego benzyna i na oziebieniu do 0° po
zadaniu uwodnionym krezolem, daje wy+-
ciag o zawartosci parafiny =3,5%. Roz-



dzielanie w nizszej temperaturze na wyciag
i produkt rafinowany nie jest mozliwe ze
wzgledu na krzepnigcie mieszaniny.

Przyktad III. 100 kg mazi (o ciezarze
wlasciwym w temperaturze 20° — 0,95,
punkcie krzepnienia =— 43° i zawartosci
kreozotu = 8%), otrzymanej z pétkokso-
wania wegla brunatnego, destylowanej do
temperatury 250°C, poddaje si¢ oczysz-
czaniu wstgpnemu przez odwirowywanie,
po czym ekstrahuje si¢ w temperaturze
+60°C stu procentami furfurolu sposobem
opisanym w przykladzie I. Otrzymuje sig
49% produktu rafinowanego (o ciezarze
wlasciwym w temperaturze 20°C = 0,89 i
o punkcie krzepnigcia = 49°C), wytworzo-
nego na cieplo.

Wyciag, wytworzony na cieplo, miesza
si¢ za pomoca pompy z kolami z¢batymi z
50% benzyny (o cigzarze wlasciwym w
temperaturze 20° — 0,78 i granicznych
temperaturach wrzenia 150° — 180°C), po
czym mieszaning po ochlodzeniu do tempé-
ratury 20°C przepuszcza sie przez wiréw-
ke, w ktorej wydziela si¢ produkt rafino-
wania, wytworzony na zimno. W przeli-
czeniu na material wyjsciowy otrzymuje
si¢ 20% produktu rafinowania (o cigzarze
wlasciwym w temperaturze 20°C = 0,946
i o punkcie krzepnmigcia +40°C), wytwo-
rzonego na zimno, i 31% wyciagu (o cie-
zarze wlasciwym w temperaturze 20°C
= 1,10 i o zawarto$ci parafiny = 1,2%)
wytworzonego na zimno.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rozdzielania smét i olejow
mineralnych, zawierajacych parafing, na
frakcje skladnikéw nasyconych i frakcje
sktadnikéw nienasyconych przez traktowa-

nie rozpuszczalnikami selektywnymi, np.
fenolem, furfurolem lub ciektym dwutlen-
kiem siarki, w podwyzszonej temperatu-
rze, znamienny tym, ze uzyskany w ten
spos6b wyciag traktuje sie rozciericzalni-
kiem, np. benzyna, i nastepnie chlodzi,
korzystnie do temperatur 0° — 20°C, a po
oddzieleniu wyciagu w znany sposéb uwal-
nia go od rozpuszczalnika i rozciericzalni-
ka. :

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze traktowanie rozpuszczalnikami
selektywnymi przeprowadza si¢ kilkakrot-
nie, '

3. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tym, ze produkt: rafinowania, wydzie-
lony na zimno, dodaje si¢ do nowego ma-
terialu wyjsciowego i razem z nim poddaje
ponownemu traktowaniu rozpuszczalnika-
mi selektywnymi.

4, Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne
tym, Ze jest zaopatrzone w pompy o ko-
fach zebatych, sluzace do mieszania mate-
rialu wyjsciowego z rozpuszczalnikiem
wzglednie rozciericzalnikiem, oraz w wi-
réwki, bezposrednio polaczone z pompami
o kotach zgbatych i stuzace do oddzielania
wytworzonego wyciagu od produktu rafi-
nowanego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, Ze jest zaopatrzone w kolum-
ny o duzych powierzchniach parowania,
stuzace do oddzielania produktéw rafino-
wania i wyciagéw od rozpuszczalnikéw.

Deutsche
Erdél - Aktiengesellschaft.

Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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