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(57)Die Herstellung erfolgt auf der Basis von Eisen-Silizium- und Eisen-Kohlenstoff-Verbindungen, die vorzugsweise zum
Schweien von Duennblechen aus niedriggekohlten, unberuhigten Werkstoffen verwendet werden. Des weiteren wird dieser
SchweiRzusatzwerkstoff baim MBL-H-, Plasma- oder WIG-Verfahren oder beim Gasschweil3en eingesetzt. Um Spritzverluste
und Prositaet beim Einsatz von SchmelzschweiRverfahren zu senken, wird, ohne daR waehrend des SchweiRens ein
Zusatzwerkstoff zugefuenrt wird, die Nahtqualitaet erhoeht. ErfindungsgemaeR besteht dieser Zusatzwerkstoff zum
SchweiRen in Form von Pulver oder Paste entweder aus Ferrosilizium mit einer varizblen Kohlenstoffgehalt von 1,2

bis 6,5 %, vorzugsweise mit 2 % Kohlenstoff, oder aus einer Eisen-Kohlenstoff-Legierung mit einer Zusammensetzung

von 2 bis 4,5 % Kohlenstoff, 1,56 bis 3 % Silizium und einem Rest Eisen. Zusaetzlich kommit ein Schutzgas, 2, B

Kohlendioxxc‘ oder ein Gasgemisch mit einem Kohlendioxid- Anteil zum Einsatz,
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»Zusatzwerksfoff zum Schweifen niedriggekohlter
unlegierter Stiéhle

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betriff+t einen Zusatzwerkstoff zum
SchweiBen niedriggekohlter unlegierter Stghle auf der
Basis von Eigen-Silizium~ und Eisen-Kohlenstoff=Verbinm
dungen, die vorzugsweisé zum SchwelBen von Dinnblechen
aus nledriggekohlten, unbéruhigten Werkstoffen verwendet
und unter Anwendung von SchmelzschweiBverfahren welters
verarbeitet werden. Desweiteren wird dieser SchweifBzu-
satzwerkstoff beim MBL-H-, Plasma- oder WIG-Verfahren
oder beim Casschweilen wihrend des SchweiBens eingesetzto.
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Charakteristik der btekennten technischen Lsungen

Fg ist bekamnt, bhelm SchmelzschweiBen Zusatzwerkstoffe -
als metallurgische Werkstoffe einzusetzen, die in Forn
von Drihten, Bindern oder Stiben in vnterschiedlichster
Zusammensetzung vorliegen. &uch flir das SchweiBen mit
magnetisch.bewegtem Lichtbogen ist die 4nwendung von Zu-
satzwerkstoffen bekannt. Im WP 67 758 wird VOrgeschlagen,
~ bel der Bearbeitung von HohlkSrpern auf deren Enden Sili-
zium oder Siliziumverbindungen aufzugeben, um ein spites

| Eintreten der Schmelzphase zu béwirkeno Das Ziel besteht
darin, ein Uberbriicken der Brennfuge und damit die St
rung einer glelchmiBigen Lichtbogenbewegung zu verhindern.
Im Gegensatz zur eigenen Erfindung dienen die auf die Tei=
lekanten aufgetragenén Stoffe nicht zur metallurgischen
Beeinflussung der Schumelze. Das gilt auch Tir die zwei
nachfolgend genannten Patente, die das Fillen der Naht

und die Art und Welse der Zusatzwerkstoffzufiihrung be-
schreiben, ohne auf deren Zusammensetzung einzugehen. Es
ist ebenfalls bekannt, beim MBL~-SchweiBen Zusatzwerkstoffe
zim Flillen von Nghten zu verwenden (DDmWP 108 229) oder
zum Schweifen von RohrstdBen mittels segmentformiger, ab-
schmelzender Elektrode svs Bindern (SU~Pat. 148 866).

Die bekannten Iosungen haben den Mangel, daB der Zusetz-.
‘werkstoff wihrend des SchweiBens zugefilhrt werden mus,
~wasg ein erheblicher teChﬁologisoher Storfaktor ist. Beim
Finlegen wven band- -oder drahtformigen Zusatzwerkstoff

mufl dieger der Teile-Geometrie angepaBt werden. Beli nicht-
linearen Teilen wiren Formteile erforderlich, was eben=-
falls technologisch unglinstige Voraussetzungen schafft.
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Degw@iterén handelt es sich immer Um'eine-aué vielen
Bestendtellen aufgebaute Legiergpg,'bei deren Hergtel~
1@@5 eine genaue Dosierung der einzelnen Elemente vor=
gunehmen iste. '

Ziel der Brfindung

Es ist Ziel der Brfindung, durch metallurgische Wirkung
des Schuelzbad so zu beeinflussen, daB-Sprifzverluste
und Porositit beim Einsatz von SchmelzschweiBverfahren,
'insbesondere beim Schwelfen mit magnetisch bewegtem
Lichtbogen, sinken. ‘ ‘

Wesen der Erfindung

Der Erfindung 1iegf die Aufgabe zugrunde, die'Nahtqualin
- tH8t, insbesondere belm SchweiBen unberuhigter, niedrig-
gekohlter Diinnbleche zu erhthen, ohne daB wihrend des

- Schweibprozesses eln Zusatzwerkstoff zugefilhrt oder die=-
gey vor der Schweiﬁung in die Naht eingelegt wird.
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rfindungsgemiB besteht dieser Zusatzwerkstoff zum
shweiBen niedriggekohlter unlegierter Stihle in Form
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on Pulver odeéer Paste entweder aus Ferrosilizium mit

~einen variablen Kohlenstoffgehalt von 1,2 bis 6,5 %,
vorzugeweise aber mit 2 % Kohlensioff, oder aus einer
Bigen=Kohlenstoff-Legierung mit einer Zusammensetlzung
ven 2 Bis 4,5 % Kohlensgtoff, 1,5 bis 3 % Silizium und
einen Rest Bisens Zushtzlich wird ein Schutzgas, wie

z: Bs Kohlendioxid oder ein Gasgemisch mit einem Koh-
lendiexid-Anteil, eingesetazts
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Der SchwelBzusatzwerkstoff selbst kann als Pulver oder
in leicht fliichtigen Losungsmitteln geldst aufgetragen
werden. Bine zwelte Moglichkelt besteht in der Anferti-
gung von Pasten, die aus einer Tridgersubstanz, z. Be
'Wasserglag und den in ihnen als Pulver oder Feinstspdnen
enthal%enbn Zusatzwerkstoffen bestehen. Damit entsteht
eine_ght zZ0 quantifiziérende.und in der Zusammengetzung
variable Paste, die auf die Nahtkanten aufgetragen wird.
Ebenso%kann dieser SchweilBzusatzwerkstoff zusitzlich zu
den hereits bekannten,; z. Bs drahtfSrmigen, Schweifizu-
‘satzwerkstolfen beim SchweiBen verwendet werden. Vor dem
SchweiBen wird dieser Zusatzwerkstoff auf die Nahtkanten,
zs Be beim I-StoB, Bbrdelnaht, Stirnflachneht, aufgetra=
gene-Aﬂéchlieﬁend sind die Nahtkenten mittels solcher
SchweiBverfahren zu verschmelzen, die mit oder auch ohne
zusitzliche SchweiBzusatzwerkstoffe arbeiten, wie bei-
spielsweiss das MBL-H-, das Plasma- oder das WIG-Verfah-
“rene

Diese erfindungsgeméﬁé Herstellung von SchweilfBizusatzwerk-
stoffen ermdglicht eine praktikable und weniger stdran-
f5llige SchweiBtechnologie. Eine genaue Dosierung der
Menge und Zusémmensetzung deg Schweifzusatzwerkstoffes

in Abhingigkeit vom Grundwerkstoff ist mdglich. Es konnen
~billigere Schweifzusatzwerkstoffe, z. B« Ausgangsstoffe
fir die Stahlherstéllung, verwendet werden, da eilne Her=
gtellung von Bindern und Dridhten mit‘komplizierter Zu="
sammensetzung entfillte.
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Erfindungsanspriiche

1. Zusatzwerkstoff zum SchweiBen niedriggekohlter un-~
leglerter Stghle auf der Basis von Eisen~Silizium-
oder Elsen»Kohiensﬁoff»Verb;ndungen in Form von Pul-

. ver oder in Teloht fluchtlgen Losungsmitteln ge-
1ost, 1nsbeSOLéere zum SchweiBien von Diinnblechen
aug niedriggekohlten, unberuhigten Stdhlen mit
einem Kohlensboflgehalt von weniger als 0,12 % und:
einem Siliziumgehaltvvon weniger als 0,07 % unter _
Anwendung von SchmelzschweiBverfehren - g e k enn -
zelchnet dadurch, dafl dieser Zu-
saﬁzwerkstoff aug Ferrosilizium mit einem variablen
Kohlenstoffgehalt von 1, 2~% bis 6,5 %, vorzugsweise
mit 2 % Kohleﬁsto”f, oder aug einer Elsen~Kohlep—
stoff~Legierung mit einer vorzugsweisen Zusammen—
setzung von 2 bis 4,5 % Kohlemstoff und 1,5 % bis
3 % Silizium und einem Rest Eisen besteht.

2. Zusatzwerkstoff zum SchweiBen niédriggekohlter
unlegierter Stdhle nach Punkt 1, gekenn =
zelchnet dadurch, daB bel Verw~
wendung dieses Zusatzwerkstoffes ein Schutzgas,
insbesondere Kohlendioxid oder ein Gasgenisch mit
einem Kohlendioxid~Anteil, zum Einsatz kommte.
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