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On connalt par les deux brevets déposés le 20 Février
1980 sous le n® 80/03 697 et le 7 Mars 1980 sous
le n® 80/05 143 , au nom du méme inventeur, des cellules
de haut-parleurs électrodynamiques perfectionnés & mem-
brane plane en polystyréne expansé. Le premier de ces
brevets porte sur la suspension de la membrane dans la
carcasse rigide du haut-parleur, et le seccnd sur le
procédé de fabrication d'une membrane perfectionnée de
manidre 4 en améliorer les qualités acoustigues, grice
3 une modification essentielle de sa structure interne.

L'ensemblie d'une membrane et de sa carcasse porteuse,
assemblé sensiblement d'une maniére analogue a celle de
ltart antérieur, s'appellera dans ce gui va suivre
"cellule émettrice.

La présente invention porte d'une part sur la comns-
titution et ia forme de la carcasse d'unercellﬁle, et
dltautre part sur la constitution d'un panneaun de sonori-
sation réalisé grice 4 l'assemblage d'un certain nombre
de cellules, assemblage facilité précisément par la forme
desdites carcasses.

Le but de l'invention est notamment de faciliter la
fabrication de panneaux de sonorisation de surface
d'émission sonore appropriée, d'améliorer l'émission
sonore dans une direction divergente, & partir de tous
les points de laquelle les sons seront regus sans forma-
tion de "lobes" acoustigues (chute de pression selon la
position angulaire de réception, par rapport aux cellules
émettrices), et sans distorsion due 4 une pression d'émis-
sion exagérée.

Suivant un premier perfectionnement de l'invention, la
carcasse du haut-parleur est un bofitier en une résine
synthétique moulable trés rigide et peu sujette aux vie
brations, matidre présentant une fréquence de résomance
trés basse telle gu'une résine acrylonitrile—ﬁutadiénen
styréne (ABS), ledit boitier étant assimilable i une
portion de couronne cylindrique dont les faces latézrales

sont situées dans des plans divergeants, tandis que les
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faces supérieure et jnférieure présentent des protubé~
rances de forme appropriée congues de telle sorte qu'il
soit possible de réaliser une superposition et juxtapo~-

sition de plusieurs cellules les unes 4 cdté et dans le

_prolongement des autres, et les unes au~dessus des autres,

ies faces latérales d'une part, et les faces supérieure
et inférieure dlautre part étant complémentaires et
venant se Jjuxtaposer et/ou s'encastrer respectivement

et réciproquement pour faire un ensemble cohérent, des
moyens de fixation étant prévus pour fixer individuelle~
ment les cellules émettrices ainsi assemblées sur un
bati approprié.

Cette construction individuelle de carcasse presente
sur les réalisations antérieures métalliques des avanta-
ges de simplification de fabrication, wu la suppression
des opérations de montage, et de simplification des
connexions électriques vu la natﬁre isolante de la
matiére plastique utilisée. '

Suivant un autre perfectionnement de 1lt!'invention,
il est prévu la réalisation d'un panneau électro-acous—
tique comstitué & 1l'aide d'une pluralité de telles cel-
iules identiques juxtaposées jointivement en hauteur et
en largeur pour la réalisation d'un panneau d!'émission
sonore continu convexe ayant la forme generale dfun
trongon qui aurait été découpé dans la surface d'un
cylindre ou d'une sphére.

Sunivant une particularité des carcasses de baut-
parleur, les plans'latéraux diﬁergents du boftier forment
un angle d'environ 11° ouvert du c8té de la face épet-
trice de la cellule.

Suivant une autre particularité, la membrane est
dimensionnée de maniére & émettre dans une zone a pression
constante d'une valeur angulaire dtenviron 19° ayant la
méme bissectrice que l'angle de 11° précédemment défini.

Suivant encore une autre particularité, le corps de
1a cellule émettrice est arqué de manidre & &tre compris

dans une couronne cylindrique de moins d'un meétre de rayon.
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En pratique, les dispositions inventives qui vien-
nent d'&tre énoncées permettent de constater gqu'un tel
panneau comporte & proximité immédiate de sa surface
une succession de zones dmissives et de zones de silence
relatif, (ce qui est normal puisque l'on passe succes-
sivement devant les membranes disposées cdte a céte),
mais on a constaté par contre une homogénéité et une
continuité absolue des caractéristiques acoustiques de
1'émission sonore (comstantes de pressiomn, disparitions
des lobes, absence de distorsiomn), & moins d'un métre
de la surface convexe du pannean, ce qui est un résultat
remarquable enregistré lors d'un balayage ininérant conti~
nu, dans une salle d'audition dont les dimensions sont
34 la mesure d'un panneau tel que précédemment défini,
les auditeurs se trouvant toujours dans ce cas a une
distance nettement supérieure i un métre du panneau.

Dlautres particularités et avantages épparaitront
4 la lecture de la description et des revendications qui
suivent, lesquelles sont faites en vegard des dessins
annexés sur lesquels @

La fig. 1 est une vue en perspective d'une cellule
émettrice comportant un boitier conforme & l'inventiom.

La fig. 2 est une wvue de face partielle d'un panneaun
conforme 3 l'invention montrant l'assemblage par super—
position et juxtaposition en quinconce, de quatre cellu~
les émettrices.

Les fig. 3 et 4 sont des diagrammes schématiques
montrant respectivement en coupe horizontale ume, puis
trois cellules émettrices, accolées latéralement, avec
la représentation chiffrée de leurs angles caractéristi-
ques..

La fig. 5 est une vue en perspective d'un panneau
d!'émission sonore conforme & l'invention.

Dans le mode de réalisation de la fig. 1, on voit
en 1 la membrane en polystyréne expansé et en 2 la car-
casse ou boiltier en résine synthétique montée. La cellule

est ainsi vue par sa face avant. La face supérieure de la
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carcasse comporte deux parties saillantes 3 et 4 tandis
que la face inférieure comporte deux parties saillantes
5 et 6. Les faces latérales 7 et 8 sont contenues dans
des plaﬁs convergeanf vers llarriére en faisant un angle
diédre d'environ 11° comme le montre la fig. 3.

A la fig. 2 on remarque la complémentarité des par-

ties saillantes 3, %, 5, 6, qui permet aux cellules super-

posées de s'imbriquer les unes dans les autres, deux
parties saillantes 5 et 6 de deux cellules voisines,
slencastrant exactement entre deux parties saillantes

3 et 4 de la cellule inférieure. Etant donné le décalage
en quinconce des cellules il est prévu des piéces de
finition et de remplissage telles que 9 et 10. Des orifi-
ces 11 pour les cellules, et 12 pour les piéces de rem=-
plissage 9 et 10 permettent le passage d!organes de fixa-
tion sur ﬁn bati géndéral dont on voit les extrémités
inférieure 13a et supérieure 13b 4 la fig. 5, le panneau
13 comportant 6 rangées en portion de cylindre de cellules
émettrices disposées en quinconce; trois rangées de quatre
cellules, et trois rangées de cing cellules.

Si 1'on se reporte aux fig. 3 et 4 on voit que la
zone couverte par une membrane 1 est dtenviron 19°%. A
moins d'un métre de distance (d) des cellules, on trouve
des zones de "silence" représentées par les Zones hachu~
rées 14. Le diddre angulaire de cette zone est dl'environ
8°., Lt'entr'axe de deux cellules contiglies (fig. U4) est
aussi d'environ 11°. Au-deld de la distance d, envirom
1 métre, la réception sonore est homogéne gquelle gque soit
la position angulaire de l'auditeur. Et il ne viendrait
pas a 1'idée d'un tel auditeur, de se placer & moins d'umn
métre du panneau 13.

On a donc ainsi, par les dispositions selon 1tinven-
tion, remédié au rétrécissement de l'aire utile couverte
par chague membrane a une zone de 19°., Le calage cdte a
cbte des cellules et le décalage angulaire de 11° des
cellules permet d'obtenir un panneau divergent évitant la

formation de lobes jusqu'a une distance d'écoute treés
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réduite. Une ligne de cing cellﬁles permet de couvrim
une aire d'écoute utile dl'environ 60°. Le préformage des
carcasses 2 permet de monter trés facilement sous l'an=
gle requis et sans contrdle un eusemble de cellules for-
mant le panneau, en se rangeant en quinconce et en arc
de cercle. Leur nombre supprime l'effet directiomnel de
chaque cellule.

Un autre avantage important 1ié & la grande sensi-
bilité de ce type de membrane, et l'augmentation de la
supface dmissive, réside dans le fait que l'on réduit
considérablement le rapport de la puissance par rapport
4 la surface de la membrane, c'est-a-dire le nombre de
watts par cm2 de surface émissive couplée 3 l'air.

Ceci pefmet un couplage membrane-air sans augmenta-
tion exagérée de la pression, une pressiom acoustique
exagérée étant muisible du fait qu'elle introduit une
distorsicn dans l'émission. '

Il va de soi que l'omn peut, sans sortir du cadre
de la présente invention, apporter toute modification
aux formes de réalisation qui vienment d'&tre décrites.

En particulier les valeurs angulaires n'ont été
données qu'ad titre d'exemple mom limitatif. Par ailleurs
il a été fait une démonstration avec une portion de sur-
face cylindrique, mais l'invention serait tout aussi

applicable au cas d'une portion de surface sphérique.



10

15

20

25

30

35

2578417

REVENDICATIONS

1 - Cellule émettrice-de haut-parleur caractérisée

par le fait que la carcasse du haut-parleur est un boi-
tier en umne résine synthétigque moulable trés rigide et
peu sujette aux vibrations, matiére présentant une fré-
quence de résonance trés basse telle qu'une résine acry-
lonitrile~butadidne~styréne (ABS), ledit boltier étant
assimilable & une portion de couronne cylindrique domnt
les faces latérales sont situdes dans des plans diver-
gents, tandis que les faces supérieure et inférieure
présentent des protubérances de forme appropriée congues
de telle sorte qu'il soit possible de réaliser une super-
position et juxtaposition de plusieurs cellules les unes
3 c8té et dans le prolongement des autres, et les unes
au~-dessus des autres, les faces latérales diune part, -

et les faces supérieure et inférieure dlautre part étant
complémentaires et vemant se Juxtaposer et/ou stencas-
trer respectivement et réciproguement pour faire un en-
semble cohérent, des moyens de fixation étant prévus pour
fixer individuellement les cellules émettrices ainsi as~
semblées sur un bAti approprié.

2 .~ Ensemble de cellules selon la revendlcatlon i,
caractérisé par le fait qu'il est prévu la réalisation
d'un pannean électro-acoustiqué constitué & llaide d'une
pluralité de telles cellules identiques juxtaposées
jointivement en hanteur et en largeur pour la réalisation
d'unvpanneau d'émission sonore continmu convexe ayant la
forme générale d'un trongon qui aurait été découpé dams
ia surface d'un cylindre ou d'une sphére.

3 - Cellule selon la revendication 1, caractérisée
par le fait que les plans latéranx divergents du boitier
forment un angle d'environ 11°® ouvert du cdté de la face
émettrice de la cellule. )

4 - Cellule selon la revendication 1, caractérisée
par le fait que la membrane est dimensionnée de manieére
3 émettre dans une zone i pression constante d'une valeur

angulaire d'environ 19° ayant la méme bissectrice que
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i1tangle de 11° précédemment défini.

5 = Cellule selon la revendication 1, caractérisge
par le fait gue le corps de la cellule émettrice est
arqué de maniére a 8tre compris dans une couromnne cylin-

drique de moins d'un metre de rayon.
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