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Zpisob vyreby p¥i{ze principem predeni s otevienym
koncem ze svazku nekonelmych vligken a zarizeni
k provédéni tohete zpisobu

Ke3enf se tykd primé vyroby p¥ize prin-

cipem predeni s otevienym komcem ze svazka
nekonelnych vldken. Podle ¥e3enf se podavany
svazek nekonednych vldken ve tvarovac{ ko-
mete tvaruje do vigkennéhe rukdévu vytvore-
ného 2z kuZelovité se rozd3irujici homogenmi
vrstwy paraleln® usporédamychk nekonedmych
vldken, vytlalovanéhe kruhovou &térbinou

z tvarovaci komory do drshy rotujiciho
odd&lewdciho prostfedku, ktery odd&luje

2z jeho okraje ve Sroubovici staplové vidk-
ne, postupné& privdédénd ma cely obvod uklé-
daci plechy sprddaciho rotoru, ze které se
dubl ovand vlgkna nabalujil na otevreny ko-
nec skrucovené a odtahované prize.
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Vynélez se tyké jednak zplsobu vyroby prize principem pire-
deni s otevPenym koncem ze svazku nekonednych vldken, p¥i kterém
se z poddvaného a tvarovaného svazku vldken kontinudln& oddélujf
rotujicim oddélovacim prostfedkem staplové vldkna, odvéd&nd pra-
covnim podtlakem do rotorového spradaciho ustroji, ze kterého
se vytvdrend piize odtahuje & naviji na civku, jednak za¥izend
k provéddéni tohoto zpisobu, zahrnujici za sebou nésledujici po-~
dédvaci dstroji, tverovaci dstroji, odd¥lovaci ustroji s rotuji-
cim oddélovacim prostredkem, rotorové sp¥ddaci dstroji a odtaho-
vé ustroji. ‘

Reseni, sm&¥ujici k vyrob& prize principem predeni s otevie-
nym koncem ze svazku nekonelnych vldken, jsou znéma.

Podle AO 165 942 se podévany svazek nekonednych vldken tva-
ruje do obdélnikového prirezu a v tomto stavu se zzajistuje a
roz¥ez4vd rotujicim oddélovacim prostifedkem Sikmym Pezem tak, Ze
konec predchdzejiciho Fezu leZi ve gméru prichodu svazku nekoned-
nych vlédken v téZe drovni, jako zaddtek ndsledujiciho Fezu na
protilehlé strané& nekonedného svazku vldken nebo ho o polovinu
staplové délky vldken piesahuje, nadeZ se roz¥ezand vldkna phHivé-
déji pracovnim podtlakem do ojednocovaciho udstroji rotorového
sp¥éddaciho dstrojio.

Vyrobni zarizeni k provadéni tohoto zplsobu zahrnuje podéd-
vacl dstroji, tvarovaci dstroji, odd&lovaci udstroji s rotujicim
oddélovacim prost¥edkem, rotorové spi¥ddaci dstroji a odtahové
ustrojfo Tvarovaci ystroji tvori obdélnikovy zhustova¥, opateny
ve své gtiPedni ¥dsti vratné se pohybujicimi rozhrnovacimi lista-
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mi pro usm&rnovéni vldken do obdélnikového pri¥ezu svazku neko-
neénych vléken.

Podle DE=-AS 1 937 173 se z podédvaného svazku nekonednych
vldken oddéluji rotujicim oddélovacim prostfedkem staplovéd vlid-
kna, odvéddénd dopravnim kandlem do spiéddaciho rotoru., Staplové
vlidkna se v useku mezi délicim dstrojim a dopravnim kandlem roz-
volnuj{ rozvolnovacim vdlcem nebo prichodem prita¥nym dstrojim.

Podle A0 SSSR 387 709 se svazek nekonednych vldken privaddl
do dvouzdnového pritainého dstroji. V prvé zond se vldkna 4&1{i
prichodem mezi dvojici do sebe zapadajicich noZovych védlcd na
staplovéd vldkna p¥islusné délky. Intensivnim pritahem staplové-
ho materidlu ve druhé zdon& se vytvéri diskretni tok vldken, na-
sédvany dopravnim kandlem do spréddaciho rotoru,

Uvedend PesSeni se vyznaduji nékterymi znaky, které negativ-
n& ovliviuji jejich d%inek. Nap¥iklad se svazek nekone&nych vld-
ken privédi do odd&lovaciho udstroji v plné prirezové tloustce,
takZe p¥i oddélovéni vldken je nutné, aby ost¥{ rotujiciho oddé-
lovaciho prost¥edku pronikalo celou vrstvou vléken, p¥idemZ vla-
stni oddé&lovédni vléken probihd pri styku ost?i oddéloveciho pro-
st¥edku s pevnou podpérnou plochou, co% klade vysoké nédroky na
ostPi oddélovaciho prostifedku a tim komplikuje provoz pracovni
Jednotky.

Tento zpisob odd&lovéni vldken rovné% negativn& ovliviuje
distotu fezu a stejnomérnost vytvareného staplu,

0ddélovaci udstroji uvedenych provedeni nemohou spolehlivé
precovat p¥i vysokych odtahovych rychlostech rotorového spréda=
ciho systému., Mezi odd&lovacim ustrojim a sprddacim rotorem je
nutnd zarazeno rozvolhovaci udstroji ve form& rozvolnovaciho vél-
ce nebo priataZného udstroji, coZ jednak neZddoucné prodluiuje dra-
hu mezi odd&lovacim dstrojim a spréddacim rotorem, jednak kompli-
kuje vyrobni jednotku z hlediska nutného kontinudlniho nebo dis=-
kontinudlniho ¥i&té&ni tohoto rozvolnovaciho ustrojio

Bkolem vyndlezu je zdokonaleni zptsobu vyroby prize princi-
pem predeni s otevrenym koncem ze svazku nekoneénych vldken, za
idelem odstranéni nevyhod zndmého stavu techniky, zejména odvoze=-
ného od AO 165 942,

Uvedené podminky v podstaté splnuje zpdsob vyroby prize
principem predeni s otevienym koncem ze svazku nekoneénych vlé-
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ken, pri kterém se z poddvaného a mechanicky tvarovaného svazku vld-
ken kontinudlné oddéluji rotujicim odddlovacim prostredkem staplové
vlékna, odvédénd pracovnim podtlakem do rotorového spirddaciho ustro-
ji, ze kterého se v tvarend prize odtahuje, ktery se podle vyndlezu
vyznaluje tim, Ze se poddvany svazek nekonelnych vlidken ve tvarovaci
komore tvaruje do vlsdkenného rukdvu vytvoreného z kuZelovité se roz=-
girujic{ homogenni vrstvy paralelné& uspoiddanych nekonelnych vléken,
vytladovaného kruhovou $térbinou z tvarovaci komory, z né&hoZ se e~
zAnim oddéluji ve 8roubovici staplova vlékna, postupné privédénéd na

cely obvod ukléddaci plochy sprédaciho rotoru.

K provddé&ni zpisobu podle vyndlezu bylo navriZeno zarizeni,
zahrnujic{ za sebou nédsledujici podévaci udstroji, tvarovaci ustro-
ji s rotujicim oddélovacim prostiedkem, rotorové sprddaci ustroji
a odtahové ustroji, které se podle vyndlezu vyzmaluje tim, Ze tvaro-
vaci ustroji, bezprostredné navazujici na poddvaci ustroji, tvori
nehybné tvarovaci komora, do jejiZ dutiny, pFe chézejici od vstup-
ni Sdsti pres kuZelovité se rozdirujici ¢dst do vystupu, zasahuje
otodné uloZeny a pohdndny tvarovaci kuZel, orientovany zdkladnou
v oblasti vystupu tvarovaci komory, jeho% plé3l tvori s vnit¥ni
st&nou tvarovaci komory, smérem k jejimu vystupu se zuZujici meze-
ru, zakonfenou kruhovou $térbinou, kterd uUsti v draze rotujiciho
oddélovacfiho prostredku déliciho ustroji, pridemZ kruhové Stérbina
komunikuje s dutinou souose uspoiédaného spradaciho rotoru rotoro-
vého sprddaciho ustroji.

Podévaci ustroji tvorl s vyhodou alesponr jedna dvojice pred-
nich poddvacich védlcd a k ni prisazend dvojice zadnich podévacich
vélel, jejichZ osy Jjsou kolmé na osy prednich poddvacich vélcil.

Na plésti tvarovaciho kuZele je upraveno Sroubovicevé Zebro. Hii-
del tvarovaciho kuZele je otoln& uloZen v dutém hrideli, otolné
uloZeném v kluzném loZisku, pricemZ Snekové kolo na hrideli tvaro-
vaciho kuZele zabird do hnaciho 3neku.

Rotujici odd&lovaci prosttedek tvoif alespon jeden nd%, jeho%
ostri je prisazeno k ¢elni plo3e tvarovaci komory. NGZ je upraven
na prirub& dutého hiidele, spojeného Snekovym prevodem a hnacim
hiidelem.
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Sp¥éddaci rotor ve tvaru prstence, jehoZ uklddaci plocha s
ventiladnimi kandlky leZi v prodlouZeni kruhové &t&rbiny tvaro=-
vaci komory, je obklopen podtlakovym kandlem, vytvé¥ejicim na u=-
klddaci ploZe saci pole, prilemZ k vn&j&imu obvodu prstence je
prisazena sact hubice, kterd vytvéa¥i na ukléddaci ploSe dil&{ sa-
¢l pole, silnéjsSi neZ saci pole, a na jejiZ dsti navazuje, ve
sméru pohybu uklddaci plochy, clona pro mistni ruseni uUdéinku sa=
ciho pole v oblasti za diléim sacim polem.

Zékrutotvornym dstrojim rotorového sprddaciho dstroji Jje
skrucovaci vieteno, jeho% podélnd osa le%i v rovin& uklddaci plo-
chy sprddaciho rotoru,

Podle jiného provedeni za’fizeni podle vyndlezu je niZ upra-
ven na radidlni &dsti pFiruby Snekového kola, zabirajiciho do
hnaciho Sneku, otoZné uloZeného na vystupu tvarovaci komory. To=
to za¥izeni pracuje se zndmym sprddacim rotorem ve formé &ise,
ktery zahrnuje uklddaci plochu s ventiladnimi otvory, upravenou
na nejvétdim vnit¥nim priméru spfédaciho rotoru a odtahovy kandl
s ndlevkou, tvoPici zdkrutotvorné udstroji. Podle vynédlezu je hra=
na &elniho otvoru spPddaciho rotoru prisazena k axidlni &dsti
priruby &nekového kola, pPridemZ mezi axidlni &dsti pPfiruby a se-~
pardtorem tvaru komolého kuZele, upravenym na zfkladné tvarova-
ciho kuZele, je vytvoiena prmstmncovitd mezera, oteviend do duti=
ny sprédeciho rotoru.

Ke zvyseni déinku tvarovaciho dstroji smé&fuji dalsi znaky-
vyndlezu.

Podle prvého Preseni je tvarovaci kuZel otolné uloZen na sta-
torové tyéi vibra&niho elektromotoru, uloZeného v té&lese tvarova-
ciho kuZele,

Podle druhého Fesenf udsti ve st&n& tvarovaci komory alespon
jedna tryska napojend na zdroj tlakového vzduchu,

Podle t¥etiho Yedeni Usti ve sté&né& tvarovaci komory aiespoﬁ
jedna tryska napojend na zdroj teplého tlakového vzduchue

Podle dtvrtého Pedeni usti ve vrcholu tvarovaciho kuZele '
tryska napqgnd vedenim, prochdzejicim axidlné tvarovacim kuZelem,
na zdroj tlakového vzduchu.

Piikladné provedeni zafizeni k provadéni zplsobu podle vynda-
lezu je schematicky znézornéno na priloZenych vykresech, kde pred=-
stavuje obr. 1 zarizeni v pohledu ze strany, obr. 2 &dst zatize-
ni zahrnujici poddvaci iustroji, tvarovaci udstroji, d&lici ystro=-
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ji, rotorové sprddaci udstroji a odtahové dstroji, v Zdstelném
axidlnim Fezu, obr. 3 pootoleny rez podle roviny III-III z obr,
2, obr. 4 detail sp¥ddaciho rotoru ve vertikdlnim Pezu, obr. 5
Gstroji pro skrucovéni svazku nekonednych vldken, v axidlnim Pe-
zu, obr. 6, 7 jind provedeni uUstroji pro skrucovéni nekoneénych
vldken, v ¢elnim pohledu, obr. 8 jiné provedeni d&&sti zarizeni,
zehranujici poddvaci dstroji, tvarovaci dstroji, délici dstroji,
rotorové spradaci ustroji a odtahové ustroji, v ¢dstelném axidl-
nim pohledu a obr. 9, 10, a 11 schéma pohonu a ovl&déni funk&nich
&lend zarizenio

Za¥izeni pro vyrobu pPize ze svazku nekoneénych vldken tvo=-
1 za sebou uspoibddand pracovni ustroji: rozvolnovaci ustroji 1,
poddvaci udstroji 2, tvarovaci ustroji 3, délici dstroji 4, roto-
rové spradaci udstroji 5, odtahové uUstroji 6 a nezndzornéné navi-
jeci dstroji.

Rozvolhovaci ustroji 1, predrazené zdsobniku 7 svazku neko-
ne&nych vldken 8 a zajistujici rozvolndni t&chto vléken na jed-
notlivéd vldkna, tvoXi kulisa 9, opatfend dvéma protilehle uspo=
¥d4danymi &epy 10, 1l a upravend na hiideli 12, vratné se natdde-
jicim ve sméru Sipek 13, 14. Kulisa 9 je umisténa mezi dvojici
odtahovych vdled 15, 16 a otodné uloZenym vodicim vélcem 17,

Podévaci dstroji 2 (obr. 1, 2) sestavd ze dvojice pPednich
poddvacich vdled 18, 19 a ze dvojice zadnich podédvacich vdled
20, 21, JjejichZ osy rotace jsou kolmé na osy rotace pfedni dvoji=-
ce poddvacich vdlcd 18, 19. Tyto dvojice protismérné se otéleji-
cich v4lcd mohou byt pomoci zndmych nezndzornénych prostredkd
vi&i sob& pruZné uloZeny. Pred poddvacim dstrojim 2 je umistén
zhusfovad 22,

"Tvarovaci ustroji 3 (obr. 2) tvo?i nehybné& usporadand tvaro-
vaci komora 23, do jejiZ dutiny, prechdzejici od vstupni &4sti
24 pres kuZelovité se rozSirfujici cdst 25 do vystupu, zasahuje
tvarovaci kuZel 26, orientovany zékladnou do tohoto vystupu.
P143% tvarovaciho ku¥ele 26 tvori s vnit¥ni sténou tvarovaci ko=
mory 23 mezeru 27, zuZujici se smérem k jejimu vystupu do kruho-
vé 8térbiny 28,

Tvarovaci ku¥el 26, na jehoZ plésti probih4 &roubovicové
Zebro 29, je upraven na h¥{deli 30, otolné& uloZeném v dutém hi{i-
deli 31, otodné& uloZeném v kluzném loZisku 32, Na h¥ideli 30 je
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upevnéno Snekové kolo 33, které je v zdb&ru s hnacim 3nekem 34,
St&na tvarovaci komory 23 je v oblasti kruhové Stérbiny 28 zakon-
dena delni plochou 35 tvaru mezikruZi. Pohyb tvarovaciho kuZele
26 je zndzorné&n 3ipkou 36,

D&lici dstroji 4 (obr. 2) zahrnuje rotujicf{ oddélovaci pro-
stPedek, zt&lesnény v prikladném provedeni noZem 37, upevnénym
na pfirubé 38 dutého hiidele 31, spojeného prevodem Snekového
kola 39 a Sneku 40 s hnacim istrojim zatizeni., Vyhodné je, aby
na pfirub& 38 byly upraveny dva noZe 37 a 37a.

Podle jiného prikladného provedeni Jje nd% upraven do tvaru
alespon jednoho otodného Pezaciho koledka jeho¥ osa je uchycena
na pfirubé 38, pPidemZ se koledko vali v kruhové s5tdbins 28 v
tésné blizkosti &elni plochy 35 ostPim proti nejsSirdimu okraji
plégté tvarovaciho kuZele 26.

N4z 37 je tésné& prisazen k &elni ploSe 35 tak, Ze jeho dré-
ha probihd okolo kruhové &Stérbiny 28. Tésné pPisazeni noZe 37 k
¢elni plo&e 35, kteréd tvori spoleén& s ost¥im noZe 37 stPihaci
Ustroji, zajisfuje stdlé ost¥eni noZe.

Rotorové sprddaci dstroji 5 (obr. 2, 3, 4) tvori sprddaci
rotor 44 ve formé& prstence 45, jehoZ uklddaci plocha 46 je opat-
Yena ventiladénimi kandlky 47. Priruby 48 sprédaciho rotoru 44
jsou vedeny nezndzornénou dvojici kladek, uvddéjicich sprédaci
rotor 44 do pohybu ve sméru Sipky 49. Leva pPiruba 48 zasahuje
do obvodového vybrani 50, upraveného v elni plose 35 tvarovaci
komory 23 tak, Ze kruhovéd Stérbina 28 v prodlouZeni leZi v rovi=-
n& uklédaci plochy 46. Vn&j8i obvod sprddaciho rotoru 44 je ob-
klopen podtlakovym kandlem 51, napojenym vedenim 52 na neznézor-
nény zdroj podtlaku, ktery vytvéair{ na uklddaci plode 46 saci po=
le 53, zndzorn&né &ipkami (obre. 3).

K %4sti vné&jsiho obvodu prstence 45 (obr. 3, 4) je tésng,
avdak bezdotykov& piisazeno usti saci hubice 54, napojené nezné-~
zornénymi prost¥edky na zdroj podtlaku, ktery se projevuje na
uklddaci plose 46 dildim sacim polem 55, zndzorné&nym Sipkami,
které je siln&j8i neZ saci pole 53, Na usti saci hubice 54 nava-
zuje, ve sm&ru pohybu uklddaci plochy 46, zndzorné&ného &ipkou 49,
krétkd4 clona 56, kterd rusi na uklddaci ploSe 46, v oblasti za
d11¢im sacim polem 55 saci pole 53,
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Zékrutotvorné ustroji 43 rotorového spfadaciho dstroji 5
tvori ndkteré ze znémych udstroji pro skrucovdni svazku nekoned-
nych vlédkens V pPrikladném provedeni Jje toto ustroji ztélesnéno
vietenem 57, jehoZ nezndzornénéd podélnd osa leZi v podstatd v
roviné uklddaci plochy 46 sprédaciho rotoru 44, Vieteno 57, ro-
tujici ve sm&ru Sipky 58, Jje opatreno excentricky, vzhledem k
podélné ose vietena, probihajicim otvorem 59 (obr. 5), kterym
prochdzi vlékenny dtvar 60, odtahovany z uklddaci plochy 46.

Dalsf prikladnd provedeni skrucovacich dstroji znézornuji
obre. 6 a 7, Obr. 6 predstavuje dvojici trecich kotoudd 61, 62,
upravenych na rovnobé&zné& usporéddanych hiidelich 63, 64 a proti-
smérnd rotujicich ve sm&ru Sipek 65, 66. Vlidkenny dtvar 60, pri=-
drZovany nezndzornénymi znémym prostiedky v klinové mezele mezi
ob&ma trecimi kotoudi 61, 62, se skrucuje ve sméru 8ipky 67. Po=
dle obr. 7 je vldkenny dtvar 60 skrucovén mezi piilehlymi vétve-
mi dvou trecich paskl 68, 69, vedenych dvojicemi hnacich kladek
10, T1. Protism&rn& se pohybujici t¥eci pdsky .68, 69 skrucuji
vldkenny dtvar 60 ve sméru Sipky 72.

Pohony a uloZeni skrucovacich dstroji nejsou zndzornény,
protote se jednéd o znémé uspotdddni. Pohon t&chto dstroji je bud
individudlni nebo je tvoren pievodem od hnaciho ustroji pracovni
Jednotky.

Odvddsci ustroji 6§ (obr. 2) tvori dvojice odtahovych vdalct
13, 14, pPitladovanych k sobé& nezndzornénym pruZinovym dstrojim
a rotujicich ve sméru 8ipek 75, 76,

Mezi vretenem 57 a odtahovym ustrojim 6 (obr.2) je umist&-
no ¢idlo 77 pretrhd piize, které prostrednictvim zndmych nezni-
zorn&nych prostiedkl ovlddd funkini ¢dst pracovni jednotky pii
zapifddacim procesu.

Sprddaci jednotka pracuje tskto:

Svazek nekonednych vlédken 8, odvadény ze zésobniku 7 (obr.
1) odtahovymi vélei 15, 16, se priv&di k rozvolnovacimu udstroji
1l, ve kterém se stridavym rdzovym plsobenim vratné se natddeji-
cich ¥epd 10, 11 déinné& rozvolnuji mezivldkenné kontakty., Rozvol=
n¥ny svazek nekonednych vldken 8 se pies vodici vdlec 17 odvadi
podédvacim dstrojim 2 do tvarovaciho dstroji 3, ve kterém se sva=-
zek vléken, vtladovany predni dvojici poddvacich vélch 18, 19
vstupni &dsti 24 do ku¥Zelovité se rozdifujici &dsti 25, rozddlu-
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je rotujicim tvarovacim kuZelem 26 do formy tenkého vlékenného
rukdvu 78, vytvoreného z kuZelovité se rozsifujici homogenni
vrstvy paraleln& usporédanych nekonelnych vlédken,. Tento vlédken-
ny rukav 78, zjemnovany prichodem zu¥ujici se mezerou 27 a uné-
eny plsobenim rotujiciho 8roubovicového Zebra 29, se protladu-
je kruhovou &t&rbinou 28, napriklad uklddaci plochy 46 sprédaci-
ho rotoru 44, do dréhy rotujiciho noZe 37, ktery oddéluje z jeho
okraje ve &roubovici staplovd vldkna, postupné privédénd ddinkem
saciho pole 53 na cely obvod uklddeci plochy 46, na které se vy=-
tvari vldkennd vrstva 79 (obr. 4). Sprédaci rotor 44, otédejici
gse ve sm&ru 3ipky 49, unds3i vlékennou vrstvu 79 do oblasti dil-
¢iho saciho pole 55, ve kterém se vzdjemnym plsobenim t¥eni uklé-
daci plochy 46 a diléiho saciho pole 55 kontinudlné vytvéii kolo=-
béh vléken zndzornény Sipkou 80, nabalovany na otevieny konec
pFizového dtvaru odtahovaného odtahovymi védleci 73, 74 a pretva=-
Yeného prlchodem skrucovacim vretenem 57 do p¥ize 81, navijené

v nezndzornéném navijecim ustroji na civku.

Na obr. 2 jsou zndzornény prostifedky pro dalsi zvysSeni d-
¢innosti tvarovaciho ustroji 3. Ve sténé tvarovaci komory 23
(obr. 2) Usti soustava trysek 82, napojenych vedenim 83 na zdroj
tlakového vzduchu. K témuZ déelu je moZné napriklad privddét tla-
kovy vzduch tryskou 84, ustici ve vrcholu tvarovaciho kuZele 26,
napojenou vedenim 85, prochézejicim axidlnim otvorem t&lesa tva-
rovaciho kuZele 26 a hifidelem 30,

Vldkenny materidl lze pii tvarovani soulasné tepelné& zpra-
covat teplym vzduchem, pifivddénym do tvarovaci komory 23 tryskou
86

Prize se vypradd z jednoho nebo n&kolika svazkd nekone&nych
vldken stejného nebo rtzného druhu a jemnosti. Na obr. 1 je znd=-
zornéna varianta provedeni pro smé&soviani staplovych chemickych
vléken, vytvédrenych v d&licim dstroji 4 s pfirodnimi staplovymi
vlékny, napfiklad s bavlnou. Pramen 87 staplovych vléken se od-
tahuje z konve 88 podévacim dstrojim 89 znémého ojednocovaciho
dstroji 90, Ojednocend vldkna se odvédéji pomocnym dopravnim ka=-
ndlem 91 (obr. 1, 4) do spiddaciho rotoru 44, ve kterém se naba-
lujl p*i postupném druZeni na vldkennou vrstvu 79, pretvafenou
ji% popsanym postupem na prizi, odtahovanou a navijenou na civku,

Nae pracovni jednotce je rovn&%Z moZno vyrébét jédrovou prizi
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(obr. 1,2). Jddrovéd nitovd komponenta 92 ve formé& prize nebo hed-
vébi, odvijend z predlohové civky 93, se privadi kandlkem 94 do
mista tvorby p¥ize ve sp¥ddacim rotoru 44, ve kterém se sdruuje
s vypPddanou pfizi a ve skrucovacim v¥etenu 57 se s touto prizi
zakrucuje do vysledné jddrové prize, odtahované a navijené na
civku,

Zaptddaci proces probihd ndsledovné:

Svazek nekonednych vldken 8 se rozvolnuje, podévéd a tvaruje
aZz do doby, kdy ¢elni vlékna svazku vldken se dostanou na ukléda-
ci plochu 46 sprdadaciho rotoru 44, ktery je v této fézi v klidu.
Impuls pro zapfédaci proces lze vyvodit rulnim nebo mechanickym
gepnutim &idla 77. Po pPfivodu &elnich vldken na uklddaci plochu
46 se zavede pomocné prize, odvinutd z ndvinu civky v navijecim
dstroji, mezi odtahové vdlce 73, 74, provlékne skrucovacim vie-
tenem 57 a kandlkem 94 do podtlakového kandlu 51. Pro usmadnéni
zavadéni pomocné prize je kandlek 94 rdzové napojitelny na zdroj
podtlaku. P¥i spusténi takto pripravenéd pracovni jednotky se nej-
dfive uvede v chod sprédaci rotor 44 s ukléddaci plochou 46, za=-
poji se podtlakovy kandl 51 a saci hubice 54 na p¥islu3né zdroje,
nate? se pomocné piize, pfidrZovand plsobenim sdni v podtlakovém
kandlu 51 ruéné nebo mechanicky presmykne pies raménko &idla 77,
které prostrednictvim zndmého nezndzorn&ného ovlddaciho udstroji
uvede v chod rozvolnovaci ustroji 1, podévaci dstroji 2, tvaro-
vac{ dstrojf 3, skrucovaci vieteno 57 a odtahové ustroji 6. In=-
terakci t&chto dstroji se zalne jiZ popisovanym zplhsobem vytvé-
fet odtahovend a navijend prize.

V pripadé usporddani pracovni jednotky pro vyrobu smdsové
prize (obr. 1) se pii spudténi jednotky nejdiive zapne b&h vyle=-
sdvaciho vdlelku ojednocovaciho udstroji 90, nadeZ se &idlem 77
zapne pohon poddvaciho dstroji 89. PFi pPetrhu pPize &idlo J7T
odstavi pomoci spojkovych mechanismd ched rozvolnovaciho ustroji
1, poddvaciho dstroji 2, tvarovaciho dstroji 3, skrucovaciho vie=
tena 57 a odtahového ustroji 6.

Obr. 8 zndzornuje variantu provedeni pracovni jednotky pod-
le vyndlezu. Tvarovacimu udstroji 3 jsou symetricky, vzhledem k
jeho nezndzornéné podélné ose, prirazena dvé& poddvaci udstroji

2a, 2b, vytvorend dvojicemi prednich poddvacich vdlel, z nichZ
jsou viditelné pouze védlce 18a, 18b a dvojicemi zadnich poddva-
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cich vdlcd 208, 2la a 20b, 21b. Na zadni poddvaci vélce 20a, 21a
a 20b, 21b navazuje tvarovaci komora 23°, kterd se ve vstupni &4-
sti 24 zu¥uje do hrdla 95, které prechdzi pres kuzelovité se roz-
sirujici ddst 25° do vystupu. Tvarovaci kuZel 26°, upraveny v du-
ting tverovaci komory 23°, je oto&n& ulo¥en na statorové tydi 96,
uchycené v nehybném loZiskovém t&lese 97, pripevnéném k neznéd-
zornénému rému stroje a prisazeném k zadnim poddvacim vdlcim 20a,
2la a 20b, 2lb, V t&lese tvarovaciho kuZele 26° je uloZena roto-
rovd C4st vibradniho elektromotoru 98, ktery str¥idavé natddf tva=-
rovaci kuzel 26° ve sméru dvojité Zipky 99.

Na osazeni 10Q tvarovaci komory g}' je otodnd& uloZen nédboj
gnekového kola 101, pohénéného hnacim Snekem 102. Na radidlni &&=
sti phiruby 103 ¥nekového kola 101 je radiéln& uloZen ni¥_37°
t&sné&, avdak bezdotykovd prisazeny k &elni plose_35  tvarovaci
komory g}:o '

Rotorové sprédaci ustroji 5 tvori zndmy sprédaci rotor 44
ve tvaru &¢iSe 104, do jehoZ oteviené &asti zasahuje znémy sepa-
rdtor 105 tvaru komolého kuZele, jehoZ mens8i zédkladna je nehybng
spojena se zdkladnou tvarovaciho kusele 26 . Hrana 106 &elniho
otvoru spddaciho rotoru ii' Je tésné, avsak bezdotykové prisa-
zena k axidlni &4sti pPfiruby 103. Mezi axidlni ddsti p¥iruby 103
a seperdtovem 105 je vytvorena prstencovitéd mezera 107, oteviend
do dutiny sprédaciho rotoru 44°, na jehoZ nejv&tdim vnit#nim pra-
méru je upravena uklddaci plocha 46° s ventiladnimi kandlky 47 .
Priruba sprddaciho rotoru 44° je upevnéna na dutém hi¥ideli 108,
otoéné& uloZeném v loZiskovém télese 109 a pohdnéném nezndzorné=-
nym hnacim pésem.

Zékrutotvorné dstroji 43 je ztélesnéno ndlevkou 110, nehyb=
né uloZenou v dutém hrideli 108, které tvori znémy odtahovy ka=-
ndl 111 sprdadaciho rotoru 44°, Na rotorové sprédaci dstroji 5
navazujé odtahové vdlee 737, 74 .

Pracovni jednotka podle obr., 8 pracuje takto:

Ze dvou nezndzornénych zésobnikld se odtahuji svazky nekoned-
nych vléken 8a, 8b, prochézejici spolelné nezndzornénym rozvol-
novacim ustrojim a privdd&nych dvojici poddvacich ustroji 2a, 2b
do tvarovaciho ustroji 3, ve kterém se vldkenny materidl, vtlado-
vany dvojicemi zadnich podavacich vélcG 20, 21 a 20b, 21b do du=-
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tiny tvarovaci komory 23° za spolupréce vibradniho pohybu tvaro-
vaciho kuZele 26° do tenkého vlékenného rukdvu 78°, ktery je pro=-
tladovén kruhovou $térbinou 28° do dréhy rotujiciho noe 31:,
ktery oddéluje z jeho kraje ve Sroubovici staplovd vldkna, und-
gend uydinkem pracovniho podtlaku ve sptddacim rotoru ii: pres
separdtor 105 postupné na cely obvod uklddaci plochy ié:, kde se
vytv4rL vldkennd vrstva 79 , nabalujici se na otevieny konec
skrucované ptize 8l , odtahované ze sprddaciho rotoru 44" odtaho-
vymi vélei 737, 747, '

Pro ujasnéni funkce spradaci Jednotky a to jak varianty pod-
le obr. 2 nebo podle obr. 8 jsou dédle uvedeny nékteré konkrétni
technologické parametry procesu. Napiiklad se p¥edpoklddd, Ze
jemnost predklddaného svazku nekonednych vldken 8 pro vSechny
varianty bude 20 000 TE{ a vyprddand prize 81, 81° bude mit jem-
nost 20 tex. Pro takto jemnou p¥izi je t¥eba volit jemndjsi vld-
kno napr. 0,2 tex., Potom v prurezu svazku nekonednych vldken 8
bude 100 000 nekonednych vléken a v prifezu prize 81, 81 ° 100
staplovych vldken o délce 0,033 m. Je zPejmé, Ze celkovy pritah
vldkenného dtvaru z formy svazku nekonednych vldken 8 do formy
prize 81, 81 ° nabyvd hodnoty 1000. P¥i zvolené odtahové rychlos-
ti prize 100 m mimst je podévaci rychlost svazku 0,1 m minst,
Aby byla splnéna podminka, Z%e ve 100 m min?l vytvorené prize Je
300 000 staplovych vléken zvolené délky je nezbytné, aby Fezaci
nd% 37 vykonal 3 ob&hy kolem kruhové Stérbiny 28 za dobu jedné
minuty. Pripadnéd volba vy&siho podtu noZd odpovidajicim zpisobem
sniZuje polet popsanych ob&hl., Pro obé varianty se uvaZuje, Ze
prize bude skrucovdna napr. 850 zdkruty v délce 1 metru, Primér
prize 0,0002 mo Potom pro variantu podle obr, 2 lze stanovit, Ze
prizi je v zékrutotvorném ustroji 5 udé&leno 80000 zdkrutd, tzn.,
%e napf. vieteno 57 musi mit 80000 ot. min:lo Mimo to tvarovaci
kuZel 26 se oté&l{ proti sméru ob&hl nuZe 37 vyhodné totoZnymi
oté&kami, Rotor 44 vykondvd alespon 448 ot. mini' pfi priméru
uklédaci plochy 46 0,040 m.

Pro variantu podle obr. 8 lze sgnovit, %e rotor 44 musi vykond-
vat 80 000 ote.minit , coZ prind3i vyhodu i ve vy38im cyklickém
dru¥eni vléken na jeho uklédaci plosZe 46,
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Obr. 9 a% 1l zndzornuji schema pohonu a ovlddéni funk¥nich
dlend zarizeni,

Odtahovy védlec 16 (obr. 9) dvojice odtahovych vdled 15, 16
Jje upraven na pribé&éZném hiideli 112, spojeném Snekovym p¥evodem
113, 114 s hiidelem 115, ktery je op&t Snekovym prevodem 116,

117 pohybové spojen s hlavnim h¥idelem 118, pohéndnym pFevodem
ozubenych kol 119, 120, 121 s prevodovou sk¥ini 122 hnaciho ele=
ktromotoru 123, Hlavni h¥idel 118 pohdni 3Snekovym prevodem 124,
125 hridel 126 podavaciho vdlce 18 pPedni dvojice poddvacich v4l-
cd 18, 19, Poddvaci védlec 20 zadni dvojice poddvacich véleld 20,
21 Je upevnén na hirideli 127, pohybové spojeném pies Snekovy pre-
vod 128, 129, hiidel 130 a Snekovy pPevod 131, 132 s hlavnim hii-
delem 118,

Spodni odtahové vdlce T4 dvojice odtshovych védleld 73, T4 -
Jesou uloZeny na prabé&iZném hrideli 133, spojeném pPevodem ozube=-
nych kol 134, 135, 136 s prevodovou sk¥ini 122, Smdr otddeni fun-
k&nich ¢lend za¥izeni je zndzorné&én Sipkami,

Obr. 10 zndzornuje schéma pohonu funkdnich &lend tvarovaci-
ho dstrojf 3. Snek 40 je upevnén na prib&Zném hiideli 137, pohd-
n&ném prevodem ozubenych kol 138, 139, 140 s prevodovou skfini
141 hnaciho elektromotoru 142. Hnaci Sneky 34 jsou nasazeny na
prib&Zném h¥ideli 143, pohéné&ném prevodem ozubenych kol 144, 145,
146 od prevodové sk¥in& 141. Smér otédeni funkdnich &lend zari-
zeni je zndzornén Sipkami, '

Obr. 11 zndzorfuje schdma pohonu & ovlddédni funkdnich &lent
sp¥ddaciho dstroji 5. Prstenec 45, ztéleshujici spiédaci rotor
44, je otodn& uloZen mezi dvojicemi hnacich kladek 147, 148, z
nichZ hnaci kladky 148 Jjsou pohybové spojeny s Yemenici 149, kte-
rd je ve tPecim zébé&ru s nekonednym Pemenem 150, pohdnénym pievo-
dovymi &leny 151 aZ 154 od hnaciho elektromotoru 155. Saci hubice
54 Jje potrubim 156 spojena s ventildtorem 157. Na potrubi 156 Jje
pres Skrtici ventil 158 napojeno potrubi 159 podtlakového kandlu
51s Skrucovaci vretena 57 zakrucovaciho udstroji 43 jsou v tiecim
styku s neznédzornénym nekonelnym remenem, jehoZ pochon je odvozen
od nezndzornéného hnaciho elektromotoru.

V pitikladném provedeni je pouZito nékolika synchronné pra=-
cujicich hnacich elektromotord., Je nasnads pouZit jednoho hlavni-
ho hnaciho elektromotoru, ktery by pohdnél prostifednictvim prevo-
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dové skrin& a prevodovych &lenld jednotlivé pracovni ustroji za=-

Pizenio
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PREDMET VYNLALEZU

289 3129

l. Zplsob vyroby piize principem piedeni s otev¥enym koncem
ze svazku nekonednych vldken, pPi kterém se z poddvaného a mecha-
nicky tvarovaného svazku vléken kontinudlné oddéluji rotujicim od-
délovacim prostfedkem staplovd vlékna, odvadénd pracovnim podtla=-
kem do rotorového sprddaciho ustroji, ze kterého se vytvarené prize
odtahuje, vyznadujici se tim, Ze se poddvany svazek nekoneénych
vlidken ve tvatovaci{ komore tvaruje do vidkenného rukédvua, vytvorené-
ho z kuZelovité se rozdirujici homogenni vrstvy paraleln& usporada-
nych nekonelnych vléken, vytlalovaného kruhovou St&rbinou z tvaro-
vacl komory, z ného%Z se rezdanim oddéluji ve Sroubovici staplové
v1ékna, postupné& privadénéd na cely obvod uklédaci plochy spréddaci-
ho rotoru, »

2o ZaPizeni k provédéni zptsobu vyroby podle bodu 1, zahrnuji=-
ci za sebou nédsledujici poddvaci ustroji, tvarovaci ustroji, oddé-
lovaci ustroji s rotujicim oddélovacim prostredkem, rotorové spra-
daci Ustroji a odtahové ustroji, vyznalujici se tim, Ze tvarovaci
ustroji (3), bezprostredné& navazujici na podavaci ustroji (2),
tvori nehybnd tvarovaci komora (23, 23°), do jeji% dutiny, pteche-
zejicd od vstupni désti (24, 24°) pres ku¥elovité se rozdirujict
cast (25, 25°) do vystupu, zasahuje oto&n& uloZeny a pohdnény tve-
rovaci ku¥el (26, 26°), orientovany zékladnou v oblasti vystupu
tvarovaci komory (23, 23°), Jjeho% plé3¥ tvor{ s vnit¥ni sténou
tvarovaci komory (23, 23°), smérem k jejimu vystupu se zuZujici me-
zeru (27, 27°), zakonZenou kruhovou tdrbinou (28, 28°), kterd ust{
v dréze rotujiciho odd&lovaciho prostredku déliciho udstroji (4),
pridemZ kruhové 3tdrbina (28, 28°) komunikuje s dutinou souose
usporsédaného spradaciho rotoru (44, 44°) rotorového spradaciho

istroji (5).

30 Zarizeni podle bodu 2, vyznalujici se tim, Ze podévaci
ustroji (2) tvori dvojice prednich poddvacich vdled (18, 19, 18a,
19a, 18b, 19b) a k ni prisazend dvojice zadnich poddvacich vglcd
(20, 21, 20a, 2la, 20b, 21b), JjejichZ osy Jjsou kolmé na osy pPed=-
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nich poddvacich vdlctl,
261 529
4, Zarizeni podle bodd 2 a 3, vyznadujici se tim, Ze na
pléasti tvarovaciho kuZele (26) je upraveno Sroubovicové Zebro

(29)o

5. Zatizeni podle bodd 2 a 4, vyznadujici se tim, Ze hiidel
(30) tvarovaciho kuZele (26) Jje otodné uloZen v dutém hiideli
(31), otodné& uloZeném v kluzném loZisku (32), pridem% Snekové ko=
lo (33) na h¥ideli {30) tvarovaciho kuZele (26) zabird do hnaci=-
ho 8neku (34).

6. Zarizeni podle bodd 2 a 5, vyznadujici se tim, Ze rotuji-
ci odd&lovaci prost¥edek tvori alespon jeden ni% (37, 37a, 37°),
jeho% ostri je pPisazeno k delni plode (35, 35 ) tvarovaci komory
(23, 237),

7. Zabpizeni podle bodu 6, vyznadujici se tim, Ze ndZ (37)
je upraven na prirubg (38) dutého hiidele (31), spojeného Sneko-
vym prevodem (39, 40) s hnacim hiidelem (41). '

8, Zatizeni podle bodu 2, vyznadujici se tim, %e spradaci
rotor (44) ve tvaru prstence (45), jehoZ uklddaci plocha (46) s
ventiladnimi kandlky (47), le¥f v prodlou%eni kruhové ¥t&rbiny
(28) tvarovaci komory (23), je obklopen podtlakovym kandlem (51),
vytvérejicim na uklddaci ploSe (46) saci pole (53), pridemZ k
vn8jsimu obvodu prstence (45) je prisazena saci hubice (54), kte-
ré vytvéari na uklddaci plode (46) dfl&i saci pole (55) siln&jsi
ne¥ saci pole (53) a na jejiZ usti navazuje, ve sméru pohybu u-
klédaci plochy (46), clona (56) pro mistni rueni udinku saciho
pole (53) v oblasti za d{ldim sacim polem (55).

9, Za¥izeni podle bodl 2 a 4, vyznadujici se tim, Ze zdkru-
totvornym ustrojim (43) rotorového spifddac’ho ustroji (5) je
skrucovaci vieteno (57), jehoZ podélnd osa le%l v roviné ukléda-
ci plochy (46) sprddaciho rotoru (44).
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10, Zavizeni podle bodu 2, vyznadujici se tim, %e niZ%(37")

je upraven na radiélni &&sti p¥iruby (103) &nekového kola (101),
zabirajiciho do hnaciho &neku (102), otoéné& uloZeného na vystu-
pu tvarovaci komory (237).

11, Zarizeni podle bodu 2, opat¥ené sprddacim rotorem ve
form& &ise, zshrnujicim ukléddaci plochu s ventila&nimi otvory,
upravenou na nejvétsim vnit#nim priméru sprddaciho rotoru a od=-
tahovy kandl s ndlevkou, tvorici zdékrutotvorné dstroji, wyznadu-
jici se tim, Ze hrana (106) &elniho otvoru sprddaciho rotoru
(44°) je prisazena k axidlni ddsti priruby (103) Snekového kola
(101), ptidem? mezi axidlni &dsti pPiruby (103) a separdtorem
(105) tvaru komolého kuZele, upravenym na zdkladn& tvarovaciho
kutele (26°), je vytvorena prstencovitd mezera (107), oteviend
do dutiny sprddaciho rotoru {44 ).

12, Zarizeni podle bodd 2 a 4, vyznadujici se tim, Ze ve
5téns tvarovaci komory (23) dsti alespon jedna tryska (82), na-
pojend na zdroj tlskového vzduchue

13. Zarizeni podle bodd 2 a 4, vyznadujici se tim, Ze ve
stdné tvarovaci komory (23) dsti alespon jedna tryska (86), na-
pojend ns zdroj teplého tlekového vzduchu,

14, Zatizeni podle bodd 2 a 4, vyznadujici se tim, Z%e ve
vrcholu tvarovaciho kuZele (26) dsti tryska (84), napojend vede-
nim (85), prochézejicim axidln& tvarovacim kuZelem (26), na
zdroj tlakového vzduchu.

15, Zarizeni podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze tvarovaci
kuzel (26°) je otodn& ulofen ne statorové tydi (96) vibradniho
elektromotoru (98), uloZeného v t&lese tvarovaciho ku¥ele (26 ).

9 vykresi
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Obr. 3
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