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(54) СПОСОБ СВАРКИ ВЕРХНЕГО ПОЛОЗА И КРЕПЁЖНОЙ СКОБЫ САЛАЗОК
АВТОМОБИЛЬНОГО СИДЕНЬЯ

(57) Формула изобретения
1. Способ соединения верхнего полоза салазок автомобильного сиденья с крепежной

скобой рамы автомобильного сиденья, включающий наложение нижней поверхности
продольной установочной площадки заданной длины в основании крепежной скобы
на верхнюю плоскую горизонтальную продольную поверхность в вершине верхнего
полоза, наложение дополнительной накладной пластины на нижнюю поверхность
горизонтальной плоскости на участке, соответствующем месту расположения
установочной площадки, и соединение накладной пластины, установочной площадки
и горизонтальной плоскости сваркой со стороны нижней поверхности накладной
пластины.

2. Способ по п. 1, отличающийся тем, что соединение накладной пластины,
установочной площадки и участка горизонтальной плоскости выполняют лазерной
сваркой двухмерной дорожки в пределах площади нижней поверхности накладной
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пластины.
3. Способ по п. 2, отличающийся тем, что двухмерную дорожку выполняют в форме

зигзага.
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