
(57)【要約】
　本発明は熱可塑性プラスチックと補強成分とからなる成形材に関するものであり、特に
屋外で使用するための高価値の複合材料をわずかな製造コストで提供するという技術的問
題を解決するため、熱可塑性プラスチックが合成ポリエステル、特にポリエチレンテレフ
タレート（ PET）であり、補強成分が有機充填材、特に微細な木材または木材繊維である
ことで解決する。本発明は、成形材からなる成形品の製造および成形品自体にも関するも
のである。
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク と 補 強 成 分 と か ら な る 成 形 材 に お い て 、 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク が
合 成 ポ リ エ ス テ ル で あ り 、 補 強 成 分 が 有 機 充 填 材 で あ る こ と を 特 徴 と す る 成 形 材 。
【 請 求 項 ２ 】
　 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク が ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト （ PET） で あ る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 1に 記 載 の 成 形 材 。
【 請 求 項 ３ 】
　 有 機 補 強 成 分 が 微 細 な 木 材 ま た は 木 材 繊 維 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1又 は 2に 記 載
の 成 形 材 。
【 請 求 項 ４ 】
　 PETが 、 使 用 済 み PET製 品 の 回 収 、 特 に 包 装 材 料 の 回 収 か ら 得 ら れ た 廃 棄 物 で あ る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 1～ 3の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 材 。
【 請 求 項 ５ 】
　 無 機 充 填 材 を 予 め 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1～ 4の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形
材 。
【 請 求 項 ６ 】
　 無 機 充 填 材 が 、 耐 湿 性 お よ び ／ ま た は 比 重 に 影 響 を 与 え る た め に 、 お よ び ／ ま た は 着 色
の た め に 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 5に 記 載 の 成 形 材 。
【 請 求 項 ７ 】
　 導 電 性 、 耐 紫 外 線 性 、 老 化 特 性 、 臭 気 、 被 覆 性 、 接 着 性 、 溶 接 性 、 切 削 性 お よ び ／ ま た
は 燃 焼 特 性 に 影 響 を 与 え る た め に 添 加 剤 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1～ 6の い ず
れ か 1項 に 記 載 の 成 形 材 。
【 請 求 項 ８ 】
　 多 孔 性 お よ び ／ ま た は 熱 加 工 性 に 影 響 を 与 え る た め に 有 機 ま た は 物 理 的 発 泡 剤 を 備 え て
い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1～ ７ の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 材 。
【 請 求 項 ９ 】
　 木 材 と 合 成 ポ リ エ ス テ ル の 混 合 比 が 、 70:30～ 30:70、 特 に 60:40～ 30:70、 好 ま し く は 50
:50～ 30:70の 範 囲 に あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1～ 8の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 材 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 成 形 材 を 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク の 加 工 、 好 ま し く は 押 出 し 成 形 ま た は 射 出 成 形 に よ っ て
製 造 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1～ 8の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 材 か ら 成 形 品 を 製 造 す
る 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 プ レ ー ト 状 の 成 形 品 を 製 造 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 10に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 押 出 し 機 の 後 段 に 接 続 さ れ た カ レ ン ダ 加 工 装 置 ま た は 二 重 ベ ル ト プ レ ス に よ っ て 二 次 加
工 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 11に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 ス ト ラ ン ド 状 の 成 形 品 を 製 造 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 10に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 成 形 品 の 少 な く と も 1つ の 表 面 に 被 覆 を 施 す こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 10～ 13の い ず れ か 1
項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 表 面 に 積 層 体 、 含 浸 体 、 箔 、 特 に 金 属 箔 、 厚 紙 、 皮 革 、 リ ノ リ ウ ム 、 コ ル ク ま た は
木 材 、 特 に 化 粧 板 を 張 る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 14に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 表 面 に 粉 体 被 覆 を 施 す こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 14に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 被 覆 を 液 体 の 状 態 で 施 す こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 14に 記 載 の 方 法 。
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【 請 求 項 １ ８ 】
　 前 記 液 体 と し て 塗 料 、 ワ ニ ス ま た は 合 成 樹 脂 を 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 14に 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 プ ラ ス チ ッ ク か ら な る 被 覆 を 共 押 出 し に よ っ て 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 14に 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 少 な く と も 部 分 的 に 、 請 求 項 1～ 9の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 材 か ら な る 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 成 形 品 が 、 請 求 項 10～ 19の い ず れ か 1項 に 記 載 の 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ た も の で あ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 20記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 成 形 品 を 壁 張 り 、 天 井 張 り ま た は 床 張 り と し て 使 用 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 20又 は
21に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 成 形 品 を 成 形 部 材 と し て 、 特 に 窓 ま た は ド ア の フ レ ー ム 部 材 と し て 使 用 す る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 20又 は 21に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 成 形 品 の 少 な く と も 1つ の 表 面 に 被 覆 を 施 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 20又 は 21に 記 載
の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　 膨 潤 挙 動 が 、 水 中 に 2時 間 放 置 し た 場 合 に 0.5％ 未 満 、 24時 間 放 置 し た 場 合 に 1.0％ 以 下
で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 20～ 24の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 人 工 気 候 に 400時 間 曝 露 し た 際 に 成 形 品 の 曲 げ 強 度 の 変 化 が 10％ 未 満 、 特 に 8％ で あ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 20～ 24の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
　 人 工 気 候 に 1000時 間 曝 露 し た 際 に 成 形 品 の 曲 げ 強 度 の 変 化 が 15％ 未 満 、 特 に 13％ で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 20～ 24の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
　 人 工 気 候 に 2016時 間 曝 露 し た 際 に 成 形 品 の 曲 げ 強 度 の 変 化 が 20％ 未 満 、 特 に 18％ で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 20～ 24の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ９ 】
　 EN13329に 従 っ て 測 定 し た エ ッ ジ 膨 張 率 が 2％ 未 満 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 20～ 28
の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 品 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 木 材 と プ ラ ス チ ッ ク か ら な る 複 合 材 料 、 （ wood-plastic-compound;WPC） を
包 含 す る 成 形 材 、 お よ び こ の 成 形 材 を 製 造 す る 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 プ ラ ス チ ッ ク と 木 材 か ら な る 複 合 材 料 、 お よ び こ れ ら を 押 出 し 成 形 ま た は 射 出 成 形 に よ
っ て 製 造 す る 方 法 が 知 ら れ て い る 。 こ の よ う な 製 品 は 、 屋 内 お よ び 屋 外 で 長 年 来 応 用 さ れ
て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の よ う な 複 合 材 料 の ベ ー ス は 、 ポ リ エ チ レ ン （ PE） 、 高 密 度 ポ リ エ チ レ ン （ HDPE） 、
ポ リ プ ロ ピ レ ン （ PP） 、 ポ リ ス チ ロ ー ル （ PS） 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト （ PC） ま た は ポ リ 塩 化
ビ ニ ル （ PVC） な ど の プ ラ ス チ ッ ク で あ る 。 こ れ ら の プ ラ ス チ ッ ク は 、 木 材 と 一 緒 に 加 工
す る 際 に 温 度 を 130～ 180℃ と い う 比 較 的 低 い 範 囲 に 保 つ レ オ ロ ジ ー 特 性 を 有 す る 。 こ の よ
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う な 特 性 は 、 木 材 が 熱 に よ り 損 傷 す る の を 避 け る た め に 必 要 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 木 材 の 役 割 は 、 プ ラ ス チ ッ ク の 寸 法 安 定 性 に か か わ る 性 質 が 水 の 作 用 に よ り 持 続 的 に 不
利 な 影 響 を 受 け る こ と な く 、 プ ラ ス チ ッ ク を 強 化 し 、 ま た は 充 填 剤 と し て 機 能 す る こ と で
あ る 。 こ の こ と は 、 特 に 屋 外 で の 使 用 に お い て 、 形 状 安 定 な 材 料 を 得 る た め に 必 要 で あ る
。 木 材 と し て は 、 微 細 木 材 、 繊 維 状 木 材 、 さ ら に は 木 粉 が 使 用 さ れ る 。 表 1に 分 類 し た 粒
度 分 布 は 、 通 常 の 混 合 木 材 を 表 す も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 プ ラ ス チ ッ ク と 木 材 の 混 合 比 は 、 70:30～ 20:80重 量 パ ー セ ン ト で あ る 。 木 材 原 料 に は 、
こ の 目 的 の た め に 特 別 に 加 工 し た 木 材 を 使 用 し 、 木 粉 と し て 粉 状 に し て 用 い る か 、 ま た は
木 材 ペ レ ッ ト に 圧 縮 し て 用 い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 こ の よ う な 複 合 材 料 の 短 所 は 、 プ ラ ス チ ッ ク の 融 点 が 比 較 的 低 い た め に 耐 熱 性 に 乏 し く
、 し か も 価 格 が 高 い 点 で あ る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 の 基 礎 に あ る 技 術 的 問 題 は 、 製 作 コ ス ト の 安 い 高 価 値 の 複 合 材 料 を 提 供 す る こ と
で あ る 。 こ の 場 合 、 こ の 複 合 材 料 は 特 に 屋 外 で の 使 用 に 適 し て い る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 こ の 技 術 的 問 題 を 解 決 す る た め に 、 プ ラ ス チ ッ ク と し て 合 成 ポ リ エ ス テ ル 、 特 に ポ リ エ
チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト （ PET） を 使 用 し 、 木 材 と し て た と え ば パ ー テ ィ ク ル ボ ー ド や フ ァ
イ バ ー ボ ー ド の 製 作 に 用 い る 木 材 原 料 を 使 用 す る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 PETは 、 高 い 融 点 （ 約 250℃ ） を 特 徴 と し 、 複 合 材 料 に 必 要 な 耐 熱 性 を 付 与 す る 。 さ ら に
PETは 、 木 材 と 同 じ 極 性 を 有 す る た め に 互 い に 良 好 に 補 完 し 、 塗 装 な ど に よ る 表 面 被 覆 を
施 し や す く す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 PETの 新 品 は 従 来 の 公 知 技 術 に 従 っ て 使 用 さ れ て い る プ ラ ス チ ッ ク よ り も 高 価 で あ る 。
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そ れ ゆ え 、 PETが 食 品 の 包 装 材 料 と し て 多 く 使 わ れ て い る の を 生 か し 、 プ ラ ス チ ッ ク 回 収
か ら 得 ら れ た 廃 棄 物 を 使 用 す る と 好 都 合 で あ る 。 こ の 場 合 、 使 い 捨 て ボ ト ル が 大 き な 割 合
を 占 め 、 1回 使 用 し た 後 に 回 収 さ れ て 相 応 の 処 理 を 施 し て か ら 再 び PETボ ト ル の 製 造 に 用 い
ら れ る 。 し か し 洗 浄 は 非 常 に 手 間 が か か る た め 、 新 品 と 競 争 す る こ と は ほ と ん ど 不 可 能 で
あ る 。 特 に 問 題 が 多 い の は 着 色 ボ ト ル や 、 不 透 明 な ボ ト ル に 使 用 さ れ る 充 填 剤 で あ る 。 さ
ら に ラ ベ ル （ た と え ば 相 応 の 接 着 剤 で ボ ト ル に 張 っ た 紙 ） や 、 ね じ 込 み 蓋 を 取 り 除 か な け
れ ば な ら な い 。 本 発 明 に よ る 複 合 材 料 に お い て は 、 洗 浄 に 伴 う こ れ ら す べ て の 面 倒 は 不 要
に な る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 さ ら に 、 複 合 材 料 に 添 加 す る 無 機 材 料 を 備 え る よ う に す る と 有 利 で あ る こ と が 分 か っ た
。 無 機 充 填 材 と し て 種 々 の 材 料 、 た と え ば タ ル ク 、 チ ョ ー ク 、 二 酸 化 チ タ ン 、 レ ン ガ 粉 、
酸 化 鉄 な ど の 無 機 着 色 材 が 考 え ら れ る 。 こ れ ら の 無 機 充 填 材 の 長 所 は 、 耐 湿 性 の 改 善 、 比
重 の 増 加 、 そ し て 添 加 す る こ と に よ り 特 殊 な 仕 方 で 複 合 材 料 を 着 色 で き る 点 に あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 そ の ほ か の 物 質 と し て 添 加 剤 を 備 え 、 特 殊 な 性 質 を 達 成 す る こ と が で き る 。 た と え ば プ
ラ ス チ ッ ク 製 造 で 知 ら れ て い る 物 質 を 添 加 す る こ と に よ り 導 電 性 （ た と え ば 黒 鉛 ま た は 膨
張 黒 鉛 に よ り ） 、 耐 紫 外 線 性 、 老 化 特 性 、 臭 気 、 被 覆 性 、 接 着 性 、 溶 接 性 、 切 削 性 、 燃 焼
特 性 （ た と え ば 膨 張 黒 鉛 、 リ ン 化 合 物 ま た は ホ ウ 酸 塩 に よ り ） に 影 響 を 与 え る こ と が で き
る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 さ ら に 、 化 学 的 ま た は 物 理 的 に 作 用 す る 発 泡 剤 を 添 加 す る こ と に よ り 、 多 孔 性 お よ び こ
れ に 伴 う そ の 他 多 く の 性 質 に 著 し く 作 用 を 与 え る こ と が で き る 。 物 理 的 に 作 用 す る 発 泡 剤
の 例 と し て 水 を 、 化 学 的 に 作 用 す る 発 泡 剤 の 例 と し て AZO系 発 泡 剤 を 、 挙 げ る こ と が で き
る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 木 材 と 合 成 ポ リ エ ス テ ル の 混 合 比 は 、 30:70と 70:30と の 間 の 範 囲 が 有 効 で あ る こ と が 分
か っ た 。 混 合 比 は 特 に 60:40と 30:70と の 間 に あ る と 有 利 で あ り 、 好 ま し く は 50:50と 30:70
と の 間 に あ る 。 こ れ に よ っ て 作 ら れ る 成 形 品 は 、 他 の 木 材 プ ラ ス チ ッ ク 複 合 材 料 と 比 べ て
曲 げ 強 度 が 大 き く 、 吸 水 性 が 小 さ い の が 特 徴 で あ る 。 こ れ ら の 性 質 は 、 合 成 ポ リ エ ス テ ル
の 割 合 が 大 き い ほ ど 改 善 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 少 な く と も 一 部 は 上 述 し た 成 形 材 か ら な る 成 形 品 を 製 造 す る た め の 方 法 と し て 、 ス ト ラ
ン ド 状 の 成 形 品 に は 押 出 し 成 形 法 、 球 面 状 に 形 成 さ れ る 公 差 の 小 さ い 超 精 密 成 形 品 に は 射
出 成 形 法 が 適 し て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 純 粋 な プ ラ ス チ ッ ク 混 合 物 で 通 例 の よ う に 、 プ レ ー ト 状 製 品 を 製 造 す る た め に 押 出 し 機
の 後 段 に カ レ ン ダ 加 工 装 置 ま た は 二 重 ベ ル ト プ レ ス を 接 続 し て 、 成 形 材 の 分 布 を 改 善 し 、
そ れ に よ っ て よ り 高 い 測 定 精 度 、 表 面 品 質 の 向 上 お よ び 材 料 の 残 留 応 力 の 減 少 を 達 成 す る
こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 木 材 プ ラ ス チ ッ ク 複 合 材 料 か ら な る 成 形 品 の 品 質 は 、 な か ん ず く 、 可 能 な 種 々 の 被 覆 を
施 す こ と に よ っ て 高 め る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 吸 水 性 が 極 め て 小 さ い こ と を 考 慮 す る と 、 木 材 PET複 合 材 料 は 貼 着 に も 適 し て お り 、 積
層 体 、 含 浸 体 、 そ の 他 の 箔 、 た と え ば 金 属 箔 、 厚 紙 、 皮 革 、 リ ノ リ ウ ム 、 コ ル ク ま た は 木
材 、 特 に 化 粧 板 な ど の 基 体 と し て 用 い る こ と が で き る 。 水 分 に 対 す る 挙 動 に よ っ て は 、 無
水 接 着 剤 が 必 要 と な る 場 合 も あ る 。 そ の 適 用 は 、 従 来 の 技 術 に よ っ て 公 知 の 方 法 に 従 い 連
続 的 に 、 ま た は 短 い タ イ ミ ン グ で 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 PETは 耐 熱 性 に 優 れ て い る の で 、 た と え ば 黒 鉛 を 添 加 し て 導 電 性 を 適 当 に 調 整 す れ ば 、
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粉 体 被 覆 に 対 す る 卓 越 し た 適 性 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 被 覆 を 液 体 の 形 で 施 す こ と も 可 能 で あ り 、 た と え ば 塗 料 又 は ワ ニ ス か ら 塗 布 し て も よ く
、 あ る い は 合 成 樹 脂 か ら 適 用 し て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 上 述 し た 種 類 の 成 形 材 は 、 た と え ば プ レ ー ト 状 の 成 形 品 に 加 工 で き 、 特 に 壁 張 り 、 天 井
張 り ま た は 床 張 り と し て 使 用 す る こ と が で き る 。 こ の 場 合 、 成 形 材 は 水 回 り 範 囲 で 使 用 す
る と 特 に 有 利 で あ る 。 な ぜ な ら ば 、 任 意 の 被 覆 を 施 し た 材 料 を 製 造 す る こ と が 初 め て 可 能
と な る か ら で あ る 。 こ の 領 域 で 通 常 使 用 さ れ る セ ラ ミ ッ ク 張 り は 、 た と え ば 印 刷 さ れ た 装
飾 を 施 す こ と が で き な い 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 こ の よ う な 成 形 材 は 、 内 装 に お い て 特 殊 な 要 求 を 満 た す だ け で な く 、 屋 外 で も 満 た す こ
と が で き 、 特 に 装 飾 性 の 高 い 設 計 、 耐 候 性 、 同 時 に 有 利 な 強 度 特 性 が 必 要 と さ れ る 場 所 で
有 利 に 使 用 で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 そ れ ぞ れ の 用 途 に 応 じ て 、 プ レ ー ト の エ ッ ジ に 相 応 の 成 形 縁 部 を 設 け る こ と が 有 意 義 で
あ り 得 る 。 成 形 縁 部 は 、 製 造 工 程 で 同 時 に 成 形 す る か 、 ま た は 常 用 の プ レ ー ト 素 材 に お け
る よ う に 、 後 か ら た い て い は 切 削 加 工 に よ っ て 成 形 で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 相 応 の 発 泡 剤 を 用 い る こ と に よ り 、 熱 加 工 性 に 優 れ た 強 度 の 高 い プ レ ー ト 素 材 を 達 成 で
き る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ス ト ラ ン ド 状 の 製 品 の 場 合 、 あ ら ゆ る 種 類 の 成 形 部 材 が 可 能 で あ り 、 こ れ ら の 成 形 部 材
は 、 慣 用 的 な 木 材 プ ラ ス チ ッ ク 成 形 部 材 に 比 べ て 耐 熱 性 が 高 く 、 耐 燃 焼 性 に 優 れ 、 火 災 の
際 も 有 炎 滴 下 し な い と い う 利 点 を 有 し て い る 。 窓 お よ び ド ア の フ レ ー ム 用 の 成 形 部 材 は 、
中 心 部 を 発 泡 さ せ て 形 成 で き る こ と が 有 利 で あ る 。 そ れ に よ っ て 卓 越 し た 遮 蔽 性 質 が 達 成
さ れ る と 同 時 に 、 部 材 の 自 重 が 大 き い 場 合 に 必 要 と な る 高 強 度 結 合 用 ネ ジ を 任 意 の 箇 所 に
打 ち 込 む こ と が で き る か ら で あ る 。 種 々 の フ レ ー ム 構 造 を 組 み 合 わ せ る 場 合 は 、 言 う ま で
も な く 一 部 の フ レ ー ム 部 材 の み 本 発 明 に よ る 成 形 材 で 形 成 す る こ と も で き る 。 し た が っ て
た と え ば 部 屋 に 向 い た 側 で は 木 製 フ レ ー ム を 用 い 、 そ の 外 側 は 耐 候 性 成 形 材 か ら な る 成 形
部 材 で 覆 う こ と も 可 能 で あ ろ う 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 特 に 屋 外 で 用 い る ス ト ラ ン ド 状 の 製 品 の 場 合 、 共 押 出 し に よ る プ ラ ス チ ッ ク を 用 い た 被
覆 を 設 け る こ と が 有 意 義 で あ り 得 る 。 こ れ に よ り 耐 候 性 を 改 善 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 表 1に 示 し た ふ る い 分 け 曲 線 を 有 す る 木 材 を PET片 と 混 ぜ 合 わ せ る 。 木 材 は 工 場 で 合 板 用
の 生 産 ラ イ ン か ら 得 た も の で 、 特 別 の 処 理 は 施 さ れ て い な い 。 湿 気 含 量 は 約 2%で あ る 。 PE
T片 は 、 破 砕 さ れ た PETボ ト ル 材 料 に 由 来 す る 。 ラ ベ ル 、 蓋 お よ び ボ ト ル 内 の 食 品 （ ソ フ ト
ド リ ン ク ） の 残 留 物 は 、 事 前 に 取 り 除 か な か っ た 。 木 材 と PETの 混 合 比 は 、 50： 50（ HP03
） 、 40： 60（ HP02） お よ び 30： 70（ HP01） と し た 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 こ の 混 合 物 か ら 押 出 し 機 に よ り 、 褐 色 な い し 濃 褐 色 の 顆 粒 を 製 造 し た 。 得 ら れ た 顆 粒 か
ら プ レ ー ト 状 の 射 出 成 形 品 （ 約 15x15x0.5cm 3 ） を 製 造 し た 。 こ の 成 形 品 を 通 常 気 候 （ 23℃
、 相 対 空 気 湿 度 50％ ） に 14日 間 曝 露 し た と こ ろ 、 次 の 性 質 を 示 し た 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
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【 表 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ３ １ 】
　 次 い で 、 処 方 HP03の 試 料 を 表 3に 従 う 人 工 気 候 に 曝 露 し て 、 EN13329に よ る エ ッ ジ 膨 張 試
験 を 行 っ た 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 機 械 的 性 質 に 対 す る 人 工 気 候 の 影 響 を 表 4に 掲 げ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
【 表 ３ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ３ ４ 】
説 明 /技 術 的 デ ー タ
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 紫 外 線 照 射 段 階 の 温 度 は 60℃ で あ る 。
　 結 露 段 階 の 温 度 は 45℃ で あ る 。
　 紫 外 線 ラ ン プ の 照 度 は 0.77W/m 2 で あ る 。
　 噴 霧 段 階 に お け る 試 料 の 噴 霧 （ 雨 ） は 通 常 の 水 温 で 行 う 。
　 1周 期 当 た り の 合 計 時 間 は 168時 間 で あ る 。
　 サ イ ク ル を 12回 繰 り 返 し た 場 合 の 合 計 時 間 ： 2016時 間 （ 12週 間 ） 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
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【 表 ４ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ３ ７ 】
EN13329に 従 っ て 測 定 し た 混 合 物 HP03(木 材 50%:PET50%)の エ ッ ジ 膨 張 率 は 、 2%未 満 で あ っ
た 。
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 7月 22日 (2005.7.22)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク と 補 強 成 分 と か ら な る 成 形 材 に お い て 、 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク が
ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト （ PET） で あ り 、 補 強 成 分 が 木 材 で あ る こ と を 特 徴 と す る 成
形 材 。
【 請 求 項 ２ 】
　 有 機 補 強 成 分 が 微 細 な 木 材 ま た は 木 材 繊 維 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1に 記 載 の 成
形 材 。
【 請 求 項 ３ 】
　 PETが 使 用 済 み PET製 品 の 回 収 、 特 に 包 装 材 料 の 回 収 か ら 得 ら れ た 廃 棄 物 で あ る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 1又 は 2に 記 載 の 成 形 材 。
【 請 求 項 ４ 】
　 無 機 充 填 材 を 予 め 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1～ 3の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形
材 。
【 請 求 項 ５ 】
　 無 機 充 填 材 が 、 耐 湿 性 お よ び ／ ま た は 比 重 に 影 響 を 与 え る た め に 、 お よ び ／ ま た は 着 色
の た め に 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 4に 記 載 の 成 形 材 。
【 請 求 項 ６ 】
　 導 電 性 、 耐 紫 外 線 性 、 老 化 特 性 、 臭 気 、 被 覆 性 、 接 着 性 、 溶 接 性 、 切 削 性 お よ び ／ ま た
は 燃 焼 特 性 に 影 響 を 与 え る た め に 添 加 剤 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1～ 5の い ず
れ か 1項 に 記 載 の 成 形 材 。
【 請 求 項 ７ 】
　 多 孔 性 お よ び ／ ま た は 熱 加 工 性 に 影 響 を 与 え る た め に 有 機 ま た は 物 理 的 発 泡 剤 を 備 え て
い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1～ 6の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 材 。
【 請 求 項 ８ 】
　 木 材 と PETの 混 合 比 が 、 70:30～ 30:70、 特 に 60:40～ 30:70、 好 ま し く は 50:50～ 30:70の
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範 囲 に あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1～ 7の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 材 。
【 請 求 項 ９ 】
　 成 形 材 を 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク の 加 工 、 好 ま し く は 押 出 し 成 形 ま た は 射 出 成 形 に よ っ て
製 造 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1～ 8の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 材 か ら 成 形 品 を 製 造 す
る 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 プ レ ー ト 状 の 成 形 品 を 製 造 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 9に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 押 出 し 機 の 後 段 に 接 続 さ れ た カ レ ン ダ 加 工 装 置 ま た は 二 重 ベ ル ト プ レ ス に よ っ て 二 次 加
工 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 10に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 ス ト ラ ン ド 状 の 成 形 品 を 製 造 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 9に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 成 形 品 の 少 な く と も 1つ の 表 面 に 被 覆 を 施 す こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 10～ 12の い ず れ か 1
項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 表 面 に 積 層 体 、 含 浸 体 、 箔 、 特 に 金 属 箔 、 厚 紙 、 皮 革 、 リ ノ リ ウ ム 、 コ ル ク ま た は
木 材 、 特 に 化 粧 板 を 張 る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 13に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 表 面 に 粉 体 被 覆 を 施 す こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 13に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 被 覆 を 液 体 の 状 態 で 施 す こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 13に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 液 体 と し て 、 塗 料 、 ワ ニ ス ま た は 合 成 樹 脂 を 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 13に
記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 プ ラ ス チ ッ ク か ら な る 被 覆 を 共 押 出 し に よ っ て 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 13に 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 少 な く と も 部 分 的 に 、 請 求 項 1～ 8の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 材 か ら な る 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 成 形 品 が 、 請 求 項 9～ 18の い ず れ か 1項 に 記 載 の 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ た も の で あ る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 19に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 成 形 品 を 壁 張 り 、 天 井 張 り ま た は 床 張 り と し て 使 用 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 19又 は
20に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 成 形 品 を 成 形 部 材 と し て 、 特 に 窓 ま た は ド ア の フ レ ー ム 部 材 と し て 使 用 す る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 19又 は 20に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 成 形 品 の 少 な く と も 1つ の 表 面 に 被 覆 を 施 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 19又 は 20に 記 載
の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 膨 潤 挙 動 が 、 水 中 に 2時 間 放 置 し た 場 合 に 0.5％ 未 満 、 24時 間 放 置 し た 場 合 に 1.0％ 以 下
で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 19～ 23の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　 人 工 気 候 に 400時 間 曝 露 し た 際 に 成 形 品 の 曲 げ 強 度 の 変 化 が 10％ 未 満 、 特 に 8％ で あ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 19～ 23の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 人 工 気 候 に 1000時 間 曝 露 し た 際 に 成 形 品 の 曲 げ 強 度 の 変 化 が 15％ 未 満 、 特 に 13％ で あ る
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こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 19～ 23の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
　 人 工 気 候 に 2016時 間 曝 露 し た 際 に 成 形 品 の 曲 げ 強 度 の 変 化 が 20％ 未 満 、 特 に 18％ で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 19～ 23の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
　 EN13329に 従 っ て 測 定 し た エ ッ ジ 膨 張 率 が 2％ 未 満 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 19～ 27
の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 品 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 こ の よ う な 複 合 材 料 の 短 所 は 、 プ ラ ス チ ッ ク の 融 点 が 比 較 的 低 い た め に 耐 熱 性 に 乏 し く
、 し か も 価 格 が 高 い 点 で あ る 。
　 さ ら に 、 木 材 と プ ラ ス チ ッ ク 材 料 の 組 み 合 わ せ は 、 多 数 の 種 々 の 応 用 に よ り 知 ら れ て い
る 。
　 特 開 2001－ 88103号 公 報 に よ り 知 ら れ て い る 木 材 と プ ラ ス チ ッ ク の 複 合 材 料 は 、 視 覚 的
お よ び 触 覚 的 に 魅 力 あ る 装 飾 材 料 と し て 用 い ら れ 、 多 量 の 水 分 を 吸 収 で き る 。 こ の 複 合 材
料 を 製 造 す る た め に は 、 不 飽 和 ポ リ エ ス テ ル と メ タ ク リ ル 酸 エ ス テ ル を 使 用 す る 。
　 特 開 平 9－ 254106号 公 報 に は 、 角 材 の 含 浸 に 適 し 、 角 材 の 寿 命 を 延 ば す プ ラ ス チ ッ ク 材
料 が 開 示 さ れ て い る 。 こ の プ ラ ス チ ッ ク 材 料 は 、 ビ ニ ル エ ス テ ル 、 ア ミ ド 樹 脂 お よ び 不 飽
和 ポ リ エ ス テ ル の 混 合 物 で あ る 。
　 特 開 平 5－ 69416号 公 報 は 、 表 面 硬 さ と 破 壊 強 度 が 改 善 さ れ た 木 材 含 有 材 料 に 関 す る 。 こ
れ ら の 性 質 は 、 化 粧 板 に WPC処 理 を 施 す 前 に 化 粧 板 か ら 樹 脂 を 煮 出 し 、 次 い で 乾 燥 さ せ る
こ と に よ っ て 達 成 さ れ る 。
　 特 開 平 4－ 348903号 公 報 に よ り 、 排 気 お よ び 破 壊 強 度 の 点 で 改 善 さ れ た 木 材 含 有 材 料 が
知 ら れ て い る 。 こ れ ら の 性 質 は 、 木 材 の 内 部 の 細 孔 に プ ラ ス チ ッ ク 、 す な わ ち 水 性 フ ェ ノ
ー ル 樹 脂 お よ び 重 合 樹 脂 を 充 填 す る こ と に よ っ て 達 成 さ れ る 。
　 ド イ ツ 特 許 出 願 公 開 第 3923555号 明 細 書 は 、 基 板 と 装 飾 用 の 木 材 ／ 樹 脂 複 合 材 料 お よ び
樹 脂 を 含 浸 さ せ た 積 層 か ら な る 積 層 体 に 関 す る 。 木 材 ／ 樹 脂 複 合 材 料 は 、 樹 脂 に 木 片 を 挿
入 す る こ と に よ っ て 得 ら れ る 。 こ の 樹 脂 は 水 性 熱 硬 化 樹 脂 、 た と え ば 不 飽 和 ポ リ エ ス テ ル
樹 脂 、 ポ リ ウ レ タ ン 樹 脂 、 ジ ア リ ル フ タ レ ー ト 樹 脂 、 エ ポ キ シ 樹 脂 、 シ リ コ ン 樹 脂 、 フ ェ
ノ ー ル 樹 脂 ま た は ア ク リ ル 樹 脂 で あ る 。 木 片 は 樹 脂 ／ 木 材 複 合 材 料 の 表 面 の 10～ 90％ を 形
成 す る 。
　 ド イ ツ 特 許 出 願 公 開 第 2324263号 明 細 書 は 、 木 材 板 を 製 造 す る 際 に 発 生 す る 個 々 の 板 屑
を 接 着 剤 で 互 い に 張 り 合 わ せ た 部 材 を 開 示 し て い る 。 個 々 の 板 層 の 間 の 中 空 部 は 、 ポ リ ウ
レ タ ン 、 不 飽 和 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 ま た は エ ポ キ シ 樹 脂 を ベ ー ス に し た 発 泡 性 合 成 結 合 剤 で
発 泡 充 填 が で き る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 の 基 礎 に あ る 技 術 的 問 題 は 、 現 在 、 製 作 コ ス ト の 安 い 高 価 値 の 複 合 材 料 を 提 供 す
る こ と で あ る 。 こ の 場 合 、 こ の 複 合 材 料 は 特 に 屋 外 で の 使 用 に 適 し て い る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
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【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 こ の 技 術 的 問 題 を 解 決 す る た め に 、 プ ラ ス チ ッ ク と し て 合 成 ポ リ エ ス テ ル 、 す な わ ち ポ
リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト （ PET） を 使 用 し 、 木 材 と し て た と え ば パ ー テ ィ ク ル ボ ー ド や
フ ァ イ バ ー ボ ー ド の 製 作 に 用 い る 木 材 原 料 を 使 用 す る 。
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 7月 14日 (2006.7.14)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク と 補 強 成 分 と か ら な る 成 形 材 に お い て 、 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク が
ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト （ PET） で あ り 、 補 強 成 分 が 木 材 で あ る こ と を 特 徴 と す る 成
形 材 。
【 請 求 項 ２ 】
　 有 機 補 強 成 分 が 微 細 な 木 材 ま た は 木 材 繊 維 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1に 記 載 の 成
形 材 。
【 請 求 項 ３ 】
　 PETが 使 用 済 み PET製 品 の 回 ら 得 ら れ た 廃 棄 物 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1又 は 2
に 記 載 の 成 形 材 。
【 請 求 項 ４ 】
　 無 機 充 填 材 を 予 め 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1～ 3の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形
材 。
【 請 求 項 ５ 】
　 無 機 充 填 材 が 、 耐 湿 性 お よ び ／ ま た は 比 重 に 影 響 を 与 え る た め に 、 お よ び ／ ま た は 着 色
の た め に 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 4に 記 載 の 成 形 材 。
【 請 求 項 ６ 】
　 導 電 性 、 耐 紫 外 線 性 、 老 化 特 性 、 臭 気 、 被 覆 性 、 接 着 性 、 溶 接 性 、 切 削 性 お よ び ／ ま た
は 燃 焼 特 性 に 影 響 を 与 え る た め に 添 加 剤 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1～ 5の い ず
れ か 1項 に 記 載 の 成 形 材 。
【 請 求 項 ７ 】
　 多 孔 性 お よ び ／ ま た は 熱 加 工 性 に 影 響 を 与 え る た め に 有 機 ま た は 物 理 的 発 泡 剤 を 備 え て
い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1～ 6の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 材 。
【 請 求 項 ８ 】
　 木 材 と PETの 混 合 比 が 、 70:30～ 30:7 範 囲 に あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1～ 7の い ず
れ か 1項 に 記 載 の 成 形 材 。
【 請 求 項 ９ 】
　 成 形 材 を 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク の 加 よ っ て 製 造 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 1～ 8の
い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 材 か ら 成 形 品 を 製 造 す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 プ レ ー ト 状 の 成 形 品 を 製 造 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 9に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 押 出 し 機 の 後 段 に 接 続 さ れ た カ レ ン ダ 加 工 装 置 ま た は 二 重 ベ ル ト プ レ ス に よ っ て 二 次 加
工 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 10に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 ス ト ラ ン ド 状 の 成 形 品 を 製 造 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 9に 記 載 の 方 法 。
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【 請 求 項 １ ３ 】
　 成 形 品 の 少 な く と も 1つ の 表 面 に 被 覆 を 施 す こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 10～ 12の い ず れ か 1
項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 表 面 に 積 層 体 、 含 浸 体 、 厚 紙 、 皮 革 、 リ ノ リ ウ ム 、 コ ル ク ま た は 木 張 る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 13に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 表 面 に 粉 体 被 覆 を 施 す こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 13に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 被 覆 を 液 体 の 状 態 で 施 す こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 13に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 液 体 と し て 、 塗 料 、 ワ ニ ス ま た は 合 成 樹 脂 を 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 13に
記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 プ ラ ス チ ッ ク か ら な る 被 覆 を 共 押 出 し に よ っ て 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 13に 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 少 な く と も 部 分 的 に 、 請 求 項 1～ 8の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 材 か ら な る 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 成 形 品 が 、 請 求 項 9～ 18の い ず れ か 1項 に 記 載 の 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ た も の で あ る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 19に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 成 形 品 を 壁 張 り 、 天 井 張 り ま た は 床 張 り と し て 使 用 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 19又 は
20に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 成 形 品 を 成 形 部 材 と し 用 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 19又 は 20に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 成 形 品 の 少 な く と も 1つ の 表 面 に 被 覆 を 施 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 19又 は 20に 記 載
の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 膨 潤 挙 動 が 、 水 中 に 2時 間 放 置 し た 場 合 に 0.5％ 未 満 、 24時 間 放 置 し た 場 合 に 1.0％ 以 下
で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 19～ 23の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　 人 工 気 候 に 400時 間 曝 露 し た 際 に 成 形 品 の 曲 げ 強 度 の 変 化 が 10％ 未 あ る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 19～ 23の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 人 工 気 候 に 1000時 間 曝 露 し た 際 に 成 形 品 の 曲 げ 強 度 の 変 化 が 15％ 未 あ る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 19～ 23の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
　 人 工 気 候 に 2016時 間 曝 露 し た 際 に 成 形 品 の 曲 げ 強 度 の 変 化 が 20％ 未 あ る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 19～ 23の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 品 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
　 EN13329に 従 っ て 測 定 し た エ ッ ジ 膨 張 率 が 2％ 未 満 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 19～ 27
の い ず れ か 1項 に 記 載 の 成 形 品 。
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