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Popisuje se zptisob zpracovani vymétu z tfidéni plasti. V
tomto zptisobu je vymét nadrcen a roztaven v tavici
komote se Snekovym tavicim dopravnikem. Tavenina je
nasledné odplynéna a je $Snekovym oddélovacim
dopravnikem protlacovana pres sito, kterym je oddélena
vyuzitelna tavenina od nevyuzitelné. Tavici dopravnik
nebo oddélovaci dopravnik je pfitom mozné vychylit v
radialnim sméru, ¢imz je umoznén prichod
neroztavenych necistot. Dale je pfedmétem vynalezu
zatizeni pro realizaci tohoto zplisobu.
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Zpusob a zarizeni pro zpracovani vymétu z tFidéni plasti
Oblast techniky
Predkladany vynalez se tyka zpracovani vymétu, tedy standardné nevyuzitelné slozky zbyvajici

po tfidéni plastovych odpadu, za ucelem ziskani dale vyuzitelné taveniny.

Dosavadni stav techniky

V soucasnosti je plastovy odpad oddélen¢ sbiran a svazen jak v pramyslové, tak v komunalni
sféfe. Veskeré plastové odpady nasledné prochazeji dotfid'ovacimi linkami (manualnimi,
poloautomatickymi a automatickymi) za ucelem separace pfimo vyuzitelnych materiali
(pfedevsim PET lahve a folie). Zbyvajici material neboli vymét, v soucasné¢ dob¢ minimaln¢
50% hmotn., je dale bez uzZitku spalovan nebo skladkovan. Hlavnim davodem jeho
nevyuzitelnosti je nepredvidatelna riznorodost sloZeni polymernich mateniali a vysoky obsah
mineralnich a organickych necistot. Z technického hlediska tento vymét stale obsahuje min. 60 %
hmotn. termoplastickych polymeru, dale materialové vyuzitelnych.

Priklad zafizeni pro recyklaci termoplastickych materialii je popsan v dokumentu GB 2551559 A.
Popsané zafizeni zahrnuje tavici ¢ast a Snekovy dopravnik s fadou filtra, pficemz do roztaveného
materialu je béhem prichodu zafizenim prfidavana rada pfimési, napf. uhliitan vapenaty pro
omezeni tvorby shlukil v tavening.

Taveni a mechanické CiSténi termoplasti je v soucasnosti vyuzivano. Nicméné pro vyse
uvedenou heterogenni smés je vyuZziti znamych zarizeni a zpusobu nepraktické s ohledem na
nizkou odolnost soucasnych zafizeni vii€i zejména mechanickym necistotam a s ohledem na to,
Ze nejsou uzpusobené pro oddélovani relativné velkého mnozstvi nezpracovatelnych necistot od
vyuzitelné taveniny.

Podstata vynalezu

Nedostatky feseni znamych z dosavadniho stavu techniky do jist¢ miry odstraiuje zpisob pro
zpracovani vymetu z tfidéni plasti, jehoZ podstata spociva v tom, ze zahrnuje kroky:

o Drceni vymétu, pricemz alesponn 80 % hmotn. drceného vymeétu je tvoreno casticemi
mensimi nez 30 mm, vyhodng nez 15 mm;

o Taveni drceného vymétu pii teploté¢ 160 az 250 °C a doprava taveného vymétu Snekovym
tavicim dopravnikem;

. Odplynéni taveniny; a
. Oddéleni vyuzitelné taveniny od nevyuzitelné taveniny.

Béhem oddélovani je tavenina dopravovana ohfivanym S$nekovym oddé¢lovacim dopravnikem,
pfiemz béhem dopravovani je tavenina se vzrustajicim tlakem natlaCovana na sito, kter¢
obklopuje odd¢lovaci dopravnik alesponi na casti jeho délky. Vyuzitelna tavenina, tvorena
napiiklad prevazné termoplasty, je protlacovana skrze sito. V pripad¢ pfitomnosti neroztavené i
neroztavitelné Castice v taveniné na nckterém dopravniku, tato neroztavena castice majici
velikost vétsi nez definovanou hranicni velikost, zahmuje zpusob dale krok vychyleni jednoho
konce tohoto dopravniku. Oddélovaci dopravnik kromé dopravy taveniny a jejiho tlaceni na sito
zaroven zajiStuje homogenizaci taveniny, coZ napomaha protlateni co nejvétsSiho podilu
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vyuzitelné taveniny sitem. Vyhodn€ umoziuje vychyleni tavici dopravnik, jest¢ vyhodnéji oba
popsané dopravniky.

Vyhodné¢ maji uvedenou velikost v podstaté vSechny castice, tedy napf. alesponn 95 % hmotn.
I vétsi Castice vSak mohou byt zpracovany, diky moznosti vychyleni dopravniku. Zpusob dle
vynalezu muze byt napriklad realizovan zafizenim pro zpracovani vymeétu, jak bude popsano
nize.

Teplota taveni muze byt volena zejména s ohledem na slozeni vymétu. Vyhodné je volena tak,
aby doslo k roztaveni co nejvétsiho podilu vymétu, a zaroven doslo k degradaci co nejmensiho
podilu vyuzitelného materialu. Pfi taveni muze dojit k rozloZeni ¢asti necistot (napf. organicke
znecisténi, zneCiSténi na bazi  celuldozy, zneCisténi polyvinylchlonidem, polystyrenem
a obdobnymi plasty apod.). Vyuzitelna Cast vymétu je tedy ve zpusobu mechanicky ¢isténa
a roztavena, pricemz nasledné muze byt zpracovana.

Vychyleni dopravniku je vychylenim piiblizn¢ v radialnim sméru, pfiemz druhy konec
dopravniku muze zustat staticky. Uvedena hranicni velikost maze byt dana napriklad vzdalenosti
jadra taviciho dopravniku od vnitini stény tavici komory, ktera dopravnik obklopuje, uzavira
a vyhodn¢ 1 ohfiva. Umoznéno muze byt napriklad vychyleni o max. 5 az 10 mm. Vychyleni
muze byt realizovano letmym uloZzenim dané¢ho konce dopravniku, pficemz se dopravnik o danou
necistotu odtlaci a po pruchodu necistoty se vrati zpét. Vyhodné umoziuje vychyleni pfi
pfitomnosti neroztavené necistoty tavici 1 oddélovaci dopravnik.

Diky moznosti vychyleni dopravniku je tedy umoznéno zpracovat zpusobem dle vynalezu
1vymét z tfidéni plasti, ktery Casto obsahuje 1 pevné pfimési, celulozu apod. Narustajici tlak
v odd¢lovacim dopravniku pak umoziuje protladit sitem podstatnou ¢ast vyuzitelnych slozek
vymétu, a tedy znacné omezit mnozstvi nezpracovatelného materialu, ktery je pak napftiklad
nutné skladkovat. Zvoleni teploty taveni z uveden¢ho intervalu umoziiuje zpracovat co nejvetsi
mnozstvi vyuzitelnych materiala, tj. umoziuje roztavit 1 materialy s vyssi teplotou tani, aniz by
dochazelo k degradaci podstatného mnozstvi ostatnich vyuzitelnych materiala.

Pred krokem drceni muze zplisob zahmovat krok odstranéni kovli z vymétu, napf. realizovany
magnetickym separatorem. Béhem kroku taveni muZze zpusob zahrnovat postupné zvySovani
tlaku, kterym tavici dopravnik plsobi na taveny vymét, béhem prostupu vymeétu tavici komorou.
Toto zvySovani tlaku je vyhodné realizovano zmens$enim ¢i postupnym zmensovanim stoupani
Sroubovice dopravniku. Diky tomu je zajiS§téno zhutnéni taveniny, tedy vytlaeni vzduchu ¢i
dalsich plyna.

V kroku odd¢leni je vyuzitelnd tavenina vyhodné prubézné¢ stirana z vnéjSiho povrchu sita.
Vyhodn¢ je sito ota¢eno kolem osy oddélovaciho dopravniku, v opacném sméru nez dopravnik.
Stirani pak muze byt zajisténo statickym trnem ¢i listou. Vyhodn¢ odd€lovaci dopravnik zajistuje
stirani vnitiniho povrchu sita, naptiklad volbou vile mezi Sroubovici a sitem tak, aby byla mensi
nez oka sita, ¢imz je zajiSténo, ze Castice, které neprojdou sitem, nemohou zustavat uvizlé
v okach nebo na vnitfnim povrchu sita. ZvIast¢ vyhodné je zajisténo stirani vnitiniho 1 vnéjsiho
povrchu sita.

Nedostatky rfeseni ze stavu techniky dale do jisté¢ miry odstrafiuje zafizeni pro zpracovani vymeétu
z tfidéni plasta zahrnujici tavici ¢ast a oddélovaci Cast. Tavici Cast zahrnuje vstup pro vymeét
a tavici komoru se §nekovym tavicim dopravnikem. Dale zafizeni zahmuje prechod pro taveninu
z tavici Casti do odd€lovaci Casti, ktery je otevieny vaci atmosfére, tedy napriklad tavenina volné
pada z vystupu taviciho dopravniku do vstupu pro taveninu oddé€lovaciho dopravniku. Tavici
dopravnik je vyhodné zahfivan nepfimo, pfi¢emz pfimo je zahfivana st€éna komory, napftiklad je
opatfena na obvodu topnymi prvky. Vyhodné jsou topné prvky usporadany tak, Zze je mozn¢
podél tavici komory individualné nastavovat teplotu, tedy se napriklad jedna o nékolik topnych
pasu obepinajicich obvod komory. Obdobnymi topnymi prvky je vyhodné zahfivana i oddélovaci
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¢ast. Postupné zvySovani teploty komory podél jeji délky zabrani prokluzu taveniny zpét ke
vstupu pro vymet.

Odd¢lovaci ¢ast zahmuje sito a oddélovaci dopravnik, ktery je Snekovym dopravnikem a je
alespon na casti své délky obklopen sitem. Mezera mezi jadrem odd€lovaciho dopravniku a sitem
s¢ ve sm¢ru pohybu materidlu zmenSuje. Mezera mezi vnéjSim povrchem Sroubovice
oddélovaciho dopravniku a sitem je pfitom vyhodné konstantni, vyhodné mensi nez velikost ok
sita, napfiklad muze byt mensi nez pil milimetru. Tavici dopravnik je na jednom svém konci
uloZen letmo, priCem?z tento konec je vychylitelny. Vyhodné je 1 oddélovaci dopravnik uloZen na
jednom konci letmo. Tavici dopravnik muze byt vychylitelny napfiklad az o 5 mm, vyhodnéji az
o 8 mm, a jest¢ vyhodnéji az o 10 mm. Odd€lovaci dopravnik napfiklad az o 5 mm. Letmym
uloZzenim je zajiSténo, Zze prfipadné neroztavené necistoty mohou dopravnikem projit az do
vystupu nevyuziteln¢ taveniny, aniz by doslo k zadrhnuti ¢i poskozeni dopravniku.

Jadro oddélovaciho dopravniku muze mit kuzelovity tvar, pficemz se ve sméru pohybu materialu
priblizuje k situ. Alternativné nebo navic muze sito mit kuzelovity tvar, pfi¢emz se ve sméru
pohybu materialu pfiblizuje k jadru odd¢lovaciho dopravniku. Tvarem jadra a/nebo sita je tedy
zajisténo postupné zvysovani tlaku na oddélovacim dopravniku, ¢imz je zajiSténo protlacovani
vyuzitelné taveniny skrze sito.

Diky zarizeni a zpusobu dle vynalezu je umoznéno zpracovat podstatnou ¢ast vymeétu, ktery je ve
stavu techniky spalovan nebo skladkovan. Znama zafizeni pro recyklaci plasti zpracovani
vymeétu neumoziuji, protoze standardné nejsou odolna vuci tak vysokému mnozstvi necistot, jake
je pritomné ve vymétu. Zafizeni pro recyklaci plasti s tavici komorou casto vyzaduji prani
materialu pred vstupem do tavici komory, coz je pfi pouziti vymétu nepraktické, protoze ncktere
slozky vymétu maji velkou nasakavost.

Zarizeni muze dale zahrnovat drtici mechanismus pro drceni vymétu pfed tavici komorou.
Zarizeni muze zahmovat také magneticky separator pro odstranéni kovovych necistot, vyhodné
pfed drcenim. Zafizeni vyhodné zahrnuje zafizeni pro odtah plynu z prechodu pro taveninu
z tavici ¢asti do oddélovaci casti.

Velikost ok sita je vyhodné z intervalu 1 az 5 mm. Takovou velikosti je zajisténo, Zze ve
vyuzitelné¢ tavenin€ nejsou pritomny pifili§ velké nedistoty a zaroven nezustane podstatné
mnozstvi vyuZzitelné taveniny mezi nevyuzitelnou taveninou.

Sito je vyhodn¢ v zafizeni ulozeno oto¢né a je opatfeno pohonem pro otaceni sita proti sméru
otaCeni oddélovaciho dopravniku. Tento pohon muze byt zarovenn 1 pohonem dopravniku.
Otaceni sita zvysi efektivitu oddélovani vyuzitelné taveniny od nevyuzitelné. Dale otocné sito
umoznuje relativn€ snadné stirani vnéjSiho povrchu sita, protoze ke stirani pak staci staticky
stiraci mechanismus. Takovy stiraci mechanismus umozni stirani vyuzitelné taveniny z vnéjsiho
povrchu sita, ¢imz je usnadnén prachod dal§i vyuzitelné taveniny sitem a je tedy navysena
efektivita zafizeni. VyuZit stiraci mechanismus je mozné i se statickym sitem, pricemz potom je
mechanismus pohyblivy.

Vyhodné¢ zafizeni dale zahmuje Stérbinu pro vystup nevyuzitelné taveniny umisténou za sitem,
pfiemz Sitka Stérbiny je regulovatelna. Regulaci Sirky S§térbiny je regulovatelny tlak taveniny na
odd¢lovacim dopravniku. Tlak muze byt napfiklad s vyuzitim regulatoru udrzovan na zvolené
pfiblizné konstantni hodnoté a/nebo muze byt regulovan obsluhou napfiklad v zavislosti na
sloZeni vymétu.

Objasnéni vvkresu

Podstata vynalezu je dale objasnéna na prikladech jeho uskuteénéni, které jsou popsany
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s vyuzitim pripojenych vykresi, kde na:

obr. 1  je schematicky znazoména tavici Cast zafizeni pro zpracovani vymétu podle vynalezu,
ana

obr.2  je schematicky znazoména oddé€lovaci Cast zafizeni podle vynalezu.

Priklady uskuteénéni vynalezu

Vynalez bude dale objasnén na prikladech uskute¢néni s odkazem na prislusné vykresy.
Predmétem vynalezu je zpusob zpracovani vymétu z tfidéni plasti. Tento zpusob zahrmuje kroky:

o Drceni vymétu, pricemz alesponn 80 % hmotn. drceného vymeétu je tvoreno casticemi
mensSimi nez 30 mm. Vyhodné menSimi nez 20 mm, vyhodnéji mensimi nez 15 mm.
ZvI1ast¢ vyhodné tyto velikosti Castic vymeétu splituje alesponi 90 % hmotn., vyhodné)i
alespon 95 % hmotn. MensSi ¢astice usnadniuji taveni a snizuji riziko zaseku neroztavitelné
necistoty v nékterém dopravniku.

. Taveni drceného vymétu pii teploté 160 az 250 °C a doprava taven¢ho vymétu Snekovym
tavicim dopravnikem 5. Volba teploty zavisi zejména na slozeni vymétu, zejména
teplotach tani ¢i tepelné degradace vyuzitelnych slozek.

o Odplynéni taveniny, vyhodné prichodem taveniny skrze volné prostredi, tj. v kontaktu
s atmosférou. Napiiklad muze tavenina volné padat z taviciho dopravniku 5 na odd¢lovaci
dopravnik 7 nebo dalsi dopravnik, kterym je tavenina dopravena k odd€lovacimu
dopravniku 7. Vyhodné zaroven dochazi k odvodu plynii z daného mista, napf. tedy pry¢
z vyrobni haly, mimo prostor, kde se pohybuje obsluha.

. Oddéleni vyuzitelné taveniny od nevyuzitelné taveniny.

V kroku oddéleni vyuZitelné taveniny je tavenina dopravovana ohfivanym S$nekovym
odd¢lovacim dopravnikem 7, ktery je obklopen sitem 8. Ve sméru prichodu materialu pfitom
narusta tlak, kterym dopravnik tla¢i taveninu viéi situ 8. Timto tlakem je vyuZzitelna cast
taveniny, zejména tvofena termoplasty, polyolefiny, PET a obdobnymi latkami, protlacovana
skrze sito 8 a zbavovana mechanickych necistot. Nevyuzitelna ¢ast taveniny (necistoty,
termosety, shluky neroztaveného materialu atd.) prochazi oddélovacim dopravnikem 7 dale nez
vyuzitelna, a za sitem 8 muZe byt odvedena z dopravniku a napfiklad odvazena ke spaleni ¢i
skladkovani. Vyuzitelna tavenina miize byt rovnou dale zpracovana, coz je vyhodnéjsi diky
uspofe energie, nebo muze po zchladnuti byt odvazena ke zpracovani v jiném zavod¢. V takovém
pfipadé muze byt napriklad lisovana do podoby pelet.

V pfipad¢ pritomnosti neroztavené ¢astice v tavenin¢ na tavicim dopravniku 5, pokud ma tato
neroztavena Castice velikost vEtSi nez definovanou hranicni velikost, napf. nez 2 cm, zahmuje
zpusob dale krok vychyleni jednoho konce taviciho dopravniku 5. Napfiklad je tento konec
mozné vychylit alesponi 0 5 mm, vyhodnéji alespont o 8 mm, a jesté vyhodnéji alespori 0 10 mm.
Druhy konec dopravniku muze byt ulozen v lozisku, které radialni pohyb neumoziuje, ale
umozni drobné naklonéni odpovidajici vychyleni letmo ulozeného konce. Letmé uloZeni miize
byt napriklad realizovano uloZenim konce hfidele dopravniku ve shora oteviené drazce ve tvaru
poloviny rota¢niho valce. Vyhodné letmé uloZeni vymezuje maximalni vychyleni a zabrani
vychyleni prfesahujicimu maximalni hodnotu, napf. aby nedoSlo ke kontaktu $neku s tavici
komorou 4, ktera ho obklopuje. V n¢kterych provedenich je letmo uloZen predni konec
dopravniku, tj. konec, ktery je blize mistu, kde tavenina vstupuje na odd€lovaci dopravnik 7.
V dalSich provedenich muze byt letmo vyhodnéji ulozen zadni konec. V nékterych provedenich
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mohou byt letmo uloZeny oba konce. Alternativné nebo navic muze byt vychylitelny oddélovaci
dopravnik 7.

Pred drcenim zahrnuje zpusob vyhodné krok magnetické separace kovovych objekti z vymétu.
Vyhodné¢ zpusob zahmuje krok stirani vné¢jsiho povrchu sita 8, ktery usnadni odvod vyuZitelné
taveniny z dopravniku. Altemativné nebo navic mize byt stiran i vnitini povrch sita 8, vyhodné
otacenim $nckového oddélovaciho dopravniku 7. Tavici komora 4, ve které¢ se nachazi tavici
dopravnik 5, muze byt ohrivana napfiklad pomoci elektrickych topnych téles na st€énach, pomoci
trubek, kterymi prochazi horké médium (napf. spaliny ¢i olej) atd. Vyhodné je béhem taveni
tavenina stlaCovana, napfiklad postupnym zmensSovanim stoupani $nekového dopravniku. Tim je
z taveniny vytlaCovan plyn a je zvySovana jeji hustota. Vyhodné je oddélovaci dopravnik 7
rovn¢z ohfivany, resp. je ohfivana komora, v niz je ulozen, napfiklad stejnym zptuisobem jako
tavici dopravnik 5, napf. na 180 az 230 °C, mize byt ohfivan i na stejnou teplotu jako tavici
dopravnik 5. Tato teplota je optimalizovana pro minimalni viskozitu taveniny pfi minimalizaci
degradace vyuzitelného materialu. ZvysSeni tlaku pfi pruchodu taveniny oddélovacim
dopravnikem 7 je vyhodn¢ zajisténo kuzelovitym tvarem jadra odd¢lovaciho dopravniku 7 a/nebo
sita 8, jak bude detailn€ji popsano nize u zarizeni podle vynalezu.

Vyhodné je dale tlak na oddélovacim dopravniku 7 regulovatelny, zejména pomoci Stérbiny
s regulovatelnou Sitkou, kterou je odvadéna nevyuzitelna tavenina. Zpusob muze dale zahmovat
krok otaceni sitem 8, zejména proti sméru otaceni oddélovaciho dopravniku 7, ¢imz je zvysSena
ucinnost Cisténi.

Vymét, ktery je tedy vstupnim materialem pro zpusob podle vynalezu a vystupnim materialem
standardni recyklace plastovych odpadu, napfiklad obsahuje 50 az 80 % plasta (z cehoz je
napiiklad 70 az 90 % tvoreno termoplasty, které jsou diky zpusobu podle vynalezu dale
vyuzitelné, ale zpasoby ze stavu techniky vyuzivany nejsou), 10 az 20 % organickych necistot,
5az 10 % kovu, 5 az 10 % mineralnich necistot a 0 az 10 % dalSich necistot. VSechna procenta
uvadéna v tomto popisu jsou hmotnostnimi procenty, neni-li uvedeno jinak.

Krok taveni muze trvat fadové jednotky minut, napriklad 3 az 10 minut. Teplota je regulovana
podle prevazujici vyuzitelné slozky vymétu s ohledem na minimalizaci nedotaveni nebo
degradace ostatnich vyuzitelnych slozek. Pro polyethylen a polypropylen typicky 160 az 190 °C,
pro polyethylentereftalat 220 az 250 °C, pro dalsi materialy podle jejich specifickych teplot
taveni.

Predmétem vynalezu je dale zafizeni pro zpracovani vymétu z tfidéni plastu. Toto zafizeni je
schematicky znazoméno na obr. 1 a 2. Toto zafizeni zahmuje tavici ¢ast 1 a oddé€lovaci cast 2.
Tavici ¢ast 1 (viz obr. 1) zahmuje zejména vstup 3 pro vymeét a tavici komoru 4 s topnymi prvky
a Snekovym tavicim dopravnikem 5 s pohonem 9 dopravniku. Pfechod 6 pro taveninu mezi tavici
casti 1 a odd€lovaci casti 2 je vyhodné vystaven atmosfére, aby bylo umoznéno odplynéni
taveniny. Odd¢lovaci ¢ast 2 zahmuje oddélovaci dopravnik 7, ktery je rovnéz Snekovy a obdobné
jako tavici dopravnik 3 je umistén v zahfivané komore. Odd€lovaci dopravnik 7 je na celém svém
obvodu na casti své délky obklopen sitem 8, pficemz sito 8 a/nebo jadro odd€lovaciho
dopravniku 7 ma kuZzelovity tvar, pficemz se ve sméru pruchodu materialu po oddélovacim
dopravniku 7, tj. smérem dopfedu, sito 8 a jadro dopravniku vzajemné pfiblizuji. Tedy se bud’
sito 8 zuzuje a/nebo se jadro rozsifuje. Spiralovita ¢ast oddélovaciho dopravniku 7 ma vyhodné
prumér odpovidajici praiméru sita 8 v kazdém mist¢ jejich vzajemné se prekryvajici délky, tj. ma
spiralovita ¢ast piiblizné€ konstantni vzdalenost od sita 8. Na obr. 2 je oddélovaci dopravnik 7 na
zadni casti své¢ délky kuzelovity, tedy jeho jadro je kuzelovité a jeho Sroubovicova Cast ma
konstantni prum¢r, a na pfedni ¢asti, v dopravni komore 11, ma i jadro konstantni pramér.

Tavici dopravnik 5 je tedy Snekovy extrudér, ktery dopravuje vymét, zatimco dochazi k jeho
taveni. Umistén je v tavici komofte 4, ktera zacina vstupem 3 pro vymét a konci prechodem 6 pro
taveninu a ktera je vyhfivana na teplotu 160 az 250 °C. Topnymi prvky mize byt napriklad
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vicero pasu umisténych kolem komory (tedy jeji statické Casti) na n¢kolika mistech podél jeji
délky. Kazdy topny prvek muaze mit individudlné nastavitelnou teplotu, napriklad maze teplota
rust ve sméru priuchodu vymétu po dopravniku. V zadni ¢asti dopravniku muze narust teploty byt
zajistén 1 tfenim v maternialu, takze topné prvky napf. ve druhé polovin€é komory mohou mit
vSechny stejnou teplotu, zatimco v prvni poloviné komory teplota topnych prvka postupné
narusta az na hodnotu z uvedeného intervalu. Topné prvky mohou byt elektrické nebo maze jit
napiiklad o spalinové vyméniky tepla. Tavici dopravnik 5 ma vyhodné alespon dvé ¢asti, pficemz
prvni ¢ast ma vEtsi stoupani Sroubovice nez druha, umisténa dale od vstupu 3 pro vymét. Tim je
zajisténa komprese vymétu béhem jeho taveni, takze je snizeno mnozstvi plynu v tavening.
Stoupani Sroubovice se mize ménit skokové ¢i plynule. Za druhou Casti muze byt treti ast, ktera
muze mit jeSté mensi stoupani nez druha. Mozné je 1 vyuziti tfeti Casti s vét§im stoupanim, nez
ma druha ¢ast. Komprese taveného vymétu zménou stoupani Sroubovice je kvuli riznorodosti
taveného materialu vyhodnéj§i nez napfriklad vyuzitim rostouciho pruméru jadra Snekového
dopravniku, které muze byt vyuZzito na oddélovacim dopravniku. Vyhodn¢ tedy tavici dopravnik
5 1 oddélovaci dopravnik 7 zajistuji kompresi taveniny, ale kazdy jinym zpusobem vhodnéjSim
pro dany dopravovany material a ucel daného dopravniku.

Vyhodné¢ je tavici dopravnik 5 na alespon jednom konci uloZen letmo, tedy je umoznéno jeho
radialni vychyleni, napfiklad asponi o 5 az 10 mm. Diky tomu pfi prichodu necistoty, ktera
pfesahuje urcitou prahovou velikost, nedojde k jejimu zaseknuti v dopravniku, ale dopravnik se
muze vychylit a necistota jim muze projit. Analogicky muze byt v n¢kterych provedenich letmo
uloZen 1 odd€lovaci dopravnik 7, napfiklad muze umoznit vychyleni az o 1 az 5 mm. Pfed
vstupem 3 pro vymét maze zafizeni zahrnovat drtici mechanismus, pro drceni vymétu na ¢astice,
napf. mensi nez 30 mm, vyhodné nez 15 mm. Pfed drticim mechanismem muze dale zahmovat
magneticky separator, pro odstran¢ni kovovych necistot. Prechod 6 pro taveninu vyhodné
zahmuje zafizeni pro odtah plynu, kterym je zajistén odvod plynu uvoliiovanych z taveniny pry¢
od zafizeni a jeho obsluhy.

Tavici ¢ast 1 maze mit délku napfiklad 200 az 500 cm a prumér, zejména. vnitini primér tavici
komory 4, 10 az 30 cm.

Odd¢lovaci ¢ast 2 muze zahmovat dopravni komoru 11, kterou je tavenina prepravovana od
mista odplynéni k oddélovacimu dopravniku 7, resp. jeho sitové sekce. Dopravni komora muze
zahmovat dalsi Snekovy dopravnik. V nékterych provedenich vSak miiZze tavenina byt privadéna
pfimo vstupem 10 pro taveninu na odd¢lovaci dopravnik 7. V dalSich, vyhodnych provedenich
mohou $nekovy dopravnik dopravni komory a oddélovaci dopravnik 7 byt tvofeny jednim
dopravnikem. Takovy dopravnik ma prvni ¢ast s konstantnim primérem, ktera zajis§tuje dopravu
materialu a jeho tlakovani v druhé ¢asti, a druhou ¢ast obklopenou sitem 8, ktera se muze
roz§ifovat, pro zajiSténi protlacovani vyuzitelné taveniny skrze oka sita 8. V nckterych
provedenich se alternativné nebo navic miaze zuzovat sito 8. Cast s konstantnim prumérem (nebo
samostatny dopravnik dopravni komory) muze mit napfiklad praimér 5 az 15 cm a délku 50 az
200 cm. Sitova sekce muze mit délku napriklad 20 az 100 cm. Jadro Snekového dopravniku
v sitové sekci se muze od zacatku do konce rozsifit napriklad 2x az 5x. Alternativné se stejnou
mérou muze zuzit sito 8. Alternativné se muze napiiklad 2x rozs§irit jadro a zaroven 2x zazit sito
8 atd.

Sito 8 muze obklopovat odd€lovaci dopravnik 7 na casti jeho délky nebo na celé délce. Muze
dopravnik obklopovat po celém obvodu nebo jen na ¢asti jeho obvodu, napf. jen na spodni
poloving, pficemz vrchni polovina je pak obklopena sténou bez otvoru. Otvory sita 8 mohou byt
napiiklad o velikost 1 az 5 mm. V nékterych provedenich muze byt sito 8 otocné a opatfené
pohonem pro otaceni sita 8 proti sméru otaeni odd€lovaciho dopravniku 7. Na obr. 2 je
znazomena hridel 14 pro pohon sita 8, ke které muze byt takovy pohon 9 uchycen. Mozné je
1 sito 8 roztacet stejnym pohonem 9 jako oddélovaci dopravnik 7, pficemz opacny smér otaceni je
zajistén napt. ozubenym prevodem.
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Vyhodné oddélovaci cast 2 dale zahmuje stiraci mechanismus pro stirani vyuzitelné taveniny
z vn¢jsiho povrchu sita 8. U oto¢ného sita 8 muze jit napriklad jen o statickou listu, o kterou je
tavenina stirana a ze které napriklad stéka samovolné do vystupu 12 vyuzitelné taveniny.
U statického sita 8 muze jit o pohyblivou listu, napfiklad rotujici okolo sita 8, napfiklad vlivem
stejného pohonu 9, ktery otaéi oddélovacim dopravnikem 7. Vnitini povrch sita 8 je vyhodné
rovn¢Z stiran, aby nedochazelo k zanaseni otvori, zejména muze byt stiran oddélovacim
dopravnikem 7. V takovém pfipad¢ je Sroubovice odd¢lovaciho dopravniku 7 svym prumérem
uzpusobena pro kopirovani tvaru sita 8 a stirani taveniny. Pokud je tedy sito 8 valcovité, je
1 Sroubovice valcovita a jeji vngjSi pramér je mensi nez vnitini pramér sita 8 o definovanou vali.
Rozsifuje se potom pouze jadro dopravniku. Tato vile je volena tak, aby bylo zajisténo stirani
sita 8, zeyména aby necistoty, napf. vét§i nez 1 mm, nezistavaly na povrchu sita 8, ale byly
dopravnikem tlaceny pry¢. Zejména je tato vile mensi neZ velikost ok sita 8. Zaroven vsak tato
vule zajisti, aby po zahfati dopravniku na provozni teplotu nedochazelo ke tfeni dopravniku o sito
8. Alternativné muze sito 8 byt kuzelovité, pricemz pak je kuzelovita 1 Sroubovice a jadro
dopravniku muze mit konstantni prumér.

Vyuzitelna tavenina je tedy postupné protlaovana sitem 8, zatimco nevyuzitelna tavenina
pokracuje po oddélovacim dopravniku 7. Sito 8 muze byt zakonéeno vEét§im otvorem pro pruchod
nevyuzitelné taveniny, napfiklad pro jeji volné padani do vystupu 13 nevyuzitelné taveniny.
Vyhodné¢ je vystup 13 nevyuzitelné taveniny opatfen Stérbinou s nastavitelnou Sifkou.
ZmenSenim Sifky Stérbiny je pak mozné zvysit tlak taveniny na oddélovacim dopravniku 7, takze
muze byt vét§i Cast taveniny protlacena sitem 8. RozSifeni Stérbiny by naopak tlak zmensilo.
Vystup 13 nevyuzitelné taveniny muze byt napriklad opatfen dalSim dopravnikem, kde tato
tavenina chladne a nasledné¢ je odvazena. Mozné je 1 tuto nevyuzitelnou taveninu na misté
spalovat, napfiklad pro ohrfev dopravniki. Vyuzitelna tavenina miZze rovné¢z prochazet na dalsi
dopravnik, na lis, do protlacovaciho zafizeni atd. VyuZitelna tavenina muze byt rovnou
zpracovana, napriklad od tvaru prken ¢i plotovek, nebo mize byt odvazena ke zpracovani mimo
zafizeni dle vynalezu.

Zarizeni dle vynalezu muze byt dale modifikovano s ohledem na znaky zpiasobu dle vynalezu

a analogicky muze byt zpasob dle vynalezu v alternativnich provedenich modifikovan s ohledem
na zafizeni dle vynalezu.

Prumyslova vyuzitelnost

Recyklace a materidlové vyuziti plastovych odpadu a zejména vyméta je tiziva problematika
odpadového hospodarstvi. Diky zvyseni vyuzitelnosti vymétu a jeho naslednému materialovému
vyuziti, dojde k vyznamné uspofe primamich surovin. V primyslu je tento zpisob uplatnitelny
zejména pro spole¢nosti provad€jici recyklaci plastovych odpadd, které tak ziskaji dalsi
materidlovy tok a dal$i zdroj materialu k dal§imu pfepracovani.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob pro zpracovani vymg¢tu z tfidéni plasti vyznacujici se tim, ze zahmuje kroky:

* Drceni vym¢étu, pficemz alespon 80 % hmotn. drcené¢ho vymétu je tvoreno casticemi menSimi nez
30 mm,

» Taveni drceného vymétu pri teploté 160 az 250 °C a doprava taven¢ho vymétu Snekovym tavicim
dopravnikem (5),

* Odplynéni taveniny a
+ Oddéleni vyuzitelné taveniny od nevyuzitelné taveniny,

pfi¢emz v kroku odd¢leni je tavenina dopravovana ohfivanym $nekovym oddé€lovacim dopravnikem
(7), pricemz béhem dopravovani je tavenina se vzrustajicim tlakem natlaCovana na sito (8), které
obklopuje odd¢lovaci dopravnik (7) alespon na ¢asti jeho délky, pricemz vyuzitelna tavenina je
protlacovana skrze sito (8), a pficemz v pfipad¢ pfitomnosti neroztavené castice v tavening, ktera
ma velikost vétsi nez definovanou hranicni velikost, na jednom dopravniku z taviciho dopravniku
(5) a odd€lovaciho dopravniku (7), zahrmuje zptsob dale krok vychyleni jednoho konce prislusného
dopravniku.

2. Zpusob pro zpracovani vymétu z tfidéni plasti podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze v kroku
oddé¢leni je vyuzitelna tavenina prub&zné stirana z vnéjsiho povrchu sita (8).

3. Zarizeni pro provadéni zpusobu zpracovani vymétu z tfidéni plasti podle naroku 1, zahrnujici
tavici ¢ast (1) a oddélovaci Cast (2), pri¢emz tavici ¢ast (1) zahmuje vstup (3) pro vymgét a tavici
komoru (4) se Snckovym tavicim dopravnikem (5), vyznacujici se tim, Zze zarizeni dale zahrnuje
pfechod (6) pro taveninu z tavici Casti (1) do oddé€lovaci Casti (2), ktery je otevieny vici atmosfére,
pfi¢emz odd€lovaci cast (2) zahmuje sito (8) a odd¢lovaci dopravnik (7), kterym je Snekovy
dopravnik a je alespori na casti své délky obklopen sitem (8), pfiCemZz mezera mezi jadrem
odd¢lovaciho dopravniku (7) a sitem (8) se ve sméru pohybu materialu zmens$uje a pfi¢emz tavici
dopravnik (5) a/nebo odd¢lovaci dopravnik (7) je na jednom svém konci ulozen letmo, pfi¢emz tento
konec je vychylitelny.

4. Zafizeni pro zpracovani vymétu z tridéni plasti podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze jadro
odd¢lovaciho dopravniku (7) ma kuzelovity tvar, pficemz se ve sméru pohybu materialu piiblizuje
k situ (8).

5. Zafizeni pro zpracovani vymétu z tfidéni plasti podle které¢hokoliv z naroku 3 az 4, vyznacujici
se tim, Ze sito (8) ma kuzelovity tvar, pficemz se ve sméru pohybu materialu priblizuje k jadru
odd¢lovaciho dopravniku (7).

6. Zarizeni pro zpracovani vymeétu z tfidéni plastti podle kter¢hokoliv z naroki 3 az 5, vyznacujici
se tim, ze¢ dale zahmuje zafizeni pro odtah plynu z pfechodu (6) pro taveninu z tavici ¢asti (1) do
oddélovaci ¢asti (2).

7. Zafizeni pro zpracovani vymétu z tfidéni plasti podle které¢hokoliv z naroku 3 az 6, vyznacujici
se tim, ze velikost ok sita (8) je z intervalu 1 az 5 mm.

8. Zafizeni pro zpracovani vymétu z tfidéni plasti podle které¢hokoliv z naroku 3 az 7, vyznacujici
se tim, Ze sito (8) je v zafizeni uloZeno otocné a je opatieno pohonem pro otaceni sita (8) proti smeru
otaceni odd€lovaciho dopravniku (7).
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9. Zafizeni pro zpracovani vymétu z tfidéni plasti podle které¢hokoliv z naroku 3 az 8, vyznacujici
se tim, 7¢ dale zahmuje stiraci mechanismus pro stirani vyuzitelné taveniny z vnéj§iho povrchu sita

®).

10. Zafizeni pro zpracovani vymétu z tfidéni plastti podle kteréhokoliv z naroki 3 az 9, vyznacujici
se tim, ze dale zahrnuje §té€rbinu pro vystup nevyuzitelné taveniny umisténou za sitem (8), pficemz
Sitka $térbiny je regulovatelna.

2 vykresy

Seznam vztahovych znacek:

1 — tavici Cast

2 — odd¢€lovaci cast

3 — vstup pro vymgét

4 - tavici komora

5 —tavici dopravnik

6 — pfechod pro taveninu

7 — odd¢lovaci dopravnik

8 — sito

9 — pohon
10 — vstup pro taveninu
11 — dopravni komora
12 — vystup vyuzitelné taveniny
13 — vystup nevyuzitelné taveniny
14 — htidel pro pohon sita
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