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descarga inclui um cano de descarga (14, 21, 22a, 28, 29 e 30) tendo uma extremidade conectada a um motor (11); um silencioso
15 incluindo uma parede externa (22 e 24) na qual, pelo menos, uma secgao do outro lado de extremidade do cano de descarga
estéa disposto; e um cano de inducdo de ar secundario (31) que fornece ar ao cano de descarga e que € conectado a segéo do
cano de descarga disposto dentro do silencioso (15) Além disso, a parede externa (22 e 24) do silencioso (15) inclui um elemento
tubular externo (24) e um elemento de cobertura lateral frontal (22) que é conectado ao elemento tubular externo (24), e o cano de
inducéo de ar secundario (31) é formado de modo a se estender até o exterior do silencioso (15) por intermédio de um furo direto
(15a) que tem uma borda formada, pelo menos, pelo elemento de cobertura lateral frontal 22 e pelo elemento tubular externo (24)
do silencioso (15).
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“DISPOSITIVO DE DESCARGA E VEICULO PROVIDO COM DISPOSITIVO
DE DESCARGA”

Campo da Invencdo

[001] A presente invencdo se refere a um dispositi-
vo de descarga e a um veiculo provido com o dispositivo de
descarga e, malis especificamente, se refere a um dispositivo
de descarga incluindo um cano de descarga e um cano de forne-
cimento de ar, e a um veiculo provido com o dispositivo de
descarga.

Descrigcdo da Técnica Relacionada

[002] S&o conhecidos dispositivos de descarga gque
incluem um cano de descarga e um cano de fornecimento de ar
(para um exemplo, recorrer a Patente Taiwanesa N° 237089). A
Patente Taiwanesa N° 237089 revela um dispositivo de descarga
que inclui um cano de descarga, um silencioso ao gqual o cano
de descarga ¢é conectado, e um cano de fornecimento de ar co-
nectado ao cano de descarga e que fornece ar ao cano de des-
carga. Nesse dispositivo de descarga, o silencioso inclui um
elemento tubular externo que estrutura uma parede externa, e o
cano de fornecimento de ar é conectado a uma secdo localizada
no interior do elemento tubular externo do cano de descarga.
Além disso, o cano de fornecimento de ar é formado de modo a
se estender até uma secdo externa do silencioso por intermédio
de um furo de insercdo formado nos elementos tubulares exter-
nos.

[003] Contudo, no dispositivo de descarga revelado
na Patente Taiwanesa N° 237089, o cano de fornecimento de ar é
formado de modo a se estender até a secdo externa do silencio-

so por intermédio do furo de insercdo formado no elemento tu-
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bular externo. Como resultado, gquando a montagem é realizada,
é necessario executar um processo separado no qual o cano de
fornecimento de ar é inserido no furo de insercdo do elemento
tubular externo. Conseqgiientemente, a operacdo de montagem &
laboriosa. Além disso, na Patente Taiwanesa N° 237089, guando
a montagem é executada, apds o cano de fornecimento de ar ter
sido inserido no furo de insercdo no elemento tubular externo,
é necesséario conectar o cano de fornecimento de ar ao cano de
descarga mediante soldagem ou semelhante enquanto o cano de
fornecimento de ar é inserido no furo de insercdo do elemento
tubular externo. Como resultado, a operagdo de montagem é la-
boriosa.

SUMARIO DA INVENCAO

[004] A invencdo foi concebida a luz dos problemas
descritos acima, e é um objetivo da mesma prover um dispositi-
vo de descarga que permita que uma operagdo de montagem seja
realizada mais facilmente, e um veiculo provido com o disposi-
tivo de descarga.

[005] Para atingir o objetivo mencionado acima, o
dispositivo de descarga de acordo com um primeiro aspecto da
invencdo inclui: um cano de descarga tendo uma extremidade co-
nectada a um motor; um silencioso incluindo uma parede externa
na qual pelo menos uma secdo do outro lado de extremidade do
cano de descarga estd disposta; e um cano de fornecimento de
ar que fornece ar ao cano de descarga e que é conectado a se-
cdo do cano de descarga disposta dentro do silencioso. Nesse
dispositivo de descarga, a parede externa do silencioso inclui
pelo menos um primeiro elemento, e um segundo elemento conec-

tado ao primeiro elemento, e o cano de fornecimento de ar é
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formado de modo a se estender até o lado externo do silencioso
por intermédio de um furo direto tendo uma borda estruturada
por intermédio do pelo menos primeiro elemento e segundo ele-
mento do silencioso.

[006] No dispositivo de descarga de acordo com ©
primeiro aspecto, como descrito acima, o cano de fornecimento
de ar é formado de modo a se estender até o lado externo do
silencioso por intermédio do furo direto o qual tem a borda
estruturada por pelo menos o primeiro elemento e o segundo
elemento do silencioso. Como resultado, quando a montagem é
realizada, é possivel conectar o primeiro elemento e o segundo
elemento de tal modo que o cano de fornecimento de ar é inter-
posto aos mesmos. Conseqlentemente, o cano de fornecimento de
ar é posicionado de modo a se estender para o exterior do si-
lencioso sem se ter que inserir o cano de fornecimento de ar
no furo direto que tem a borda estruturada pelo primeiro ele-
mento e pelo segundo elemento do silencioso. Como resultado, a
operacdo de montagem do dispositivo de descarga pode ser rea-
lizada mais facilmente. Além disso, o cano de fornecimento de
é formado de modo a se estender para o exterior do silencioso
por intermédio do furo direto o qual tem a borda estruturada
por pelo menos o primeiro elemento e pelo segundo elemento do
silencioso. Como resultado, quando a montagem é realizada, o
cano de fornecimento de ar pode ser conectado antecipadamente
ao cano de descarga, e apds 1isso o primeiro elemento e o se-
gundo elemento podem ser conectados de tal modo que o cano de
fornecimento de ar é interposto aos mesmos. Conseqlientemente,
em comparagdo com uma operagdo de montagem na qual, apds o ca-

no de fornecimento de ar ter sido i1nserido no furo direto, o
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cano de fornecimento de ar e o cano de descarga sdo conectados
mediante soldagem, etc., enquanto o cano de fornecimento de ar
é inserido no furo direto, a operacdo de montagem é mais facil
de ser realizada.

[007] No dispositivo de descarga de acordo com ©
primeiro aspecto descrito acima, é conveniente que um dentre o
primeiro elemento e o segundo elemento do silencioso tenha um
elemento de insercdo, e que o cano de descarga seja inserido e
conectado com o elemento de insercdo do silencioso. Se essa
estrutura for adotada, o cano de descarga pode ser conectado
facilmente ao silencioso.

[008] No dispositivo de descarga de acordo com o
primeiro aspecto descrito acima, ¢é wvantajoso gque o cano de
descarga inclua um elemento de purificacdo para purificar o
gads de descarga. Se essa estrutura for adotada, o gas de des-
carga purificado pode ser descarregado.

[009] No dispositivo de descarga descrito acima no
qual o cano de descarga inclui o elemento de purificacdo para
purificar o gas de descarga, ¢é conveniente que o elemento de
purificacdo seja disposto entre uma secdo do cano de descarga
conectada ao silencioso e a secdo do cano de descarga conecta-
da ao cano de fornecimento de ar. Se essa estrutura for adota-
da, o elemento de purificacd&o é disposto para o lado do motor
(o lado a montante) do silencioso, pelo que o elemento de pu-
rificagcdo é disposto préximo ao motor. Conseqlentemente, gas
de descarga de alta temperatura é capaz de fluir para o ele-
mento de purificacdo, pelo que é possivel reduzir o tempo exi-
gido para elevar a temperatura do elemento de purificacdo até

a temperatura na qual o gas de descarga é purificado (a tempe-
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ratura de ativacdo). Além disso, como um resultado de dispor o
elemento de purificacdo entre a secdo do cano de descarga dque
é conectada ao silencioso, e a secdo do cano de descarga que é
conectada ao cano de fornecimento de ar, o elemento de purifi-
cacdo é disposto dentro do silencioso. Como resultado, é pos-
sivel inibir o esfriamento do elemento de purificacdo pela at-
mosfera externa. Essa caracteristica também torna possivel re-
duzir o tempo exigido para se elevar a temperatura do elemento
de purificacdo até a temperatura na qual o gas de descarga é
purificado (temperatura de ativacédo).

[010] No dispositivo de descarga descrito acima no
qual o cano de descarga inclui o elemento de purificacdo para
purificar o gas de descarga, ¢é conveniente que o elemento de
purificagdo inclua um catalisador gque funciona para purificar
o0 gas de descarga. Se essa estrutura for adequada, o elemento
de purificacdo pode purificar eficientemente o gas de descar-
ga.

[011] No dispositivo de descarga de acordo com o
primeiro aspecto descrito acima, é conveniente que o primeiro
elemento inclua um elemento de corpo tubular, o segundo ele-
mento inclua um elemento de cobertura que é preso a uma Ssecdo
de extremidade do elemento de corpo tubular. Se essa estrutura
for adotada, a parede externa do silencioso pode ser facilmen-
te formada utilizando o elemento de corpo tubular e o elemento
de cobertura.

[012] Na estrutura acima, é conveniente que o ele-
mento de cobertura seja montado e conectado com uma superficie
periférica interna da uma secdo de extremidade do elemento de

corpo tubular. Se essa estrutura for adotada, o elemento de



6/33

cobertura pode ser facilmente conectado ao elemento de corpo
tubular.

[013] No dispositivo de descarga de acordo com o
primeiro aspecto descrito acima, é conveniente que o primeiro
elemento tenha um primeiro entalhe formado em uma regido de-
terminada no seu segundo lado, que o segundo elemento tenha um
segundo entalhe formado em uma regido correspondendo ao pri-
meiro entalhe do primeiro elemento, e que a borda do furo di-
reto seja formada pelo primeiro entalhe do primeiro elemento e
segundo entalhe do segundo elemento. Se essa estrutura for
adotada, a borda do furo direto pode ser formada facilmente
utilizando pelo menos o primeiro entalhe do primeiro elemento
e o0 segundo entalhe do segundo elemento.

[014] No dispositivo de descarga descrito acima
tendo o primeiro elemento incluindo o primeiro entalhe e o se-
gundo elemento incluindo o segundo entalhe, é conveniente que
um dentre o primeiro elemento e o segundo elemento seja monta-
do em uma superficie periférica interna do outro do primeiro
elemento e do segundo elemento, e que o entalhe de um do pri-
meiro elemento e do segundo elemento seja formado de modo a
ter uma profundidade de entalhe que é maior do que agquela do
entalhe do outro dentre o primeiro elemento e o segundo ele-
mento. Se essa estrutura for adotada, a profundidade do enta-
lhe (o entalhe do outro dentre o primeiro elemento e o segundo
elemento) disposta no lado de superficie externa entre o pri-
meiro elemento e o segundo elemento em uma seg¢do de conexdo do
primeiro elemento e do segundo elemento ndo é feita muito
grande. Como resultado, o comprimento da linha limite do pri-

meiro elemento e do segundo elemento ndo é longo quando visto
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a partir do lado externo. Como resultado, quando a seg¢do de
conexdo do primeiro elemento e do segundo elemento é soldada,
o0 comprimento que precisa ser soldado ndo é longo. Como resul-
tado, a operacdo de montagem é mais facil de ser realizada.
Além disso, a profundidade de entalhe, do entalhe de um dentre
0 primeiro elemento e o segundo elemento, é formada de modo a
ser maior do que a profundidade de entalhe do entalhe do outro
dentre o primeiro elemento e o segundo elemento. Conseqgliente-
mente, quando o cano de fornecimento de ar e a borda do furo
direto sdo fixados, mesmo se o cano de descarga com o cano de
fornecimento de ar conectado for fixado em um estado deslocado
com relacdo ao silencioso, o cano de fornecimento de ar é dis-
posto de tal modo que ele é deslocado na direcédo de profundi-
dade do entalhe do um dentre o primeiro elemento e o segundo
elemento. Conseqgiientemente é possivel inibir a fixacdo do cano
de fornecimento em um estado no qual ele empurra contra a bor-
da do furo direto, de modo que é possivel impedir gque tenséo
residual seja gerada no cano de fornecimento de ar. Como re-
sultado, ¢ possivel impedir gque ocorra dificuldade, isto §&,
impedir que a tensdo do cano de fornecimento de ar se torne
muito grande, como resultado da tensdo térmica causada pelo
calor do géds de descarga a partir do motor sendo aplicado ao
cano de fornecimento de ar quando tensdo residual é gerada no
cano de fornecimento de ar.

[015] No dispositivo de descarga de acordo com o
primeiro aspecto descrito acima, é conveniente que o primeiro
elemento e o segundo elemento do silencioso sejam soldados ao
longo de uma superficie periférica externa do primeiro elemen-

to e do segundo elemento, que o cano de fornecimento de ar e a
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borda do furo direto do silencioso sejam soldados em torno da
superficie periférica externa do cano de fornecimento de ar, e
que a linha de solda do primeiro elemento e do segundo elemen-—
to e a linha de solda do cano de fornecimento de ar e da borda
do furo direto sejam formadas continuas uma com a outra. Se
essa estrutura for adotada, quando o primeiro elemento e o se-
gundo elemento sdo soldados e o cano de fornecimento de ar e a
borda do furo direto s&o soldados, é possivel soldar o primei-
ro elemento e o segundo elemento e, entdo, em seguida, soldar
sucessiva e continuamente o cano de fornecimento de ar e a
borda do furo direto. Conseqiientemente, a operacdo de montagem
é mais facil de ser realizada.

[016] No dispositivo de descarga descrito acima no
qual o primeiro elemento e o segundo elemento do silencioso
sdo soldados em torno da superficie periférica externa do pri-
meiro elemento e do segundo elemento, é conveniente que a 1li-
nha de solda do primeiro elemento e do segundo elemento e a
linha de solda do cano de fornecimento de ar e da borda do fu-
ro direto formem uma linha de solda que se conecta em torno da
circunferéncia em volta da superficie periférica externa do
primeiro elemento e do segundo elemento. Se essa estrutura for
adotada, em comparacdo com uma estrutura na qual a linha de
solda que se conecta em torno da circunferéncia da superficie
periférica externa do primeiro elemento e do segundo elemento
que é formada exatamente pela linha de solda do primeiro ele-
mento e do segundo elemento, é possivel encurtar a linha de
solda do primeiro elemento e do segundo elemento, desse modo o
tempo de montagem pode ser reduzido.

[017] No dispositivo de descarga descrito acima no
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qual o primeiro elemento e o segundo elemento do silencioso
sdo soldados em torno da superficie periférica externa do pri-
meiro elemento e do segundo elemento, é conveniente que o si-
lencioso inclua um terceiro elemento disposto dentro do pri-
meiro elemento, que o terceiro elemento tenha um terceiro en-
talhe formado em uma regido que corresponde ao primeiro enta-
lhe do primeiro elemento, e que o primeiro elemento, o segundo
elemento e o terceiro elemento do silencioso sejam soldados em
torno da superficie periférica externa do primeiro elemento,
do segundo elemento e do terceiro elemento. Se essa estrutura
for adotada, o terceiro elemento pode ser fixado ao primeiro
elemento e ao segundo elemento. Além disso, como resultado da
formacdo do terceiro entalhe na regido do terceiro elemento
que corresponde ao primeiro entalhe do primeiro elemento, a
posicdo de uma secdo de ponta de uma secdo de extremidade do
terceiro elemento no lado do segundo elemento pode estar loca-
lizada nas proximidades da posicdo de uma secdo de ponta de
uma secdo de extremidade do primeiro elemento no lado do se-
gundo elemento. Conseqgiientemente, o primeiro elemento, o se-
gundo elemento e o terceiro elemento podem ser soldados simul-
taneamente. Como resultado, a operacdo de montagem é mais féa-
cil de ser realizada.

[018] No dispositivo de descarga de acordo com o
primeiro aspecto descrito acima, é conveniente que o cano de
fornecimento de ar seja soldado ao cano de descarga de tal mo-
do que uma linha axial do cano de fornecimento de ar seja ge-
ralmente perpendicular a uma linha axial do cano de descarga.
Se essa estrutura for adotada, em comparac¢do com uma estrutura

na qual o cano de fornecimento de ar é soldado ao cano de des-
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carga com a linha axial do cano de fornecimento de ar inclina-
da com relacdo a linha axial do cano de descarga, é mais facil
soldar o cano de fornecimento de ar ao cano de descarga.

[019] Um veiculo de acordo com um segundo aspecto
da invencdo é provido com o dispositivo de descarga de acordo
com gqualquer uma das reivindicag¢des 1 a 13. Como resultado da
adocdo dessa estrutura, é possivel prover um veiculo provido
com um dispositivo de descarga que possibilita que a operacéo
de montagem seja realizada mais facilmente.

DESCRICAO RESUMIDA DOS DESENHOS

[020] A Figura 1 é uma vista lateral mostrando a
estrutura global de uma motocicleta de acordo com uma modali-
dade da invencédo;

A Figura 2 é uma vista em secdo transversal gque explica em
mais detalhe a estrutura de um silencioso da motocicleta de
acordo com a modalidade mostrada na Figura 1;

A Figura 3 é uma vista plana mostrando a estrutura da area
circundando um elemento de cobertura do lado frontal da motoci-
cleta de acordo com a modalidade mostrada na Figura 1;

A Figura 4 é uma vista explodida que explica em mais deta-
lhe a estrutura do silencioso da motocicleta de acordo com a
modalidade mostrada na Figura 1;

A Figura 5 é uma vista em secdo transversal ao longo da
linha 100-100 da Figura 2;

A Figura 6 é uma vista em sec¢do transversal ao longo da
linha 200-200 da Figura 2;

A Figura 7 é uma vista em seg¢do transversal ao longo da
linha 300-300 da Figura 2;

A Figura 8 é uma vista em secdo transversal mostrando a
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estrutura de uma area circundando um elemento no formato de
anel da motocicleta de acordo com a modalidade mostrada na Fi-
gura 1;

A Figura 9 é uma vista plana mostrando a estrutura do ele-
mento no formato de anel da motocicleta de acordo com a moda-
lidade mostrada na Figura 1; e

A Figura 10 é uma vista em secdo transversal mostrando a
area circundando um cano de fluxo de ar da motocicleta de
acordo com a modalidade mostrada na Figura 1.

DESCRICAO DETALHADA DAS MODALIDADES PREFERIDAS

[021] Em seguida, uma modalidade da invencdo seréa
explicada com referéncia aos desenhos.

[022] A Figura 1 é uma vista lateral mostrando a
estrutura global de uma motocicleta de acordo com uma modali-
dade da invencdo. A Figura 2 até Figura 9 sé&o figuras que ex-
plicam em detalhe a estrutura de um silencioso da motocicleta
de acordo com a modalidade mostrada na Figura 1. Observar dque
a presente modalidade descreve uma motocicleta do tipo motone-
ta como um exemplo de um veiculo da invencdo. Nas Figuras, FWD
indica a direcdo de avanco na direcdo de deslocamento da moto-
cicleta. Em seguida, a estrutura de uma motocicleta 1 de acor-
do com a modalidade da invencdo serd descrita em detalhe com
referéncia a Figura 1 até Figura 9.

[023] Na motocicleta 1 de acordo com a modalidade
da invengdo, uma estrutura principal 3 é fixada a um lado in-
ferior de um cano superior 2, como mostrado na Figura 1. A es-
trutura principal 3 é formada de modo a se estender a partir
do lado inferior para a parte posterior. O cano superior 2 e a

estrutura principal 3 estruturam uma armacgdo de corpo do vei-
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culo.

[024] Além disso, um punho 4 é preso a uma secao
superior do cano superior 2 de tal modo gque o punho pode ser
girado. Além disso, uma carenagem frontal 5 é provida no lado
frontal do cano superior 2 de modo a cobrir o lado frontal do
cano superior 2. Além disso, um par de garfos frontais 6 que
inclui suspensdo para absorver impacto na direcdo para cima-
para baixo estd disposto embaixo do cano superior 2. Uma roda
dianteira 7 é presa de forma giratdria nas extremidades infe-
riores do par de garfos frontais 6. Além disso, um para-lama
dianteiro 8 estd disposto acima da roda dianteira 7.

[025] Além disso, um descanso de pé 9 é disposto no
lado superior de uma segdo central do quadro principal 3. Além
disso, um selim 10 é disposto no lado superior da secdo poste-
rior do quadro principal 3. Além disso, um motor 11 é disposto
embaixo da secgdo posterior do quadro principal 3. Além disso,
uma roda traseira 2 é disposta giratoriamente no lado posteri-
or do motor 11. Adicionalmente, um para-lama traseiro 13 & fi-
xado acima da roda traseira 12 de modo a cobrir a partir de
cima da roda traseira 12. Além disso, uma extremidade de um
tubo de descarga externo 14 é conectada a um motor 11. O cano
de descarga externo 14 estd voltado em direcdo a parte poste-
rior e se estende na direcdo da mesma e é conectado a um si-
lencioso 15. Observar que, o silencioso 15 é um exemplo de um
“silencioso” da invencédo.

[026] O silencioso 15 como pode ser visto na Figura
2, é configurado a partir de um cano de conexdo 21 que é co-
nectado ao cano de descarga externo 14; um elemento de cober-

tura do lado dianteiro 22 que é feito de acgo inoxidavel e que
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é conectado a secdo posterior do cano de conexdo 21; um ele-
mento tubular interno 23 que é feito de aco inoxidavel e que é
soldado a secdo traseira do elemento de cobertura do lado di-
anteiro 22; um elemento tubular externo 24, o qual é soldado
junto com o elemento tubular interno 23 na secdo traseira do
elemento de cobertura do lado dianteiro 22 e que é feito de
aco inoxidavel, o elemento tubular externo 24 incluindo uma
superficie periférica interna 24a disposta de modo a se esten-
der ao longo de uma superficie periférica externa 23a do ele-
mento tubular interno 23; e um elemento de cobertura do lado
traseiro 25 que é feito de acgo inoxidéavel e que é soldado a
uma secdo posterior do elemento tubular externo 24. Mais espe-
cificamente, uma secdo frontal do elemento tubular interno 23
é¢ fixada ao elemento de cobertura do lado dianteiro 22 e ao
elemento tubular externo 24, enquanto a secdo posterior do
elemento tubular interno 23 ndo é fixada ao elemento tubular
externo 24. Observar que, o elemento de cobertura do lado di-
anteiro 22 é um exemplo de uma “parede externa”, um “segundo
elemento”, e um “elemento de cobertura” da invencdo, e o ele-
mento tubular interno 23 é um exemplo de um “terceiro elemen-
to” da invencdo. Além disso, o elemento tubular externo 24 é
um exemplo de uma “parede externa”, um “primeiro elemento”, e
um “elemento de corpo” da invencéao.

[027] O cano de conexdo 21 é conectado ao cano de
descarga externo 14 mediante um elemento de fixacdo 27 com uma
vedagdo 26 interposta aos mesmos. Além disso, o elemento de
cobertura do lado dianteiro 22 inclui um elemento dianteiro
22a conectado a secdo traseira do cano de conexdo 21, e um

elemento de corpo de cobertura do lado dianteiro 22c que tem
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um elemento de insercdo 22b inserido em um elemento dianteiro
22a e conectado ao mesmo. A secdo traseira do elemento de cor-
po de cobertura do lado dianteiro 22c é montada e conectada
com as superficies periféricas internas (23b e 24a) do elemen-
to tubular interno 23 e do elemento tubular externo 24.

[028] Além disso, nessa modalidade, um elemento de
tubo de purificacdo 28 formado por um catalisador que funciona
para purificar o gas de descarga é preso a uma secdo que esta
mais distante para a traseira do que a secdo conectada ao ele-
mento de corpo de cobertura de lado dianteiro 22c do elemento
dianteiro 22a. Observar que, o elemento de tubo de purificacédo
28 é um exemplo de um “elemento de purificacdo” da invencéo.
Além disso, um cano de fluxo de ar 29; tendo uma secdo de dia-
metro grande 29a, uma secdo de didmetro menor 29b, e uma secao
de diédmetro grande 29c; é conectado a secdo traseira do ele-
mento de tubo de purificacdo 28. Além disso, um elemento de
tubo de purificacdo 30 formado a partir de um catalisador que
funciona para purificar o gads de descarga é conectado a secédo
traseira da secdo de didmetro grande 29c do tubo de fluxo de
ar 29. O elemento de tubo de purificacdo 28, o tubo de fluxo
de ar 29 e o elemento de tubo de purificacdo 30 configuram um
“purificador”. Observar que, em temperaturas iguais ou superi-
ores a uma temperatura determinada (uma temperatura de ativa-
¢do) o purificador funciona para oxidar HC (hidrocarboneto) e
CO (mondéxido de carbono) que permanecem apds a combustdo do
combustivel em H2O (dgua) e CO, (didxido de carbono), e reduzir
NOx (6xidos de nitrogénio). Além disso, o cano de descarga ex-
terno 14, o cano de conexdo 21, o elemento frontal 22a do ele-

mento de cobertura do lado frontal 22, o elemento de tubo de
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purificacdo 28, o tubo de fluxo de ar 29, e o elemento de tubo
de purificacdo 30 configuram um “cano de descarga” da inven-
cao.

[029] Além disso, uma linha axial L1 do elemento de
tubo de purificacdo 28, uma linha axial L2 do cano de fluxo de
ar 29, e uma linha geométrica L3 do elemento de tubo de puri-
ficagcdo 30 sé&o, respectivamente, lineares. Além disso, essas
trés linhas axiais L1 a L3 sédo posicionadas para formar uma
linha reta.

[030] Além disso, uma extremidade de um cano do la-
do a jusante 3la de um tubo de inducdo de ar secundario 31 pa-
ra introduzir ar secundadrio é conectado a secdo de diédmetro
pequeno 29b do tubo de fluxo de ar 29 de tal modo que uma 1li-
nha axial L4 do tubo do lado a jusante 3la é substancialmente
perpendicular a linha axial L2 do tubo de fluxo de ar 29. Ob-
servar que, o tubo de inducdo de ar secundario 31 é um exemplo
de um “tubo de fornecimento de ar” da invencdo. Além disso,
considerando o fato de que um nivel reduzido de oxigénio é
fornecido ao elemento de tubo de purificacdo 30 no lado poste-
rior como resultado do oxigénio sendo consumido no elemento de
tubo de purificacdo 28, como resultado da oxidac&o que ocorre
no elemento de tubo de purificacdo 28, o tubo de inducdo de ar
secundario 31 é provido para garantir que oxigénio (ar) em am-
pla quantidade seja fornecido ao elemento de tubo de purifica-
cao 30.

[031] Além disso, nessa modalidade, o cano do lado
a jusante 3la do cano de indugdo de ar secundédrio 31 é formado
de modo a se estender para fora do silencioso 15 por intermé-

dio da secdo de conexdo do elemento de cobertura do lado fron-
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tal 22, do elemento tubular interno 23 e do elemento tubular
externo 24. Mais concretamente, nessa modalidade, como mostra-
do na Figura 4, um entalhe no formato de U 22d é formado na
secdo posterior do elemento de corpo de cobertura do lado
frontal 22c do elemento de cobertura do lado frontal 22, e um
entalhe semicircular 24d é formado em uma regido da secéo
frontal do elemento tubular externo 24 que corresponde ao en-
talhe 22d do elemento de cobertura do lado frontal 22. Além
disso, um entalhe semicircular 23c é formado em uma regido do
elemento tubular interno 23 que corresponde ao entalhe 24b do
elemento tubular externo 24. Como resultado, a posigdo de uma
secdo de ponta de uma secdo de extremidade do elemento tubular
interno 23 no lado do elemento de cobertura do lado frontal 22
estd localizada nas proximidades da posicdo de uma secdo de
ponta de uma secdo de extremidade do elemento tubular externo
24 no lado do elemento de cobertura do lado frontal 22, en-
quanto o entalhe 23c do elemento tubular interno 23 e o enta-
lhe 24b do elemento tubular externo 24 estdo contiguos ao lado
posterior de uma superficie de periferia externa 31b do cano
do lado a Jjusante 3la do cano de inducdo de ar secundario 31
(0o estado mostrado na Figura 2). Observar que, nessa modalida-
de, uma profundidade de entalhe D1 na direcdo A do entalhe no
formato de U 22d do elemento de cobertura do lado frontal 22 é
formada de modo a ser maior do que uma profundidade de entalhe
D2 na direcdo A do entalhe semi-circular 23c do elemento tubu-
lar interno 23, e uma profundidade de entalhe D3 na direcdo A
do entalhe semicircular 24b do elemento tubular externo 24.
Além disso, o entalhe 22d do elemento de cobertura do lado

frontal 22, o entalhe 23c do elemento tubular interno 23 e o
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entalhe 24b do elemento tubular externo 24 formam uma borda
(vide Figura 2 e a Figura 3) de um furo direto 15a. Observar
que, o entalhe 22d é um exemplo de um “segundo entalhe” da in-
vencdo, e o entalhe 24b é um exemplo de um “primeiro entalhe”
da invencdo. Além disso, o entalhe 23c é um exemplo de um
“terceiro entalhe” da invencéo.

[032] Além disso, como pode ser visto na Figura 2,
o elemento de cobertura do lado frontal 22 é encaixado nas su-
perficies periféricas internas (23b e 24a) do elemento tubular
interno 23 e do elemento tubular externo 24 enquanto o entalhe
22d do elemento de cobertura do lado frontal 22, o entalhe 23c
do elemento tubular interno 23, e o entalhe 24b do elemento
tubular externo 24 estdo contiguos a superficie periférica ex-
terna 31b do cano do lado a jusante 3la do cano de inducgdo de
ar secundario 31. Em outras palavras, o cano de inducdo de ar
secundario 31 é formado de modo a se estender para o lado ex-
terno do silencioso 15 por intermédio do furo direto 15a.

[033] Além disso, o cano do lado a jusante 3la e o
cano de inducdo de ar secundario 31, como mostrado na Figura 2
e na Figura 3, é soldado a borda do furo direto 15a por inter-
médio de metal de solda 50 gque é soldado em torno da circunfe-
réncia em volta da superficie periférica 31b do cano do lado a
jusante 3la. Observar que, a soldagem da secdo posterior do
elemento de cobertura do lado frontal 22, da secdo frontal do
elemento tubular interno 23 (vide Figura 2), e da secdo fron-
tal do elemento tubular externo 24 é realizada mediante solda-
gem do metal de solda 50 ao longo das superficies periféricas
externas (22e, 23a, 24c) do elemento de cobertura do lado

frontal 22, do elemento tubular interno 23 e do elemento tubu-
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lar interno 24.

[034] Além disso, nessa modalidade, como mostrado
na Figura 3, a linha de solda do cano de inducgcdo de ar secun-
dario 31 e do furo direto 15a e a linha de solda do elemento
de cobertura do lado frontal 22, do elemento tubular interno
23 (vide Figura 2) e do elemento tubular externo 24a sdo con-
tinuas uma com a outra. Além disso, a linha de solda do cano
de inducdo de ar secundario 31 e a borda do furo direto 15a e
a linha de solda do elemento de cobertura do lado frontal 22,
do elemento tubular interno 23 e do elemento tubular externo
24, em conjunto, formam uma linha de solda que se conecta em
torno da circunferéncia ao redor das superficies periféricas
externas (22e, 23a, 24c) do elemento de cobertura do 1lado
frontal 22, do elemento tubular interno 23 e do elemento tubu-
lar externo 24.

[035] Além disso, como pode ser visto na Figura 2,
a outra extremidade do cano do lado a jusante 3la do cano de
inducdo de ar secundario 31 é conectada a uma extremidade de
um cano do lado a montante 31lc. Um elemento de alojamento de
valvula de carretel 32 que aloja uma valvula de carretel (uma
valvula de retencdo), ndo mostrada, é preso a outra extremida-
de do cano do lado a montante 31lc, como mostrado na Figura 1.
Além disso, o cano de descarga, o silencioso 15, o cano de in-
dugdo de ar secundéario 31, e o elemento de alojamento de val-
vula de carretel 32 configuram o dispositivo de descarga.

[036] Além disso, como pode ser visto na Figura 2,
o elemento de suporte 33 que sustenta o cano de fluxo de ar 29
é preso a superficie periférica externa da secdo de diadmetro

grande 29c do cano de fluxo de ar 29. O elemento de suporte 33
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inclui um elemento tubular curto 33a que se estende por uma
curta disténcia na direcdo axial (direcdo A) do elemento tubu-
lar interno 23. Uma superficie periférica externa 33b desse
elemento tubular curto 33a é posicionada de forma mbével em 1li-
nha com a superficie periférica interna 23b do elemento tubu-
lar interno 23. Além disso, quando o purificador atinge uma
alta temperatura, uma secdo posterior (a secdo de diédmetro
grande 29c do cano de fluxo de ar 29) do purificador se deslo-
ca no sentido para tras na direcdo A, e com isso a secdo tra-
seira do elemento tubular interno 23 se desloca no sentido pa-
ra trds na direcdo A. Nesse momento, a superficie periférica
externa 33b do elemento tubular curto 33a do elemento de su-
porte 33 se desloca apenas ligeiramente ao longo da superficie
periférica interna 23b do elemento tubular interno 23.

[037] Além disso, como mostrado na Figura 5, uma
abertura 33d e um furo de insercdo 33c no qual o cano de fluxo
de ar 29 é inserido sdo formados no elemento de suporte 33.
Mais especificamente, um espaco que estd localizado para o la-
do frontal do elemento de suporte 33 do elemento tubular in-
terno 23 e um espagco que estd localizado para o lado traseiro
do elemento de suporte 33 sdo conectados por intermédio da
abertura 33d.

[038] Adicionalmente, como pode ser visto na Figura
2, uma divisdéria 34 que é fixada na superficie periférica in-
terna 23b do elemento tubular interno 23 é disposta para a
traseira do elemento de tubo de purificacgdo 30. Além disso, o
elemento de cobertura do lado frontal 22, o elemento tubular
interno 23 e a divisdéria 34 estruturam uma primeira camara de

expansdo 35. Além disso, a divisdéria 34, o elemento tubular
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interno 23 e o elemento de cobertura do lado traseiro 25 es-
truturam uma segunda cémara de expansdo 36.

[039] Adicionalmente, uma parede 34a formada como
uma superficie esférica é provida na diviséria 34. Formar a
parede 34a com um formato de superficie esférica torna possi-
vel aumentar a resisténcia da parede 34a. Como resultado, mes-
mo se gas de descarga de alta pressdo gque passou através do
elemento de tubo de purificacdo 30 (o purificador) e fluiu pa-
ra a primeira cémara de expansdo 35 se expandir e gerar um
forte som, a parede 34a é capaz de inibir a vibracdo. Como re-
sultado, o som gerado pela expansdo do gas de descarga nédo po-
de ser transmitido a segunda cdmara de expansdo 36.

[040] Além disso, como mostrado na Figura 2 e na
Figura 6, dois tubos de conexdo 37 sdo fixados a divisdéria 34.
Os tubos de conexdo 37, como mostrado na Figura 2, funcionam
para conectar a primeira camara de expansdo 35 e a segunda céa-
mara de expansdo 36, e para permitir que o gas de descarga
passe a partir da primeira cédmara de expansdo 35 para a segun-
da cémara de expansdo 36. Além disso, uma superficie de aber-
tura lateral frontal 37a dos canos de conexdo 37 é disposta
mais distante para o lado frontal na direcd&o axial (direcdo A)
do elemento tubular interno 23 do gue uma superficie de aber-
tura lateral traseira 30a do elemento de tubo de purificacéo
30. Como resultado, o forte ruido gerado quando o gas de des-
carga que passou através do elemento de tubo de purificacgdo 30
se expande é impedido de entrar diretamente nos canos de cone-
xd8o 37, desse modo os sons gerados pela expansdo do gas de
descarga ndo podem ser transmitidos para a segunda cdmara de

expansdo 36.
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[041] Adicionalmente, um tubo de descarga 38 para
descarregar o gas de descarga que passa através dos canos de
conexdo 37 para o lado externo do silencioso 15 é provido no
elemento de cobertura lateral posterior 25. Uma superficie de
abertura lateral frontal 38a do cano de descarga 38 é disposta
mais distante para o lado frontal na direcdo axial (direcdo A)
do elemento tubular interno 23 do que a superficie de abertura
lateral posterior 37b dos canos de conexdo 37. Como resultado,
o ruido gerado pela expansdo do gas de descarga que passou
através dos canos de conexdo 37 é impedido de entrar direta-
mente no cano de descarga 38.

[042] Além disso, o cano de descarga 38 é fixado a
um elemento de suporte 25a do elemento de cobertura lateral
posterior 25. Além disso, um elemento de corpo de cobertura
lateral posterior 25b, ao qual o elemento de suporte 25a pode
ser fixado, é incluido no elemento de cobertura lateral poste-
rior 25. Além disso, como mostrado na Figura 8, uma secdo de
extremidade posterior do elemento tubular externo 24 e o ele-
mento de corpo de cobertura lateral posterior 25b sdo soldados
ao elemento de suporte 25a do elemento de cobertura lateral
posterior 25 por intermédio de metal de solda 51.

[043] Adicionalmente, um elemento no formato de
anel 39 é disposto entre a superficie periférica externa 23a
do elemento tubular interno 23 e a superficie periférica in-
terna 24a do elemento tubular externo 24. O elemento no forma-
to de anel 39, como mostrado na Figura 2 e na Figura 8, é dis-
posto acima da superficie periférica externa 23a de uma segédo
de extremidade posterior 23d do elemento tubular interno 23.

Além disso, como mostrado na Figura 7 e na Figura 8, trés pro-
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tuberéncias 23e tendo uma altura de protuberédncia H (vide Fi-
gura 8) que é menor do que o didmetro externo D4 (vide Figura
8) do elemento no formato de anel 39 sdo formadas em uma secdo
da superficie periférica externa 23a da secdo de extremidade
posterior 23d em posicdes que sdo mails distantes para o lado
frontal na direcdo axial do elemento tubular interno 23 e do
elemento tubular externo 24 (direcdo A na Figura 8) do que o
elemento no formato de anel 39. As protuberéncias 23e sdo for-
madas de uma maneira integrada com 120 graus de separacdo en-
tre si. Como resultado, o elemento no formato de anel 39 néo
pode se deslocar ainda mais para o lado frontal do gque as pro-
tuberédncias 23e do elemento tubular interno 23.

[044] Além disso, como mostrado na Figura 8, uma
secdo de extremidade frontal 25c¢ do elemento de cobertura la-
teral posterior 25 é disposta para o lado posterior do elemen-
to no formato de anel 39 na direcdo axial (direcdo A) do ele-
mento tubular interno 23 e do elemento tubular externo 24, e
em uma secdo que estd mais distante para o lado frontal do que
uma superficie de abertura lateral posterior 23f do elemento
tubular interno 23.

[045] Adicionalmente, o elemento no formato de anel
39, como mostrado na Figura 9, é formado mediante modelagem de
um elemento de enrolamento 39a em um formato de anel. O ele-
mento de enrolamento 39a é feito de uma mola helicoidal de ex-
tensdo formada mediante enrolamento de um arame de metal em um
formato helicoidal. Mais especificamente, o elemento de enro-
lamento 39a inclui uma extremidade 39b e outra extremidade 39c
tendo uma secdo transversal que ¢é substancialmente oca. Como

resultado de formar o elemento no formato de anel 39 (elemento
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de enrolamento 3%9a) de modo a ter uma secdo transversal oca
dessa maneira, o elemento no formato de anel 39 pode ser de-
formado elasticamente na direcdo que é perpendicular a super-
ficie periférica externa 23a do elemento tubular interno 23 e
a superficie periférica interna 24a do elemento tubular exter-
no 24 (direcdo B mostrada na Figura 8) entre a superficie pe-
riférica externa 23a do elemento tubular interno 23 (vide Fi-
gura 8) e a superficie periférica interna 24a do elemento tu-
bular externo 24 (vide Figura 8).

[046] Adicionalmente, a uma extremidade 39b do ele-
mento de enrolamento 39a tem um diédmetro externo que é igual
ao dié&metro externo de uma secdo posicionada entre a uma ex-
tremidade 39b e a outra extremidade 39c do elemento de enrola-
mento 3%a. A outra extremidade 39c do elemento de enrolamento
3%9a tem um didmetro externo que é menor do que a uma extremi-
dade 39b. Mais especificamente, o elemento de enrolamento 39a
¢ uma mola helicoidal de extensdo que tem substancialmente o
mesmo didmetro externo no qual exatamente uma extremidade (a
outra extremidade 39c) foi formada com um didmetro externo me-
nor. Além disso, a outra extremidade 39c do elemento de enro-
lamento 39 tem um diémetro externo que é idéntico, ou ligeira-
mente maior do que o didmetro interno da uma extremidade 39b.

[047] Além disso, como mostrado na Figura 8, uma
secdo periférica externa 39e do elemento no formato de anel
39, a qual tem uma secdo transversal substancialmente oca, tem
geralmente o formato de anel. Como resultado, quando a secdo
de extremidade posterior 23d do elemento tubular interno 23
tiver se deslocado para o lado do elemento de cobertura late-

ral posterior 25 (o lado traseiro) como resultado do elemento
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tubular interno 23 se expandindo em altas temperaturas, o ele-
mento no formato de anel 39 pode se deslocar enquanto girando
na direcdo E ou na direcdo F com relacdo a superficie perifé-
rica externa 23a do elemento tubular interno 23 e a superficie
periférica interna 24a do elemento tubular externo 24.

[048] A Figura 10 é uma vista em secdo transversal
mostrando uma &rea de periferia do cano de fluxo de ar da mo-
tocicleta de acordo com a modalidade mostrada na Figura 1. A
seguir, o processo de fixacdo (montagem) usado para fixar o
elemento de cobertura lateral frontal 22 ao elemento tubular
interno 23 e o elemento tubular externo 24 da motocicleta 1 de
acordo com essa modalidade serd explicado com referéncia a Fi-
gura 2 até Figura 4, e Figura 10.

[049] Em primeiro lugar, como mostrado na Figura
10, o elemento de tubo de purificacdo 28, ao qual o elemento
frontal 22a do elemento de cobertura lateral frontal 22 é co-
nectado, ¢é fixado a secdo de didmetro grande 29%9a do cano de
fluxo de ar 29, e a secdo de didmetro grande 29c do cano de
fluxo de ar 29 é conectada ao elemento de tubo de purificacéo
30. Entdo, o cano do lado a jusante 3la do cano de inducgédo de
ar secundario 31 é conectado a secdo de didmetro pequeno 29b
do cano de fluxo de ar 29, e o elemento de suporte 33 é fixado
a superficie periférica externa da secdo de diédmetro grande
29c do cano de fluxo de ar 29.

[050] A seguir, a partir do estado mostrado na Fi-
gura 4, o entalhe 22d do elemento de cobertura lateral frontal
22 é colocado em contato com o lado frontal da superficie pe-
riférica externa 31b do cano do lado a jusante 3la do cano de

inducdo de ar secundario 31, e o entalhe 23c do elemento tubu-
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lar interno 23 e o entalhe 24b do elemento tubular externo 24
sdo colocados em contato com o lado posterior da superficie
periférica externa 31b do cano do lado a jusante 3la do cano
de inducdo de ar secundadrio 31. Nesse momento, nessa modalida-
de, o entalhe 23c é formado na regido do elemento tubular in-
terno 23 que corresponde ao entalhe 24b do elemento tubular
externo 24. Como resultado, a secdo de extremidade do elemento
tubular interno 23 no lado do elemento de cobertura lateral
frontal 22 é disposta de modo a se estender ao longo da secédo
de extremidade do elemento tubular externo 24, no lado do ele-
mento de cobertura lateral frontal 22. Além disso, o elemento
frontal 22a do elemento de cobertura lateral frontal 22 é in-
serido e conectado com o elemento de insercdo 22b do elemento
de corpo de cobertura lateral frontal 22c. Como resultado, co-
mo mostrado na Figura 2, o elemento de cobertura lateral fron-
tal 22 é montado nas superficies periféricas internas (23b e
24a) do elemento tubular interno 23 e do elemento tubular ex-
terno 24.

[051] A seguir, como mostrado na Figura 2 até Figu-
ra 3, a secdo posterior do elemento de cobertura lateral fron-
tal 22, a secdo frontal do elemento tubular interno 23 (vide
Figura 2), e a secdo frontal do elemento tubular externo 24
sdo soldadas pelo metal de solda 50 em torno da circunferéncia
das superficies periféricas externas (22e, 23a, e 24c); do
elemento de cobertura lateral frontal 22, do elemento tubular
interno 23 e do elemento tubular externo 24. Além disso, o ca-
no do lado a jusante 3la do cano de indugdo de ar secundario
31 é soldado a borda do furo direto 15a mediante soldagem do

metal de solda 50 em torno da circunferéncia da superficie pe-
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riférica externa 31b do cano do lado a Jjusante 3la. Nesse mo-
mento, nessa modalidade, a linha de solda do elemento de co-
bertura lateral frontal 22, do elemento tubular interno 23 e
do elemento tubular externo 24 e a linha de solda do cano de
inducdo de ar secundadrio 31 e do furo direto 15a se conectam
entre si. Como resultado, apds o elemento de cobertura lateral
frontal 22, o elemento tubular interno 23 e o elemento tubular
externo 24 terem sido soldados, é possivel soldar sucessiva e
continuamente o cano de inducdo de ar secundadrio 31 e a borda
do furo direto 15a. Como resultado, a operacdo de montagem é
mais fécil de ser realizada.

[052] O processo descrito acima é usado para pren-—
der (montar) o elemento de cobertura lateral frontal 22 ao
elemento tubular interno 23 e ao elemento tubular externo 24
da motocicleta 1 de acordo com a modalidade.

[053] Nessa modalidade, como descrito acima, o cano
de inducdo de ar secundario 31 é formado de modo a se estender
para o lado externo do silencioso 15 por intermédio do furo
direto 15a o qual tem a borda estruturada pelo entalhe 22d do
elemento de cobertura lateral frontal 22, o entalhe 23c do
elemento tubular interno 23 e o entalhe 24b do elemento tubu-
lar externo 24. Como resultado, guando a montagem é realizada,
é possivel conectar o elemento de cobertura lateral frontal
22, o elemento tubular interno 23 e o elemento tubular externo
24 de tal modo que o cano de inducdo de ar secundario 31 é in-
terposto aos mesmos. Conseqgilentemente, o cano de indugdo de ar
secundario 31 é posicionado de modo a se estender até o exte-
rior do silencioso 15 sem ter que inserir o cano de indug¢do de

ar secundario 31 no furo direto 15a do silencioso 15. Como re-
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sultado, a operacdo de montagem do dispositivo de descarga po-
de ser realizada mais facilmente. Além disso, o cano de indu-
cdo de ar secundario 31 é formado de modo a se estender para o
exterior do silencioso 15 por intermédio do furo direto 15a o
qual tem a borda estruturada pelo entalhe 22d do elemento de
cobertura lateral frontal 22, o entalhe 23c do elemento tubu-
lar interno 23 e o entalhe 24b do elemento tubular externo 24.
Como resultado, quando a montagem é realizada, o cano de indu-
cdo de ar secundario 31 pode ser conectado a secdo de didmetro
pequeno 29b do cano de fluxo de ar 29 antecipadamente, e apds
isso o elemento de cobertura lateral frontal 22, o elemento
tubular interno 23 e o elemento tubular externo 24 podem ser
conectados de tal modo que o cano de indugdo de ar secundario
31 é interposto as mesmas. Conseqlientemente, em comparacdo com
uma operacdo de montagem na qual, apds o cano de inducdo de ar
secundadrio 31 ter sido inserido no furo direto 15a, o cano de
inducdo de ar secundario 31 e o cano de fluxo de ar 29 sdo co-
nectados mediante soldagem etc., enquanto o cano de inducdo de
ar secundario 31 é inserido no furo direto 15a, a operacédo de
montagem é mais facil de ser realizada.

[054] Além disso, nessa modalidade, o elemento de
tubo de purificacdo 28 é disposto entre a secdo do elemento
frontal 22a do elemento de cobertura lateral frontal 22 que é
conectada ao elemento de corpo de cobertura lateral frontal
22c e a segdo do cano de fluxo de ar 29 que é conectada ao ca-
no de inducdo de ar secundario 31. Como resultado, o elemento
de tubo de purificagdo 28 é disposto para o lado do motor 11
(o0 lado a montante) do silencioso 15, pelo que o elemento de

tubo de purificagcdo 28 é disposto préximo ao motor 11. Conse-
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giientemente, o gas de descarga de alta temperatura é capaz de
fluir para o elemento de tubo de purificacdo 28, pelo que é
impossivel reduzir o tempo exigido para aumentar a temperatura
do elemento de tubo de purificacdo 28 até a temperatura na
qual o gés de descarga é purificado (a temperatura de ativa-
¢cdo). Além disso, como resultado de dispor o elemento de tubo
de purificacdo 28 entre a secdo do elemento frontal 22a do
elemento de cobertura lateral frontal 22 que é conectada ao
elemento de corpo de cobertura lateral frontal 22c e a secdo
do cano de fluxo de ar 29 que é conectada ao cano de inducéo
de ar secundario 31, o elemento de tubo de purificacdo 28 é
disposto dentro do silencioso 15. Como resultado, ¢é possivel
impedir gque o elemento de tubo de purificacdo 28 seja esfriado
pela atmosfera externa. Essa caracteristica também possibilita
a reducdo do tempo exigido para aumentar a temperatura do ele-
mento de tubo de purificacdo 28 até temperatura na qual o géas
de descarga é purificado (a temperatura de ativacdo).

[055] Além disso, nessa modalidade, o elemento de
corpo de cobertura lateral frontal 22c do elemento de cobertu-
ra lateral frontal 22 é adaptado nas superficies periféricas
internas (23b e 24a) do elemento tubular interno 23 e do ele-
mento tubular externo 24, e o entalhe no formato de U 22d do
elemento de corpo de cobertura lateral frontal 22c do elemento
de cobertura lateral frontal 22 é formado com uma profundidade
de entalhe que é maior do que a do entalhe semicircular 23c do
elemento tubular interno 23 e a do entalhe semicircular 24b do
elemento tubular externo 24. Como resultado, a profundidade de
entalhe D2 do entalhe 23c do elemento tubular interno 23 e a

profundidade de entalhe D3 do entalhe 24b do elemento tubular
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externo 24 ndo sdo feitas grandes. Como resultado, o compri-
mento da linha limite do elemento de cobertura lateral frontal
22, do elemento tubular interno 23, e do elemento tubular ex-
terno 24 ndo é longo quando visto a partir do lado externo.
Como resultado, quando a secdo de conexdo do elemento de co-
bertura lateral frontal 22, do elemento tubular interno 23 e
do elemento tubular externo 24 é soldada, o comprimento que
precisa ser soldado ndo é longo. Como resultado, a operacdo de
montagem é mais féacil de ser realizada. Além disso, o entalhe
no formato de U 22d do elemento de corpo de cobertura lateral
frontal 22c do elemento de cobertura lateral frontal 22 é for-
mado com uma profundidade de entalhe que é maior do que enta-
lhe semicircular 23c do elemento tubular interno 23 e do enta-
lhe semicircular 24b do elemento tubular externo 24. Conse-
gientemente, quando o cano de inducdo de ar secundario 31 e a
borda do furo direto 15a sédo fixados, mesmo se o cano de des-
carga com o cano de inducdo de ar secundario 31 conectado for
fixado em um estado deslocado com relacdo ao silencioso 15, o
cano de inducdo de ar secundario 31 é disposto de tal modo que
ele é deslocado na direcdo da profundidade (direcdo A) do en-
talhe no formato de U 22d do elemento de corpo de cobertura
lateral frontal 22c do elemento de cobertura lateral frontal
22 . Conseqglientemente, é possivel impedir que o cano de inducéo
de ar secundario 31 seja fixado em um estado no qual ele em-
purra contra a borda do furo direto 15a, pelo que é possivel
impedir que a tensdo residual seja gerada no cano de inducgdo
de ar secundario 31. Como resultado, ¢é possivel impedir que
ocorra uma dificuldade, isto é, impedir que a tensdo do cano

de indugdo de ar secundario 31 se torne muito grande, como re-
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sultado da tensdo térmica causada pelo calor do gas de descar-
ga a partir do motor 11 sendo aplicada ao cano de indugdo de
ar secundario 31 gquando tensdo residual é gerada no cano de
inducdo de ar secundéario 31.

[056] Além disso, nessa modalidade, a linha de sol-
da do elemento de cobertura lateral frontal 22, do elemento
tubular interno 23 e do elemento tubular externo 24, e a linha
de solda do cano de inducdo de ar secundario 31 e a borda do
furo direto 15a formam uma linha de solda gque se conecta em
torno da circunferéncia em volta das superficies periféricas
externas (22e, 23a e 24c) do elemento de cobertura lateral
frontal 22, do elemento tubular interno 23 e do elemento tubu-
lar externo 24. Como resultado, em comparacgdo com a estrutura
na gqual a linha de solda que se conecta em torno da circunfe-
réncia em volta das superficies periféricas externas (22e, 23a
e 24c) do elemento de cobertura lateral frontal 22, do elemen-
to tubular interno 23 e do elemento tubular externo 24 é for-
mada exatamente pela linha de solda do elemento de cobertura
lateral 22, do elemento tubular interno 23 e do elemento tubu-
lar externo 24, é possivel reduzir a linha de solda do elemen-
to de cobertura lateral frontal 22, do elemento tubular inter-
no 23 e do elemento tubular externo 24, pelo gque o tempo de
montagem pode ser reduzido.

[057] Além disso, nessa modalidade, o entalhe 23c é
formado na regido do elemento tubular interno 23 gue corres-
ponde ao entalhe 24b do elemento tubular externo 24. Conse-
giuentemente, a posigcdo da segdo de ponta da segdo de extremi-
dade do elemento tubular interno 23 no lado do elemento de co-

bertura lateral frontal 22 pode ser localizada nas proximida-
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des da posicdo da secdo de ponta da secdo de extremidade do
elemento tubular externo 24, no lado do elemento de cobertura
lateral frontal 22. Como resultado, o elemento de cobertura
lateral frontal 22, o elemento tubular interno 23 e o elemento
tubular externo 24 podem ser soldados ao mesmo tempo, pelo que
a operacdo de montagem pode ser realizada mais facilmente.

[058] Além disso, nessa modalidade, o cano de indu-
cdo de ar secundéario 31 é soldado ao cabo de fluxo de ar 29 de
tal modo que a linha axial L4 do cano de inducdo de ar secun-
ddrio 31 é geralmente perpendicular a linha axial L2 do cano
de fluxo de ar 29. Como resultado, em comparacdo com uma es-
trutura na qual o cano de inducdo de ar secundario 31 é solda-
do ao cano de fluxo de ar 29 com a linha axial L4 do cano de
inducdo de ar secundério 31, inclinada com relacdo a linha axi-
al L2 do cano de fluxo de ar 29, é mais féacil soldar o cano de
inducdo de ar secundario 31 ao cano de fluxo de ar 29.

[059] Observar gque, na modalidade aqui revelada,
todas as caracteristicas descritas sdo exemplos, e desse modo
ndo se destinam a limitar a invencdo. O escopo da invencdo é
definido pelas reivindicagdes e ndo pela descricdo da modali-
dade descrita acima. Além disso, a invencdo incluil estruturas
que sdo equivalentes ao escopo das reivindicacgbdes e todas as
modificacgdes que estejam abrangidas pelo escopo das reivindi-
cacdes.

[060] Por exemplo, na modalidade descrita acima,
uma motocicleta é descrita como um exemplo de um veiculo pro-
vido com o dispositivo de descarga. Contudo, a invengdo nédo é
limitada a isso, e desde que um veiculo seja provido com O

dispositivo de descarga, a invengdo pode ser aplicada a outros
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veiculos tails como um automdédvel, um veiculo de trés rodas, um
ATV (Veiculos para Todos os Terrenos) ou semelhante.

[061] Além disso, a modalidade descrita acima ex-
plica um exemplo no qual o dispositivo de descarga ¢é aplicado
a um veiculo. Contudo, a invencdo ndo é limitada a isso, e o
dispositivo de descarga pode ser aplicado a outros dispositi-
vos que ndo aqueles usados em um veiculo.

[062] Além disso, a modalidade descrita acima ex-
plica um exemplo no qual o cano de inducdo de ar secundario é
formado de modo a se estender até o lado externo do silencioso
por intermédio do furo direto formado pelo elemento de cober-
tura lateral frontal, pelo elemento tubular interno e pelo
elemento tubular externo. Contudo, a invencdo ndo é limitada a
essa estrutura, e o furo direto pode ser formado pelo elemento
tubular interno, pelo elemento tubular externo, e pelo elemen-
to de cobertura lateral posterior, e o cano de indugdo de ar
secundédrio pode ser formado de modo a se estender para o exte-
rior do silencioso por intermédio do furo direto.

[063] Adicionalmente, a modalidade descrita acima
explica um exemplo no qual o furo direto é formado pelo ele-
mento de cobertura lateral frontal, pelo elemento tubular in-
terno, e pelo elemento tubular externo. Contudo, a invencéo
ndo é limitada a essa estrutura, e o furo direto pode ser fei-
to exatamente pelo elemento de cobertura lateral frontal e pe-
lo elemento tubular externo.

[064] Além disso, a modalidade descrita acima ex-
plica um exemplo no qual o elemento de tubo de purificacédo
disposto mais distante para o lado a montante do que o cano de

inducdo de ar secundario do cano de descarga € posicionado



33/33

dentro do silencioso. Contudo, a invencdo ndo é limitada a es-
sa estrutura, e o elemento de tubo de purificacdo disposto
mais distante para o lado a montante do que o cano de inducédo
de ar secundario do cano de descarga pode ser posicionado fora
do silencioso. Em outras palavras, o elemento de tubo de puri-
ficacdo pode ser provido no cano de descarga externo.

[065] Adicionalmente, a modalidade descrita acima
descreve um exemplo no qual o furo direto é formado mediante
provisdo de entalhes respectivos em cada um do elemento de co-
bertura lateral frontal, elemento tubular interno, e elemento
tubular externo. Contudo, a invencdo ndo é limitada a essa es-
trutura, e o furo direto pode ser formado mediante provisdo de
um entalhe em apenas um dentre o elemento de cobertura lateral
frontal, elemento tubular interno, e elemento tubular externo,
sem prover entalhes no elemento de cobertura lateral frontal,

no elemento tubular interno, e no elemento tubular externo.
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REIVINDICACOES

1. Dispositivo de descarga compreendendo:

um cano de descarga (14, 21, 22a, 28, 29, 30);

um silencioso (15) incluindo uma parede externa disposta
em torno de uma parte do cano de descarga (14, 21, 22a, 28,
29, 30), em que a parede externa inclui um primeiro elemento
(24) e um segundo elemento (22); e

um cano de fornecimento de ar (31) conectado a uma secédo
do cano de descarga (14, 21, 22a, 28, 29, 30) disposta dentro
do silencioso (15),

CARACTERIZADO pelo fato de que o primeiro e segundo ele-
mentos (24, 22) definem, coletivamente, pelo menos uma parte
de uma borda de uma abertura (15a) se estendendo através da
parede externa, onde o cano de fornecimento de ar (31l) se es-
tende através da abertura (l5a) para se estender para o exte-
rior do silencioso (15).

2. Dispositivo de descarga, de acordo com a reivindicagéo
1, CARACTERIZADO pelo fato de que o primeiro e o segundo ele-
mentos (24, 22) da parede externa do silencioso (15) sé&o co-
nectados juntos.

3. Dispositivo de descarga, de acordo com a reivindicacéo
1 ou 2, CARACTERIZADO pelo fato de que uma extremidade a ju-
sante do cano de descarga (14, 21, 22a, 28, 29, 30) é disposta
dentro da parede externa do silencioso (15).

4. Dispositivo de descarga, de acordo com a reivindicacgao
1, 2 ou 3, CARACTERIZADO pelo fato de que um dentre o primeiro
e o segundo elementos (24, 22) do silencioso (15) possui um
elemento de insercédo (22b), e o cano de descarga (14, 21, 22a,

28, 29, 30) é inserido dentro e conectado com o elemento de
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insercdo (22b) do silencioso (15).

5. Dispositivo de descarga, de acordo com qualquer uma das
reivindicac¢des anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de que o
cano de descarga (14, 21, 22a, 28, 29, 30) inclui um elemento
de purificacdo (28) para purificar o gas de descarga.

6. Dispositivo de descarga, de acordo com a reivindicacgdo
5, CARACTERIZADO pelo fato de que o elemento de purificacéo
(28) é disposto entre uma secdo do cano de descarga (14, 21,
22a, 28, 29, 30) conectada ao silencioso (15), e a secdo do
cano de descarga (14, 21, 22a, 28, 29, 30) é conectada ao cano
de fornecimento de ar (31).

7. Dispositivo de descarga, de acordo com a reivindicacéo
5 ou 6, CARACTERIZADO pelo fato de que o elemento de purifica-
¢cdo (28) compreende um catalisador que funciona para purificar
o gas de descarga.

8. Dispositivo de descarga, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de que o
primeiro elemento (24) inclui um elemento de corpo tubular, e
o segundo elemento (22) idinclui um elemento de cobertura dgque
pode ser fixado a uma secdo de extremidade do elemento de cor-
po tubular.

9. Dispositivo de descarga, de acordo com a reivindicacéo
8, CARACTERIZADO pelo fato de que o elemento de cobertura é
encaixado em e conectado com uma superficie periférica interna
da uma secdo de extremidade do elemento de corpo tubular.

10. Dispositivo de descarga, de acordo com dqualquer uma
das reivindicag¢des anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de que
0 primeiro elemento (24) tem um primeiro entalhe (24b) formado

em uma regido determinada no segundo lado do elemento, o se-
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gundo elemento (22) tem um segundo entalhe (22d) formado em
uma regido, correspondendo ao primeiro entalhe (24b) do pri-
meiro elemento (24), e pelo menos uma parte da borda da aber-
tura (15a) é definida pelo primeiro e segundo entalhes (24b,
22d) .

11. Dispositivo de descarga, de acordo com a reivindicacgdo
10, CARACTERIZADO pelo fato de que um dentre o primeiro e o
segundo elementos (24, 22) é montado em uma superficie perifé-
rica interna do outro dentre o primeiro e o segundo elementos,
e um dentre o primeiro e o segundo entalhes (24b, 22d) é for-
mado de modo a ter uma profundidade de entalhe que é maior do
que aquela do outro dentre o primeiro e o segundo entalhe
(24b, 22d).

12. Dispositivo de descarga, de acordo com dqualquer uma
das reivindicacdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de que
O primeiro e o segundo elemento (24, 22) s&o soldados ao longo
de uma superficie periférica externa do mesmo.

13. Dispositivo de descarga, de acordo com dgqualgquer uma
das reivindicacdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de que
o cano de fornecimento de ar (31) e a borda da abertura (15a)
do silencioso (15) sé&o soldados em torno da superficie perifé-
rica externa do cano de fornecimento de ar (31).

14. Dispositivo de descarga, de acordo com a reivindicacgdo
13, quando depende da reivindicagdo 12, CARACTERIZADO pelo fa-
to de que a linha de solda do primeiro e do segundo elemento
(24, 22) e a linha de solda do cano de fornecimento de ar
(31), e a borda da abertura (l5a) sdo formadas de modo a serem
continuas uma com a outra.

15. Dispositivo de descarga, de acordo com a reivindicacéo
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14, CARACTERIZADO pelo fato de que a linha de solda do primei-
ro e do segundo elementos (24, 22) e a linha de solda do cano
de fornecimento de ar (31), e a borda da abertura (15a) formam
uma linha de solda que se liga em torno da circunferéncia em
volta da superficie periférica externa do primeiro e segundo
elementos (24, 22).

16. Dispositivo de descarga, de acordo com dgqualquer uma
das reivindicacgdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de que
o silencioso (15) inclui um terceiro elemento (23) disposto
dentro do primeiro elemento (24).

17. Dispositivo de descarga, de acordo com a reivindicacdo
16, quando dependente de qualgquer uma das reivindicacgdes 10 a
15, CARACTERIZADO pelo fato de que o terceiro elemento (23)
possui um terceiro entalhe (23c) formado em uma regido que
corresponde ao primeiro entalhe (24b) do primeiro elemento
(24) .

18. Dispositivo de descarga, de acordo com a reivindicacdo
17, CARACTERIZADO pelo fato de que o primeiro, o segundo e o
terceiro elementos (24, 22, 23) do silencioso (15) sdo solda-
dos em torno da superficie periférica externa dos ditos pri-
meiro, segundo e terceiro elementos (24, 22, 23).

19. Dispositivo de descarga, de acordo com dgqualquer uma
das reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de que
o cano de fornecimento de ar (31l) é soldado ao cano de descar-
ga (14, 21, 22a, 28, 29, 30), de tal modo que uma linha axial
(L4) do cano de fornecimento de ar (31) ¢é substancialmente
perpendicular a uma linha axial (L3) do cano de descarga (14,
21, 22a, 28, 29, 30).

20. Veiculo (1), CARACTERIZADO por compreender um disposi-
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tivo de descarga conforme definido em qualquer uma das reivin-

dicacdes anteriores.
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