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(57) Die Erfindung beinhaltet eine Vorrichtung zum Aufbringen ebener, verunreinigungsfreier Lotschichten konstanter
Dicke auf metallische Flichen und betrifft das Gebiet der Leiterplattentechnik, aber 2. B. auch der '
Konservenindustrie. Ziel der Erfindung ist es, die nachtraglichen Waschprozesse zur-Beseitigung von'verschleppten
Lotbad-Abdecksalzen sowie Nivellierungsmafnahmen zur Erzielung einer konstanten Lotschichtdicke einzusparen.
Das Wesen der Erfindung besteht darin, daR den metallischen Flachen eine definierte Menge Lot iiber eine
Auftragwalze zugefithrt wird, die bei der Drehung in einem aus einem Lotbad gespeisten Lotschwall : .
verunreinigungsfreies Lot aufnimmt. Dabei werden Eintauchtiefe und Drehzahl der Auftragwalze so gewahlt, dal eine
ausreichende Erwirmung und damit eine ordnungsgeméafe Benetzung gewihrleistet ist. Die Dicke der aufgebrachten
Lotschicht 148t sich durch die Oberflichenform der Auftragwalze und die Andruckkraft, mit der die metallischen

 Flachen gegen diese gedriickt werden, beeinflussen. Die Vorrichtung kann auf dem Gebiet der Leiterplattentechnik
und bei der Konservendosenherstellung eingesetzt werden. Fig. 2 ‘

v

' ISSN 0433-6461 | ‘ ' . 9 Seiten



=

Titel der Erfindung

Vorrichtung zum Aufbringen ebener, verunreinigungsfreier Lot=
schichten

Anwendungageblet der Erfindung

Die Erflndung betrifft eine Vorrichtung, mlt der ebene, verunrei-
" nigungsfreie Lotschichten konstanter Dicke auf metallische

. Flichen sufgebracht werden konnen. Die Vorrichtung kenn zum
Verzinnen der Leiterzlige von Leiterplatten, aber z.B. auch zum

- Verloten der Léngsnéhte von Konservendosen eingesetzt werden.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Aus der DE-OS C23C 1/04 2140116 ist bekamnnt, daB mit einer sich
in einem ruhenden Lotbad drehendeh Auftragwalze Lotschichien -
auf Leiterziige von Leiterplatfen aufgewalzt werden konnen. Das
~ Lotbad wird dabel durch ein Abdecksalz oder =0l vor Oxydation

- geschiitzt, Beim Aufwalzen der ILotschichten werden aber zusammen’
mit dem Lot auch immer Reste des Abdecksalzes auf oder in die
aufgebrachte Schicht verschleppt, Auch durch aufwendige Wasch=-
prozesse nach dem Auftragen der Lotschicht kUnnen diese ver=
schleppten Reste nicht vollsténdig entfernt werden. Diese Reste
fliihren z.B. bei Einsatzbedingungen unter hoher Luftfeuchte,
hiufig zu Ausféllen. ' '

Aus der DE=-OS 48b 1/04 1809206 ist bekannt, daB ‘Lotschichten
auf Leiterplatien auch durch Piihren der Leiterplatte iiber eine
stehende Welle des Lotes erzeugt werden ktnnen. Die so aufge-
tragenen Lotschichten sind aber nicht eben und haben unter=- -
schiedliche Dicken. Eine nachtréigliche Einebnung bindet nicht



nur Arbeitszeit, sondern beansprucht auch die aufgebrachte
Lotschicht und das Basismaterial, Bel Leiterplatten kann es

Zu Delamlnatlonserschelnungen kommen.

Aus der DE=0S 48b 1/04 1521229 1ist bekannt, daB ebene Lot-
schichten auf Leiterplatten dvrch Tauchen in ein Lotbad und
anschlieﬁehde,HeiBluftnivellierung der Schicht erzeugt werden
kﬁnnen;,Deraftige Vofrichtungen‘sind anlagehbedingt teurer als
die anderen'aufgezeigten Vorrichtungen. AuBlerdem s;nd'hier,
IWenn die Aufbringung der Lotschichten nur einseitig gewiinscht
wird, aufwendige Methodén zur Abdeckung der nicht .zu verzinnen=-
. den Seite notwendig. |

-4iel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist'es,veine‘Vorrichtung'zu finden, mit der
 ebene, verunreinigungsfreie Lotschichten konstanter Dicke auf
vmetailische‘Fléchen aufgebracht werden kdnnen, Dabei gollen
‘ nadhtrégliche Nivellierungsmaﬁnahmen, die die aufgebrachte
-Schicht und das Ba31smater1al beansprucheny eingespart werden.
Welterhln sollen Waschprozesse zur Beseitigung von verschleppten
Abdecksalzresten ilberflilssig werden. Durch das verunreinigungs-
- freie Auftragen der Lotschichten sollen Ausfélie, auch bei
extremen Einsatzbedingungen; vermieden werden. Die Vorrichtung
soll im Anlagénwert niedriger liegen als Vorrichtungeh fiir -
Tauchverfahren mit Helﬂluftnivelllerung und eine elnseitlge Ver=
zinnung unkomp1121ert gewshrleistens '

Darlegung des Wesens der Erfindu;g

Dle Erfindung 10st die Aufgabe, ebene," verunreinlgungsfrele Lot
fschlchten konstanter Dicke auf metalllsche Fldchen aufzubringen.
‘Dabei sollen golche Mingel belannter Losungen, wie die undefi=~
nierte Lotzufilhrung und die Benetzung der Auftragwalze bei
Drehung in einem ruhenden Lotbad vermieden werdene.

Die Merkmale der Erfindung bestehen darin, daB eine Vorrichtung
erfindungsgemdB aus einem Lotbad, einer oder mehrerer sich de-
rin befindlicher Einrichtunéen'zur Erzeugung einer Lotmittel=-



stromung, einer oder mehrerer Diisen, die die stehendé‘Welle el
zeugen, elner Auftragwalze, die so angeordnet ist daf sie in
die stehende Welle eintaucht, und einer Transportelnrlchtung,
die die zu beschichtenden metallischen Fliéchen iiber die Auf-
tragwalze fithrt und gegen diese driickt, bestehte
Die Einrichtung zur Erzeugung einer Lotmittelstromung kann
gso aufgebaut sein, daB sie einen Ldtschwall erzeugte Zur Er-
lzeugung dicker Lotschichten kann die Auftragwalze mit Quer-
nuten versehen werden. Zum zus#dtzlichen Schutz der gesamten
Lotbadoberflache ist es mdglich, die Vorrichtung in einer
ochutzgasatmosphare zu betreiben,
Die Funktion der Vorrichtung 188% 31ch 80 beschreiben, das
_verunrelnlgungsfreles Lot durch eine Diise stromt und eine
stéhende Welle bildet. In diese stehende Welle taucht die
Auftragwalze ein und wird benetzt, Fir die Benetzung einer
langen Auftragwalze wird eine lange stehende Welle bendtigt,
die durch mehrere nebeneinander'angeordnete Vorrichtungen zur.
Erzeugung einer Lotmittelstrimung und mehrere Diisen gebildet
- wird. Die Auftragwalze nimmt je nach Eintauchtiefe in die
stehende Welle und Drehzahl eine definierte Menge des Lotes
mite Elntauchtlefe und Drehzahl mussen so gewdghlt werden,
daB eine ausreichende Erwdrmung und damit eine ordnungsgemsfe
Benetzung der Auftragwalze gewdhrleistet wirds Die Dicke der
'aufzubringenden Lotschicht 1#8t sich auch durch die Ober-
flichengestalt der Aufiragwalze beeinflussen, Auftragwalzen
mit Quernuten erzeugen z.B. dickere Schichten als glatte Auf=
tragwalzen.
‘Die Aufbringung der Lotschicht auf die metallischen Flichen er=
folgt durch direkten Kontakt von Auftragwalze und zu beschich~-
tender metallischer Fliche. Durch die Erzeugung einer bestimm=-
ten Andruckkraft der zu beschichtenden metallischén Fldche an
" die Auftragwalze wird gewdhrleistet, daB die aufgebrachte Lot-
schicht eben und von konstanter Dicke iste .
 Abdecksalze 31nd bei dieser Vorrichtung nlcht mehr notwendig.



Auf dem ruhgnden Teil des Lotbades anfallendes Oxid dés Lotes
muﬂtregelméﬁig mittels eines Kratzers entfernt werden. Zum zu-
‘sétzlichen Schutz-der gesamten Badoberfliche vor Oxydation '
“kann dle Vorrichtung in einer Schutzgasatmosphare betrieben
werden.

Auéfﬁhrungsbéispiel-

| Die Erfindung‘sollvnachstehend an . zwei Ausfﬁhrungsbeispielen )
~ sowie an Hand einer Zeichnung nsher erliutert werden. Figur 1
" zelgt das Auftragprinzip fiir Lotschichten, Figur 2 die Vor=-
rlchtung zum -‘Aufbringen ebener, verunreinigungsfreier Lot-f
“schichten auf Leiterplatten,
Die Vorrichtung besteht aus einem Lotbad 1, in das eine Eln- _
richtung zur Erzeugung einer Lotmlttelstromung 2 eingetaucht
iste In das Lotbad 1 eingetaucht sind weiterhin die Heizung
filr die Verfliissigung des Lotes und ein\Temperaturfﬁhler zZuy

‘A'Temperaturregelung5 die auf der Zeichnung nicht.dargestellt

.'sind. DiehLﬁtmiﬁtelStrﬁmung erzeugt hinter der Dise 4 eine
stehende Welle in Form eines Létschwalles 3. Die Diise 4 ist
.'austauschbar; um verschiedene Wellenformen des Lotschwalles 3
realisieren zu kbnnen. Uber der Dise 4 ist die Auftragwalze 5

~angeordnet, die Zur Erzeugung dicker Lotschichten mit Quer-
miten versehen werden kanne Die Auftragwalze 5 kann zusammen
mit der Transportelnrlchtung 12 fir die Leiterplatten 6,
~ deren Arbeitshohen Ubereinstimmen, in der Hohe relativ zur
Diise 4 verstellt werden. Damit wird die Eintauchtiefe der |
Auftragwalze 5 in den Lotschwall 3 eingestellt und zusammen
‘mit der Drehzahlreglung fiir die Auftragwalze 5 eine optimale
. Efwérmung und Benetzung der Auftragwalze 5 bei verschiedenen
" Diisen 4 ermoglicht. Zur Transporteinrichiung 12 gehﬁr% eine
iber der Auffragwalze 5 angeordnete Gegendruckwalze T, die fiir
" einen festen Andruck der Leiterplatten 6 an die Aufiragwalze 5
sorgts Der Transport der'Leiterplatten 6 erfolgt rechtwinklig
zur Drehachse der Auftragwalze 5, Die Lotmittelstrimung wird
durch eine Forderschnecke 9 erzeugt, die von einem stufénloa



regelbaren Motor 8 iiber einen Riementrieb 10 angetrieben wird.
‘Die Auftragwalze 5 wird liber einen Motor 11 direkt angetrieben.
Zum zusdtzlichen Schutz der gesamten Oberfliche des Lotbades 1
kann die Vorrichtung in einer Schutzgasatmosphire betrieben werw
den, _ o ' B | -
Ein weiteres‘Agsfﬁhrungsbeispiel der‘Vorrichtung‘dient zum Ver=-
l6ten der Liéngsnihte von Konservendosen., Der Trensport der Do-
sen erfolgt parallel zur Drehachse der Auftragwalze 5. Zur Ent-
wicklung der stehenden Welle sind jedoch mehrere nebeneinander
| angeordnete Einrichtungen zur Erzeugung einer Lotmittelstromung 2
und mehrere Diisen 4 notwendig, wdhrend eine Gegendruckwalze T
entfdllt, Des weiteren entspricht die Vorrichtung der, zur Auf-
bringung von Lotschichten auf Leiterplatten. ‘ ' |



Erflndungsanspruch

1. Vorrlchtung Zum Aufbrlngen ebener, verunrelnlgungsfreler
Lotschichten konstanter Dicke auf metallischen Flichen,
gekenhzeichnet dadurch, daB iiber einer oder mehreren

- Diisen (4) einer oder mehrerer in ein Totbad (1) einge=
tauchter Elnrlchtungen zur Erzeugung einer Lotmittel=-
stromung (2) eine sich drehende Auftragwalze (5) angeord=
net ist, gegen die die zu metalllslerenden Flachen ge=
 griickt werden,

2. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf die
' Auftragwalze (5) iiber der Diise (4) einer Einrichtung zur
Erzeugung eines Lotschwalles angeordnet iste

3« Vorrichtung nach Punkt 1 und/oder 2, . gekennzeichnet da-
' durch, daB die Auftragwalze (5) mit Quernuten versehen iste.

4, Vorrichtung nach Punkt 1 und/oder 3,'gékenn2eichnet dadurch,?
daB die Oberfliche des Lotbades (1) unter einer Schutzgas-

atmosph#re, z.B. Argon, liegte

Hierzu 2 Blatt Zeichmung
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