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(54) Samozhdsivd polystyrenovd plasticksd hmota
a zplsob jeji vyroby
(57) Plastickd hmota obsahuje jako pfipra-

vek modifikdtoru a stabilizdtoru oligomerni
organické slouceniny halogenu a fosforu, s
vyhodou smé&s ocligomernich derivatd tri-(2,3-
-dichlorpropyl)fosfdtu v mnoZstvi 4 az 30 %

hmot., polyvinylehlorid v mnozstvi 4 az 20 %

hmot., oxid antimonity v mnoZstvi 2 az 25 %
hmot., stejné jako stabilizdtor, s vyhodou
dibutylcin-bis-oktylthioglykoldt nebo kadem-
natou sl kyseliny stearové v mnozstvi 0,1
az 1 % hmot., stejné jako poptipadé barviva
a pigmenty, s vyhodou ve formé sazi, v mnoz-
stvi az 3 % hmot., pficemZ celkové mnozstvi

pfidavku v plastické hmoté je 5 az 55 %

hmot., s vyhodou 20 az 30 % hmot. Zpisob
podle vyndlezu spocivad v tom, Ze se oddéle-
né ptipravi ptidavek modifikdtoru a stabili-
zdtoru, ktery se po rozmélnéni pfidd k roz-
mélnénému polystyrenu a ziskand smé&s se stru-
kturné formuje ve Snekovém lisu, pficemZ se
udr?uji stanovené teploty v zoné plasticity,
zoné formovédni struktury a zoné lisovdni.
Pfisada modifikdtoru a stabilizdtoru se s
vyhodou vyrdbi smisenim sloZek v mechanic-
kém misi¢i a nasledujici homogenizaci v li-
su za stanovené teploty, pficemz je pfesné
stanoveno pofadi davkovani sloZek do misicde.
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Vyndlez se tykd samozhdsivé polystyrenové plastické hmoty a zpisobu vyroby samozhdsi-
vé polystyrenové pl astické hmoty vhodné pro vyrobu stavebnich dilct, zvl&dsté tvarovych
souddsti pro elektronicky a elektrotechnicky pramysl, naptiklad pro schrénky televiz-
nich aparéta.

Polystyren je hoflavd plastickd hmota. Horlavost polystyrenu se zmensuje dvéma zd-
kladnimi metodami, chemickym nebo fyzikdlnim zpGsobem. Chemicky postup se provadi reakci
polystyrenu s takovymi sloueninami, které zavadeji seskupeni umoinujici pferusit fyzikal-
né chemicky proces hofeni, jako jsou atomy halogenu, fosforu, antimonu nebo boru. Fyzikdl-
nim postupem se mdZe polystyren smichat s nizkomolekuldrnimi nebo také makromolekuldrnimi
slouteninami, které obsahuji seskupen{ umoznujici preru$it fyzikdlng chemicky proces ho-
feni, jako jsou atomy halogenu, fosforu, antimonu nebo boru. Fyzikdlni cesta je vyhodnéj-
§i nez chemickad.

Fyzikdlni smési polystyrenu a slougenin, které obsahuji seskupeni schopnd prerudit
fyzikdlng chemicky proces hofeni, jsou: a) s oxidem antimonitym, b) s polyvinylchloridem,
¢) s nizkomolekuldrni organickou slougeninou obsahujici fosfor, popfipadé za piidavku
oxidu antimonitého. Polystyrenové plastické hmoty vyrdbéné podle aZ dosud znadmych postupt
se vyznaguji fadou nedostatkt. Pii pouziti nizkomolekulédrnich pfisad jsou mechanické vlast-
nosti a chemickd stélost velmi zhor3eny v dasledku sklonu k migraci a k vypracovdni téchto
pitisad jak béhem zpracovatelského postupu, tak také behem pouziti. Kromg& toho zplisob pfi
kterém se snizi hoflavost neni dostadujici, aby se tak udrzely samozhaSive vlastnosti.

Ukolem tohoto vyndlezu je vyvinout samozhddivou polystyrenovou plastickou hmotu s
dobrymi mechanickymi vlastnostmi a dobrou zpracovatelnosti.

Podle vyndlezu je Gkol vyfesen odpovidajicim slofenim plastické hmoty.

Plastickd hmota podle vyndlezu obsahuje jako pfidavek modifikdtoru a stabilizdtoru
oligomerni organické slougeniny halogenu a fosforu v mno¥stvi 4 a% 30 % hmot., vztaZeno
na plastickou hmotu, polyvinylchlorid v mnoZstvi 4 aZ 20 % hmot., vztaZeno na plastickou

o

hmotu, oxid antimonity v mnoZstvi 2 aZ 25 % hmot., vztazeno na plastickou hmotu a stabi-

[

lizator v mno¥stvi 6,1 a? 1 % hmot., vztaZeno na plastickou hmotu, pfiZemZ celkové mnoZst-

o

vi piidavku je 5 a? 55 % hmot., vztazeno na plastickou hmotu.

Jako oligomerni organické slougeniny halogenu a fosforu jsou s vyhodou pouzity smési
oligomernich derivdtd tri-(2,3-dichlorpropyl)fosfdtu. MnoZstvi ptidavku v plastické hmo-
t& ¢ini s vyhodou 20 az 30 % hmot., vztaZeno na plastickou hmotu. Plastickd hmota obsahu-
je s vyhodou ptisadu barviv a pigmentld v mno¥stvi ay 3 % hmot., vztaZeno na plastickou
hmotu. Jako pigmentu se s vyhodou pouzivéd sazi. Jako stabilizdtoru se s vyhodou pouZivd
dibutylcin-bis-oktylthioglykolédtu nebo kademnaté soli kyseliny stearoveé.

Vyndlez se také tykd zplsobu vyroby samozhagivé polystyrenové plastické hmoty. Zpd-
sob podle vynalezu spotivd v oddéleném ptipraveni pfidavku modifikdtoru a stabilizdtoru
smisenim polyvinylchloridu v mnozstvi 4 az 20 % hmot., vztazeno na plastickou hmotu, sta-
bilizédtoru, s vyhodou ve formé dibutylcin-bis-oktylthioglykoldtu nebo kademnaté soli ky-
seliny stearové, v mnozstvi 0,1 az 1 % hmot., vztazeno na plastickou hmotu, oxidu anti-
monitého v mno¥stvi 2 a7 25 % hmot., vztaZeno na plastickou hmotu, oligomernich organic-
kych sloutenin halogenu a fosforu, s vyhodou smgsi oligomernich derivétt tri-(2,3-di-
chlorpropyl)fosfatu, v mnozstvi 4 az 30 % hmot., vztazené na plastickou hmotu a popfipa-
dé barviva a pigmentd, s vyhodou ve formé& sazi, v mnoZstvi az 3 % hmot., vztaZzeno na
plastickou hmotu, stejné jako v nédsledujicim pfedsmiseni ptidavku modifikdtoru a stabi-
lizatoru (rozmélngného) s rozm&lnénym polystyrenem, piiemZ piidavek modifikdtoru a sta-
bilizdtoru se ptiddvd v mnozstvi 5 aZ 55 % hmot., vztaseno na plastickou hmotu, s vyho-
dou v mno¥stvi 20 az 30 % hmot., vztaZeno na plastickou hmotu, potom se takto ziskand
smés strukturng formuje ve ¥nekovém lisu, pficemZ se udrzuje teplota 400 az 550 K v pla-
stifika&ni zong, 420 a7 480 K v 26né formovéni struktury a 420 a? 475 K v lisované z0-

né. Modifikator nehotlavosti se pfipravuje s vyhodou smichénim slozek v mechanickém mi-
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si¢i v takovém pofadi, %e se nejprve michd polyvinylchlorid se stabilizétorem a .oxidem
antimonitym a potom se tato smé&s michd s oligomernimi organickymi slou¢eninami halogenu

a fosforu a popiipadé s barvivy a pigmenty a potom se takto ziskand smés homogenizuje na
vélcich za teploty 350 a? 470 K a ziskany produkt se rozmélni a susi. Pfi zpisobu podle
vynilezu se mGze modifikdtor nehoflavosti vyribgt také ve fluidnim misi€i smichdnim nej-
prve polyvinylchloridu se stabilizdtorem a potom smichdnim této sm&si s oxidem antimoni-
tym a potom s oligomernimi organickymi slou&eninami halogenu a fosforu a popiipadé s bar-
vivy a pigmenty a nédsledovng homogenizaci takto ziskané smési za tlaku pii teploté od 350
do 485 K.

Jako oligomerni organickd slou¢enina halogenu a fosforu se pfidd z literatury zndmy
produkt reakce oxychloridu fosfore&ného s glycerinepichlorhydrinem, &imZ se vyrobi smés
oligomernich derivdta tri-(2,3-dichlorpropyl)fosfdtu. Tato slougenina plni v polystyrenové
plastické hmoté podle vyndlezu rozmanité tkoly. Piedevdim pdsobi tak, Ze se pii zvySené
teploté iniciace spalovdni plastické ldtky plamenem rozkladéd na slou€eniny chloru a fos-
foru, které vnikaji do zony plamene a zabranuji vyvinu kinetického a materidlniho fetézce
hofeni. Kromg toho pasobi tato slougenina jako plastifika&ni €inidlo,coZ umoZnuje sprévné
spojeni polystyrenu s polyvinylchloridem a kromé toho poskytuje celé plastické hmoté ve-
likou tekutost,coz je zvlasté podstatné pii zpracovdni, stejné jako pii pouziti. Sou-
gasné je tato sloucenina dosti mdlo tékavd, aby se zvlasté piri vstitikovacim zpracovani
vypocovala nebo odpafovala.

Piidavek polyvinylchloridu do plastické létky podle vynélezu vede predevdim ke zvy-
seni podilu atomd chloru v produktu. Tento podil md byt, podle zndmych teorii, alespon
18 %, aby ldtka mohla plnit roli &inidla zabranujiciho hofeni.

V polystyrenové plastické hmoté stati mnoZstvi 5 az 10 % hmot. chloru, protoZe doj~
de k synergickému Géinku jednotlivych sloZek zabranujicich procesu hofeni, zvl4sté mezi
strukturnimi fragmenty obsahujicimi chlor a fosfor, stejné jako oxidem antimonitym, k

gemZ piispivéd zvldsdtni struktura vyrédbéné plasticke hmoty.

Oxid antimonity nédle?i k nejvyznamngjsim 1ldtkém omezujicim hoflavost plastickych
hmot. Jeho dtinek spogivé v negativnim ovlivhnovdni materidlné kinetického fetézce procesu
hoteni plastické hmoty. Zvlasté Géinné je pisobeni oxidu antimonitého v ptitomnosti ji-
nych sloucenin zabranujicich hoflavosti, zvlasté halogenovych sloucenin, protoZe v jejich
spolup@sobeni se vytvofi tékavé oxychloridové derivéty, které se tim stdvaji podstatné
acinnéjsi pri haseni ohné. Zde se objevuje synergismus.

Podstatnou roli hraje ve smési sprdvné zvoleny kvantitativni pomér mezi jednotlivy-
mi slozkami. Jejich optimdlni podil vede k ziskdni optimdlnich vlastnosti, jako je moZ-
nost tekutosti, tepelnd stdlost, mechanickd pevnost, stejné jako odpovidajici €as samozha-
Seni.

Zvysenim obsahu oligomerniho tri-(2,3-dichlorpropyl)fosfdtu v plastické hmoté se
zlepsi hoflavostni a tekutostni vlastnosti a po pfekrogeni uréitého optima asi 4 aZ 30 %
hmot., vztazeno na plastickou hmotu, dochdzi k zhorseni mechanickych a termickych vlast-
nosti.

Mnozstvi polyvinylchloridu md byt zvoleno tak, aby zajistovalo plastické hmoté dos-
tateény poget mobilnich atom& chloru. Zvyseni obsahu tri-(2,3-dichlorpropyl)fosfatu
umo¥nuje snizit obsah polyvinylchloridu. K provedeni spravného utvdteni modifika&nich a
stabilizaénich ptisad ve formé fyzikdlni smési polyvinylchloridu, jmenované organické
slougeniny halogenu a fosforu, oxidu antimonitého a stabilizdtoru, které se mohou v di-
sledku jejich hlavni dlchy oznatovat jako "modifikator nehoflavosti", je vsak nutné,
aby tak zvany bod suchosti polyvinylchloridu nebyl pfekro&en, zvld5té kdyZ se ma vyrobit
smés fluidnim zpGsobem a nikoliv zptsobem na vdlcich. Tak zvany "bod suchosti", je zdvis-
1y na typu polyvinlychloridu a organické slougeniny, obsahujici halogen a fosfor a koli-
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s4 s vyhodou v rozmezi od 50 do 150 % hmot., po&itdno na polyvinylchlorid. Za téchto pod-
minek je optimdlni mnoZstvi pfiddvaného polyvinylchloridu vzdy podle typu 4 aZz 20 % hmot.
vztaZeno na plastickou hmotu.

Mno¥stvi oxidu antimonitého md se volit tak, aby bylo dosaZeno d¢inku polyvinylchlo-
ridu a tri-(2,3-dichlorpropyl)fosfdtu hasiciho ohen; toto mno#stvi kolisd v rozmezi hra-
nic od 2 do 25 % hmot., vztaZeno na plastickou hmotu.

Jako stabilizdtoru se s vyhodou pouzivd dibutylcin-bis-oktylthioglykoldtu, ktery je
zndm pod obchodnim oznatenim ERGOTHERM 0TGO, nebo kademnaté soli kyseliny stearové.

Mno¥stvi stabilizdtoru nemd piekrotit optimdlni mnozstvi, protoZe se tim sniZzi rych-
lost oddélovani atomt chloru ze slo¥ek hasicich ohen, a tim jejich vlastnosti hasicich
ohen. Vzdy podle typu stabilizétoru kolisd toto mnozstvi od 0,1 do 1 % hmot., vztaZeno
na plastickou hmotu.

Vyznamnou roli v takovych ®mdsich plni barviva a pigmenty a z nich saze. Jak se ukd-
zalo, pfidavek sazi neovlivnuje jen barevny odstin plastické hmoty, av3ak neofekdvane
zlepSuje samozhddeci vlastnosti plastické hmoty. Ke splnéni obou poZadavkd potfebné mnoZ-
stvi sazi &ini az 15 % hmot., s vyhodou 3 %, vztaZeno na plastickou hmotu. Podstatnou
roli plni také zpGsob vazéni sazi.

Nejlepsi vysledky se dosahuji s touto slougeninou a s pfidavkem modifikdtoru a sta-
bilizdtoru, oznatovanym jako "modifikdtor nehoflavosti". Zplsob podle vyndlezu vyzaduje
odpovidajici pofadi a technika vdzdni jednotlivych slozek plastické hmoty.

Plastickd hmota takto vznikajici mé haterogenni makroskopickou strukturu. Ta se do-
sahuje oddélenou pfipravou modifikatnich a stabilizagnich ptisad. Takovd struktura se ozna-
guje jako struktura ostrivkd.

Diky pouziti zpdsobu podle vyndlezu se koncentruji sloZky zabranujici procesu hofeni
v jednotlivych mistech (na ostravcich) struktury, €im? d€innost samozhd3eni je zvySena
pti podstatngé men$im mnozstvi modifikdtoru zabranujiciho hoflavosti, ne? by bylo nutné
pfi uspofdddni v matici plastické hmoty. Podstata vyndlezu spociva v tom, Ze zvlasdtnim
smichanim jednotlivych slofek smési se nedosdhne obvyklé fyzikdlni smési, ale specifické
supramolekuldarni struktury. Pod pojmem "Specifickd supramolekuldrni struktura" se rozumi
ostruvkovsd disperze modifikdtoru v polystyrenu, coZ bylo potvrzeno pomoci elektronové
mikroskopie. Rovnomérné rozdéleni sloZek brzdicich spalovaci pochod v plastické hmoteé
zlepsuje jeji samozhadeci vlastnosti a sprévnd volba sloZek modifikdtoru nehoflavosti
zlepsuje synergicky Gginek. Doba samozhdSeni plastické hmoty byla urcena podle US normy
uL-94.

Ziskd se tak polystyrenova plastickd hmota odolnéd proti hofeni, ktera je pevnou
litkou s barvou zavislou na druhu plastické hmoty, s dobou samozhddeni 20 aZ? 25 sekund
podle ttidy VI (PN-S1/T0 6250). Ostatni charakteristickd data plastické hmoty jsou ndsle-
dujici:

Ttida hotlavosti podle US normy UL-94 -V

Tepelnd stalost podle Martense (PN-68/C-89025) - 3i1
rdzovéa vrubovd pevnost(kJ/Mz) (PN-81/C-89029) - 5
rézovs pevnost (k3/M%) (PN-81/C-89029) - 30
pevnost v tahu (MPa) (PN-81/C-89034) - 21
taznost % (PN-81/C-89034) - 28
modul pruZnosti (MPa) (PN-76/C-89051) - 2890
Pifiklad 1

V porcelanovém kelimku o prostorovém obsahu 1 dm3 se michd pfesng 155 g polyvinyl-
chloridu a 15 g dibutylcin-bis~oktylthioglykoldtu se stabilizétorem PVC (obchodni znag-
ky Ergotherm OTGO) a 200 g oxidu antimonitého. Potom sc pfidd 155 g smési tvorené tri-
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(2,3-dichlorpropyl)fosfdtem a jeho oligomery. Obsah kelimku se dikladné promicha a potom
se zavede do dvojvdlcového apardtu s vdlci o praméru 200 mm a délce 450 mm, které se za-

L a16mints vysled-

hieji a? na teplotu 410 K a otd&i se pii frekvenci otdcek 13 min~
nym tienim a bé&hem 15 minut se vdlcuje aZ do tplné homogenizace. Ziskand "ki&ze" se odebi-
rd z vdlct natiznutim noZem a zachycenim postupujici plastické hmoty. Produkt se ochladi
ve volném prostoru aZz na teplotu mistnosti a na Fezacce se nafeZe na kusy o velikosti

50 x 60 mm nebo mensi. Dals5i zmenSeni kouskd se provede na noZové fezadce pro plastické
hmoty s motorem o frekvenci otdcéek 2 890 min'l. Ziskd se 520 g fizkt z pridavkem modifikd-

toru a stabilizdtoru.
Priklad 2

V porceldnovém kelimku o prostorovém obsahu 1 dm3 se michd presné 134,8 g polyvinyl-
chloridu, 13 g kademnaté soli kyseliny stearové a 173,9 g oxidu antimonitého. Potom se
pridd 134,8 g smési tri-(2,3-dichlorpropyl)-fosfdtu a jeho oligomerd a 43,5 g sazi. Obsah
kelimku se ddikladné promichd a potom se zavede do dvojvédlcového apardtu s vdlci o praméru
200 mm a délce 450 mm, které se zahfeji aZ na teplotu 410 K a otdcéi se pti frekvenci otd-

1 a 16 min"1 s vyslednym tfenim a béhem 15 minut se védlcuje aZ do Gplné homo-

gek 13 min~
genizace. Ziskand "ktZe" se odebird z vdlcd natiznutim noZem a zachycenim postupujici
plastické hmoty. Produkt se ochladi ve volném prostoru az na teplotu mistnosti a na fezac-
ce se nafeze na kusy o velikosti 60 x 50 mm nebo mensi. Dalsi zmenSeni kouskl se provede
na no’ové fezaGce pro plastické hmoty "Rapid - 1" s frekvenci otdcéek motoru 2 890 min~1.
Ziskd se 485 g fizkt s pifidavkem modifikdtoru a stabilizéatoru.

Piiklad 3

Do rota¢niho misice se vnese 210 g rizkd ziskanych podle pfikladu 1 s piidavkem mo-
difikdtoru a stabilizdtoru a 790 g polystyrenového granulédtu. Potom se misi& uvede v chod
na 10 aZz 15 minut pfi frekvenci otéddek 40 az 70 min-l. Po ukonceni michdni se produkt vne-
se do plniciho otvoru lisu a lisuje za teploty 463 az 478 K v zoné plasticity a 473 K
v zoné legovdni. Homogenizovany produkt odchdzejici z lisu se ochlazuje ve formé dratu
o praméru 1,5 aZ 3,5 mm aZ na teplotu 320 K vodou a granuluje se v noZovém granulacnim
zafizeni s rychlosti vlnéni 152 az 153 mint a rychlosti noze 159 a? 160 min! a susi v
proudu horkého vzduchu ofukujiciho niz? a dédle se suSi zaa teploty mistnosti 24 hodiny.
Ziskd se samozhd3ivd polystyrenovéd plastickd hmota v takfka 100% vytézku.

Piriklad 4

Do fluidniho misic¢e se privede nosné médium a 155 g polyvinylchloridu a potom se
zhruba po 5 minutdch pfidd 15 g dibutylcin-bis-oktylthioglykoldtu (Ergotherm OTGO) a po-
tom 200 g oxidu antimonitého a pro ziskani homogenni fluidni suspenze se pfidd 155 g smé-
si oligomerd tri-(2,3-dichlorpropyl)fosfdtu a po dikladné homogenizaci popiipadé& piiddva-
né barvivo. Po dal3ich 10 minutdch se homogenni smés pfevede a rozmélni v mezizdsobniku.
Potom se produkt zavede do plniciho otvoru lisu a lisuje za teploty 470 K v zon& plasti-
city a 473 K v zoné lisovéni. Vylisované ty&inky o praméru 1,5 a# 3,5 mm se kontinudlné
ochladi aZ na teplotu pod 320 K a granuluje nozZovym granulaénim zafizenim s ryéhlosti
vinéni 152 min~} a rychlosti noZe 160 min~l. Ziskany granuldt se susi v proudu horkého
vzduchu a potom za teploty mistnosti béhem 24 hodin. Ziskd se 520 g tfizkd s pridavkem

modifikdtoru a stabilizdtoru.
Priklad 5

Do misice se vnese 230 g tizkd ziskanych podle piikladu 2 s pridavkem modifikatoru
a stabilizdtoru a 770 g polystyrenovcého granuldtu. Potom se misi¢ uvede v chod na 10 az
15 minut piti frekvenci otdcek 40 az 70 min_l. Po ukoncéeni michdni se produkt vnese do
plniciho otvoru lisu a lisuje za teploty 463 az 478 K v zon& plasticity a 473 K v zong
lisovdni. Homogenizovany produkt odchdzejici z lisu se ochlazuje ve formé& drédtu o prdmé-

ru 1,5 az 3,5 mm vodou aZ na teplotu 320 K a granuluje se v noZovém granulaénim zafizeni
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s rychlosti vlnéni 152 aZ 153 min_1 a rychlosti noZe 159 aZ 160 min_l, potom se su$i prou-
dem horkého vzduchu ofukujiciho nd% v okamZiku fezu a potom za teploty mistnosti béhem
24 hodin. Vyrobi se polystyrenovd plastickd hmota v takika 100% vytézku.

PREDMET VYNALEZU

1. Samozhdsiva polystyrenovd plastickd hmota, obsahujici pfidavek modifikdtoru a stabili-
z4toru, vyznadujici se tim, Ze jako pfidavek modifikdtoru a stabilizdtoru obsahuje oligo-
merni organické slougeniny halogenu a fosforu v mnozstvi 4 aZ 30 % hmot., vztaZeno na
plastickou hmotu, polyvinylchlorid v mnoZstvi 4 aZ 20 % hmot., vztaZeno na plastickou

)

hmotu, oxid antimonity v mnoZstvi 2 az 25 % hmot., vztaZeno na plastickou hmotu, stejné

o

jako obsahuje stabilizdtor v mnozstvi 0,1 az 1 % hmot., vztaZeno na plastickou hmotu,

ptigem? celkové mnozstvi pfidavku je 5 az 55 % hmot., vztazeno na plastickou hmotu.

2. Plastickd hmota podle bodu 1, vyznagujici se tim, Ze jako oligomernich organickych
slougenin halogenu a fosforu je pouZito smési oligomernich derivdtd tri-(2,3-dichlorpro-
pyl)fosfdtu.

3. Plasticks hmota podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze obsahuje pridavek modifikdtoru a

stabilizatoru v mno¥stvi 20 a# 30 % hmot., vzta?eno na plastickou hmotu.

4. Plastickd hmota podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze obsahuje pfidavek barviv a pigmen-
t8, s vyhodou v mno¥stvi a# 3 % hmot., vztaZeno na plastickou hmotu.

5. Plasticka hmota podle bodu 4, vyznagujici se tim, Ze jako pigment obsahuje saze.

6. Plastickd hmota podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze obsahuje stabilizétor ve formé
dibutylcin-bis-oktylthioglykoldtu.

7. Plastickd hmota podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze obsahuje stabilizator ve formé
kademnaté soli kyseliny stearové.

8. Zpusob vyroby samozhasivé polystyrenové plastické hmoty s prfidavkem modifikdtoru a
stabilizdtoru, vyznagujici se tim, Ze pfidavek modifikdtoru a stabilizdtoru se oddélené
pfipravuje smisenim polyvinylchloridu v mnozstvi 4 az 20 % hmot., vztaZeno na plastickou
hmotu, stabilizdtoru, s vyhodou dibutylcin-bis-oktylglykoldtu nebo kademnaté soli kyseli-
ny stearové v mnozstvi 0,1 az 1 % hmot., vztaZeno na plastickou hmotu, oxidu antimonite-
ho v mnozstvi 2 ay 25 % hmot., vztaZeno na plastickou hmotu, oligomernich organickych
sloutenin halogenu a fosforu, s vyhodou smési oligomernich derivadta tri-(2,3-dichlorpro-

pyl)fosfdtu v mnozstvi 4 aZ 30 % hmot., vztaZeno na plastickou hmotu a poptipadé barviva
a pigmentu, s vyhodou sazi, v mnozstvi az 3 % hmot., vztazeno na plastickou hmotu a po-
tom se rozmélnény ptidavek michd s rozmélnénym polystyrenem, pficemZ pfidavek se pouZzi-
vd v mno¥stvi 5 az 55 % hmot., vztazeno na plastickou hmotu, s vyhodou v mnoZstvi 20 aZ
30 % hmot., vztaZeno na plastickou hmotu, potom ziskand smés se strukturné formuje v
gnekovém lisu, pfigem? se udrzuje teplota 400 aZ 550 K v zong plasticity, 420 az 480 K

v z6né formovani struktury a 420 ay 475 K v zong lisovéni a ziskany produkt se rozmélni
a susi.

9. Zptsob podle bodu 8, vyznagujici se tim, Ze piidavek modifikdtoru a stabilizdtoru se
2isks v mechanickém misigi smisenim nejprve polyvinylchloridu se stabilizdtorem a oxidem
antimonitym a potom smisenim takto ziskané smési s oligomernimi organickymi slougeninami
halogenu a fosforu a poptipadé barvivy a pigmenty, jakoZ i homogenizaci takto ziskané smé-
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si na vdlcich za teploty 350 az 470 K a na to pokracdujicim rozmélnénim a vysuSenim.

10. ZpGsob podle bodu 8, vyznadujici se tim, 7e pridavek modifikdtoru a stabilizdtoru

se piipravuje ve fluidnim misiéi smisenim nejprve polyvinylchloridu se stabilizdtorem a
potom smisenim této smeési s oxidem antimonitym a potom s oligomernimi organickymi slouce-
ninami halogenu a fosforu a popfipadé barvivy a pigmenty, jakoZz i homogenizaci takto zis-
kané smési v lisu za teploty 350 aZ 485 K, stejné& jako jejich rozmé&lnénim a vysuSenim.
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