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@ Verfahren zur Herstellung eines Zigarettenendstiickes, Zigarettenendstiick und Verwendung dessel-
ben.

@Das Verfahren dient zur Herstellung eines Zigaret-
tenendstickes, welches zur praziseren Aromatisie-

rung und/oder Entfemung von bestimmten Rauchgasbe- T

standteilen von aus bzw. aus einer Zigarette abgesoge- /

nem Tabakrauch mittels einem in einer Kammer (1) des e =
Zigarettenendstickes angeordneten rieselfdhigen Aroma- F =
stofftridger- bzw. Filtriermaterials bestimmt ist. e —_

Dazu vemmischt man das rieselfdhige aktive Aroma-
stofftrager- bzw. Filtermaterial (2) vor dem Einfiillen i? die-
se Kammer (1) mit mindestens einem gegeniber durch-
stromendem Tabakrauch nicht aktiven rieselfdhigen Mate-
rial (3) zu einem mdéglichst homogenen Gemisch und fihrt
es derart vermischt in die Kammer (1) ein.

ARAREUGWANNRIN ch es7 800 AS



1 CH 687 800 A5 2

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1, ein Zigarettenend-
stlick, insbesondere Zigarettenfilter, hergestellt ge-
mass diesem Verfahren, sowie eine Verwendung
dieses Zigarettenendstickes.

Es ist bereits bekannt, die Kammern von soge-
nannten Kammerfiltern (in Englisch: Cavity Filter
oder Triple Granular Filter) mit unterschiedlichsten
rieselfahigem Aromastoff-Tréger- und/oder Filterma-
terial teilweise zu flllen, da eine vollstandige Fl-
lung dieser Kammern mit diesen granulatférmigen
Materialien bei bestimmten Tabaksorten ge-
schmacklich einen zu starken und damit negativen
Einfluss auf den diese Kammern durchstrémenden
Tabakrauch hatte und dazu ferner auch noch zu
teuer ware. Wird jedoch eine Filterkammer z.B. nur
mit 5% ihres Volumens mit einem solchen Aktivma-
terial geflllt, dann wird Uber den gesamten Stro-
mungsquerschnitt des vom Raucher in seinen Mund
angesogenen Rauchgasstromes gesehen nur ein
ganz schmales, kleines Segment des letzteren aro-
matisiert bzw. filtriert, und dies unter Umstanden
bei jedem erneuten Zug des Rauchers an einer sol-
chen Zigarette auf unterschiedliche Art und Weise,
was in Bezug auf das Geschmacksempfinden eines
Rauchers ausserst unerwiinscht ist.

Nur teilweise mit rieselfahigem Aktivmaterial ge-
falte Kammern bewirken ferner, dass die mit die-
sen versehenen Zigarettenfilter bei deren Weiterver-
arbeitung, d.h. bei deren Transport und Verbindung
mit dem Tabakteil zur Bildung der Filterzigaretten,
bei Verwendung in gewissen Weiterverarbeitungs-
anlagen wegen ungenlgender Stabilitat dieser teil-
gefullten Kammern kollapsgefahrdet sind, was An-
lass zu unliebsamen Stérungen bei der Weiterverar-
beitung solcher Zigarettenfilter geben kann. Ferner
weisen Zigarettenfilter mit nur teilweise mit rieselfa-
higem Aktivmaterial gefiliten Kammern den weite-
ren Nachteil auf, dass der Tabakrauch beim Durch-
stromen dieser nur teilweise geflllten Kammern den
Weg des geringsten Stromungswiderstandes nimmt,
d.h. durch den nicht gefiilten Teil einer soichen
Kammer anstatt durch das granulatférmige Aktivma-
terial hindurch strémt, wodurch keine optimale Aus-
nutzung der Wirkung des letzteren erfolgen kann.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist vor allem
die Schaffung eines Verfahrens, welches die voran-
gehend angefilhrten Nachteile der bisherigen Ver-
fahren nicht aufweist, d.h. welches eine sehr ge-
naue Einstellung des Aromatisierungs- und/oder Fil-
triergrades eines Zigarettenendstickes bezuglich
eines durchstromenden Tabakrauches ermdglicht,
und/oder eine ausserst stabile, nicht kollapsgeféhr-
dete Kammer bildet, und eine optimale Durchstro-
mung und Ausniitzung des in einer solchen Kam-
mer sich befindenden granulatférmigen Aktivmateri-
als bewirkt.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der ein-
gangs genannten Art erfindungsgeméass nach dem
Kennzeichen des Anspruchs 1 gelést.

Zweckmassige Weiterausgestaltungen des erfin-
dungsgemassen Verfahrens sind Gegenstand der
Anspriche 2 bis 10.
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Gegenstand der Erfindung ist ferner ein Zigaret-
tenendstiick nach Anspruch 11. Zweckmassige
Weiterausgestaltungen des erfindungsgemassen Zi-
garettenendstiickes sind Gegenstand der Anspri-
che 12 und 14.

Gegenstand der Erfindung ist ausserdem eine
Verwendung des erfindungsgemassen Zigaretten-
endstickes nach Anspruch 15.

Nachstehend wird die Erfindung anhand der
Zeichnung beispielsweise naher erlautert.

Wie aus der Zeichnung ersichtlich, ist eine Zi-
garette Z (zur besseren Sichtbarkeit in vergrosser-
tem Massstab dargestellt) mit einem Tabakteil T
versehen, welcher Uber einen sogenannten Tip-
ping-Papierstreifen 4 mit einem Kammerfilter ver-
bunden ist. Das Kammerfilter besteht aus den
beiden Stépseln 5 und 6, welche zur Bildung ei-
ner dazwischen sich befindenden Kammer 1 auf
bekannte Weise mit einem Umbhllungsstreifen 7
verbunden sind.

Bei der Herstellung der Kammerfilter wird zu-
erst auf Grund der gewlinschten Aromatisier- und/
oder Filtrierwirkung des in eine Kammer 1 einzufil-
lenden Aktivmaterial-Granulats 2, die Menge des-
selben, z.B. von rieselfdahiger Aktivkohle, sowie die
zur praktisch vollstandigen Fillung der entsprechen-
den Kammer 1 erforderliche Menge an in vorbei-
stromendem Tabakrauch nicht aktivem rieselfahi-
gem Fillmaterial, z.B. nicht aktiver Holzkohle 3
oder Griess, und dadurch das erforderliche Mi-
schungsverhéltnis bestimmt.

Darauf kann dieses in diese Filterkammern ein-
zuflillende rieselfahige Granulatgemisch auf einfa-
che Weise sehr exakt mit diesem vorher bestimm-
ten Mischungsverhaltnis an Aktivkohle 2 und nicht
aktiver Holzkohle 3 und mit dusserst gleichmaéssiger
Verteilung der beiden Mischungskomponenten un-
tereinander hergestellt und z.B. mittels einer aus
der CH-A 604 574 bekannten Einrichtung in die
Kammern 4 einer herzustellenden Zigarettenfilter-
einheit eingefihrt werden.

Bei volistandig mit diesem Gemisch oder Gemen-
ge gefuliten Kammern 1 ist die in diesen Kammern
1 sich befindende Menge an rieselfahiger Aktivkoh-
le 2 dadurch &dusserst genau, so dass auf diese
Weise zwischen verschiedenen Kammermn 1 keine
relevante Differenz an eingefiiliter Aktivmaterialmen-
ge 2 bzw. Filtrierwirkung feststellbar ist.

Auf diese Weise sind auch relativ kleine Mengen
an rieselfahiger Aktivkohle, die z.B. nur 20% des
Kammervolumens beanspruchen, &usserst gleich-
massig (ber das gesamte Kammervolumen verteilt
im aus nicht aktiver, rieselfahiger Holzkohle beste-
henden Filimaterial 3 abestitzt, angeordnet, und
die Gefahr, dass eine derart gefilite und dadurch
innerlich mittels des eingefullten rieselfahigen Gra-
nulatmaterials abgestiitzte Kammer 1 bei der weite-
ren Verarbeitung der derart hergestellten Zigaretten-
filtereinheiten gebannt.

Durch die dadurch erzielte dusserst gleichmassi-
ge Verteilung der Aktivkohlenbestandteile 2 Uber
das gesamte Kammervolumen wird auch eine &aus-
serst gleichmassige Anstromung samtlicher in die-
ser Kammer 1 sich befindenden Aktivkohlenbe-
standteile 2 und dadurch wiederum eine optimale
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Ausnltzung von deren Adsorbtionswirkung auf den
durchstromenden Tabakrauch erzielt.

Zur Erzielung méglichst gleicher Aromatisier-
bzw. Filtriereigenschaften ist zwischen verschiede-
nen Zigarettenfiltereinheiten eine méglichst gute
Flllung der einzelnen Kammern 1 mit dem Ge-
misch aus gegeniiber dem durchstromenden Ta-
bakrauch aktiven und nicht aktiven rieselféhigen
Material 2, 3 anzustreben, wobei jedoch in der Pra-
xis je nach dem verwendeten System zur Abfillung
dieses Gemisches in die einzelnen Kammern 1 ein
maximaler Kammerfiillungsgrad von bloss etwa 95
bis 97% des Kammervolumens erzielbar ist, was je-
doch gegenliber den bisher bekannten Verfahren
bei Verwendung von wesentlich geringeren Volu-
men an Aktivmaterial pro Kammer als das Kammer-
volumen, immer noch ganz wesentliche Vorteile be-
wirkt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Zigaretten-
endstlickes, welches zur Aromatisierung und/oder
Entfernung von bestimmten Rauchgasbestandtei-
len von aus bzw. aus einer Zigarette abgesoge-
nem Tabakrauch mittels einem in einer Kammer
des Zigarettenendstiickes angeordneten rieselfahi-
gen Aromastofftrdger- bzw. Filtriermaterials be-
stimmt ist, dadurch gekennzeichnet, dass man
das rieselfdhige aktive Aromastofftrager- bzw. Fil-
termaterial (2) vor dem Einfillen in diese Kammer
(1) mit mindestens einem gegeniiber durchstro-
mendem Tabakrauch nicht aktiven rieselfahigen
Material (3) zu einem mdglichst homogen Gemisch
vermischt, und derart vermischt in die Kammern
(1) einfahrt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass man die Kammer (1) des Zigaretten-
endstiickes mindestens annahernd vollstandig, vor-
zugsweise mindestens zu 95%, mit dieser Mi-
schung (2, 3) faillt.

3. Vertahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass man das rieselfahige aktive
Aromastofftrager- bzw. Filtriermaterial volumenmas-
sig vor dem Einfilien in diese Kammer (1) mit min-
destens der gleichen Volumenmenge des gegen-
Uber durchstromendem Tabakrauch nicht aktivem
rieselfahigem Material (3) vermischt.

4. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass man die Aromatisier- bzw. Adsorp-
tionswirkung des entsprechenden Trager- bzw. Fil-
triermaterials (2) durch Vermischen desselben mit
dem gegeniber durchstromendem Tabakrauch
nicht aktiven rieselfahigen Material (3) in einem be-
stimmten Mischungsverhéltnis auf den nachher ge-
wiinschten Aromatisier- bzw. Filtrierwert einstellt,
und die Kammer (1) des Mundstiickes mindestens
anndhernd vollstandig mit dieser Mischung (2, 3)
falit.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass man als aktives Tra-
ger- oder Filtriermaterial (2) mindestens zum Teil
rieselfahiges Silikagel verwendet.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass man als aktives Tré-
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ger- und Filtriermaterial (2) mindestens zum Teil
rieselfahiges Magnesiumsilikat verwendet.

7. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass man als Filtriermate-
rial (2) mindestens zum Teil rieselfahige Aktivkohle
verwendet.

8. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass man als gegeniber
durchstrémendem Tabakrauch nicht aktives, riesel-
tahiges Material nicht aktive Kohle, z.B. nicht aktive
Holzkohle (3), verwendet, deren Granulatgrosse
vorzugsweise im Bereich von 0,2 bis 1,5 mm
Durchmesser liegt.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass das nicht aktive rie-
selfahige Material (3) mindestens anndhernd die
gleiche Dichte wie das aktive rieselfdhige Trager-
oder Filtriermaterial (2) aufweist.

10. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass das nicht aktive
rieselfahige Material (3) mindestens annahernd die
gleiche Granulometrie wie das aktive rieselfahige
Trager- oder Filtriermaterial (2) aufweist.

11. Zigarettenendstiick hergestelit gemass dem
Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass es eine ein aus minde-
stens mit Aromastoffen beladenes aktives Trager-
material und/oder ein aktives Filtriermaterial (2) so-
wie gegenliber durchstromendem Tabakrauch
inaktives rieselfahiges Fillmaterial (3) bestehendes
homogenes Gemisch enthaltende Kammer (1) auf-
weist.

12. Zigarettenendstiick nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kammer (1) minde-
stens annahemnd vollstédndig mit dem Gemisch ge-
fallt ist.

13. Zigarettenendstiick nach Anspruch 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kammer (1) minde-
stens zu 95% mit dem Gemisch gefllt ist.

14. Zigarettenendstick nach einem der Anspri-
che 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass es
als Zigarettenfilter ausgebildet ist.

16. Verwendung des Zigarettenendstickes nach
einem der Anspriiche 11 bis 14 zur Befestigung an
einem Zigarettentabakteil (T).
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