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i (54) Za¥Fizeni k rovnomérnému plnéni kuli¢ek do obrabéciho stroje, napf.

lapovacihe

Vyndlezem je feSeno zafizeni k rovnomé&rnému !
plnéni kuliéek do obrabécich, napfiklad lapovacich
strojii, které zaji$tuje zvySeni jakosti jejich po-
vrchu.

Pfi vyrobé kuliek, zejména uréenych pro loZiska
s vysokou pfesnosti, zdleZi nejen na piesnosti
a tuhosti pfislu§ného obrdbéciho stroje a materidlu

‘lapovacich kotoud&ll spolu s jakosti volného ¢i

. vazaného brusiva, nybrzZ také na plynulém, rovno-

mérném plnéni do funkénich driZek na Celech

lapovacich kotouci. Pfi splnéni viech vySe uvade-

nych podminek priavé toto rovnomérné plnéni

'zajiSfuje bezvadny povrch obribénych kulicek.

:B&hem kaZdého lapovani probihaji pfed dosaZe-

'nim kone&ného geometrického tvaru obrdbéné

| &asti, tedy i kuliGek, tfi zdkladni faze, pfi nichZ

jdochazi nejprve k vzdjemnému pfizpliisobovani

ilapovac'ich ploch, pak dosahovéni pfedepsaného

| geometrického tvaru lapovdnim bez brusiva a v tfe-

'ti koneéné fizi k dokondovani s poZadovanou
i jakosti povrchu. V kaZdé fizi je zapotiebi jiného |
{ druhu brusiva a jeho emulze, coZ se doposud fesi ve |
| vyrobéch pouZitim samostatnych strojii pro kazdou

fazi obrabé&ni.

‘ Uvedené nevyhody v doposud nejvétsi zndmé

_mife odstrafiuje zafizeni k rovnom&émému plnéni .
kuliek do obrabéciho stroje podle vynélezu, jehoz -
| podstata spogivd v tom, Ze na vstupu do pracovniho 1
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prostoru mezi obrabécimi kotouci je pfestavitelné
upeynéna prvni tryska pro pfivod brusné kapaliny.
Do ziZeného konce, piibliZné obdélnikového pro-
filu této prvni trysky nebo mimo néj vyustuje
ziZeny konec druhé trysky pro tlakovy vzduch,
nebo jiny stladeny plyn kter4 je pfipojend k prvni
trysce.

Zafizeni podle vyndlezu je pouZitelné vSestranné
pro viechny jak odiraci, tak brousici i lapovaci
stroje pfi vyrobé kuliéek v odvétvi valivych loZisek.
Kromé odstranéni dosavadnich zdvad tykajicich se

‘povrchu a geometrického tvaru kulicek, které jsou
‘odstranény pouZitim vyndlezu, je jeho z ekonomic-
'kého hlediska vyznamnou vyhodou nahrazeni tii
'samostatnych operaci jedinou pfi pouZiti jediného
~obrabéciho stroje. Zafizeni podle vynélezu zajiStu-
je zvySeni jakosti povrchu lapovanych kulicek.

Ptiklad pouZiti zafizeni podle vynélezu je nazna-
¢en schematicky na vykrese, kde na obr. 1 je éelni
pohled na &ast zafizeni, na obr. 2 je pidorysny

- .&4asteény prufez.
Na nezakresleném vstupu do obrabéciho stroje

je pfestaviteln€ uchycena prvni tryska 1 pro pfivod
.brusné kapaliny. Do ztZeného pfiblizn¢ obdélni-
‘ kového profilu 2 této trysky vyiistuje ziZeny konec
'3 druhé trysky 4 pre pfivod tlakového vzduchu
nebo jiného stlateného plynu, kterd je pfipojena
L k prvni trysce 1. Zatizeni je nejvhodnéji pouZitelné :



na vertikdlnim lapovacim stroji. Pfestavitelnost
trysek 1, 4 je v rozmezi od 15 do 70 stupiii od .
roviny pracovnich &el lapovacich kotoudit. Druha
tryska miZe vyistovat i mimo ziZeny konec prvni :
trysky.

Cely pracovni cyklus napiiklad pfi lapovém!
probihé ndsledovné: :

V prvni fizi lapovani jsou kuli¢ky obalené |
hustou emulzi vhanény do vstupu do pracovniho | !
prostoru proudem vzduchu z druhé trysky 4. Po |
dosaZeni rovnomérného rozptylu kulidek v obrabé- |
né dévce se odstrafiuje hustd emulze z povrchu !
kuli¢ek proudem oplachovaci kapaliny z prvni'
trysky 1. P¥itom se pFerusi pfivod vzduchu z druhé
‘trysky 4. Po oé&isténi kuliCek, pfi némZ otatky
zdsobniku kuli¢ek zlistdvaji nezménény, probihé

PREDMET

Zafizeni k rovnomémému plnéni kuli¢ek do
‘obrabéciho stroje, napt. lapovaciho, odiractho’
nebo, brousiciho a vyznadené tim, Ze je tvofené na
vstupu do pracovniho prostoru mezi obrdb&cimi
kotoudi pfestavitelné upevnénou prvni tryskou (1)
k pfivodu brusné kapaliny, jejiZ konec je p¥i vstupu

224370
druhé féze lapoviani, pfi niZ jiZ dochédzi k pfimému |
styku kulicek s povrchem dréZek v lapovacich '
kotougich. K rovnomérnému plnéni se opét druhou
tryskou 4 vpousti tlakovy vzduch a pfi pferuSeni
pfivodu kapaliny probihd lapovéni ,,na sucho*“. Po

" uréité dob& stanovené technologickym postupem '

maji kuli€ky pfedepsané parametry a probihd |
‘posledni, tfeti fdze. Prvni tryskou 1 proudiznddrze
|dokon&ovaci kapalina, proud vzduchu se zastavi |
‘a pti zachovini otd¢ek zdsobniku je cely pracovni
icyklus ukon&en. :
i St¥idavé privadéni a pferu§ovam tlakového -
‘vzduchu a pfislugnych kapalin je ovldddno bud’
‘ruéné, nebo automaticky podle nastaveného prog- |

‘ramu.

VYNALEZU

" "do pracovniho prostoru'ziiZen do pfiblizn& obdél- |

nikového profilu (2), do néhoz nebo mimo né]

-vyidstuje svym ziZenym koncem (3) druhd tryska

(4) pro tlakovy vzduch nebo jiny stlaeny plyn, |
kterd je pfipojena k prvni trysce (1). o

1 vykres
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