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Przedmiotem wynalazku jest spos6b rozpeczania
pierScieni metalowych za pomocg detonacji tadun-
ku z materialu wybuchowego bez uzycia matrycy.

Znany spos6éb obejmuje proces rozpeczania, w
ktérym w obu pierwszych loperacjach umieszcza sie
tadunek na sztywmej plycie podstawy, a w trzeciej
w Srodku pier§cienia, przy czym pierScien ustawia
sie albo na podatnym podlozu, albo na plycie spre-
zystej.

‘W sposobie tym oirzymuje sie ksztalt walcowy
poprzez forme przejSciowg pierScienia o ksztalcie
pewnego rodzaju ,szpulki”, przy «czym wymiary
podstaw walca otrzymuje sie na gotowo podczas
jednego cdpalenia tadunku.

Przy produkcji pier§cieni tym sposobem okazalo
sie, Ze zaleznie od przebiegu operacji obrébki plas-
tycznej i cieplnej, ktérej podlegal wyr6éb przed pod-
daniem go rozpeczaniu wybuchowemu, trzeba do~
biera¢ Y*adunki kazdorazowo indywidualnie do kaz-
dego pierScienia, co podraza koszt wytwarzania
pierScieni, a co wiecej, utrudnia osigganie wyma-
ganych parametréw wytrzymatoSciowych.

Prébowano réwniez rozpeczaé pierScienie w ba-
senie wypelnionym woda metodg swobodnego roz-
peczania, albo wewnatrz wiekszego pierScienia w
celu ograniczenia jego rozpeczania. Poniewaz spos6b
ten nie dat pozytywnych wynikéw, przeprowadzcno
proby rozpeczania na powietrzu, umieszczajac la-
dunek w wiodzie i stosujgc naktadki cylindryczne
nakladane na rozpeczany pier§cien. Préby te jed-
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nak zawiodly, gdyz w wiekszo$ci przypadkéw pier-
Scienie wykazaly pekniecia dyskwalifikujgce je w
dalszej obrébce. '

Celem wynalazku jest unikniecie tych wad. O-
kazalo sie, ze gdy proces zostanie ustalony w ten
spos6éb, aby forma posrednig byla postaé ,beczul-
ki”, to riozpeczanie wszystkich przekrojéw pierscie-
nia nastepuje stopniowo, co pozwala na ustalenie
z duza dokladno$cig wielko§ci ladunkéw. Stopnio-
we przechodzenie do ksztaltu ustalonego pocigga
za sobag to, ze wskazniki wytrzymalo§ciowe takie,
jak wytrzymato§¢ dorazna, granica plastyczno$ci i
wydtuzenie wzrastajg Srednio do okolo 10%.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze w
operacjach pierwszej i drugiej umieszcza sie la-
dunek wybuchowy pod samg powierzchnig lustra
wody, wskutek czego po dwéch odpaleniach, przy
czym ‘w operacji drugiej czeSciowo rozprezony pier-
Sciei odwraca sie o 180°, wytwarza si¢ przedmiot
w postaci beczulki, ktérej §rednica zewnetrzna jest
o okolo 2—10% mniejsza od ostatecznej $rednicy.
W operacjach trzeciej i czwartej ladunek uklada
sie na plycie fundamentowej, albo nieco ponad nig
i detonujgc go doprowadza ksztalt do postaci wal-
ca, ktérego Srednica rézni sie od wymaganej §red-
nio o 10 mm. Eadunek detonuje sie w wodzie na-
lanej do uszczelnionego w stosunku do podstawy
pierScienia, przy czym w operacjach pierwszej i
drugiej do gérnej krawedzi, a w trzeciej do wyso-
ko$ci odpowiadajgcej 0,3—0,8 wysoko§ci pierScienia,
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zaleznie od wynikéw osiggnietych w dwobch lub
trzech poprzednich operacjach.

Sposéb rozpeczania wediug wynalazku jest przed-
stawiony schematycznie na. dolgczonych rysunkach,
na ktérych fig. 1 przedstawia spos6b przeprowadze-
nia pierwszej operacji, fig. 2 — spos6b przeprowa-
dzenia drugiej operacji, a fig. 3 i 4 odpowiednio
sposoby przeprcwadzenia operacji trzeciej i czwar-
tej.

Na fig. 1 przedstawiono uklad do operacji pier-
wszej oraz linia kreskowang 7 ksztalt tworzgcej
pobocznicy pierScienia podobnej do znieksztalconej
tworzacej czeSci beczutki. Jak widaé z rysunku, la-
dunek 6 uklada sie w osi pier§cienia 3 pod lustrem
wody 5 nalanej do krawedzi pier§cienia 3.

Na fig. 2 przedstawiono uklad do operacji drugiej,
w ktérej pier§cien cze§ciowo rozpeczony w opera-
cji pierwszej ustawia sie na plycie podstawy 2 w
pozycji odwréconej w stosunku do operacji pier-
wszej, a wode nalewa sig réwniez do krawedzi pier-
§cienia 3. Ladunek umieszcza sie analogicznie do o-
peracji pierwszej pod lustrem wody 5.

Na fiig. 3 pokazano uklad do operacji trzeciej, w
ktérej mastepuje doprowadzenie jednej strony be-
czutki do postaci walca o wymaganym wymiarze,
przy czym wode nalewa si¢ do wysokosci h, odpo-
wiadajacej zaleznie 'od potrzeby 0,3—0,8 wysokosci
pierScienia, a ladunek umieszcza sie albo na pod-
stawie fundamentowej, albo nieco ponad nig.
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Na fig. 4 przedstawiono uklad do operacji czwar-

tej, w ktérej nastepuje doprowadzenie drugiej stro-
ny beczulki do postaci walca po odwréceniu pier-

- §cienia w stosunku do operacji trzeciej, przy czym

wode¢ malewa sie do wysokoSci h’ odpowiadajgce]j
mniej wigcej 30—80% wysokoSci pierscienia,.a ladu-
nek umieszcza si¢ albo na podstawie fun‘idamento-
wej, albo nieco ponad nig.

Zastrzezenie patentowe

Sposob swobodnego rozpeczania metalowych pier-
Scieni za pomocg detonacji tadunku z materiatow
wybuchowych bez uzycia matrycy, znamienny tym,
Ze proces rozpeczania przeprowadza sie w drodze
co najmniej czterech oddzielnych operacji, gdzie
w pierwszej operacji tadunek wybuchowy u-
mieszcza si¢ pod lustrem wody, w drugiej operacji
umieszcza sie réwniez pod lustrem wody, ale po
uprzednim odwréceniu pierScienia czeSciowo roz-
peczonego o 180° wzgledem podstawy, w trzeciej
operacji na ptycie fundamentowej lub nieco ponad
nig i w czwartej operacji réwniez na ptycie funda-
mentowej, ale po uprzednim odwréceniu pierScie- -
nia rozpeczonego w trzeciej operacji o 180° wzgle-
dem podstawy, przy czym w operacjach pierwszej i
drugiej napelnia sie pierScien wodg catkowicie, a w
trzeciej i czwartej czeSciowo.
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