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Saumauskoje - Fogningsanordning

Tiivistelmd

Keksinn&n kohteena on saumauskoje, jolla useampaan paine-
s4i1is8n (1) pakattu eriste levitetHdn tiivistettdvidin
kohteeseen syS8ttSputken (2) pi&hdn jdrjestetyn suutinlaitteen
(5) avulla. Paines¥ilist (1) on liitetty yhteiseen sybttd-
putkeen (2), joka on varustettu jokaista paines#ilitt¥ (1)
varten tarkoitetulla liit¥nn&ll¥d (3).

Sammandrag
uppfinningen avser en fogningsanordning, med vilken i flera

tryckbehdllare (1) f8rpackad isolering breds ut pd stillet,
som skall titas med hjdlp av en pd &ndan av ett matningsrdr
(2) anordnad munstycksanordning (5. Tryckbeh8llarna (1) &r
kopplade till ett gemensamt matningsrdr (2), vilket dr for-
sett med en anslutning (3) f8r varje tryckbehdllare (1).
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Saumauskoje - Fogningsanordning

Keksintd kohdistuu saumauskojeeseen, jolla useampaan paine-
s4i1i88n pakattu eriste levitetddn tiivistettividdn kohteeseen

sydtt8putken p&dahdn jdrjestetyn suutinlaitteen avulla.

Nopeaan ja tehokkaaseen saumaukseen ja tiivistykseen kdytetddn
yleisesti paineistettua saumaeristettd tai -vaahtoa, joka
paineen avulla painetaan tiivistettdviin saumoihin ja rakoihin
ja joka itsestddn laajenevana tehokkaasti tiivist#8 ja tdyttaa
kaikki mahdolliset v&lit, raot ja aukot. Pienk3ytt&djid varten
eriste pakataan aerosolipulloihin, joiden suuttimien kautta
eriste ohjataan kohteeseen. Ammatilliseen kdytts8n on kehitet-
ty painepullo, josta eristeaine riittdvan pitkien letkujen ja
niiden p44ssi olevien suuttimien avulla ohjataan kohteeseen.
Aerosolipullon kapasiteetti on kuitenkin rajoitettu ja paine-
pullon k&yttd usein hankalaa. Keksinn8n tarkoituksena on
yhdistd4 pienkdyttddn tarkoitettujen aerosolipullojen ja
suurkdytt88n tarkoitettujen paineastioiden edut ja aikaansaada

ammattikidyttsdn sopiva ja edullinen saumauskoje.

Keksinndn mukaiselle laitteelle on tunnusomaista se, ettd
painesgilist on liitetty yhteiseen sy8tt8putkeen, joka on
varustettu jokaista painesdilidtd varten tarkoitetulla
liitdnn4dlls.

Kojeen kdytdn yksinkertaistamiseksi sybttéputken liitdnnét on
pikalukoilla liitett&vissi kuhunkin paines&ilid®n, vaihtoeh-
toisesti voidaan lukituksena k#ytt## yksinkertaista letku-
kiristintd kutakin liit&ntdd varten.

T4llaisella laitteella voidaan siis useampi kertakidyttbaero-
solis4ili® liitt#4 yhteen jolloin kojeen kapasiteetti huomat-

tavasti lisdidntyy mutta pddstddn suurempien painepullojen
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aiheuttamista epdkohdista. Suurten pullojen k#sittely on
hankalaa jonka lis#ksi ne eivit ole kertakiyttSesineiti vaan
kdyt8n jdlkeen ne on palautettava tdytettiviksi.

Edullisesti keksinn®n mukaisessa laitteessa paines#ili8t paka-

taan useamman pullon sarjaan muodostaen n#in pakkauskasetin.

Edullisessa sovellutuksessa sy8tt8putkea painamalla tai
painesdilidn suhteen sivulle taittamalla voidaan paines$ili-

8iden venttiilit avata samanaikaisesti.

On my&skin edullista muotoilla sy8tt&putki sellaiseksi, ett3
se voidaan lukita venttiilien avaavaan asentoon, jolloin laite
on tdysin kdyttSvalmis ilman lisHdtoimenpiteit# ja laitteen
toiminta ohjataan t#118in pelk#st¥%n sy&tt8suutinlaitteen,
edullisesti saumauspistoolin kautta. Kiytdn helpottamiseksi
kdytetddn edullisesti painesdili&it¥ jotka on varustettu
nousuputkilla. Ndin voidaan sHdili8t asettaa seisovaan asentoon
ja ndihin sd3i1i8ihin liitt3¥¥ sydtt8putki. Mik#li nousuputkia
ei kdytetd siiliSt on asetettava yl®salaisin saumausaineen

purkautumisen mahdollistamiseksi,

Erddssd edullisessa sovellutuksessa liit&nn#t on niveltyvidsti
asennettu sydtt8putkeen. Tdllaisella j¥rjestelyll¥ voidaan
kaikkien s#iliSiden venttiilit help>sti avata samanaikaisesti
painamalla tai alaspdin taivuttamalla sySttSputkea ja siihen
liittyvig liit4nt&j4.

Keksint$8 selostetaan tarkemmin viittaamalla oheisiin

piirustuksiin, joista
Kuva 1 esittdd keksinn¥n edullista sovellutusta,

kuva 2 esittd¥ toista edullista sovellutusta ylh#41t¥ pHin
katsottuja, ja
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kuva 3 esittdi kuvan 2 yksityiskohtaa,
kuva 4 esittii eridstid keksinndn mukaista edullista liit&antas,

kuva 5 esittdi osittain lidpileikattuna kuvan 4 mukaista
liitantdad, ja

kuva 6 esittii eristi keksinndn kdytdnnsn sovellutusta.

Kuvan 1 esittimissi sovellutuksessa laite muodostuu kuudesta
peridkkdin jdrjestetystad painesdilidstd 1 jotka on varustettu
nousuputkella, joten sdilidt 1 voidaan asettaa pystyyn seiso-
vaan asentoon. Jokainen sdilid 1 on liitetty sdilididen yvhtei-
seen sydttdputkeen 2 asettamalla g3ilidén 1 venttiilikara 8
syottdéputken 2 karaa varten muotoiltuihin liit&nt&osiin 3.
Kuvan 1 mukaisessa tapauksessa liitdntd 3 on lukittu venttii-
likaraan 8 yksinkertaisella putkikiristimelld 1. SySttdputki 2
muodostuu siis putkiosasta joka voi olla metallia tai muovia
ja johon on tehty sopiviin kohtiin liitdnndt 3 sdilididen
karoja varten. Sybttéputken 2 vapaaseen pdahdn on liitetty
taipuisa letku 4 joka vuorostaan vapaassa pididssa on varustettu
pistoolilaitteella 5 jolla ulospurkautuva saumausaine ohjataan
kohteeseen pistoolin liipasinta kdytt&en.

Kuvan 1 esittimi laite toimii siten, ettd sybttéputki 2 paine-
taan alaspiin s#ilisitd kohti jolloin siilididen venttiilit
avautuvat ja ainetta purkautuu s3il1idstid sydttdputkeen 2 sekd
sen liitosletkuun 4, josta saumausaine pistoolin kdyttdlait-

teella saadaan purkautumaan laitteesta.

Kuvassa 2 on esitetty erids toinen keksinndn mukainen sovellu-
tus. Tassi laitteessa kdytetddn mydskin kuutta painesdilista 1
mutta ne ovat ryhmitetty kahden kolmen pullon vierekkdiseen

riviin. Sydttdputki 2 on ndin jaettu kahdeksi osaksi molempia
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sdilidrivejd varten ja sydttdputkiosat 2 liitetty toisiinsa
taipuisalla letkuosalla 6. Sydttdoputken 2 toinen osa on
liitetty liitosletkuun 4 ja sen pistoolilaitteeseen 5.

Kuvan 2 esittidmissid tapauksessa on lisdksi toinen ero kuvan 1
esittidmidin laitteeseen. Laitteen kdytdn kannalta on tdrkeids,
ettd kaikki sdilidn venttiilit saadaan avautumaan samanaikai-
sesti. Kuvan 2 esittidmédssad sovellutuksessa sydttdoputken 2
molemmat osat on liitetty sdailididen 1 karoihin 8 sydttoput-
kien 2 nivelelld 7 kiinitettyjen liitant&osien 3 avulla.
Venttiilin 8 toiminta on sellainen, ettd kun venttiilikaraa
taivutetaan venttiili avautuu. N&in voidaan siis venttiilit
avata yksinkertaisesti painamalla sydttdputken 2 osia alas-
pdin jolloin venttiilikarat 8 kdantyvdt sivuun ja venttiili
avautuu ja saumausainetta purkautuu s&8ilidistd 1 niveltyvien
liitdntdjen 3 kautta sybttéputkeen 2.

Kuvissa 4 ja 5 on esitetty erds kdytdnndllinen liitdnt&tapa.
Sybttdoputken 2 liitintdosat 3 on varustettu ulkopuolisilla
kierteilld. TAhidn on tarkoitettu liitettdvdksi holkkimainen
kappale 9 jonka sisdkierteet vastaavat liitdnndn 3 ulkokier-
teitd. Holkin pohijassa on tiivistekappale 11 joka on sopivim-
min ainakin osittain elastista ainetta, esim. kumia, muovia
tai vastaavaa. Tiivistekappale 11 on lisdksi varustettu lapi-
menevidllid rei'd113. Tiivistekappale 11 on sijoitettu holkin
pohjalle, jonka pohjassa on reikd 10, jolloin tiiviste 11
asennettuna sijoittuu niin, ettd sen ldpimeneva reika asettuu

pohjarei'dn 10 kohdalle.

Holkki 9 asetetaan liitinndn 3 pddlle ja painesdilidn vent-
tiilikara 8 tydnnetdin pohjarei'dn 10 ja tiivisteen 11 lédpi-
menevin reiin kautta liitinnin 3 muodostamaan kanavaan. T&mén
jalkeen pddtyholkki 9 kiristetddn kiertdm&lld liit&nnén 3

padlle, jolloin tiiviste 11 puristuu holkin pohjaan ja
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liitinnin 3 paitypintojen vdliin samalla laajentuen. Tiiviste
11 painautuu voimakkaasti karaa 8 vastaan sekd holkin 9
sivuseinamii vastaan aikaansaaden tehokkaan tiivistyksen.
Holkin kiertidmisen helpottamiseksi on liitAnndn 3 padtypinnan
ja tiivisteen 11 vdliin sijoitettu valirengas, joka on
sellaista aineista, ett3 kitka vidlirenkaan ja padtypinnan sekd
vilirenkaan ja tiivisteen v&dlilla on niin pieni, ettd liukumi-
nen niiden kappaleiden vi1ill3 on mahdollinen. Vdlirengas 12

on edullisesti muovia.

Holkin 9 kiertidmisen helpottamiseksi se voidaan muotoilla sopi-
valla tavalla tai varustaa esimerkiksi kuvien 4 ja 5 mukaisilla

ulkonevilla tapeilla.

Kiytdn helpottamiseksi voidaan vield sydttdputki 2 muotoilla
sellaiseksi, etti se saadaan lukittua venttiili& avaavaan
asentoon. THll3in voidaan esimerkiksi k&yttdad edellisi&d haka-
sia tai vastaavaa muotolukitusta niin, ettd venttiilit koko

kdyton aikana pysyvat avattuina.

Keksinndn mukainen laite on kdytdn jdlkeen yksinkertainen
puhdistaa. Putkijdrjestelmd&n voidaan esimerkiksi pistooli-
laite 5 irrottaa ja sen tilalle liitt&& puhdistusainetta
sisiltiava aines#ilid jonka kautta puhdistusainetta painetaan
putkiin ja puhdistusaine purkautuu liitinten 3 kautta joista
painesiilidt on poistettu. Koska laite on erittain vksinker-
tainen ja muodostuu yksinkertaisista putkijirjestelmisd puh-

distus on helppoa eikid tukkeutumista pddse syntymaan.

Kaytdn kannalta on my3skin edullista se, ettd painesdilioct 1
voidaan jo valmistusvaiheessa pakata sopiviin yksikdihin eli
kasetteihin, jotka sisiltividt tietyn mdardn sdilisitd joko
yhdessid riviss3i tai sopivana muodostelmana. T3116in syotto-

putki luonnollisesti muotoillaan t&mén mukaisesti. On luon-
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nollisesti mahdollista liittd4 useita edelld mainittuja
kasetteja yhteen liitoskappaleen avulla. Kuvissa 1 ja 2 on
esitetty kuuden sd#ilidn sarja, mutta on selvdd, ettd keksinto
ei rajoitu mihink&&n midrdttyyn sd8ilidlukumddrdsn vaan niitéa
voidaan vaihdella tarpeen mukaan.

Kuvassa 6 on esitetty erds keksinndn kdytdnndn sovellutus.
Tissd kdytetiddn kahta sydttdjohdon 2 osaa jotka on yhdistetty
letkumutkalla 6. Systtéputket 2 on kukin varustettu viidella
kuvan 4 ja 5 mukaisella liitdntHdosilla, jotka osoittavat jonkin
verran sivuun, eividt siis suoraan yl&spédin.

sydttéputken osat on sijoitettu tukikehikkoon 13, joka on
varustettu kantokahvalla 14 sek3d painepullojen sdddettdvilla
tukitelineilld 15. Pullojen tukitelineet 15 kdannetdan lahto-
asentoon eli lievdsti tukikehikosta ulospdin rajoituslevyn
avulla, Tukitelineen 15 jokaiseen painepulloa varten tarkoitet-
tuun tukirenkaaseen tydnnetidin painepullo 1, jonka venttiili-
kara 8 tydnnetddn liitidntd&n 3 edelld esitetyllad tavalla.

Run kaikki pullot on asetettu paikoilleen ja liitdnn&t kiinni-
tetty tukitelineet 15 k#innetdin yldasentoon. T&lldin paine-
pullojen karat 8 taipuvat ja venttiili avautuu ja painesdilidn
sisdltd padsee purkautumaan sydttiputkeen 2 ja edelleen siitd
liitosputkeen. Esitetty sovellutus on yksinkertainen ja helppo
kiyttasd sekd siirtdd paikasta toiseen.
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Patenttivaatimukset

1. Saumauskoje, jolla useampaan painesdiliddn (1) pakattu
eriste levitetidn tiivistettdvddn kohteeseen sydtt8putken (2)
p44h¥n jdrjestetyn suutinlaitteen (5) avulla, tunnettu
siit¥d, ettd painesdilist (1) on liitetty yhteiseen sydttSput-
keen (2), joka on varustettu jokaista paines#ilistd (1) varten
tarkoitetulla liit¥nn&lld (3).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen saumauskoje, t unn e t -
t u siiti, ettd sydttSputkien (2) liitdnnat (3) on pika-
lukoilla liitettivissid kunkin painesdili&n (1) venttiiliin
(8).

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen saumauskoje, t unne¢t -
t u siitd, ettd sydtt8putkien (2) liitinngt (3) on letku-
kiristimills kiinnitetty kunkin paines&ilisn (1) venttiiliin
(8).

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen saumauskoje, t unne t -
t u siitd, ettd liitdntd (3) on varustettu p4atyholkilla (9),
joka on varustettu liitdnndn (3) ulkokierteit¥ vastaavilla
sisikierteillid, sekd ainakin osittain joustavalla holkin
reijdlliseen pohjaan asetetulla tiivisteelld (11), jossa on
pohjan rei'dn (10) kohdalle asettuva ldpimenevd reikd, jolloin
tiivisteen (10) ja liit¥nn#n (3) pditypinnan v4liin on sijoi-

tettu vilirengas (12), sopivimmin muovista.

5. Jonkin edelli olevan patenttivaatimuksen mukainen saumaus-
koje, tunnettu siit4, ett4d paines#dilitt (1) on

pakattu useamman pullon sarjan k4sittdvi¥n kasettiin.

6. Jonkin edelli olevan patenttivaatimuksen mukainen saumaus-

koje, tunnettu siitd, ettsd syBtt8putkea (2) paina-
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malla tai paines&ili®n (1) suhteen sivulle taivuttamalla
voidaan paines#ili8iden (1) venttiilit (8) avata samanaikai-

sesti,

7. Patenttivaatimuksen 5 mukainen saumauskoje, t un ne t -
t u siitd, ettd sybttSputki (2) on lukittavissa venttiileji

(8) avaavaan asentoon.

8. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd painesdilidt (2) ovat nousu-
putkellisia.

9., Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen saumaus-
koje, tunne¢ttu siitd, ettd sydttBputki {(2) on
putkielin, johon sdilidn (1) liit&nndt (3) on jHrjestetty
perdkkdin.

10. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen saumaus-
koje, tunnettu siitd, ettd liitdnndt (3) on nivelty-~
vdsti asennettu syStt8putkeen (2).
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Patentkrav

1. Fogningsanordning med vilken i flera tryckbehdllare (1)
f8rpackad isolering bredes ut pd stillet som skall tdtas med
hjdlp av en i &ndan av en matningsslang (2) anordnad mun-
stycksanordning (5), k @ nne¢tec k nad av att tryck-
beh&llarna (1) 4r kopplade till ett gemensamt matningsr8r (2),
vilket 3r fSrsett med en anslutning (3) f&r varje tryckbe-
h&llare.

2. Fogningsanordning enligt krav 1, k anne¢tecknaid
av att matningsrdrets (2) anslutningar (3) medelst snabblés

kan kopplas till varje tryckbeh8llares ventil (8).

3. Fogningsanordning enligt krav 1, k @ nne t ecknad
av att matningsr8rets (2) anslutningar (3) 4ar fAstade med

slangklimmor vid varje tryckbehdllares (1) ventil (8).

4. Fogningsanordning enligt krav 1, k & nn e tecknad
av att varje anslutning (3) &r f8rsedd med en dndhylsa (9),
f8rsedd med innergdngor, vilka motsvarar anslutningens (3)
yttergdngor, samt med en &tminstone delvis elastisk i hylsans
hilf8rsedda botten placerad t#tning (11), med ett dverhdlet
(10) i botten sig st#llande genomgdende hdl, varvid mellan
titningen (11) och anslutningens (3) &ndyta anordnats

en mellanring (12), lsmpligen av plast.

5. Fogningsanordning enligt ndgot av f8reg8ende krav,
K S nnetecknad av att tryckbehdllarna (1) har f&r-

packats i en kassett, som omfattar en serie av flera flaskor.

6. Fogningsanordning enligt ndgot av f8regdende krav,
Kk Snnetecknad av att genom att trycka pd matnings-
r8ret (2) eller genom att b8ja det &t sidan i férh81lande
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till tryckbeh8llaren (1) kan man 8ppna tryckbehdllarnas (1)
ventiler (8) samtidigt.

7. Fogningsanordning enligt krav 5, k 8 nne tecknad
av att matningsr&ret (2) kan l8sas i den position som 8ppnar

ventilerna (8).

8. Anordning enligt ndgot av f8regdende krav, k 4 n n e -
t e c knad att tryckbehdllarna (1) &r f&8rsedda med
stigrd8r.

9. Fogningsanordning enligt n8got av fdregdende krav,
k 4annetecknad av att matningsr®ret (2) dr ett
r8rorgan, till vilket behdllarens (1) anslutningar (3) har

anordnats efter varandra.
10. Fogningsanordning enligt ndgot av f8regdende krav,

k annetecknad av att anslutningarna (3) har

monterats ledat till matningsr&ret (2).

Viitejulkaisuja-Anf8rda publikationer
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