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改进的拉舍尔单面经编机

(57)摘要

本实用新型公开了一种改进的拉舍尔单面

经编机，其包括成圈装置、牵拉机构以和卷取机

构，成圈装置编织的织物顺次绕设于牵拉辊和卷

布辊上；所述成圈装置包括梳栉组件、脱圈板、针

床组件、沉降组件和成圈驱动机构；针床组件包

括舌针组；成圈驱动机构包括驱动电机和主轴机

构，主轴机构的主轴上安装有第一偏心盘、第二

偏心盘以及第三偏心盘，梳栉吊架与第一偏心盘

通过第一偏心连杆组件传动连接，针床托架与第

二偏心盘通过第二偏心连杆组件传动连接，沉降

摆臂与第三偏心盘通过第三偏心连杆组件传动

连接。由于舌针结构牢固，刚性强，实现了厚实的

拉舍尔单面产品的编织；同时，每个偏心连杆组

件均可独立调整，适用于多梳栉且编织布坯范围

广的经编机。
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1.一种改进的拉舍尔单面经编机，其包括自上而下顺序安装于机架上的成圈装置、牵

拉机构以及卷取机构，成圈装置编织的织物顺次绕设于牵拉机构的牵拉辊以及卷取机构的

卷布辊上；其特征在于：所述成圈装置主要包括固定在梳栉吊架上的梳栉组件、用于舌针脱

圈的脱圈板、针床组件、沉降组件以及成圈驱动机构；所述梳栉组件包括梳栉和安装于梳栉

上的导纱针，所述梳栉固定安装于梳栉吊架上；所述针床组件包括针床托架和安装于针床

托架上的舌针组；所述沉降组件包括沉降摆臂固定在沉降摆臂上的带有沉降片的沉降片

床；所述成圈驱动机构包括驱动电机以及安装于机架上的主轴机构，所述驱动电机与主轴

机构传动连接，主轴机构的主轴上沿其轴向安装有第一偏心盘、第二偏心盘以及第三偏心

盘，所述梳栉吊架与第一偏心盘通过第一偏心连杆组件传动连接，所述针床托架与第二偏

心盘通过第二偏心连杆组件传动连接，沉降摆臂与第三偏心盘通过第三偏心连杆组件传动

连接。

2.根据权利要求1所述的拉舍尔单面经编机，其特征在于：所述第一偏心连杆组件包括

自下而上顺序铰接安装的连杆一、摇杆、第一连板一、第二连板、连杆二、下摆臂、连杆一以

及上摆臂；所述摇杆两端活动套接于两个连杆架上，所述连杆一一端套设于第一偏心盘上，

连杆一的另一端通过第一销轴与摇杆传动连接；所述第一连板以及第二连板均有两块，两

块第一连板的下端部分别与摇杆下方两侧活动连接，每个第一连板的上端部上活动连接有

一块第二连板，两块第二连板之间连接有第二销轴，所述第二销轴与连杆二活动连接，所述

连杆二、连杆一与下摆臂的铰接点位于下摆臂的同侧，所述上摆臂的固定端与梳栉吊架固

定连接，上摆臂的自由端与连杆一铰接。
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改进的拉舍尔单面经编机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及纺织机械设备领域，尤其涉及一种改进的拉舍尔单面经编机。

背景技术

[0002] 拉舍尔经编机是以织物牵拉方向与针杆平面呈  140°以上夹角为结构特点的一类

经编机。常用来编织窗帘、台布、床罩、毛毯、花边饰带、妇女内外衣、渔网、包装袋等组织结

构比较复杂的经编针织物。目前市场上拉舍尔单面经编机都是采用槽针结构，对于要求布

面比较厚实的产品，采用槽针结构容易将槽针和针芯拉变形，布面容易出现纵条，拉毛等疵

点。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种改进的拉舍尔单面经编机。

[0004] 实现本实用新型目的的技术方案是：一种改进的拉舍尔单面经编机，其包括自上

而下顺序安装于机架上的成圈装置、牵拉机构以及卷取机构，成圈装置编织的织物顺次绕

设于牵拉机构的牵拉辊以及卷取机构的卷布辊上；所述成圈装置包括固定在梳栉吊架上的

梳栉组件、用于舌针脱圈的脱圈板、针床组件、沉降组件以及成圈驱动机构；所述梳栉组件

包括梳栉和安装于梳栉上的导纱针，所述梳栉固定安装于梳栉吊架上；所述针床组件包括

针床托架和安装于针床托架上的舌针组；所述沉降组件包括沉降摆臂固定在沉降摆臂上的

带有沉降片的沉降片床；所述成圈驱动机构包括驱动电机以及安装于机架上的主轴机构，

所述驱动电机与主轴机构传动连接，主轴机构的主轴上沿其轴向安装有第一偏心盘、第二

偏心盘以及第三偏心盘，所述梳栉吊架与第一偏心盘通过第一偏心连杆组件传动连接，所

述针床托架与第二偏心盘通过第二偏心连杆组件传动连接，沉降摆臂与第三偏心盘通过第

三偏心连杆组件传动连接。

[0005] 进一步地，所述第一偏心连杆组件包括自下而上顺序铰接安装的连杆一、摇杆、第

一连板一、第二连板、连杆二、下摆臂、连杆一以及上摆臂；所述摇杆两端活动套接于两个连

杆架上，所述连杆一一端套设于第一偏心盘上，连杆一的另一端通过第一销轴与摇杆传动

连接；所述第一连板以及第二连板均有两块，两块第一连板的下端部分别与摇杆下方两侧

活动连接，每个第一连板的上端部上活动连接有一块第二连板，两块第二连板之间连接有

第二销轴，所述第二销轴与连杆二活动连接，所述连杆二、连杆一与下摆臂的铰接点位于下

摆臂的同侧，所述上摆臂的固定端与梳栉吊架固定连接，上摆臂的自由端与连杆一铰接。第

三连杆组件结构简单，摇杆、第一连板和第二连板的传动结构改变了偏心连杆组件传递行

程，使喂纱更稳定，提高了编织效率。

[0006] 本实用新型采用舌针结构进行编织，由于舌针结构牢固，刚性强，可以生产厚实的

拉舍尔单面产品；同时，成圈装置中每个偏心连杆组件分别通过对应的偏心盘与主轴传动

连接，每个偏心连杆组件均可独立调整，尤其适用于多梳栉且编织布坯范围广的经编机设

备。
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附图说明

[0007] 图1为本实用新型实施例所述拉舍尔单面经编机的结构示意图；

[0008] 图2为本实用新型实施例所述第三连杆组件的结构示意图；

[0009] 图3为图2的A-A 向剖视图；

[0010] 图4为图2的B-B向剖视图；

[0011] 图5为本实用新型实施例所述成圈驱动机构结构示意图。

具体实施方式

[0012] 以下结合附图对本实用新型较佳实施例做详细说明。

[0013] 如图1和图5所示，一种改进的拉舍尔单面经编机，其包括自上而下顺序安装于机

架100上的成圈装置1、牵拉机构2以及卷取机构3，自成圈装置1编织的织物10顺次绕设于牵

拉机构2的牵拉辊21以及卷取机构3的卷布辊31上；所述成圈装置1主要包括固定在梳栉吊

架111上的梳栉组件11、用于舌针脱圈的脱圈板12、针床组件13、沉降组件14以及成圈驱动

机构15；所述梳栉组件11包括梳栉112和安装于梳栉112上的导纱针113，所述梳栉112固定

安装于梳栉吊架111上；所述针床组件13包括针床托架131和安装于针床托架131上的舌针

组132；所述沉降组件14包括沉降摆臂141和固定在沉降摆臂141上的带有沉降片的沉降片

床142；所述成圈驱动机构包括驱动电机151以及安装于机架上的主轴机构152，所述驱动电

机151与主轴机构152传动连接，主轴机构152的主轴1521上沿其轴向安装有第一偏心盘41、

第二偏心盘42以及第三偏心盘43，所述梳栉吊架111与第一偏心盘41通过第一偏心连杆组

件16传动连接，所述针床托架131与第二偏心盘42通过第二偏心连杆组件17传动连接，沉降

摆臂141与第三偏心盘43通过第三偏心连杆组件18传动连接。

[0014] 如图2至图5所示，所述第一偏心连杆组件16包括自下而上顺序铰接安装的连杆一

161、摇杆162、第一连板163、第二连板164、连杆二165、下摆臂166、连杆一167以及上摆臂

168；所述摇杆162两端活动套接于两个连杆架169上，所述连杆一161一端套设于第一偏心

盘41上，连杆一161的另一端通过第一销轴20与摇杆162传动连接；所述第一连板163以及第

二连板164均有两块，两块第一连板163的下端部1631分别与摇杆162下方两侧活动连接，每

个第一连板163的上端部1632上活动连接有一块第二连板164，两块第二连板164之间连接

有第二销轴30，所述第二销轴30与连杆二165活动连接，所述连杆二165、连杆一167与下摆

臂166的铰接点位于下摆臂166的同侧，所述上摆臂168具有固定端1681和自由端1682，上摆

臂的固定端1681与梳栉吊架111固定连接，上摆臂的自由端1682与连杆一167铰接。

[0015] 工作原理：送经机构（未图示）把经轴上的经纱退解下来，送入成圈装置，成圈装置

的第一偏心连杆组件随主轴的高速旋转驱动梳栉吊架高速运转，第二偏心连杆组件随主轴

的高速旋转驱动针床上的舌针高速运动，第三偏心连杆组件随主轴的高速旋转驱动沉降片

高度运动，由此将纱线弯曲成圈并互相穿套，形成经编织物，织物再由牵拉机构的牵拉辊牵

引出来并在卷布辊上卷绕成布卷。本实用新型中成圈装置利用舌针组及脱圈板替代槽针

组，实现了厚实的拉舍尔单面产品的编织，同时，成圈装置中每个偏心连杆组件分别通过对

应的偏心盘与主轴传动连接，较传统每个偏心距和角度都已固定的曲轴结构，可实现针床/

梳栉/沉降片的单独调整，而无需更换整根曲轴，尤其适用于多梳栉且编织布坯范围广的经

编机设备。
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[0016] 本实用新型所述成圈装置的梳栉组件、脱圈板、针床组件、沉降组件、驱动电机以

及牵拉机构、卷取机构均为经编机的常规结构，记载于各类经编机相关教材、文献中，在此

不作赘述；所述驱动电机与主轴机构通过带传动等机械领域常规的传动方式传动连接；所

述第一偏心连杆组、第二偏心连杆组、第三偏心连杆组均为机械领域常规的连杆传动结构，

但本实用新型中优选的第一偏心连杆组件连杆用量少，结构紧凑，摇杆、第一连板和第二连

板的传动结构改变了偏心连杆组件传递行程，使喂纱更稳定，提高了编织效率。

[0017] 以上所述仅为本实用新型的实施例，并非因此限制本实用新型的专利范围，凡是

利用本实用新型说明书内容所作的等效流程变换，或直接或间接运用在其他相关的技术领

域，均同理包括在本实用新型的专利保护范围内。
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图1
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图2
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图3

图4
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图5
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