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64 Verbundplatte zum Brandschutz.

@ Die Erfindung betrifft eine Verbundplatte zum Brand-

schutz, bestehend aus einer Dammstoffschicht (1)
und einer Brandschutzschicht (2) sowie einer Nut-Feder-
verbindung (4) in der Dammstoffschicht (1) zur Verbindung
der Verbundplatten in den Stossfugen und einer zumindest
an zwei Stossfugen und zumindest auf der Seite der
Brandschutzschicht (2) ausgebildeten zweiten Nut-Feder-
verbindung (5). Die Wandabschnitte der Nut der zweiten

Nut-Federverbindung (5), welche der Dammstoffschicht (2) {

zugewandt sind, sind aus Brandschutzmaterial ausgebil- RSN

det, sodass auch bei starker Hitzeeinwirkung die kraft- 5 G 727 NN R R AN
schiiissige Verbindung der zweiten Nut-Federverbindung 3/ 5’2/‘ g/ Y a/ Y 2/ 37

zwischen den Verbundplatten aufrecht erhaiten bleibt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Verbundplatte zum
Brandschutz, bestehend aus einer Dammstoff-
schicht und einer Brandschutzschicht oder -platte
sowie einer Nut-Federverbindung in der Dammstoff-
schicht zur Verbindung der Verbundplatten in den
Stossfugen und einer zumindest an zwei Stossfu-
gen und zumindest auf der Seite der Brandschutz-
schicht ausgebildeten zweiten Nut-Federverbindung.

Eine gattungsgemasse Verbundplatte zum Brand-
schutz ist bereits aus der DE-OS 4 337 878 A1 vom
gleichen Anmelder bekannt. Die Verbundplatte nach
der DE-OS 4 337 878 A1 weist ebenso eine Damm-
stoffschicht aus Polyurethan oder Polystyrol und
eine mit ihr verbundene Brandschutzschicht aus ei-
nem feuerfesten Material auf. Die Verbundplatten
werden stirnseitig Uber eine Nut-Feder-Verbindung
in der Dammstoffschicht sowie Uber eine Verbund-
feder mit einer feuerfesten Brandschutzschicht, wel-
che in entsprechende Aussparungen in der Damm-
stoffschicht gesteckt werden kann, miteinander ver-
bunden.

Diese Verbundplatte weist jedoch den Nachteil
auf, dass das Einfilhren der Verbundfeder in die
entsprechende Aussparung in der Dammstoffschicht
bei der Montage einen aufwendigen Arbeitsschritt
bedeutet.

Bei der Montage tritt die weitere Schwierigkeit
auf, dass die Verbundfeder aus relativ hartem Ma-
terial nun beim Zusammenstecken der Verbundplat-
ten in die gegenuberliegende Aussparung in der
Dammstoffschicht der gegenuberliegenden Platte
eingefihrt werden muss. Die Aussparung in der
Dammstoffschicht ist L-formig ausgebildet, sodass
eine Nutwand und der Nutboden aus der Damm-
stoffschicht besteht und die gegeniberliegende Nut-
wand durch die Brandschutzschicht gebildet wird.
Treten nun beim Zusammenstecken der Verbund-
platten Massungenauigkeiten auf, oder ist der Un-
tergrund nicht ganz eben, so trifft die relativ harte
Verbundfeder auf die relativ weiche Dammstoff-
schicht und es kommt beim Zusammenstecken zu
Abrissen an der Ecke Nutwand-Stirnseite der
Dammstoffschicht und die abgerissenen Stlcke ver-
hindern ein formschlissiges Zusammenschieben
der Verbundplatten.

Derartige Verbundplatten zum Brandschutz mus-
sen unter Feuereinwirkung eine bestimmte Mindest-
standzeit aufweisen. Derartige Mindeststandzeiten
sind in der DIN 4102 verankert. Die Verbundplatte
nach der DE-OS 4 337 878 hat des Weiteren den
Nachteil, dass sie unter Brandeinwirkung eine zu
geringe Mindeststandzeit aufweist, um die Erforder-
nisse der in der DIN 4102 verankerten Feuerwider-
standsklasse F30-B zu erfiillen. Der Schwachpunkt
dieser Verbundplatten tritt hier an den Stossfugen
auf. Werden die montierten Verbundplatten mit Hit-
ze beaufschlagt, so beginnt nach langerer Hitzeein-
wirkung die Dammstoffschicht zu verkohlen und das
Material zieht sich zusammen. Durch das Verkohlen
und die Kontraktion der Dammstoffschicht verliert
die Nut-Federverbindung in der Dammstoffschicht
sowie die Verbundfeder ihre kraftschiissige Wir-
kung. Die Verbundfeder stellt nach der Verkohlung
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und der Kontraktion der Dammstoffschicht lediglich
eine lose Abdichtung der Stossfuge dar und kann
die Verbundplatten nicht mehr kraftschlissig zu-
sammenhalten. Die Verbundplatten kénnen sich so-
mit verschieben und die Stossfugen beginnen auf-
zuklaffen, wodurch die brandschiitzende Funktion
der Verbundplatten gemindert oder sogar aufgeho-
ben ist.

Es ist ferner aus der G 7 332 763 eine Bauplatte
fur feuerhemmende Wanddecken oder Dachausbil-
dungen bekannt, welche aus einem Isolierstoff be-
steht, der beidseitig mit Deckschichten aus kolorier-
tem Stahlblech umgeben ist. Die Langsseiten der
Bauplatten sind entweder als Nut oder als Feder
ausgebildet, wobei nutseitig eine Schulterfeder aus
thermisch isolierendem Material aufgenommen ist.
Die Schuiterfeder greift beim Zusammenstecken der
Bauplatten in eine U-féormige Aussparung am feder-
seitigen Ende der Bauplatte. Die Schulterfeder wird
Uber Klammern am nutseitigen Ende der Bauplatte
befestigt. Der Zwischenraum, welcher beim Zusam-
menstecken der Bauplatten entsteht, kann mit einer
Dichtmasse bzw. mit Fillprofilen ausgefllt sein.

Nachteilig an dieser Konstruktion ist die aufwandi-
ge Herstellung bei der das Isoliermaterial der Bau-
platten mit speziell gebogenem koloriertem Stahl-
blech umgeben werden muss. Ein weiterer Nachteil
ist, dass aufgrund der Verwendung von koloriertem
Stahlblech die Nut-Federverbindung nicht exakt ab-
dichtend ausgestaltet werden kann, und dass somit
Hilfsvorkehrungen, wie die Verwendung von Dicht-
masse und Fullprofilen notwending sind. Ferner ist
nachteilig, dass die feuerfeste Schulterfeder mittig in
der Bauplatte angeordnet ist und somit bei Brand-
einwirkung keinen Hitzeschild im Fugenbereich
gegeniiber dem umgebenden Isolierstoff darstellt.
Auf der schmaleren Seite der Schuiterfeder ist we-
der diese noch die Nut in der sie aufgenommen ist
mit koloriertem Stahlblech verkleidet. Bei Hitzeein-
wirkung verkohlt auch bei dieser Konstruktion das
Isoliermaterial und zieht sich zusammen oder be-
ginnt zu schmelzen. Um ein Heraustreten des Iso-
lierstoffs aus der Fuge zu vermeiden, missen in der
Fuge zusatzlich Fullprofile angeordnet werden, bzw.
die gesamte Fuge mit Dichtmasse abgedichtet wer-
den. Die Schuiterfeder stellt nach Hitzeeinwirkung
und Kontraktion des Isolierstoffes keine kraft-
schilissige Verbindung der Bauplatten mehr dar.
Auch die dussere Nut-Federverbindung verliert ihre
kraftschllssige Wirkung, da dem Stahlblech durch
die Kontraktion des Isolierstoffes die Gegenkraft
fehlt. Die Bauplatte nach der G 733 27 63 weist so-
mit einen komplizierten und kostenintensiven Aufbau
auf und ihre Fugenausbildung erfillt hdchstwahr-
scheinlich nicht die Anforderungen der in der DIN
4102 verankerten Feuerwiderstandsklasse F 30/B.

Gemass dem dargelegten Stand der Technik ist
es Aufgabe der Erfindung, eine Verbundplatte zum
Brandschutz der eingangs genannten Art derart
weiterzubilden, dass bei einfachem Aufbau und ein-
facher Montage die Mindeststandzeit unter Brand-
einwirkung derart erhoht wird, sodass die Verbund-
platte die Erfordernisse der in der DIN 4102 veran-
kerten Feuerwiderstandsklasse F 30/B erfuilt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch
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gelost, dass zumindest die der Dammstoffschicht
zugewandten Wandabschnitte der Nut der zweiten
Nut-Federverbindung aus Brandschutzmaterial be-
stehen.

Die Nut der zweiten Nut-Federverbindung ist
glinstigerweise aus Brandschutzstreifen aufgebaut,
wobei ein Brandschutzstreifen als Nutwand und ein
kiirzerer zweiter als Nutboden dient. Die zweite
Nutwand wird durch die Brandschutzschicht gebil-
det. Durch diesen Aufbau wird eine stabile Nut aus
feuerfestem Material geschaffen, welche zum einen
eine leichte Montage der Verbundpiatten unterein-
ander erlaubt, und zum anderen auch unter lan-
gerer Hitzeeinwirkung eine kraftschilissige Nut-Fe-
derverbindung zwischen den Verbundplatten ge-
wahrleistet.

Vorteilhafterweise ist die zweite Nut-Federverbin-
dung in einer L-formigen Aussparung zwischen der
Dammstoffschicht und der Brandschutzschicht an-
geordnet.

Die Feder der zweiten Nut-Federverbindung ist
hierbei glinstigerweise als feuerbestéandige Brand-
schutzfeder ausgebildet. Die Brandschutzfeder bil-
det den feuerfesten Ubergang der Verbundplatten
im Stossbereich.

Die Brandschutzfeder ist gunstigerweise uber
Schnellbauschrauben, Klammem o.dgl. mit der
Dammstoffschicht und der Brandschutzschicht ver-
bunden.

Ebenso ist es gilinstig die Brandschutzstreifen,
welche die Nut bilden, ebenfalls Uber Schnellbau-
schrauben, Klammern o.dgl. mit der Dammstoff-
schicht, der Brandschutzschicht und auch unterein-
ander zu verbinden. Dieses Festlegen der Brand-
schutzfeder sowie der Brandschutzstreifen erfolgt
werkseitig, sodass bei der Montage vor Ort ledigiich
die Verbundplatten ineinandergesteckt werden mis-
sen.

Vorteilhaft ist es, die Masse der Brandschutzfe-
der und der Nut der zweiten Nut-Federverbindung
so zu wahlen, dass nach der Motage die Brand-
schutzfeder kraftschliissig in der aus Brandschutz-
streifen und Brandschutzschicht aufgebauten Nut
gehalten ist.

Des weiteren ist vorteilhaft, dass die Verbundplat-
ten nach der Montage beidseitig eine ebene Ober-
fiache aufweisen. Es wird dadurch ein streich-, ta-
pezier- und putzfahige Schicht geschaffen.

In einem weiteren Ausfihrungsbeispiel ist es
ginstig zwischen der Dammstoffschicht und der
Brandschutzschicht eine Zusatzschicht anzuordnen.

Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel sieht vor,
dass die Dammstoffschicht beidseitig mit einer Zu-
satzschicht versehen ist.

Die Zusatzschicht kann z.B. als Aluminium-
schicht, Aluminiumfolie, Vlies oder Papier ausgebil-
det sein. Bevorzugt ist die Ausbildung als 50 mm
dicke Aluminiumfolie, welche die Hitze sehr gut re-
flektiert.

Die Dammstoffschicht ist vorzugsweise aus Poly-
urethan, Polystyrol, Mineralstofffasern oder dgl. aus-
gebildet.

Die Brandschutzschicht, die Brandschutzstreifen
und die Brandschutzfeder sind vorteilhafterweise
auf Kalziumsilikat-Basis hergestelit oder als Faser-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Zementplatte, Gipskartonplatte, Holzplatte, Glas-
schaumplatte o.dgl. ausgebildet.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der in
den Zeichnungen dargestellten Ausflihrungsbeispie-
le naher erlautert.

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt der Stossfuge
zweier Verbundplatten im montierten Zustand,

Fig. 1a zeigt die Abbildung aus Fig. 1 mit einer
Zusatzschicht zwischen Dammstoftschicht und
Brandschutzschicht.

Fig. 1b zeigt die Abbildung aus Fig. 1 mit zwei
Zusatzschichten jeweils beidseitig der Dammstoft-
schicht.

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt der Stossfuge
zweier verbundplatten gem. Fig 1b im unmontierten
Zustand und

Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch die Dach-
haut mit den Verbundplatten gem. Fig. 1b.

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt des Stossbereichs
zweier montierter Verbundplatten geméss eines ers-
ten Ausfihrungsbeispiels. Eine Verbundplatte be-
steht hierbei jeweils aus einer Dammstoffschicht 1,
aus Polyurethan, Polystyrol oder Mineralstofffasern
und brandseitig aus einer Brandschutzschicht 2,
welche aut Kalziumsilikatbasis hergestelit ist, oder
als Faserzementplatte, Gipskartonplatte, Holzplatte,
Glasschaumplatte o.dgl. ausgebildet ist. Die Schich-
ten sind fest miteinander verbunden.

In der Dammstoffschicht 1 ist eine erste Nut-Fe-
derverbindung 4 ausgebildet, wobei diese etwa mit-
tig in der Verbundplatte angeordnet ist. Die Nut die-
ser ersten Nut-Federverbindung 4 ist eine U-formige
Aussparung in der Dammstoffschicht 1 und die Fe-
der ist ein entsprechender Vorsprung in der gegen-
Uberliegenden Verbundplatte und besteht ebentalls
aus dem Material der Dammstoffschicht 1. Nut und
Feder dieser ersten Nut-Federverbindung 4 sind so
ausgebildet, dass sie nach dem Zusammenstecken
eine kraftschliissige Klemm-Pressverbindung bilden.

An der Seite der Verbundplatten, an welcher die
Brandschutzschicht 2 angebracht ist, ist jeweils in
der Dammstoffschicht nutseitig eine Aussparung 6
und federseitig eine Aussparung 7 zwischen Damm-
stoffschicht 1 und Brandschutzschicht 2 vorgese-
hen. In diesen Aussparungen 6, 7 ist eine zweite
Nut-Federverbindung 5 angeordnet, welche aus ei-
ner Brandschutzfeder 8 und Brandschutzstreifen 9
und 10 besteht. Die Nut der zweiten Nut-Federver-
bindung 5 wird aus der Brandschutzschicht 2 als
erster Nutwand, einem Brandschutzstreifen 9 als
Nutboden und Abstandhalter fir einen weiteren
Brandschutzstreifen 10, welcher ebenfalls als Nut-
wand dient, gebildet. Der Brandschutzstreifen 9 ist
swischen der Brandschutzschicht 2 und dem Brand-
schutzstreifen 10 angeordnet und etwas kirzer als
der Brandschutzstreifen 10 ausgebildet. Die Brand-
schutzschicht 2, sowie die Brandschutzstreifen 9
und 10 sind in diesem Ausfihrungsbeispiel Uber
swei Schnelibauschrauben 11 miteinander verbun-
den, wobei die beiden Schnellbauschrauben 11 in
entgegengesetzter Richtung alle drei Schichten
durchdringen und miteinander verbinden.

Die Brandschutzfeder 8 ist in der Aussparung 7
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zwischen der Dammstoffschicht 1 und der Brand-
schutzschicht 2 an dem federseitigen Ende der Ver-
bundplatte gehalten. Die Brandschutzfeder 8 ragt
hierbei etwa zum gleichen Mass Uber die Stirnseite
der Dammstoffschicht 1 Uber, wie sie auch in ihr
aufgenommen ist. Die Festlegung der Brandschutz-
feder 8 erfoigt in diesem Ausfuhrungsbeispiel eben-
so Uber eine Schnellbauschraube 11, welche von
aussen durch die Brandschutzschicht 2, die Brand-
schutzfeder 8 und die Dammstoftschicht dringt. Die
Brandschutzfeder 8 ist so ausgebildet, dass sie mit
der aus Brandschutzstreifen aufgebauten Nut fluch-
tet und nach dem Zusammenstecken mit dieser
eine kraftschliissige Klemm/Pressverbindung bildet.

Fig. 1a zeigt ebenso den Querschnitt der Stoss-
fuge zweier Verbundplatten im montierten Zustand
wie Fig. 1. Die Verbundplatten weisen jedoch in
diesem Ausfiihrungsbeispiel eine Zusatzschicht zwi-
schen der Brandschutzschicht 2 und der Damm-
stoffschicht 1 auf. Die Zusatzschicht kann aus Alu-
minium, Vlies, Papier oder dgl. bestehen. Die Aus-
bildung als 50 um dicke Aluminiumfolie hat sich als
sehr glnstig erwiesen.

Die Zusatzschicht 3 ist fest mit der Dammstoff-
schicht 1 und der Brandschutzschicht 2 verbunden.
Im Bereich der zweiten Nut-Federverbindung 5 ist
die Zusatzschicht 3 fest an der Brandschutzschicht
2 angelegt, sodass sie nutseitig zwischen dem
Brandschutzstreifen 9 und der Brandschutzschicht 2
und federseitig zwischen der Brandschutzfeder 8
und der Brandschutzschicht 2 zu liegen kommt. Die
Schnellbauschrauben 11 zur Fixierung der Brand-
schutzstreifen 9, 10 sowie der Brandschutzfeder 8
dringen ebenso durch die Zusatzschicht 3 hin-
durch.

Fig. 1b zeigt einen Querschnitt der Stossfuge
zweier Verbundplatten gem. Fig 1a, wobei hier die
Dammstoffschicht 1 beidseitig mit der Zusatzschicht
kaschiert ist.

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt der Stossfuge der
erfindungsgeméassen Verbundplatten gem. Fig. 1b
im nichtmontierten Zustand. Die Brandschutzfeder 8
der zweiten Nut-Federverbindung 5 sowie die Feder
der ersten Nut-Federverbindung 4 sind glnsti-
gerweise auf der gleichen Seite angeordnet, wobei
die Brandschutzfeder 8 etwas langer ausgebildet ist
als die Feder der ersten Nut-Federverbindung 4.
Durch diese Ausbildung wird zuerst die Brand-
schutzfeder 8 in die entsprechende Nut eingefihrt
und die Feder der ersten Nut-Federverbindung 4 in
der Dammstoffschicht fluchtet mit der entsprechen-
den Nut somit automatisch.

Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch eine Dach-
haut, mit den erfindungsgemassen Verbundplatten
gem Fig. 1b. Die Verbundplatten sind rechteckig
ausgebildet und werden direkt mit der Brandschutz-
schicht auf Holzsparren 12 der Dachkonstruktion
aufgelegt. Die Verbundplatten sind dabei so ange-
ordnet, dass die querseitige Kantenverbindung zwi-
schen den Verbundplatten mittig Uber dem Holz-
sparren 12 verlauft. Bei dieser Anordnung kann in
der querseitigen Kantenverbindung die zweite Nut-
Federverbindung aus der Brandschutzfeder 8 und
den Brandschutzstreifen 9 und 10 entfallen.

Ist die Stossfuge der querseitigen Kantenverbin-
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dung nicht mittig Gber dem Holzsparren angeordnet,
ist bei der querseitigen Kantenverbindung die erste
Nut-Federverbindung 4 in der Dammstoffschicht 1
sowie die zweite Nut-Federverbindung 5 ausgebil-
det.

im weiteren Schichtaufbau wird Gber die Ver-
bundplatten eine Polymerbahn 13 aufgetragen, auf
welcher parallel zu den Sparren Grundlatten 14 an-
geordnet werden. Die Grundlatten 14, die Polymer-
bahn 13 sowie die Verbundplatten werden Uber ei-
nen Sparrennagel 17 am Sparren befestigt.

Auf den Grundiatten 14 werden dann in Gblicher
Weise senkrecht zu diesen Traglatten 15 befestigt,
welche zur Befestigung einer Dacheindeckung 16
dienen.

Der Einsatz der erfindungsgemassen Verbund-
platten ist nicht auf das dargestellte Ausfuhrungs-
beispiel und insbesondere nicht auf die Anwendung
im Dachbereich beschrankt, sondern erstreckt sich
auch auf alle anderen Gebiete, in denen eine war-
medammende und brandschutzende Schicht gefor-
dert ist.

Patentanspriiche

1. Verbundplatte zum Brandschutz, bestehend
aus einer Dammstoffschicht (1) und einer Brand-
schutzschicht (2) oder -platte (2) sowie einer Nut in
der Dammstoffschicht (1) zur Aufnahme einer ent-
sprechenden Feder einer anderen Verbundplatte
zur Bildung einer Nut-Federverbindung in Stossfu-
gen und einer zweiten Nut ausgebildet zumindest
auf der Seite der Brandschutzschicht (2) zur Auf-
nahme einer entsprechenden zweiten Feder (8) zur
Bildung einer zweiten Nut-Federverbindung (5) in
zwei Stossfugen, dadurch gekennzeichnet, dass zu-
mindest die der Dammstoffschicht (1) zugewandten
Wandabschnitte der Nut der zweiten Nut-Federver-
bindung (5) aus Brandschutzmaterial bestehen.

2. Verbundplatte nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Nut der zweiten Nut-Feder-
verbindung (5) aus einem Brandschutzstreifen (10)
als Nutwand, einem Brandschutzstreifen (9) als Nut-
boden und der Brandschutzschicht (2) ebenfalls als
Nutwand aufgebaut ist.

3. Verbundplatte nach einem der vorangegange-
nen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
zweite Nut-Federverbindung (5) in einer L-férmigen
Aussparung (6,7) in der Dammstoffschicht (1) auf
der Seite der Brandschutzschicht (2) angeordnet ist.

4. Verbundplatte nach einem der vorangegange-
nen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Feder der zweiten Nut-Federverbindung (5) als
feuerbestandige Brandschutzfeder (8) ausgebildet
ist.

5. Verbundplatte nach einem der vorangegange-
nen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Brandschutzfeder (8) in der L-férmigen Aussparung
(7} in der Dammstoffschicht (1) auf Seite der
Brandschutzschicht (2) angeordnet ist.

6. Verbundplatte nach einem der vorangegange-
nen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
als Nutboden dienende Brandschutzstreifen (9) mit
dem als Feder dienenden Brandschutzstreifen (8)
fluchtet.
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7. Verbundplatte nach einem der vorangegange-
nen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Brandschutzfeder (8) in der Verbundplatte festge-
legt ist, insbesondere Uber Schnellbauschrauben
(11) oder Klammern. 5

8. Verbundplatte nach einem der vorangegange-
nen Anspriichen, dadurch gekennzeichnet, dass die
Brandschutzstreifen (9, 10) in der Verbundplatie
festgelegt sind und auch untereinander verbunden
sind, insbesondere Uber Schnellbauschrauben (11) 10
oder Klammern.

9. Verbundplatte nach einem der vorangegange-
nen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Masse der Brandschutzfeder (8) und der Nut der
zweiten Nut-Federverbindung so gewahlt sind, dass 15
nach der Montage die Brandschutzfeder (8) kraft-
schlissig in der aus Brandschutzstreifen (9, 10) und
der Brandschutzschicht (2) aufgebauten Nut gehal-
ten ist.

10. Verbundplatte nach einem der vorangegange- 20
nen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Brandschutzstreifen (9, 10) und die Brandschutzfe-
der (8) der zweiten Nut-Federverbindung  (5)
werkseitig vormontiert sind.:

11. Verbundplatte nach einem der vorangegange- 25
nen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbundplatten nach der Montage beidseitig eine
ebene Oberflache bilden.

12. Verbundplatte nach einem der vorangegange-
nen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ZWi- 30
schen der Dammstoffschicht (1) und der Brand-
schutzschicht (2) eine Zusatzschicht (3) angeordnet
ist.

13. Verbundplatte nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zusatzschicht (3) beidseitig 35
der Dammstoffschicht (1) ausgebildet ist.

14. Verbundplatte nach den Anspriichen 12 und
13, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusatz-
schicht (3) aus Aluminium, Aluminiumfolie, Vlies
oder Papier besteht. 40

15. Verbundplatte nach einem der vorangegange-
nen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dammstoftschicht (1) aus Polyurethan oder Polysty-
rol oder Mineraistofffasern besteht.

16. Verbundplatte nach einem der vorangegange- 45
nen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Brandschutzschicht (2), die Brandschutzfeder (8)
und die Brandschutzstreifen (9, 10) auf Kalzium-Sili-
kat-Basis hergestellt sind oder als Faserzementplat-
te, Gipskartonplatte, Holzplatte oder Glasschaum- 50
platte ausgebildet sind.
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