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nachwachsenden Rohstoffen

(57) Es wird eine Vorrichtung zum Austragen von Asche
aus einem Heizkessel (1) fur Stlckeligen Brennstoff,
insbesondere aus nachwachsenden Rohstoffen, mit
einem an einen Austragsférderer (2) angeschlosse-
nen Sammelbehalter(13) beschrieben. Um vorteil-
hafte Austragsbedingungen zu schaffen, wird vor-
geschlagen, dass der Austragsférderer (2) einen
Grobteilabscheider mit einem Gehause (7) umfasst,
das einerseits mit einem Aufnahmebehalter (5) fir
den abgeschiedenen Grobanteil und anderseits mit
einer Uber einen Feinteilabscheider (11) an den
Sammelbehélter (13) angeschlossenen pneumati-
schen Férdereinrichtung (6) zum Ansaugen des
Feinanteils verbunden ist.
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Zusammenfassung

Es wird eine Vorrichtung zum Austragen von Asche aus einem Heizkessel (1) flr
stitickeligen Brennstoff, insbesondere aus nachwachsenden Rohstoffen, mit einem
an einen Austragsférderer (2) angeschlossenen Sammelbehalter(13) beschrieben.
Um vorteilhafte Austragsbedingungen zu schaffen, wird vorgeschlagen, dass der
Austragsforderer (2) einen Grobteilabscheider mit einem Geh&use (7) umfasst, das
einerseits mit einem Aufnahmebehélter (5) fir den abgeschiedenen Grobanteil und
anderseits mit einer liber einen Feinteilabscheider (11) an den Sammelbehdilter (13)
angeschlossenen pneumatischen Fordereinrichtung (6) zum Ansaugen des Feinan-
teils verbunden ist.

(Fig. 1)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Austragen von Asche aus ei-
nem Heizkessel fir stiickeligen Brennsioff, insbesondere aus nachwachsenden
Rohstoffen, mit einem an einen Austragsférderer angeschlossenen Sammelbehél-
ter.

Bei Heizkesseln mit einem automatisierten Ascheaustrag wird liblicherweise die in
einem Ascheraum eines Heizkessels gesammelte Asche mit Hilfe einer Austrags-
schnecke in einen Sammelbehalter ausgetragen, der in mehr oder weniger regel-
maBigen Intervallen zu entleeren ist. Da das Fordergut aus dem Ascheraum nicht
nur Asche, sondern auch Fremdkdrper und andere Verbrennungsrickstinde ent- -
halt, sind diese bekannten Ascheaustragsvorrichtungen mit dem Mangel behaftet,
dass einerseits keine Trennung zwischen der Asche und den (ibrigen, grobkdrnige-
ren Bestandteilen des Férderguts aus dem Ascheraum stattfindet und anderseits
aufgrund der fehlenden Trennung das Aufnahmevolumen des Sammelbehalters fir
Asche durch diese grobkornigen Anteile entsprechend verringert wird, was zu kur-
zeren Wartungsintervallen fahrt.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum automatisier-
ten Ascheaustrag aus einem Heizkessel anzugeben, die eine wesentliche Verlange-
rung der Wartungsintervalle erlaubt und mit einfachen Mitteln eine Trennung der
Asche von den grobkdrigen Anteilen des aus dem Ascheraum ausgetragenen Guis
ermaglicht.

Ausgehend von einer Vorrichtung der eingangs geschilderten Art 16st die Erfindung
die gestellte Aufgabe dadurch, dass der Austragsforderer einen Grobteilabscheider
mit einem Gehduse umfasst, das einerseits mit einem Aufnahmebehélter fiir den




abgeschiedenen Grobanteil und anderseits mit einer Gber einen Feinteilabscheider
an den Sammelbehélter angeschlossenen pneumatischen Fordereinrichtung zum
Ansaugen des Feinanteils verbunden ist.

Durch das Vorsehen einer pneumatischen Fordereinrichtung zum Ansaugen des
Feinanteils des Fdrderguts aus dem Ascheraum werden einfache, vorteilhafte Vo-
raussetzungen fir das Ausscheiden des Grobanteils geschaffen, weil der Feinanteil
aus dem Forderbereich des Austragsférderers abgesaugt und der im Férderbereich
des Austragstorderers verbleibende Grobanteil durch den Austragsférderer in den
angeschlossenen Aufnahmebehélter weitergeférdert wird. Der aus dem den Aus-
tragstorderer umschlieBenden Gehause abgesaugte Feinanteil, der im Wesentli-
chen nur Asche umfasst, wird Uber einen Feinteilabscheider aus dem Forderluft-
strom abgeschieden und einem Sammelbehalter aufgegeben, der trotz eines be-
schrénkten Aufnahmevolumens den Ascheanfall (iber einen 1angeren Zeitraum auf-
nehmen kann.

Besonders vorteilhafte Konstruktionsbedingungen ergeben sich, wenn die pneuma-
tische Fordereinrichtung eine Gber einen Saugluft- und einen Riicklaufanschluss an
das Gehduse des Grobteilabscheiders angeschlossene Kreislauffihrung far die
Forderiuft aufweist. Diese Kreislauff(ihrung stellt nicht nur sicher, dass keine eine
Umweltbelastung darstellende Asche nach auBBen ausgetragen werden kann, son-
dern verhindert auch, dass Uber den Austragsforderer Férderluft in den Ascheraum
gelangt und die dadurch bedingte Falschluft den Verbrennungsvorgang beeintréch-
tigt. Obwohl grundséatzlich unterschiedliche Austragsférderer zum Einsatz kommen
kénnen, werden in Verbindung mit dem Grobabscheider einfache Konstruktionsver-
haltnisse geschaffen, wenn der Austragsférderer als Austragsschnecke ausgebildet
ist und wenn die Austragsschnecke und der Grobteilabscheider ein gemeinsames
Gehduse aufweisen. Sind dabei die zueinander parallelen Saugluft- und Rickluftan-
schilisse der pneumatischen Férdereinrichtung auf einander gegeniiberliegenden
Umfangsseiten der Austragsschnecke gegeneinander um die Steigung des Schne-
ckengangs axial versetzt angeordnet, so unterstiitzt die vom Rickluftanschluss um
die Schneckenwelle herum zum Saugluftanschluss strdmende Forderluft eine Um-




ey e

Eo1a1

wilzbewegung des Forderguts mit der Wirkung, dass sich der Feinanteil vom Gro-
banteil besser I6st und demnach der Abscheidevorgang unterstitzt wird. Eine ver-
gleichbare Wirkung ergibt sich, wenn die Saugluft- und Rickluftanschliisse der
pneumatischen Férdereinrichtung auf einander gegenlberliegenden Umfangsseiten
der Austragsschnecke um ein ganzzahliges Vielfaches der Steigung des Schne-
ckengangs gegeneinander axial versetzt angeordnet sind.

Damit die durch den Austragsférderer aus dem Ascheraum ausgetragene und von
der pneumatischen Férdereinrichtung angesaugte Asche weitgehend wartungsfrei
im an den Feinteilabscheider angeschlossenen Sammelbehélter aufgenommen
werden kann, kann der vorzugsweise als Zyklonabscheider ausgebildete Feinteilab-
scheider einen abnehmbaren, luftdicht mit dem Sammelbehalter verbindbaren Be-
halterdeckel bilden. Obwohl die Asche aufgrund der an den Austragsforderer an-
schlieBenden Forderung in einem Luftstrom weitgehend abgekiihlt ist und daher
nicht mit Glutnestern im Sammelbehélter gerechnet zu werden braucht, kdnnen im
Behélterdeckel vorsorglich an einen Léschwasserbehélter anschliefibare, in den
Sammelbehilter mindende Loschwasserkanéle vorgesehen werden, Uber die im
Bedarfsfall der Sammelbehélter mit Loschwasser gefiutet werden kann. Es erdibrigt
sich wohl in diesem Zusammenhang zu erwihnen, dass der Sammelbehilier aus
einem unbrennbaren Werkstoff hergestellt sein soll. Die Steuerung der Loschwas-
serzufuhr kann tber einen im Bereich des Behélterdeckels vorgesehenen Tempera-
turfOhler erfolgen, (iber den der Léschwasserzulauf zu den Léschwasserkanilen
Uber eine entsprechende Steuereinrichtung gesteuert werden kann.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zei-

gen

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Austragen von Asche aus einem
Heizkessel in einer schematischen Ansicht und

Fig. 2 diese Vorrichtung ausschnittsweise im Bereich des Gehauses fiir den Grob-
teilabscheider in einer Draufsicht in einem grdBeren MaBstab,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie lII-lll der Fig. 2,
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Fig. 4 den einen Behélterdeckel flr den Sammelbehélter bildenden Feinteilabschei-
der in einer zum Teil aufgerissenen Seitenansicht in einem grdéBeren MaB-
stab und

Fig. 5 diesen Feinteilabscheider in einer zum Teil aufgerissenen Vorderansicht,
ebenfalls in einem gréBeren MaBstab.

Die dargestellte Vorrichtung umfasst gemaB der Fig. 1 einen an einen Heizkessel 1
angeschlossenen Austragsforderer 2, vorzugsweise eine Austragsschnecke 3, die
die in einem Ascheraum 4 des Heizkessels 1 zusammen mit Verbrennungsrick-
standen und unbrennbaren Feststoffen gesammelte Asche aus dem Heizkessel 1
férdert. Wie insbesondere den Fig. 2 und 3 entnommen werden kann, mindet die
Austragsschnecke 3 in einem Aufnahmebehélter 5 fir den Grobanteil des aus dem
Ascheraum 4 ausgetragenen Férderguts, wahrend der Feinanteil (iber eine pneu-
matische Fordereinrichtung 6 aus dem die Austragsschnecke 3 umschlieBenden
Gehause 7 abgezogen wird. Die Schneckenwelle 8 durchsetzt den Aufnahmebehal-
ter 5 und wird mit Hilfe eines Motors 9 ber ein Getriebe 10 angetrieben.

Die pneumatische Fordereinrichtung 6 weist einen Feinteilabscheider 11 vorzugs-
weise in Form eines Zyklonabscheiders 11 auf, der einen Behélterdeckel 12 fir ei-
nen Sammelbehalter 13 bildet. Uber ein aus Ubersichtlichkeitsgrinden nicht néher
dargestelltes, von einem Motor 14 angetriebenes Geblase wird der sich im Wesent-
lichen aus der Asche zusammensetzende Feinanieil Gber eine Saugleitung 15 durch
einen Saugluftanschluss 16 aus dem Gehause 7 abgesaugt, das somit in Verbin-
dung mit der Austragsschnecke 3 als Grobabscheider dient. Die Rackluft aus dem
Feinteilabscheider 11 wird {iber eine Ruckluftleitung 17 und einen Rickluftanschluss
18 dem Gehéduse 7 im Kreislauf wieder zugefiihrt. Die Anordnung ist dabei so ge-
troffen, dass die Saugluft- und Rickluftanschliisse 16, 18 auf einander gegendaber-
liegenden Umfangsseiten der Austragsschnecke 3 angeordnet sind, und zwar ge-
geneinander in axialer Richtung um die Ganghbhe versetzt, sodass die Uber den
Ruckluftanschluss 18 in das Gehduse 7 eingeleitete Rickluft nach einer Umstrd-
mung der Schneckenwelle 8 auf der gegeniiberliegenden Schneckenseite wieder
abgesaugt wird, wobei durch die Forderluftumlenkung um die Schneckenwelle 8 im
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Steigungssinn der Austragsschnecke 3 eine Beschleunigung des Férderguts in Um-
fangsrichtung auftritt, was zufolge der damit verbundenen Fliehkrafte zu einer Un-
terstiitzung der Abscheidewirkung fihrt. Der Kurzschluss fir die Forderuft zwischen
dem Ruickluftanschluss 18 und dem Saugluftanschiuss 16 um die Schneckenwelie 8
verhindert dabei, dass (ber die pneumatische Fordereinrichtung 6 Falschluft zum
Heizkessel 1 gelangt.

Der Feinteilabscheider 11 ist liber seinem Behalterdeckel 12 an einem Trager 19,
beispielsweise Uber ein Gelenkparallelogramm 20, heb- und senkbar gelagert, so-
dass der Behélterdeckel 12 auf den Aufnahmebehélter 13 aufgesetzt werden kann.
Zum luftdichten VerschlieBen des Aufnahmebehdélters 13 ist der Behalterdeckel 12
mit einer umlaufenden Dichtung 21 versehen. Mit Hilfe einer Schnellspanneinrich-
tung 22 kann der Behélierdeckel 12 somit in einfacher Weise luftdicht mit dem Auf-
nahmebehélter 13 verbunden werden. Der ordnungsgemage Sitz des Behélterde-
ckels 12 auf dem Aufnahmebehélter 13 kann darliber hinaus Uber einen Fihler 23
Uberwacht werden, der einen Sicherheitsschalter 24 betétigt.

Damit der Sammelbehalter 13 gegebenentalls mit Loschwasser geflutet werden
kann, ist auf dem Trager 19 ein Léschwasserbehélter 25 vorgesehen, der an den
Behilterdeckel 12 Gber einen Léschwasserzulauf 26 angeschlossen ist. Der Behal-
terdeckel 12 ist auf seiner Unterseite mit Loschwasserkanilen 27 versehen, die in
den Aufnahmebehélter 13 miindende Dusendffnungen aufweisen. Mit Hilfe eines
Steuerventils 28 kann der Léschwasserzulauf 26 gesteuert werden, und zwar mit
Hilfe eines Temperaturfiihlers 29, (iber den das Ventil 28 im Léschwasserzulauf 26
gedffnet wird, wenn eine vorgegebene Temperaturschwelle Gberschritten wird. Nach
dem Fluten des Sammelbehélters 13 kann die Temperatur im Sammelbehélter 13
Ober einen weiteren Temperaturfuhler 30 Oberwacht werden, um sicherzustelien,

dass tatsachlich ein allfélliger Brand im Sammelbehélter 13 geldscht wurde.
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Patentanspriche

1. Vorrichtung zum Austragen von Asche aus einem Heizkessel (1) fir stiickeli-
gen Brennstoff, insbesondere aus nachwachsenden Rohstoffen, mit einem an einen
Austragsforderer (2) angeschlossenen Sammelbehalter(13), dadurch gekennzeich-
net, dass der Austragsforderer (2} einen Grobteilabscheider mit einem Gehause (7)
umfasst, das einerseits mit einem Aufnahmebehalter (5) flir den abgeschiedenen
Grobanteil und anderseits mit einer tber einen Feinteilabscheider (11) an den
Sammelbehilter (13) angeschlossenen pneumatischen Férdereinrichtung (6) zum
Ansaugen des Feinanteilsiverbunden ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die pneumati-
sche Férdereinrichtung (B) eine Gber einen Saugluft- und einen Rickluftanschluss
(16, 18) an das Gehause (7) des Grobteilabscheiders angeschlossene Kreislauffiih-
rung fur die Férderluft aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Aus-
tragsforderer (2) als Austragsschnecke (3) ausgebildet ist und dass die Austrags-
schnecke (3) und der Grobteilabscheider ein gemeinsames Gehduse (7) aufweisen.

4, Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die zueinander
parallelen Saugluft- und Rickiuftanschliisse (16, 18) der pneumatischen Forderein-
richtung (6) auf einander gegeniberliegenden Umfangsseiten der Austragsschne-
cke (3), jedoch gegeneinander um die Steigung oder ein ganzzahliges Vielfaches
der Steigung des Schneckengangs axial versetzt angeordnet sind.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der vorzugsweise als Zyklonabscheider ausgebildete Feinteilabscheider (11)




einen abnehmbaren, luftdicht mit dem Sammelbehélter (13) verbindbaren Behalter-
deckel (12) bildet.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass im Behalterde-
ckel (12) an einen Ldschwasserbehdlter (25) anschlieBbare, in den Sammelbehélter
(13) mindende Léschwasserkanéle (27) vorgesehen sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Loschwas-
serzulauf (26) zu den Léschwasserkandlen (27) Ober einen im Bereich des Behal-
terdeckels {(12) vorgesehenen TemperaturfGhler (29) steuerbar ist.

Linz, am 7. September 2012 Guntamatic Heiztechnik GmbH durch:

/DI Helmut Hibscher/
(elekironisch signiert)
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