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(57) Resumo: PROCESSO DE APLICAGAO DE ETIQUETAS ADESIVAS EM FILMES FLEXIVEIS E PRODUTO RESULTANTE.
A presente invengao refere-se a um processo de aplicagao de etiquetas adesivas em filmes flexiveis, no qual ditos filmes podem
ser laminados ou monocamada. A principal caracteristica do processo da presente invencao é o fato de que a alimentagdo do
equipamento é feita por bobinas mae, de grandes larguras, juntamente com as bobinas de etiquetas auto-adesivas, sendo que
ocorre no mesmo equipamento a aplicagéo de ditas etiquetas e o corte das bobinas em bobinas menores, j&4 adesivadas e prontas
para seguir ao cliente final. Sao aplicadas trés ou mais etiquetas simultaneamente ao corte de uma bobina méae em bobinas finais
individuais etiquetadas. Este processo tem como objetivo a redugdo do custo atual, bem como aumento da produtividade e
agilidade na aplicacao de etiquetas e rétulos adesivos.



1/4

“PROCESSO DE APLICAQAO DE ETIQUETAS ADESIVAS EM
FILMES FLEXIVEIS”
[0001] A presente invencao refere-se a um processo de
aplicacao de etiquetas adesivas em filmes flexiveis, no qual
ditos filmes podem ser laminados ou monocamada.
[0002] A principal caracteristica do processo da
presente invencao é o fato de gque a alimentacao do equipamento
é¢ feita por bobinas mae, de grandes larguras, Jjuntamente com
as bobinas de etiquetas auto-adesivas, sendo gque ocorre no
mesmo equipamento a aplicacao de ditas etiquetas e o corte das
bobinas em bobinas menores, Jja adesivadas e prontas para
seguir ao cliente final.

Descrigdo do estado da técnica
[0003] Sao conhecidos da técnica atual diversos meios
de aplicacao de etiquetas auto-adesivas em filmes flexiveis.
[0004] Atualmente, o) processo de aplicacao de
etiquetas ou rdétulos adesivos é realizado em Dbobinas
individuais, onde uma etiqueta é aplicada por vez.
[0005] Este processo de aplicagcao € realizado apds o
processo de corte de bobinas jumbo (bobinas com largura maior)
em bobinas individuais (bobinas com largura menor), estas ja
em largura apropriada para o equipamento de embalagem.
[0006] Desta forma, o corte das bobinas jumbo acontece
previamente, para que a aplicacdo das etiquetas ou roétulos
adesivos ocorra posteriormente. Este processo atual
inviabiliza a aplicacdao em grandes volumes de embalagens, por
tratar-se de um processo lento, agregando um custo maior ao

processo e ao produto final.
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Objetivos da invengao
[0007] O objetivo da presente invencao é solucionar os
inconvenientes da técnica atual, revelando um processo de
aplicacao de etiquetas ou rdétulos adesivos em filmes
flexiveis, podendo o filme ser laminado ou monocamada. Esta
aplicacao tem o objetivo de unir a etiqueta adesiva ao filme
flexivel em um processo com maior produtividade e conseqgliente
reducao de custo.
[0008] No processo da presente invencao, um Unico
equipamento aplica trés ou mais etiquetas simultaneamente ao
corte de uma bobina mae em Dbobinas finais individuais,
denominadas bobinas menores ou “filhotes”, etiquetadas e
prontas para o cliente final.
[0009] Este processo tem como objetivo a reducgao do
custo atual, bem como aumento da produtividade e agilidade na
aplicacao de etiquetas e rétulos adesivos.
[0010] Descrigao das figuras
[0011] A presente invencdao serd melhor caracterizada
com base nas figuras em anexo, nas quais:
[0012] A figura 1 é uma vista frontal de uma bobina
mée, de acordo com a presente invencao.
[0013] A figura 2 é uma vista frontal de uma bobina
menor ou “filhote”, de acordo com a presente invencgao.
[0014] A figura 3 demonstra o processo onde bobinas
mée sofrem a aplicacao de etiquetas adesivas e ao mesmo tempo
sofrem cortes longitudinais, sendo embobinadas ja etigquetadas

e prontas para a utilizacao final do usudrio de embalagens.
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Descrigao detalhada da invengao
[0015] De acordo com as figuras em anexo, observa-se
que a invencao compreende um processo de aplicacao de
etiquetas ou roétulos adesivos em filmes flexiveis, podendo o
filme ser laminado ou monocamada.
[0016] O processo da presente invencdo compreende as
seguintes etapas:

a) alimentacdo do equipamento com bobinas mae

b) alimentacao do equipamento com bobinas de
etiquetas auto-adesivas (2);

c) desbobinacdo das bobinas mae (1);

d) aplicacao das etiquetas auto-adesivas (2)
sobre as bobinas mae (1);

e) corte das bobinas mae (1) em bobinas
menores ou “filhotes” (3), Jja etiquetadas ou adesivadas;

f) rebobinacao das bobinas menores (3).
[0017] A entrada do novo processo consiste em bobinas
de larguras maiores, denominadas bobinas “mae” (1). Estas
podem ser constituidas de filmes laminados ou monocamadas.
[0018] Simultaneamente no processo sao colocadas as
bobinas de etiquetas auto-adesivas (2) gue serao aplicadas nas
bobinas mae (1).
[0019] As Dbobinas mae (1) sao desbobinadas e a
aplicacao da etiqueta (2) é realizada.
[0020] Na seqiiéncia do ©processo existe o corte
longitudinal para obtencdo das bobinas menores “filhotes” (3),

ja& etiquetadas ou adesivadas, que no final sdo rebobinadas e
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prontas para seguir ao cliente final.

[0021] O corte das bobinas méde (1) em bobinas menores
(3) é 1longitudinal, sendo feito por meio de um conjunto de
corte (4).

[0022] Desta forma, o processo de corte e aplicacao
ocorre em um sé equipamento.

[0023] Ainda mais, no processo da presente invencao,
um Unico equipamento aplica trés ou mais etiquetas (2)
simultaneamente ao corte de uma bobina mae (1) em bobinas
finais individuais (3) etiquetadas e prontas para o cliente

final.
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REIVINDICAGOES

1) “PROCESSO DE APLICAGAO DE ETIQUETAS OU
ROTULOS ADESIVOS EM FILMES FLEXIVEIS”, caracterizado por
compreender as seguintes etapas:

a) alimentacao do equipamento com bobinas mae

b) alimentacao do equipamento com bobinas de
etiquetas auto-adesivas (2);

c) desbobinacdao das bobinas mae (1);

d) aplicacao das etiquetas auto-adesivas (2)
sobre as bobinas mae (1);

e) corte das bobinas mae (1) em bobinas menores
ou “filhotes” (3), ja etiquetadas ou adesivadas;

f) rebobinacdo das bobinas menores (3).

2) “PROCESSO”, de acordo com a reivindicacao 1,
caracterizado pelo fato de que todas as suas etapas sao
realizadas em um Unico egquipamento.

3) “PROCESSO”, de acordo com a reivindicacéao 1,
caracterizado pelo fato de que sao aplicadas trés ou mais
etiquetas (2) simultaneamente ao corte de uma bobina mae (1)
em bobinas finais (3) individuais etiquetadas.

4) “PROCESSO”, de acordo com a reivindicacao 1,
caracterizado pelo fato de que as bobinas menores (3) sao
obtidas a partir do corte da bobina mde (1), ja& etiquetadas.

5) “PROCESSO”, de acordo com a reivindicacao 1,
caracterizado pelo fato de que o corte das bobinas mae (1) em
bobinas menores (3) é longitudinal, sendo feito por meio de um

conjunto de corte (4).
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