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Frezarka do dwustronnego frezowania przedmiotdw
zwlaszcza otworéw przelotowych

Przedmiotem wynalazku jest frezarka do dwustronnego frezowania przedmiotéw zwtaszcza otworéw
przelotowych.

Dotychczas wykonywanie wgtebieri z dwdch stron przedmiotow lub otworéw prostokatnych dwustronnie
frezowanych odbywato si¢ najczesciej w dwdch zabiegach lub dwdch operacjach na frezarkach poziomych
jednowrzecionowych ze stotem przesuwanym wzdtuz wsp6trzednych prostokatnych. ‘

Sposéb wykonywania tego rodzaju obrobki na znanych dotychczas frezarkach byt pracochtonny
i uciazliwy w szczegdlnosci w produkcji wielkoseryjne;j.

Celem wynalazku jest komasacja i zmechanizowanie czynnosci wystepujacych przy frezowaniu wgtebien
z dwdch stron przedmiotéw lub otworow prostokatnych. Cel ten zostat osiggnigty przez skonstruowanie frezarki
specjalnej sktadajacej sie z korpusu, napedu wrzeciona, napedu posuwu, uktadu smarowania, uktadu chtodzenia
i zaopatrzonej w gtowice dwuwrzecionowa zamocowang do korpusu w ten sposéb, ze o$ jednego z wrzecion
gtowicy jest przedtuzeniem osi wrzeciona gtéwnego, w st6t wahliwy osadzony obrotowo ponizej wrzeciona
gtownego na watku przesuwanym umieszczonym w obudowie mechanizmu napedu krzywek potaczonej
z korpusem frezarki i obracany wahadtowo przy pomocy symetrycznie usytuowanych wzgledem osi obrotu
stotu krzywek zamocowanych na watkach osadzonych w obudowie i rolek przytwierdzonych do koricéw stotu,
przy czym rolki s3 dociskane do krzywek dociskaczami sprezynowymi. .

Tak skonstruowana frezarka umozliwia, przy jednym zamocowaniu przedmiotu na stole frezowanie
wgtebienia w czesci obrabianej z dwéch przeciwlegtych stron, przy czym cykl pracy frezarki odbywa sie
samoczynnie. Czynnosci obstugujacego frezarke ograniczaja sie¢ do zamocowania i odmocowania przedmiotu .
obrabianego oraz wtaczenia napedu frezarki. )

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktorym fig 1
przedstawia frezarke w w?doku z przodu, fig. 2 — frezarke w widoku z boku, fig. 3 — schemat napedu gtowicy
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~ dwuwrzecionowej, fig. 4 — st6+ wahliwy w widoku z przodu, fig 5 — sté+ wahliwy w przekroju, fig. 6 -- schemat
przekroju mechanizmu napgdu krzywek wzdtuz osi obrotu stotu wahliwego, a fig. 7 — przyktad przedmiotu
obrabianego.

Dla jasnosci opisu pominieto uktad smarowania, uktad chtodzenia oraz niektore szczego':y napedu
wrzeciona i napedu posuwu.

Frezarka sktada sie¢ z korpusu 1, zamocowanej do korpusu gtowicy dwuwrzecionowej 2, stotu wahliwego
3, mechanizmu napedu krzywek umieszczonego w obudowie 4, dociskaczy sprezynowych 5, napedu wrzeciona,
napedu posuwu oraz uktadéw chtodzenia i smarowania nie pokazanych na rysunku.

Gtowice dwuwrzecionowy 2 stanowig dwa wrzeciona 6 i 7 sprzezone ze sobg parg két zebatych 6a, 7a,
przy czym o$ wrzeciona 6 jest przedtuznikiem osi wrzeciona gtéwnego 8. Na koricach wrzecion 6 i7 s3
zamocowane frezy tarczowe. Gtowica dwuwrzecionowa 2 jest osadzona w korpusie 1 na tulei prowadzacej 29
i przykrgcona do koprusu 4 srubami przechodzacymi przez otwory 2b, przy czym otwory te majg ksztatt
fasoli umo Zzliwiajacy obrét gtowicy o zadany kat. Pochylenie ptaszczyzny przechodzacej przez osie wrzecion
6 i 7 gtowicy w stosunku do ptaszczyzny poziomej ma na celu usytuowanie frezéw wzgledem przedmiotu
obrobionego.

Stot wahliwy 3 jest zaopatrzony w rolki 9 i 9a zamocowane obrotowo na dolnych koricach trzpieni 10
przesuwanych w tulejach prowdzacych 11. Do gérnych koricéw trzpieni 10 przykrecone sg wkretami 12
pokretia 13, ktére swag czescia w postaci nagwintowanej tulei nachodzg na gwintowang gorng czes$é tulejek
prowadzacych 11. Przeznaczone sq one do regulacji wielkosci wychylenia stotu 3 atym samym do ustalenia
gtebokosci frezowania przedmiotu.

Sanie 14 przesuwane s3 w prowadnicach 15 przy pomocy $ruby pociggowej 16. W gérnej czesci $ruba
pociagowa 16 potaczona jest za posrednictwem kotka 17 z ptyta podstawows 3a stotu 3 a w dolnej — z saniami
14 przy pomocy pierscienia oporowego 18, pokrywy 19 i wkretéw 20.

Obracajgc pokrettem 21 po uprzednim zluzowaniu zaciskow 22 sanie 14 przesuwaja sie w gére lub w dé%
w zaleznosci od potrzeby wzgledem ptyty podstawowej 3a, ktéra potaczona jest z tuleja fozyskowa 23 wkretami
24, osadzong na tozyskach 25 watka przestwnego 26. Do tulei tozyskowej 23 przykrecane jest ramie 23a za
posrednictwem ktorego dociskacze sprezynowe 5 dociskaja rolki 9 i 9a do krzywek 36 i 37, tftumia drgania stotu
3 i utrzymujg go w pozycji poziomej w czasie gdy rolki 9 i 9a nie stykajg sie z czesciami roboczymi krzywek 36
i37.

Do gérnej czesci saii 14 przytwierdzony jest uchwyt pneumatyczny lub przyrzad 14a do mocowania
przedmiotu obrabianego. Wewnatrz watka przesuawnego 26 umieszczona jest Sruba pociggowa 27 z pokrettem 28
stuzaca do przesuwania stotu wahliwego 3 wraz z przedmiotem obrabianym wzgledem frezéw. Koniec $ruby
pociggowej 27 przechodzi przez nagwintowany otwdr w czole tulei prowadzacej 29, przykreconej wkretami 30
do obudowy 4 mechanizmu napgdu krzywek, ktéra z kolei jest przymocowana do korpusu 1 frezarki.

W obudowie 4 osadzone sg watki napedzajacy 31 i napedzany 32 sprzezone ze sobg przy pomocy két
taricuchowych 33 i 34 oraz tancucha 35. Na koricach watkéw 31 i 32 zamocowane s3 krzywki 36 i 37 nadajace
poprzez rolki 9, 9a stotowi wahliwemu 3 ruch wahadtowy. Watek napedzajgcy 31 zaopatrzony jest na drugim
koricu w koto taricuchowe 38 potaczone ze sprzegtem ktowym 39 oraz w krzywke 40 wspdtpracujacyg
z wytacznikiem kraricowym napedu posuwu. ‘

Naped posuwu jest przenoszony od silnika 41 poprzez przektadnie pasowa 41a, 42, 43, slimakowa 38b
taricuchowg 38, 38a isprzegto ktowe 39 na watek, napedzajacy 31 istad za posrednictwem przektadni
taricuchowych 33, 34, 35, na watek napedzany 32. Umieszczone na watkach 31 i 32 krzywki 36 i 37 obracaja
poprzez rolki 9 i 9a stét 3 ktdrego ruch jest zarazem posuwem roboczym.

Natomiast wrzeciona 6 i7 gtowicy 2 napedzane sg od silnika 44 poprzez przektadnie 45, 46, 47
i wrzeciono gtéwne 8.

Proces obrébki przedmiotéw na frezarce wedtug wynalazku przebiega nastepujaco. Przedmiot obrabiany
48 mocuje sie w uchwycie pneumatycznym lub przyrzagdzie 14a zamocowanym na stole wahliwym 3 po
uprzednim ustawieniu obrabiarki. Nastepnie wtacza si¢ silnik 44 napedu wrzeciona gtéwnego 8 isilnik 41
napedu posuwu. Krzywka 36 swa czescig robocza obraca poprzez rolke 9 stét wahliwy 3 wokét osi watka
przesuwnego 26. Sté+ 3 obracajac sie dosuwa przedmiot obrabiany 48 do freza 49 i nastepuje proces skrawania.
W tymczasie krzywka 37 wykonuje ruch jatowy i nie styka sie z rolka 9a. Po zajeciu przez st6+ 3 granicznego
wychylenia, st6+ 3 powraca do pozycji poczatkowej na skutek dziatania dociskacza sprezynowego 5. Nastepnie
krzywka 37 swa czescia robocza obraca go poprzez rolke 9a w kierunku freza 50 i nastepuje frezowanie drugiej
strony przedmiotu 48. Gdy czesé robocza krzywki 37 przekroczy o$ rolki 9a st6t 3 powraca do potozenia
poczatkowego a krzywka 40 naciska na wytacznik kraricowy i nastepuje wytgczenie napedu posuwu, po czym
zdejmuije si¢ przedmiot obrabiany 48.
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W przypadku stepienia lub uszkodzenia freza podczas procesu frezowania nastepuje samoczynne
wytaczenie przecigzeniowego sprzegta kfowego 39 i zatrzymanie obrotu watkéw 31 i 32.

Frezarka wedtug wynalazku ma zastosowanie w szczegolnosci w produkcji narzedzi chirurgicznych do
wykonywania szczelin w ztaczach przewlekanych. Moze ona réwniez by¢ wykorzystana do innych proceséw
obrobczych po zainstalowaniu dodatkowych urzadzen i narzedzi. '

.Zastrze2zenia patentowe

1. Frezarka do dwustronnego frezowania przedmiotéw zwtaszcza otworéw przelotowych sktadajaca sie
2z korpusu, napedu wrzeciona, napedu przesuwu, uktadu smarowania i uktadu chtodzenia, znamienna
ty m, ze korpus (1) zaopatrzony jest w gtowice dwuwrzecionowg (2) zamocowang w ten sposéb, ze o$ jednego
z wrzecion (6 lub 7) jest przedtuzeniem osi wrzeciona gtéwnego (8) oraz w st6t wahliwy (3) osadzony obrotowo
ponizej wrzeciona gtéwnego (8) na watku przesuwanym (26) umieszczonym w obudowie (4) mechanizmu
napedu krzywek potaczonej z korpusem (1) i obracany wahadtowo przy pomocy symetrycznie usytuowanych
wzgledem osi obrotu stotu (3) krzywek (36, 37) zamocowanych na watkach (31, 32) osadzonych w obudowie
(4) irolek (9, 9a) potaczonych ze stotem (3) przy czym rolki (9, 9a) sq dociskane do krzywek (36, 37)
dociskaczami sprezynowymi (5) poprzez ramie (23a). ’

2. Frezarka, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, 2e gtowica dwuwrzecionowa (2) jest osadzona
w korpusie (1) na tulei prowadzacej (29) umozliwiajacej jej obrét iusytuowanie wzgledem przedmiotu
obrabianego.

3. Frezarka, wedtug zastrz.1,znamienna tym, ze stét wahliwy (3) sktada sie z ptyty podstawowej
(3a) potaczonej z tulejg -tozyskowa (23) osadzong na tozyskach (25) na watku przesuwnym (26), z sart (14)
dociskanych do ptyty zaciskami (22) i przesuwanych w prowadnicach (15) przy pomocy $ruby pociagowej (16)
potaczonej kotkiem (17) z ptytq podstawowsq (3a) i pierscieniem oporowym (18), pokrywa (19), wkretami (20)
z saniami (14) zakoriczong pokrettem (21). ramienia (23a) przymocowanego do tulei tozyskowej (23) oraz
z symetrycznie usytuowanych wzgledem osi obrotu stotu rolek (9, 9a) zamocowanych obrotowo na dolnych
koricach trzpieni (10) przesuwanych w tulejachk prowadzacych (11) przy pomocy pokretet (13). _

4. Frezarka, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze wewnatrz watka przesuwnego (26) umieszczona
jest Sruba pociggowa (27) stuzaca do przesuwu stotu (3), ktérej jeden koniec przechodzi przez nagwjntowany
otwér w czole tulei prowadzacej (29) przykreconej wkretami (30) do obudowy (4) a drugi zaopatrzony jest
w pokretto (28). :

5. Frezarka, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze osadzone w obudowie (4) watek napedzajacy
(31) i watek napedzany (32) sa sprzezone ze soba przy pomocy két taricuchowych (33, 34) oraz taricucha (35)
przy czym wystajaca z obudowy (4) cze$é watka napedzajacego (31) zaopatrzona jest w koto taricuchowe (38)
sprzezone z watkiem (31) sprzegtem kiowym (39) napedzane od silnika (41) poprzez przektadnie pasowa,
$limakowa i tar\cuchowa oraz w krzywke (40) wspétpracujaca z wytacznikiem kraricowym napedu posuwu.
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