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Plyta zbiorcza do zamocowania aparatury hydrauliczne;j,
zwlaszcza aparatury do sterowania'maszyn i urzadzen przemystowych

Przedmiotem wynalazku jest ptyta zbiorcza do zamocowania aparatury hydraulicznej, zw}aszcza aparatury

przeznaczonej do sterowania maszyn i urzadzeri przemystowych pracujacych samodzielnie lub w cyklu automa-

tycznym. .

Znane w technice aparaty hydrauliczne jak na przyklad rozdzielacze sterujace strumienim cieczy, dtawiki
stuzace do regulowania cisnienia cieczy, regulatory przeptywu itemu podobne, pracujace samodzielnie lub
w potaczeniu z innymi aparatami tworzac najczesciej typowe obwody hydrauliczne, zawierajace powtarzajgce si¢
elementy sktadowe, zamocowane s3 najczeséciej dwustronnie na zbiorczej ptycie — bloku, majgcej znaczne wy-
miary i cigzar, wykonanej z odkuwki. Poszczeg6lne aparaty hydrauliczne zamocowane na ptycie, potgczone sg za
pomocy kanalikéw z wewngtrznym kanalem doprowadzajacym pod ciénieniem ciecz roboczg do aparatéw oraz
z jednym z dwdch kanatéw doprowadzajacych ciecz do zbiornika po wykonaniu przez nia pracy. Kanaty wyko-
nane s3 przez wiercenie mechaniczne i biegna po liniach tamanych — w zaleznosci od rozmieszczenia aparatury na
ptycie. Kanaliki laczace aparaty z kanatami wykonane sa réwniez przez wiercenie, poniewaz w praktyce prze-
mystowej uktad hydrauliczny sktada si¢ z kilku obwoddéw sterujacych praca poszczegélnych organéw wyko-
nawczych maszyny lub urzadzenia oraz, ze obwéd utworzony jest najczeéciej przez kilka aparatéw pracujacych
w okreflonej kolejnosci i ze wzgledéw konstrukcyjnych umieszczonych na ptycie w réznych miejscach, kanaliki
w ptycie biegng po liniach famanych osiagajac przy tym znaczne dtugosci. Wynika to stad, ze przy tak znacznej
iloci kanalikéw istnieje podczas wiercenia niebezpieczenstwo natrafienia na kanaliki uprzednio juz wykonane, co
oczywidcie jest niedopuszczalne i z uwagi na to potgczenia te realizowane s przy pomocy dodatkowych wierceft
omijajacych te kanaliki. Wiercenia musza byé wykonane w $cifle okreflonym kierunku, czesto nawet mate
odchylenie, na przyktad z powodu stosowania wiertta o matej érednicy, niedoktadnego wyznaczenia kierunku
wiercenia lub pomylek, prowadza do kolizji z innymi kanalikami. W takiej sytuacji z powodu jednego bt¢dnie
wykonanego kanalika, ptyta nie moze by¢ juz wykorzystana zgodnie z jej przeznaczeniem.

Konstruktor projektujacy rozmieszczenie poszczeg6inych kanalikéw oraz technolog maja powazny problem
z przestrzennym wyobrazeniem sobie takiej ilodci pél@czeﬁ kanalikowych w plycie i z uwagi na to co powiedzia-
no powyzej zmuszeni s3 do celowego powigkszania wymiaréw plyty. Nawet dobrze wykonane wiercenia nie
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gwarantuja jeszcze prawidlowej pracy ptyty, poniewaz wykonana jest ona z odkuwki o znacznej grubosci
— z uwagi na ilo§¢ wykonywanych w niej wierceri, ewentualne wewnetrzne wady materiatowe jak na przyktad
nieciaglosci, ujawniajace si¢ dopiero podczas pracy powoduja wybrakowanie plyty. Ptyta zbiorcza moze byé
wykorzystana jedynie do zamocowania aparatéw tworzacych okreslony uktad hydrauliczny, kazdy inny ukiad
lub modyfikacja istniejacego, polegajaca na przyktad na zmianie miejsca aparatu na ptycie, wymaga oddzielnego
zaprojektowania i wykonania nowej ptyty zbiorczej oraz odpowiednich do tego uktadu potaczeri kanalikowych.

W niektérych przypadkach, gdy zamocowanie aparatu na plycie stwarza niebezpieczeristwo kolizji otwo-
réw dla $rub mocujacych z kanalikami, stosuje si¢ cienkoscienne ptytki umieszczone pomigdzy aparatem a ptyta
zbiorcza. Plytki te przymocowane s3 do ptyty w miejscach, gdzie nie istnieje wspomniane niebezpieczeristwo. Ze
wzgledéw technologicznych i montazowych, ptytki muszq mieé znaczne wymiary i by¢ odpowiednio uksztatto-
wane, przy czym dla kazdego uktadu hydraulicznego musza byé wykonane indywidualnie oraz musza mieé
przelotowe otwory trafiajace na wyloty kanalikéw w ptlycie, celem doprowadzenia lub odprowadzenia cieczy
z aparatu. ‘ , ’ '

v Celem wynalazku jest usunigcie opisanych wad, a zagadnieniem technicznym wymagajacym rozwiazania dla
osiagniecia tego celu — opracowanie konstrukcji ptyty zbiorczej, na ktérej zamocowane aparaty hydrauliczne
pracujace samodzielnie lub tworzace okreflone obwody hydrauliczne potaczone bylyby z kanatem doprowa-
dzajacym i kanatami odprowadzajacymi najkrétsza droga za pomoca kanalikéw, bez obawy kolizji migdzy nimi.

Zgodnie z wynalazkiem, zagadnienie to rozwigzano dzigki temu, Ze ptyta zbiorcza wyposazona jest w roz-
Iacznie polaczone z nig elementy, korzystnie o ksztatcie prostopadtoscianu nazywane dalej kostkami, zamoco-
wane na plycie zbiorczej w statej odlegtosci od siebie i stuzace do umieszczenia na kazdej z nich pojedynczego
aparatu ‘hydraulicznego lub aparatéw tworzacych typowy obwdéd hydrauliczny, na przyktad do sterowania sil-
nikiem hydraulicznym, akumulatorem, sitownikiem i temu podobnym organem wykonawczym. W zaleznosci od
rodzaju aparatu lub aparatéw tworzacych obwdéd, kostka na ktdrej s3 umieszczone ma odpowiednio do tego celu
wykonane wewnetrzne kanaliki, doprowadzajace i odprowadzajace ciecz roboczg oraz umozliwiajace funkcjono-
wanie aparatéw zgodnie z ich przeznaczeniem, przy czym wlot i wyloty tych kanalikéw trafiaja na odpowiadajace
im otworki nalezace do kanalikéw ptyty, Yaczacych jej kanaly z kanalikami kostki. Ponadto kazda z kostek ma
w jednej z bocznych scian otwory stuzace do ewentualnego potaczenia z inna kostka lub organem wykonaw-
czym. Rozwigzanie postawionego zagadnienia technicznego stato si¢ mozliwe réwniez dzigki temu, ze plyta
zbiorcza ma kanat doprowadzajacy umieszczony najlepiej zgodnie z jej osia podtuzna, a kanaty odprowadzajace
umieszczone réwnolegle po obu jego stronach. '

Przedstawiona wedtug wynalazku konstrukcja ptyty zbiorczej, catkowicie rozwigzuje postawione zagadnie-
nie techniczne. Wyposazenie ptyty w kostki sprawia, ze kanaliki niezb¢dne do funkcjonowania aparatéw hydrau-
licznych, nie sa jak dotychczas wykonywane w plycie lecz w kostce, co pozwala unikngé duzej ilosci dtugich
i zmieniajacych kierunek wierceri, poniewaz kanaliki przyporzagdkowane aparatowi lub aparatom tworzacym
okreflony obwdd hydrauliczny nie krzyzuja si¢ z innymi kanalikami. Ewentualne wady wykonania kanalikéw
spowodujg jedynie wybrakowanie okreSlonej kostki, a nie jak dotychczas catej ptyty zbiorczej. Dzigki temu, ze

_kostki zamocowane s3 na ptycie w statej odlegtosci od siebie oraz, ze wloty i wyloty ich kanalikéw natrafiaja na
odpowiadajace im otworki w ptycie, mozliwe jest zamocowywanie kostek w dowolnej kolejnosci, sprawia to, ze
na jednej plycie mogg by¢ realizowane rézne obwody hydrauliczne i w dowolnej kolejnosci, co dotychczas byto
nieosiggalne. Poniewaz w ptycie zbiorczej kanat doprowadzajacy umieszczony jest w jej osi podtuznej, a kanaty
odprowadzajace réwnolegle po jego stronach, ilo§¢ taczacych kanalikéw w ptycie jest bardzo znacznie ograniczo-
na i biegng one po najkrétszej drodze, w zwigzku z tym cigzar plyty praktycznie jest mniejszy o okéto 60% niz
dotychczas, aw wyniku tego ptyta moze byé wykonana z materiatu walcowanego, ktérym prawdopodobiei-
stwo wystgpowania wad materiatowych jest znacznie mniejsze niz w odkuwkach. Poniewaz w praktyce prze-
mystowej sterowanie maszyn i urzadzeri odbywa si¢ za pomocg typowych obwodéw hydraulicznych, dzigki
wymianie kostek realizujacych poszczegélne obwody, konstruktor wykonuje jedynie schemat rozmieszczenia
poszczegblnych obwod6w lub aparatéw na plycie zbiorczej, nie troszczac si¢ o przestrzenne usytuowanie w niej
poszczegblnych kanalikéw. Prace montazowe ograniczajg si¢ jedynie do zamocowania na ptycie odpowiedniej
kostki wedtug podanego schematu rozmieszczenia. Jak widaé z przedstawionych zalet techniczno-uzytkowych .
plyty zbiorczej wedtug wynalazku, stanowi ona catkowita nowo$¢ w poréwnaniu z ptyta zbiorcza znang ze
stanu techniki. '

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia w widoku z przodu ptyte zbiorczg wraz z zamocowanymi na niej aparatami hydraulicznymi, a fig. 2
= plyte jak wyzej w widoku z boku.

Jak pokazano na fig. 1 i fig. 2, na ptycie zbiorczej 1 wykonanej z materiatu walcowanego, zamocowane sg
dwustronnie kostki 2 rozmieszczone w statej odlegtosci t od siebie. Kostki 2 wykonane s zasadniczo w dwéch
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wersjach na przyktad o wymiarach 160X 260 X h i 80 X 260 X h, przy czym wymiar h dobierany jest w za-
leznosci od stopnia skomplikowania realizowanego obwodu hydraulicznego. Na kostkach umieszczone s3 poje-
dyncze aparaty 3 lub zestaw aparatow tworzacych obwdd hydrauliczny sterujacy okreslonym organem wykonaw-
czym. Kazda kostka ma w jednej z bocznych $cian otwory, ktérymi za pomoca wydragzonych przewodéw 4
przekazywana jest ciecz robocza do innych kostek lub organéw wykonawczych. Ponadto kostki, na ktérych
zamocowane sg rozdzielacze majg otwory celem umieszczenia w nich prostych dtawikéw srubowych, eliminuja-
" cych znacznie drozsze diawiki handlowe. Okoto 90% obwodéw hydraulicznych jest powtarzalnych isg one
realizowane, jak juz wspomniano, za pomocg dwéch rodzajéw kostek réznigcych si¢ wymiarami gabarytowymi,
pozostala ilo§é — to obwody bardziej skomplikowane, realizowane s3 one za pomoca kostek nietypowych maja-
cych na przyktad inne wymiary gabarytowe niz te, o ktérych uprzednio wspomniano. Ptyta zbiorcza 1 moze by¢
wykonana w réznych wielkosciach, przy czym zaprojektowana dla okredlonej ilosci aparatéw, moze by¢ réwniez
stosowana dla zamocowania mniejszej ilosci aparatéw, w takim przypdku cze§é otworéw w plycie jest zasle-
piona. W praktyce przemystowej korzystnie jest, aby bardzo rozbudowane uktady hydrauliczne realizowane
byty za pomoca na przyktad kilku ptyt wykonanych jako typowe dla okreslonego uktadu hydraulicznego.

Zastrzezenia patentowe

1. Ptyta zbiorcza do zamocowania aparatury hydraulicznej, zwtaszcza aparatury do sterowania maszyn
i urzadzen przemystowych pracujacych samodzielnie lub w cyklu automatycznym, znamienna tym, ze ma roz-
Yacznie z nig potaczone elementy (2) korzystnie o ksztatcie prostopadtoscianu zamocowane w statej odlegtosci
(t) od siebie i stuzace do umieszczenia na kazdym z nich pojedynczego aparatu hydraulicznego (3) lub aparatéw
tworzacych obwéd hydrauliczny sterujacy organem roboczym oraz, ze kazdy element (2) ma wewnetrzne kana-
liki do przeptywu cieczy roboczej umozliwiajgce funkcjonowanie aparatu hydraulicznego lub aparatéw na nim
umieszczonych, przy czym kazdy element (2) ma w jednej z bocznych $cian otwory stuzace do ewentualnego
potaczenia za pomoca wydrazonego przewodu (4) z innym elementem (2) lub organem roboczym.

2. Ptyta zbiorcza wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze ma kanal doprowadzajacy umieszczony zgodnie z jej
osig podtuzng, a kanaty odprowadzajace umieszczone réwnolegle po obu jego stronach.

Fig.1
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